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HAJAPOLYPAASTOJEN TORJUNTA- JA VAHENTAMISSUUNNITELMA

Hajapolypaastot ovat merkittava osa Tornion tehtaiden hiukkaspdastoista. Paastot nakyvat
tehdasalueella ja sen valittémassa laheisyydessa, esimerkiksi parkkipaikoilla. Merkittavin
hajapaastojen lahde on kuonankasittely, erityisesti terassulaton kalkkipitoisten kuonien metallin
talteenottoprosessi. Muita ldhteitd ovat materiaalikuljettimet (mm. koksikuljettimet),
materiaalisiirrot ja lilkenne, joka nostaa laskeutuneen pdlyn uudelleen ilmaan.

Lahimmilld asuinalueilla hiukkaspadstot nakyvat jossain madrin tuulen suunnan ollessa
tehdasalueelta pain. lImansuojelulliset ohje- tai raja-arvot eivat ole kuitenkaan ylittyneet
kertaakaan tehtyjen mittausten aikana. Viimeisin mittauskampanja on tehty vuonna 2017
Puuluodossa.

Seuraavassa on esitetty toimenpideohjelma, jolla hajapaastdja pyritddn pienentamaan
merkittavasti nykyisestd tasosta. Toimenpiteiden aikataulu on suunniteltu siten, ettd ensin
tehdaan kustannustehokkaimmat hajapolypadastoihin vaikuttavat toimet.

Ferrokromitehdas

Ferrokromitehtaan kuljettimet ja niiden kotelointitarpeet on kartoitettu. Taman suunnitelman
liitteena 1 on lista ferrokromitehtaan kaikista ulkona olevista kuljettimista. Listan kuljettimista
koteloidaan vuodesta 2020 alkaen vuosittain 1 — 4 kuljetinta. Koteloitavat kuljettimet valitaan
vuosittain ottaen huomioon mm. kuljettimista aiheutuvan poélydamisen merkittavyys,
kuljettimien kunto ja kotelointien yhteensovittaminen ferrokromitehtaan eri uunien
huoltoseisokkien kanssa. Kotelointijarjesteyksessa pyritddan mahdollisuuksien mukaan
etenemaan siten, etta ensiksi koteloidaan eniten poélyavat kohteet. Listan mukaiset kuljettimet
on koteloitu arviolta vuoteen 2033 mennessd. Koteloinnin vuosikustannukset ovat
suuruusluokkaa 1 M<€.
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Terassulatto

Terassulatolla on kdytossa jatkuvan parantamisen toimintamalli, jossa prosessimittareiden
poikkeamiin puututaan, korjaavat toimenpiteet tehddan juurisyyselvitysten perusteella ja
toimintaa kehitetaan kriittisyysarvioinnin perusteella.

Terassulatolla tavoitteena on vahentdaa hienojen materiaalijakeiden, kuten kuona- ja
polyjakeiden, syntymista ja minimoida toiminnan haittavaikutukset.

Kuonan stabilointiseostukset molemmilla tuotantolinjoilla tehddan tydohjeiden mukaan.
Automaattisten laitteistojen lisdksi kdytetddn tarvittaessa manuaalista syottoa. Stabiloinnilla
vahennetaan kuonan hajoamista kuonakentalld ennen sen kasittelya — tama vahentaa kuonista
aiheutuvaa hajapoélyamista.

Kuonanmuodostajien valinnan ja kuonanhallinnan jatkuvan kehityksen avulla on mahdollista
vaikuttaa kuonasybtemaardan, jolloin myods poly kuonan kasittelyvaiheessa vahenee.
Vastaavasti terassulaton syotemateriaalien hienoaineksen maaralla on vaikutusta myods
syntyvien suodinpolyjen kokonaismaaraan.

Terassulatolla on kaytossa toimintamalli, jolla seurataan prosessin muutoksien vaikutuksia
kuonan jadahtymisen aikaiseen hajoamiseen kuonankasittelyalueella. Visuaalisessa seurannassa
tarkastetaan kuonan laatu tuotantohenkilokunnan kanssa paivittdisjohtamispalavereissa.

Aikataulu: jatkuva toimintatapa

Kuonankasittely

Ferrokromi- ja terdstehtaan kuonien varastokasoja pyritadan hoitamaan siten, etteivat niiden
koot ylitda 20 000 t normaalissa tuotantotilanteessa. Kuonankasittelyssa pyritaan varmistamaan,
etta ferrokromi ja terdssyotekasojen koko ei kasva pitkdkestoisesti yli 30 000 tonnin, jolloin
kasassa oleva kuona jaahtyy hitaasti ja osin tasta syysta hajoaa tavanomaista hienommaksi.
Myds tuulieroosio on suurempaa kasan koon kasvaessa.

Siivouskuonan (joka on kaikkein polyavin kuonafraktio) kasittelyvaiheet minimoidaan, jolloin
myo0s kasittelysta aiheutuva pélyaminen vahenee.

Kuonankasittelyalue on osa viikoittaista kenttakierrosta. Kierroksella varmistetaan, etta
asfaltoitu alue on puhdistettu ja asfaltoimattomat alueet on peitetty karkealla kiviaineksella,
joka sitoo polya ja estda sen kulkeutumisen alueen ulkopuolelle.

Pysyvaisohjeena nykyisessa kuonankasittelyssa (Tapojarvi Oy) on, ettd ulkopiirid eli kuonan
kuivakasittelya ei ajeta lainkaan silloin, kun merenpuoleinen voimakas tuuli paadsee
vaikuttamaan kasittelyalueeseen.

Outokumpu Stainless Oy
Terastie, FI-95490 Tornio, Finland
Tel. +358 16 4521, Fax +358 16 452 620, www.outokumpu.com
Domicile Tornio, Finland. Business ID 0823315-9, VAT F108233159
outokumpu.com



\\ LITE 16 3(4)

| / 31.3.2021

outokumpu

high performance stainless steel

Kuonankasittelyalueen merenpuoleisella reunalla jatketaan tuulivallin rakentamista, talla
vahennetdan tuulieroosion aiheuttamaa polyamista.

Uudessa, Phoenix Services Finland Oy:n laitoksessa kuonat kasitelldan kokonaisuudessaan, eli
prosessin alusta alkaen kosteana tai markana — tama vahentaa kuonien kasittelyn aiheuttamaa
hajapolyamista. Uudessa kuonankasittelylaitoksessa ei mydskdan synny kuivaa, hienojakoista
jaetta (fillerid), joka on talla hetkelld merkittdvin hajapolyamista aiheuttava kuonatuotefraktio.
Hajapolyamista vahentda uudessa laitoksessa myos se, ettda Phoenix Services Finland Oy:n
kayttamat kuljettimet ovat padaasiallisesti koteloituja eli taysin suljettuja rakenteita. Uuteen
laitokseen kuuluu myds muutamia pdalta katettuja kuljettimia kohteissa, jotka siirtavat markas,
eli ei polyamisherkkaa materiaalia.

Aikataulu: jatkuva toimintatapa

Koko tehdasaluetta koskevat toimet

Aluekunnossapitoa jatketaan nykyisellad intensiteetilld eli tarkeimmat tieosuudet harjataan tai
kastellaan paivittain kuivana aikana. Muilla alueilla harjaus/kastelu tehd3én tarvittaessa.

Kaatopaikka-alueilla kdytetdan karkeajakeisia materiaaleja (esim. lakaisujatteitd) hienojakoisten
jatejakeiden peittamiseen kuivina kausina.

Tehdasalueen pihojen ja teiden pdlynsidonnassa kdytetddan siihen mahdollisimman hyvin
soveltuvaa sidonta-ainetta.

Polyamisesta tehtyjen sisdisten poikkeamailmoitusten kasittelyssa kaytetaan juurisyyanalyysia.
Menettelyn tarkoituksena on analysoida poikkeamat perusteellisesti ja siten |0ytaa tyovirheet
ja vaarat tyotavat.

Aikataulu: jatkuva toimintatapa
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FERROKROMITEHTAAN KULJETTIMET

Hajapolypaastdjen torjunta- ja vahentamissuunnitelman liite 1

Ferrokromitehtaan osasto Kuvaus Materiaali Siirretty Pituus, m
materiaalimaara, t/a
Annostelu 1 Sulatuspanos koirakuljettimelle Sulatuspanos 290 000 33
Annostelu 1 Sulatuspanos koirakuljettimelle Sulatuspanos 290 000 17
Annostelu 1 Sulatuspanos koirakuljettimelle Sulatuspanos 290 000 4
Annostelu 1 Koirakuljetin Sulatuspanos 290 000 70
Annostelu 1 Kuljetin Annostelu-1:een Tuotepelletit, palarikaste, kvartsi, koksi 290 000 106
Annostelu 1 Kuljetin Annostelu-1:een Tuotepelletit, palarikaste, kvartsi, koksi 290 000 67
Annostelu 1 Kuljetin Annostelu-2:een Tuotepelletit 300 000 84
Annostelu 3 Kuivattu koksi Annostelu-3:een Kuivattu koksi 135 000 183
F3 purkumonttu Kuljetin Annostelu-3:een Kvartsi, palarikaste 270 000 147
Raaka-aineen kasittely Koksi kuivaukseen Markakoksi 300 000 139
Raaka-aineen kasittely Koksi seulontaan Kuivattu koksi 270 000 45
Raaka-aineen kisittely Koksi Annostelu 2: een Kuivattu ja seulottu koksi 90 000 130
Raaka-aineen kasittely Koksin jakokuljetin Annostelu 2: ssa | Kuivattu ja seulottu koksi 90 000 15
Sintraamo 3 Kiertopellettikuljetin Kiertopelletit 200 000 57
Sintraamo 3 Pellettivarasto - seula Varastopelletit 40 000 105
Sintraamo 3 Kuljetin pellettivarastoon Tuotepelletit 500 000 129
Sintraamo 3 Pelletit Annostelu-3: een Tuotepelletit 460 000 18
Sintraamo 3 Pelletit Annostelu-3: een Tuotepelletit 460 000 116
Sintraamo 3 Sintrausuunin purkukuljetin Tuotepelletit 1000 000 67
Sintraamo 3 Tuotepellettikuljetin Tuotepelletit 800 000 45
Sintraamo 3 Tuotepellettikuljetin Tuotepelletit 800 000 42
Sintraamo 3 Alitepellettikuljetin Alitepelletit 20 000 8
Sintraamo 3 Alitepellettikuljetin Alitepelletit 20 000 54
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taulukko jatkuu

Hajapolypaastdjen torjunta- ja vahentamissuunnitelman liite 1

Ferrokromitehtaan osasto Kuvaus Materiaali Siirretty Pituus, m
materiaalim&iri, t/a
Sintraamo 3 Alitepellettikuljetin Alitepelletit 20000 81
Sintraamo 2 Sintrausuunin purkukuljetin Tuotepelletit 400 000 42
Sintraamo 2 Tuotepellettikuljetin Tuotepelletit 400 000 30
Sintraamo 2 Tuotepellettikuljetin Tuotepelletit 400 000 24
Sintraamo 2 Kiertopellettikuljetin Kiertopelletit 140 000 38
Sintraamo 2 Kuljetin pellettivarastoon Tuotepelletit 25 000 41
Sintraamo 2 Kuljetin Annostelu 2-2: sta Koksi Annostelu-1: een 45 000 57
Sintraamo 2 Pellettivarasto - seula Varastopelletit 50 000 65
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