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Kontrollprogram for miljéutslapp

Inledning

| detta kontrollprogram for miljdutslapp for Outokumpu Chrome Oy:s och Outokumpu Stainless
Oy:s Torneaverk beskrivs de forfaranden som anvands i kontrollen av miljdutslapp.
Kontrollprogrammet har uppgjorts i enlighet med tillstandsvillkor 75 i tillstandsbeslut nr 83/12/1 av
Regionforvaltningsverket i Norra Finland.

Detta kontrollprogram for miljdutslapp innehaller tre separata delar; kontrollprogrammet for
luftutslapp (del 1), kontrollen av deponiavrinningsvatten (del II) och kontrollen av avfall (del III).
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1. Inledning

Detta kontrollprogram for luftvarden vid Outokumpu Chrome Oy:s och Outokumpu
Stainless Oy:s Torneaverk beskriver de forfaranden som ska tillampas i drift- och
storningskontrollen av luftreningsanordningar, kontrollen av luftutslapp och
konsekvenskontrollen av utslapp. Kontrollprogrammet for luftvarden innehdller en
specifikation 6ver tillamplig praxis i enlighet med tillstandsvillkor 75 i tillstdndsbeslut nr
83/12/1 av regionforvaltningsverket i Norra Finland. Utdver funktionerna i ferrokromverket
och stalverket omfattar kontrollprogrammet ocksa kontroll av luftvarden vid de funktioner
som utfors av underentreprendrer (slaggbehandling, fragmentering av atervunnet stal och
kross av atervunnet stal). For denna verksamhetshelhet anvands senare i detta
kontrollprogram benamningen Tornedverken.

Detta kontrollprogram for luftvarden ar en fortsattning pa det kontrollprogram for luftvarden
for Torneaverken vilket upprattades i mars 2003 (LAP beslut 1395Y0022-112 6.5.2003).
Denna kontrollprogramhelhet innehaller program som tidigare genomforts som fristaende
program, sdsom kvalitetssakringsprogrammet for utslappsmatningar (LAP-2004-Y-23-111
28.4.2004), programmet for rapportering av anvandningsgraden och stoérningar vid
luftreningsanordningar ~ (LAP-2006-Y-326-111  18.4.2007) och  &andringen av
kontrollprogrammet for luftvarden vad galler NOx-matningar (LAP-2005-Y-17-11
26.4.2006). Versionen i fraga av kontrollprogrammet har uppdaterats i februari 2016 och i
denna har man ocksa beaktat tillstAndsbeslut nr 172/2015/1 av regionforvaltningsverket i
Norra Finland (fran 11.12.2015), vilket andrar tillstandsvillkoren 9, 31 och 32 i
tillstandsbeslut 83/12/1 och ocksa beaktar de nya tillstandsvillkoren 30 b och 32 som ingar
i 172/2015/1. Vid héanvisning till tillstdndsbeslut nr 172/2015/1 anvands nedan
benamningen det uppdaterade miljctillstandsbeslutet.

2. Produktion

Torneaverken &r ett fabriksintegrat, som omfattar Outokumpu Chrome Oy:s ferrokromverk
och Outokumpu Stainless Oy:s stalverk. Ferrokromverket omfattar ett sinterverk och ett
smaltverk. De produktionsavdelningar som hor till stalverket utgors av stalsmaltverket,
varmvalsverket och kallvalsverket.

Ferrokromverket  tillverkar  ferrokrom.  Stalfabriken tillverkar  rostfritt  stal:
huvudproduktgrupperna ar austenitiska och ferritiska produktgrupper. Produktgruppen
austenitiskt stal omfattar grundlaggande austenitiska (CrNi), syrataliga (CrNiMo) och
manganlegerade (CrMnNi) stalarter. Dartill tillverkar bagge verk mineralprodukter som
biprodukter.

I granskningen av miljdaspekter utgors den viktigaste omstandigheten av indelningen av
produkterna i huvudproduktgrupper, det vill sdga austenitiska och ferritiska produkter,
eftersom skillnaderna till exempel mellan olika arter i den austenitiska produktgruppen ar
valdigt sma i miliohanseende. Under nagra ar har andelen for ferritiska produktslag av
totalproduktionen vid Tornedverken legat jamnt pd < 10 %, den aterstdende delen av
produktionen utgors av austenitiskt stal.

Skillnader i bildandet av luftutslapp mellan huvudproduktgrupper i stalsmaltverket och
varmvalsverket kan framst uppkomma i de bundna metallernas sammansattning, som enligt
férmodan reflekterar sammanséttningen i den producerade produkten. Det férmodas att det



inte finns andra betydande skillnader mellan produktgrupperna vad géller bildandet av
luftslapp.

Med tanke pa bildandet av luftutslapp i kallvalsverket har enbart bildandet av kvaveoxider
begréansad betydelse for de olika produktgrupperna. | huvudsak ar de produktionsmassiga
forhallandena i luftutslappshanseende likadana saval for austenitiska som for ferritiska arter,
enbart i produktionen av ferritiska polarit 850-arten finns det lite skillnader i forhallande till
storre produktgrupper: Vad galler 850-arten ar temperaturerna i varmebehandlingsugnarna
lagre &n i Ovriga produktgrupper, vilket minskar bildandet av kvéveoxider i
varmebehandlingsugnarna. Betningssyrablandningen &r ocksa en aning annorlunda hos
ferritiska och austenitiska produktarter, for dessa anvands bla. artspecifika
betningspraktiker. Sasom &r fallet med glédgning, finns det ocksa skillnader i betningen
enbart hos 850-arten vad galler bildandet av kvaveoxider: kvaveoxider bildas hos 850-arten
i en aning hogre grad &n hos andra arter, men med NOjy-reningsanordningen (SCR) i
betningen halls de halter som leds ut i uteluften pa samma nivd som hos Ovriga
produktgrupper. Ocksd av processtekniska skal ar det nodvandigt att halla
produktionsperioderna for 850-arten korta, da betydande skillnader vad géller de utslapp
som leds ut i uteluften inte uppkommer i forhallande till Ovriga produktgrupper.
Produktionsmangderna for 850-arten har under senaste ar varit ringa, hogst nagra procent
av totalproduktionen.

3. Utslappsobjekt och reningsanordningar enligt avdelning

Luftutsldppsobjekten jAmte utslappsarter, reningsanordningar och évervakningsmetoder vid
Torneaverken har presenterats enligt avdelning i tabellerna 1-8 i bilaga 1, medan
motsvarande uppgifter antecknats vad galler funktionerna hos de underentreprendrer som
verkar i omradet i tabell 9. Bildandet av utslapp har dartill behandlats allméant i kapitel 5.

4. Anvandnings- och stérningskontroll av reningsanordningarna

4.1 Driftprinciper for reningsanordningarna

Vid Torneaverken anvands reningsanordningar for att rengora partikel-, kvave- och svaveloxid- och
kvicksilver- och fluorvateutslapp. Driftprinciperna for olika reningsanordningar har presenterats i
kapitlen 4.1.1-4.1.5 nedan.

4.1.1 Rening av partikelutslapp

Vid utslappsobjekten vid Torneaverken &r olika typer av partikelreningsanordningar i anvandning med
anledning av processens och utslappsobjektets sardrag. Beroende pa anordningstyp har olika
reningsanordningar lite olika genomsnittliga prestandavarden, det vill saga formaga att avskilja
partiklar. Verksamheten vid olika typer av partikelreningsanordningar har beskrivits nedan.

Textilfilter

| textilfiltren grundar sig avskiljningen av partiklar pa filtrering av partiklar fran gasfloédet. De filter som
anvands ar i allmanhet s.k. pasfilter, i vilka filtreringselementet utgors av en filterduk som sytts i
pasform. Dartill anvands filter av patrontyp och kassettfilter.



Pa ytan av filterelementen ansamlas under anvandning av renaren ett partikellager, en dammkaka,
da avskiliningen av partiklar grundar sig pa dammkakans filtrerande inverkan. Tryckforlusten i renaren
beror pd dammkakans tjocklek och struktur. Under anvandningen oOkar filtrets tryckforlust: nar
tryckforlusten stiger till en viss niva, renas filtret automatiskt.

| pasfilter sugs den gas som ska renas genom en filterduk i pasform. Det dammlager som samlas pa
filterdukens yta under driften avlagsnas med jdmna mellanrum med tryckluftsslag som styrs med
automationssystem. Pasfilterenheten utgors beroende pé objektet av hundratals eller tusentals
enskilda filterpasar och pasarna kan finnas innanfor reningsenheten i separata fack. Pasfilter anvands
i ferrokromverket och i stilsmaltverket.

| patronfilter anvands filterpatroner for att filtrera gas. De partiklar som kumulerats i en renare |6sgors
med en motblasning som ska goras med jamna mellanrum. En filterenhet utgors av tiotals
filterpatroner. Patronfilter anvéands vid HP3- och HP1-linjerna vid kallvalsverket och vid RAP5-linjen.

| kassettfiltren utgors filtreringselementet av en pords platta eller ett annat stycke som tillverkats av
ihopsintrade plastgranulat och belagts med teflon e.d. material. Filterelementen rengdrs med
tryckluftspulser som styrs in i elementen. Tryckluftspulserna styrs med en styrenhet, som éppnar och
stanger reningsventilerna i féreskriven ordning och med foreskrivna mellanrum.

| textilfiltren (pasfilter) ar den typiska avskiliningsformagan vad galler partiklar utifrén en
litteraturéversikt > 99 %.

Skrubbrar

| skrubbrarna anvands vatten for att binda partiklarna och avskilja dem fran gasflodet. Verksamheten
grundar sig pa att tvattmedlet i skrubbern fordelas till sma droppar och sprutas in i den gas som ska
renas, da partiklarna fastnar i dropparna och avskilis fran gasflodet. Vid Tornedverken anvands
kaskad- och venturiskrubbrar.

En viktig sarskild egenskap hos skrubbrarna ar att de lampar sig for anvandning i objekt dar
processtemperaturen ar sa hog att anvandning av andra former av partikelrenare utan att
kyla ner brandgaser ar omdjlig. Skrubbrarna kan i vissa objekt, pa grund av deras
nedkylningsuppgift, vara en forutsattning foér den dvriga processanordningens funktion.
Sadana objekt utgors vid Torneaverken av smaltverket i ferrokromverket och
utslappsobjekten i kallvalsverket, i vilka skrubbrar anvands.

| skrubbrarna ar den typiska avskiljningsférmagan vad galler partiklar utifran en litteraturéversikt 90—
95 %.

Elektrofilter

| elektrofilter avskiljs partiklarna fran gasflodet under paverkan av elektriska krafter. Forst laddas
partiklarna, varefter de leds till ett elektriskt falt, dar de laddade partiklarna under inverkan av
faltkrafterna ror sig till en avskiljningselektrod. De avskilda partiklarna avliagsnas fran
avskiliningselektroden med skéljning. Vid varmvalsverken vid Tornedverken anvands ett elektrofilter
med tva kammare.

| elektrofilter ar den typiska avskiljningsférmagan vad galler partiklar utifrdn en litteraturdversikt ca
99 %.

Cykloner



Cyklonrenarnas verksamhet grundar sig pa utnyttjande av centrifugal kraft. Flodet hos den gas som
ska renas andras till en roterande rorelse i cyklonen, da partiklarna avskiljs till cyklonens vaggar
eftersom de ar tyngre &n gas och darifran vidare till systemet for insamling av partiklar. Tornedverkens
pannanordningar anvander multicykloner vid bagge pannor, dartill anvands cykloner som féravskiljare
bl.a. i fragmenteringsanlaggningen for atervunnet stal.

4.1.2 Rening av kvaveoxider: SCR-metoden

Vid betningslinjerna i kallvalsverket anvands Kkatalytisk NHs-reduktion, SCR-metoden (Selective
Catalytic Reduction), for att minska kvaveoxidutslappen.

SCR-metoden grundar sig pa reduktion av kvaveoxider med ammoniak och en katalyt. En katalyt
behovs for att fa till stand en tillracklig reaktionshastighet. | den gas som ska renas inmatas ammoniak,
da kvaveoxiderna reagerar pa katalytytan till molekylart kvave och vatten. Zeolyt fungerar som
katalytmaterial.

Den typiska graden for reduktion av kvaveoxider i SCR-reningsmetoden &r utifran en litteraturoversikt
ca 40-80 %.

4.1.3 Rening av svaveloxider

Vid sinterverket vid ferrokromverket anvands kaskadskrubbrar for att minska utsléappen av
kvaveoxider: skrubbrarna finns i objekten 4 Sinterugn, F3-8 uppvarmningszonen och F3-9 sinterzonen.
Skrubbrarna ar samma skrubbrar som anvands ocksa for att minska partikelutslappen. For att
effektivisera avlagsnandet av svavel i sinterzonen i den nya sinterugnen har man ar 2013 tagit i bruk
basiskt (kalkhaltigt) vatten som tvattvatten.

Utifran foregdende provkorningar och tester har den med kaskadskrubbrar uppnadda
reduceringsgraden for svaveloxider varierat mellan ca 25-70 %, beroende pa bl.a. ugnszonen.

4.1.4 Rening av fluorvateutslapp

For rengoring av utloppsgaser i regenereringsanlaggningarna 2 och 3 anvands en tvétt i tva faser: i
den forsta tvattfasen tvattas HF-haltiga gaser i en multigasskrubber, varefter gaserna i den andra
fasen tvéttas vidare i en sekundarskrubber.

| bagge tvattfaser sprutas tvattvattnet in i form av sméa droppar i den gas som ska renas for att
astadkomma ett bra reningsresultat. | multigasskrubbrarna anvands tvattvatten med hogt tryck, i
sekundarskrubbrarna justeras pH for tvattvattnet med en lut till en basisk niva for att forbattra
reningsnivan.

Vid regenereringsanlaggning 1 finns det en multigasskrubber for rening av gaserna, men
anlaggningen ar inte i anvandning for tillfallet.

4.1.5 Rening av kvicksilverutslapp

Anordningen for avlagsnande av kvicksilver ar i bruk i ljusbagsugn 2 vid stalsmaltverket
(utslappsobjekt 15.4). Avlagsnandet av kvicksilver grundar sig pa inmatning av en kalkblandning av
aktivt kol (AC) i brandgasflodet fore slandfiltreringen. Blandningen innehaller aktivt kol och kalk i en
proportion som ar saker att anvanda och som inte orsakar brandrisk. Blandningen av aktivt kol och



kalk lagras i en silo, varifrdn den injiceras i brandgasflodet. Injektionsmangden justeras inom ramen
for sakerhetsmarginalen utifran det genomsipprade kvicksilvret, pa s satt att injektionsméangden tkas
om evakueringseffekten forsvagas.

4.2 Driftstdrning i reningsanordningarna

Med driftstorning i reningsanordningarna avses en situation, dar reningsanordningens verksamhet
stors pa sa satt att anordningen inte uppnar den reningseffekt som ar specifik for den. Stérningen
uppkommer pa sa satt att halten av partiklar, NOx, HF, SO- eller kvicksilver dverstiger det haltintervall
inom vilket halten av storheterna i fraga anses befinna sig vid normalprestanda. Ett haltintervall enligt
normalprestanda beror pa reningsanordningstypen, sasom beskrivits i foregdende kapitel.

| kapitlen nedan beskrivs typiska stérningssituationer enligt anordningstyp.

4.2.1 Rening av partikelutslapp

Nedan foljer en sammanstéllning 6ver de mest typiska storningssituationerna som forsvagar
reningseffekten i partikelrenarna:

Textilfilter

e Filtreringselement (pasar, patroner) har gatt sonder eller &r tappta, filtrets reningssystem
fungerar inte

e Filterelementen sitter inte fast ordentligt, d& ett forbistromningsflode uppkommer: den gas
som ska renas strommar forbi filtret partiellt eller i sin helhet utan att renas

Skrubbrar

Tappor finns i skrubberns rérsystem, sprinkler eller systemet for avlagsnande av slam
Inmatningspumpen for tvattvatska ar skadad, da tvéattvatten inte nar skrubbern

Vattentillgangen for skrubbrarna har i flera anvandningsobjekt sakerstallts med en
reservpump for det fallet att matarvattenpumpen gar sénder. Om tillrackligt med
vatten inte fas till skrubbern, blir det nodvandigt att kora ner
produktionsprocesserna i flera objekt pa grund av férhojda temperaturer. En hég
temperatur kan orsaka en allvarlig skada i produktionsanordningen och brandrisk.

| objekten 19.1 och 19.2 i varmvalsverket lamnar dammet fran brandgaserna inne
i valsningshallen i en stdrningssituation som galler skrubbern, varfor stérningen i
skrubbern maste atgardas sa fort som mojligt ocksa av arbetarskyddsrelaterade
arenden. | skrubberobjekten 22.2 och 22.3 och 29.2-3 i kallvalsverket finns det en
korforregling, som hindrar korning av produktionsprocessen, om tillréckligt med
vatten inte fas till skrubbern (anvandningsgraden av skrubbrarna motsvarar
anvandningen av produktionslinjen).

Elektrofilter
e Stdrningar i inmatningen av skdlj- och sprutvatten i bikakorna: reningen av bikakorna

fungerar inte effektivt
e Stdrningar i bikakorna, t.ex. sondriga tradar, elektriskt sammanbrott



Cykloner

e Systemet fér avlagsnande av aska ar tappt eller skadat

Dartill omfattar alla partikelreningssystem bl.a. brandgasflaktar, vars funktion &r en
forutsattning for normal drift i reningsanordningen.
4.2.2 Rening av kvaveoxider

Effektiviteten i katalytisk reduktion av kvAveoxider kan forsvagas bl.a. av

o Slitage i den katalytiska bikakan
Avbrott och stérningar i inmatningen av ammoniak som behdévs i reduktionsreaktionen
Stdrningar i den kontinuerliga méatningen av NOx-halten i utloppsgasen, vilket kan leda till
stérningar i inmatningen av ammoniak i regleringssystemet

4.2.3 Rening av svaveloxider
Reningseffekten for svaveloxider kan férsvagas av bl.a.
e  Stdrningar i inmatningen av tvattvatten och dalig vattenkvalitet, bl.a. for hog halt av fasta

amnen i tvattvattnet
e  Tvattvattnets pH &r inte optimalt eller s& innehaller tvattvattnet inte tillrackligt reaktivt kalk

4.2.4 Rening av fluorvateutslapp
HF-skrubbrarnas reningseffekt kan forsvagas av bl.a. av

e Stdrningar i inmatningen av tvattvatten
e Stdrning av matningen av tvéattvattnets pH, da pH i tvattvattnet i den sekundara fasen inte
ar optimal med tanke pa rening av gaser

4.2.5 Rening av kvicksilverutslapp

D& kvicksilverhalten i brandgas stiger till en valdigt hog niva (> 100 pg/Nm3) 6verskrids
reningsanordningens kapacitet delvis, d& kvicksilver borjar perforera filtreringsanordningen. Detta
beror pd att det injicerade materialet har anrikats med kvicksilver. Ocksa vissa foreningar (t.ex.
halogenféreningar), som har en storre tendens an kvicksilver att fastna i aktivt kol, kan férsvaga
reningseffekten. Att material som injiceras ocksa sorteras i silon kan ocksa orsaka tidvis forsvagning.

4.3 Anvandning, underhall och kontroll av reningsanordningar

4.3.1 Anvandning och underhall i allmanhet

Overvakningen av anvandningen av reningsanordningarna &r en del av styrningen av
produktionsprocesserna och hor till processpersonalens uppgifter. Reningsanordningarnas
drift 6vervakas och styrs vid behov i kontrollrummen for produktionslinjerna via
automationssystemen.



Ett program for forebyggande underhdll har definierats fér varje reningsanordning, vilket
omfattar nddvandiga forebyggande underhdllsarbeten som definierats utifran
anordningstypen, anordningens individuella egenskaper och processobjektet. Ett
tidsintervall har faststallts for varje forebyggande underhallsarbete och det forebyggande
underhallsarbetet upprepas enligt detta. Typiska férebyggande underhallsarbeten utgors till
exempel av byten av filterpasar med jamna mellanrum i partikelrenarna.

Utover programmet for forebyggande underhdll har kritiska reservdelar faststallts for varje
reningsanordning. Med kritiska reservdelar avses de delar som ar en forutsattning fér normal
drift i reningsanordningen, vilka ska vara tillgangliga direkt eller med ett lite drojsmal (under
ett dygn) i fabriksomradet.

4.3.2 Kontroll av reningsanordningarna
Partikelrenare

Textilfilter

Storsta delen av utloppsgaserna  fran ferrokromverket, stalsmaltverket och alla
textilfilterobjekt i kallvalsverket kontrolleras med kontinuerliga partikelmétare (objekten har
antecknats i tabellerna i bilaga 1). Matdata fran kontinuerliga partikelmatare (halten)
formedlas via automationssystemet till kontrollrummet och arbetsledningen. Interna
larmgranser enligt objekt har faststéllts i automationssystemen: da haltnivan éverstiger den
interna larmgransen, paborjas atgarder for att undersoka och atgarda situationen.

| objekt dar inte direkt méatning av halten i utloppsgaserna anvéands, anvands i uppfoljningen
av renarnas drift indirekta matmetoder, som enligt kénd information korrelerar med renarnas
funktionsformaga. Renarnas verksamhet 6vervakas genom att félja andra processtorheter,
bl.a. tryckforlust, data om pumparnas och blasarnas drift eller pH-méatningar. Dartill
kontrolleras partikelfiltrens funktion vid flera objekt dagligen genom att visuellt (med kamera
eller besok pa plats) folja om exceptionellt damm syns i renade brandgaser.

Skrubbrar

Vid en del skrubberobjekt, sdsom utloppsgaserna fran ferrokromverkets sinterverk,
kontrolleras partikelhalten genom att foélia samma principer som beskrivits vad galler
textilfilter.

| objekt i vilka direkt matning av halten av utloppsgaser inte anvands, anvands indirekta
metoder. Med tanke skrubbrarnas drift ar det nédvandigt att trygga tillgangen till tvattvatten:
via automationssystemen foljs i kontrollrummen verksamheten vid skrubbrarnas
matarvattenpumpar. Dartill foljs bl.a. tvéattvattnets tryck, temperatur och skrubberns interna
ythojd.

I skrubberobjekten i kallvalsverket har en korforregling monterats i automationssystemet,
vilken automatiskt kor ner produktionsprocessen, om tillrackligt med vatten for god funktion
inte fas till skrubbrarna (skrubbrarnas drifttid motsvarar produktionsprocessen drifttid).

Elektrofilter

Automationen 6vervakar ett stort antal driftrelaterade storheter, bl.a. inmatning av skéljvatten i bikakor,
det elektriska faltets strom och spanning och brandgasflaktarnas drift. Om storheterna inte befinner



sig inom gransen fér normal drift, ges via automationssystemet i varmvalsverket ett larm om ett fel i
filtret till processkontrollrummet.

Renare av kvaveoxidutslapp

Processpersonalen Gvervakar NOx-utslappen i utloppsgaserna frdn betningslinjerna med
kontinuerliga matningar via automationssystemet pa samma satt som kontinuerliga partikelmatningar
Overvakas.

Renare av svaveloxidutslapp

Effektiviteten i avlagsnandet av svavel Overvakas genom att méta halten av svaveloxider i
utloppsgasen med ett kontinuerligt matinstrument, dartill kontrolleras bl.a. mangden inmatat vatten
utifran processtorlekarna.

Rening av fluorvateutslapp

HF-skrubbrarnas verksamhet O&vervakas genom att kontrollera processtorheter tillhérande
gasreningsanordningen: tvattvattenpumparnas och brandsgasflaktarnas funktion, tvattvattnets pH-
varde och gasernas temperatur.

Renare av kvicksilverutslapp

Kvicksilverrenarens drift foljs utifrdn kontinuerlig kvicksilvermatning av utgaende brandgas i
styrenheten for ljusbagsugnen.

4.4 Definiering av reningsanordningarnas anvandbarhet

4.4.1 Anvandningsgrad for reningsanordningen — definition

Enligt tillstdndsvillkor 32 ska anvandningsgraden for partikelreningsanordningarna vara atminstone
98 % enligt anordning, raknat enligt den manatliga drifttiden. Anvandningsgraden for
reningsanordningarna vid regenereringsanlaggningarnas gasskrubbrar och
slaggbehandlingsanlaggningarna ska uppga till minst 97 procent av drifttiden per manad. Ingen
minimikravniva har faststalls for anvandbarheten for reningsanordningar for kvave- och svaveloxider
och kvicksilver i miljotillstandsbeslutet. Nedan beskrivs grunderna for definiering av
reningsanordningarnas anvandningsgrad fér de reningsanordningar, for vilka ett minimikrav rérande
anvandningsgraden faststallts i miljotillstandet. Utéver dessa faststalls anvandningsgrader ocksa for
reningsanordningar for kvaveoxider.

Anvandningsgraden under en kalenderméanad for reningsanordningar for partiklar, kvaveoxider och
fluorvate réknas enligt objekt enligt proportionen av drifttimmarna fér reningsanordningen av
drifttimmarna i en motsvarande produktionsprocess.

Puhdistinhitteen- kayttétunrit 5
Tuotantoprosessin kayttotunnt

100

Anvandningsgrad av reningsanordningen (%) =

(
1)



Med drifttimmar fér en reningsanordning avses de timmar under vilka reningsanordningen varit i
anvandning med normalprestanda.

Med drifttimmar i produktionsprocessen avses de timmar under vilka processobjektet i fraga, i vilket
utslapp som ska renas med den reningsanordning som granskas, varit i drift.

Taljaren i formel 1 kan ocksa uttryckas pa sa satt att reningsanordningens drifttimmar utgors av
produktionsprocessens drifttimmar med avdrag for eventuella timmar da reningsanordningens
prestanda varit reducerad i forhallande till det normala eller d& reningsanordningen inte varit i
anvandning. | s& fall kan formel 1 uttryckas ocksa i formen:

Tuo tan toprosessin kayttétunnit — Puhdistinlaitteen - alentuneentehokkuudentunnit

x100 (schema 2)
Tuo tan toprosessin kayttétunnit

Berakningsformel 1 behandlas narmare i foljande kapitel 4.4.2.
4.4.2 Berékning av reningsanordningens anvandningsgrad

Reningsanordningens drifttimmar

Berékningen av anvandningsgraden for en reningsanordning grundar sig pa begreppet driftstorning,
som beskrivits i kapitel 4.2: stérningen ar kopplad till halten av partiklar, NOx och HF i gas som leds
ut i uteluften. Huvudprincipen ar den féljande: om halten av ett skadligt &mne i gas som leds ut i
uteluften éverskrider gransen for normaldrift, ar graden pa stoérningen ju allvarligare, desto hogre halt
av skadligt &mne i gasen.

For att anvandningsgraden enligt formel 1 fér en reningsanordning ska kunna faststéllas, ska de
termer som férekommer i formelns taljare och namnare harmoniseras vad galler matten: detta behov
ar i synnerhet aktuellt om en reningsanordnings prestanda vad géaller kvalitet och tid enbart ar partiellt
forsvagad i forhallande till normalprestanda.® | sa fall konverteras eventuella partiella nedgangar i
reningseffekten med en separat konverteringstabell (tabellen 6ver stdrningsallvar) till en s.k.
hundraprocentig nedséttning av prestandan.

Prestandan for reningsanordningen beror i forsta hand pa reningsanordningstypen och det krav pa
utslappsnivan som faststallts for den i miljotillstdndsbeslutet, varfor egna tabeller Gver storningsallvar
uppgjorts for de olika typerna av reningsanordningsgrupper. Tabellerna 6ver stérningsallvar i en
luftreningsanordning har presenterats i bilaga 2.

Vid definieringen av anvéandningsgraden enligt kalendermanad utgors granskningsnivan av en timme:
for varje timme granskas det separat om den uppmaétta genomsnittliga halten av skadligt &mne under
timmen i fraga befinner sig inom granserna for normal drift. | berékningen av timmedelvardet anvands
sa kallade medelviarden som &r jamforbara med gransvardet: om det uppmatta timmedelvardet

1 Lat oss granska exempelsituationerna A och B. | situation A &r halten av féroreningar i gas som leds ut i
luften 50 mg/Nm3 och i situation B pa motsvarande satt 15 mg/Nms3, da normalprestandan vid
reningsanordningen vid objektet mojliggdr att en niva pa < 5 mg/Nm3 uppnas vad géller den halt av
féroreningar i gas som leds ut i luften. Det kan ses att trots att reningsanordningens prestanda ar nedsatt
i bagge situationer i forhallande till det normala, fungerar reningsanordningen i situation B effektivare an i
situation A. Stérningsgraden i reningsanordningen ar allvarligare i situation A an i situation B.
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Overskrider det gransvarde som faststéllts for objektet i frAga i milj6tillstindsbeslutet (eller om ett
sadant saknas, den enligt anordningstyp faststallda nivan p& den specifika reningsprestandan), bildas
ett timmedelvarde som ar jamforbart med gransvardet genom att fran det uppmatta timmedelvardet
dra av matosakerheten for gransvardeshalten.2 Anvandning av ett medelvarde som ar jamférbart med
gransvardet grundar sig pa tillstAndsvillkor 30 b i det uppdaterade miljotillstandsbeslutet. Det
timmedelvarde som ar jamforbart med gransvardet jamférs med tabellen dver stérningsallvar enligt
objekt, fran vilken stérningsgraden for timmen i fraga lases.

Fran utslappsobjekt i vilka en kontinuerlig utslappsmatare ar i anvandning, insamlas timmedelvardet
av halten av den utslappskomponent som granskas frdn automationssystemen via de separata
rapporteringssystemen. | rapporteringssystemet lagras information om timmedelvardena for halten av
utslappskomponenten (uppmatt halt).

Vad galler utslappsobjekt i vilka en kontinuerlig utslappsmatare inte ar i anvandning, bedéms halten
av utslappskomponenten indirekt utifran uppfoljningen av évriga processtorheter — ligger de indirekta
processtorheterna pa normal niva: bl.a. tryckskillnadsmatningar korrelerar med partikelrenarnas drift,
utover detta Overvakas brandgaserna i objektet visuellt ed inspektioner under faltrundorna. |
bedomningen av utslappsnivan kan ocksa utslappsmatning utnyttjas i tillampliga delar.

Drifttimmar i produktionsprocessen

Med drifttimmar i produktionsprocessen avses de timmar under vilka produktionsprocessen, i vilken
utslapp som renas med den reningsanordning som granskas och ar foremal for berakning, varit i drift.
Som drifttimmar i produktionsprocessen raknas foljaktligen inte den tid da processen inte &r drift och
utslapp som ska renas inte bildas. Driftstopptimmar, timmar da en process kors upp eller ner och
timmar d& en process ar i drift enbart en del av timmen ska foljaktligen inte ingd i drifttimmarna for
produktionsprocessen. Dessa situationer har beskrivits ndrmare nedan:

o Driftstopp: | regel ar inte produktionsprocesserna alltid i drift, utan produktionsprocesserna
avbryts tidvis bl.a. for underhall av processerna, da inte heller utslapp uppkommer. Enligt linje
kan ett till ndgra underhdllsavbrott forekomma per ar, och utdver detta kan driftstopp
forekomma pa grund av produktionsrelaterade orsaker. Driftstoppstiderna ar inte medraknade
i timmarna for normala driftférhallanden i produktionsprocessen.

e Uppkodrning och nedkérning av processen: Med uppkérning och nedkdrning avses
tillfalliga situationer d& produktionsprocessen startas efter ett driftstopp eller stannas for ett
driftstopp. Uppkoérningar och i synnerhet nedkdrningar ar kortvariga tidsperioder som avviker
fran normaldrift i processen, under vilka sjalva processen eller reningsanordningen for
utloppsgaser inte ar i det lage for vilket det planeras att fungera i — normala driftférhallanden
rader inte i sa fall.

Uppkdérningar tar i typfallet, beroende pa processtyp, 1-4 timmar, medan nedkorningar
tidsmassigt sett &r kortare an starter. Uppkorningar har i bilaga 1 definierats enligt objekt pa
sa satt att en viss for processen specifik processtorlek uppnatt en etablerad niva (t.ex.
temperatur, fléde eller behov av extern energi).

Uppkoérningar och nedkérningar beaktas inte i definieringen av anvandningsgraden av en
reningsanordning. Motsvarande princip har uttryckts i direktivet om industriella utslapp?, enligt

2 Om det uppmatta timmedelvardet inte Overstiger det gransvarde som faststallts i miljétillstandsbeslutet,
ar det uppmatta timmedelvardet och det timmedelvarde som ar jamférbart med gransvardet de samma.
3 Direktiv 2010/75/EU om industriella utslapp (samordnade atgarder for att forebygga och begransa
foéroreningar)

(omarbetning), direktivet om industriella utslapp
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vilket gransvardena for utslapp och motsvarande parametrar faststalls da normala
driftférhallanden rader.

Uppkérningar och nedkérningar i denna betydelse lampar sig for processer med en karaktar
av kontinuerliga processer, men inte for chargeringprocesser, sdsom stalsmaltverkets
processer.

Processen i drift enbart en del avtimmen: Det ar mgjligt att uppkoérningar och nedkérningar
av produktionsprocesserna ar forknippade med situationer, dér processen ar i normala
driftfrhallanden enbart under en liten del av den granskade timmen. Grunden for
berakningssystemet for anvandningsgraden ar timmedelvardet for halterna av det skadliga
amnet, timmedelvardet faststalls separat for varje timme, som borjar och upphor pa jamna
timslag, t.ex. kl 9.00-10.00, kI 10.00-11.00: 00 osv. Tidvis kan processen uppnd normala
driftforhallanden efter uppkérningen t.ex. kl. 10:50, d& enbart 10 minuter av timmen mellan k.
10 och Kkl. 11 &r en normal situation.

Denna berakningsregel handlar om provets representativ: for att en timme ska kunna
inkluderas i de granskade timmarna, ska processen vara i normalt driftlage under en tillrackligt
stor del av timmarna i fraga, for att timmedelvardet i tillracklig utstrackning kan anses vara
representativ for timmen i frdga. Det anses att en tillracklig representativitet utgors av
processen varit i normala driftforhallanden i atminstone 2/3 av timmen i frdga. Denna
berakningsregel kan tillampas pa processer som har en karaktar av kontinuerliga processer —
berakningsregeln lampar sig inte for processer med en karaktar av chargeringstyp (typerna
av processer och utslappsobjekt har specificerats i bilaga 1).

Annat att observera i berakningen

| definieringen av anvandningsgraden ska dartill féljande specialsituationer observeras:

Utslapp i inomhusutrymmen: | vissa processer ar det mgjligt att leda utloppsgaserna (i
synnerhet gaser innehallande partiklar) tillfalligt till obemannade inomhusutrymmen, da
utloppsgaserna inte hamnar i den externa miljon. Efter att tillfallig ledning till
inomhusutrymmen upphort, rengdrs inhomhusutrymmena. De timmar under vilka
utloppsgaser leds in i inomhusutrymmen beaktas inte i definieringen av reningsanordningens
anvandningsgrad.

Brist pa data: | objekt dar ett kontinuerligt matinstrument anvands for att definiera
anvandningsgraden for en reningsanordning, ar det mojligt att exceptionella situationer
uppkommer, om matstorningar forekommer da maétinstrumenten anvands i processen. | sa
fall uppkommer luckor i matdata. Man forsoker aterstalla matlaget for matinstrumenten sa fort
som mdjligt och under stoérningen forsoker man sakerstdlla normal prestanda for
reningsanordningen med indirekta metoder, sdsom genom att kontrollera andra
processtorlekar. Informationsluckorna erséatts med den genomsnittliga halten under tiden for
informationsluckan, vilken bildas genom att rakna medelvardet av den sista haltnivan fore
storningen och den forsta haltnivan efter att storningen upphort. | praktiken &r
informationsluckor sallsynta. Tillstandsvillkor 30 b i det uppdaterade miljctillstandsbeslutet
innehaller foreskrifter om stérningar i ett matinstrument.

| Bilaga 3 presenteras ett exempel pd berakning av den manatliga anvandningsgraden av en
reningsanordning.
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4.5 Rapportering relaterad till reningsanordningar

4.5.1 Rapportering av anvandningsgraden

Driftimmarna foér produktionsprocesser och stérningstimmar for reningsanordningar och de
kalendermanatliga anvandningsgraderna for reningsanordningarna vilka raknats utifrin dessa
sammanstalls till en tabell enligt utslappsobjekt. Uppgifter enligt reningsanordning rapporteras till
NTM-centralen i Lappland enligt arskvartal, rapporten 6verlamnas under kalendermanaden efter
kvartalets uppgang.

4.5.2 Avvikelserapportering

Om situationer som avviker frdn normalprestanda upptécks i en reningsanordnings drift, antecknas
avvikelserna i en rapport 6ver avvikande drift, vilken beskriver den avvikande situationen, atgérdande
atgarder, en uppskattning av avvikelsens konsekvenser for miljon och reningsanordningens drift samt
efterlevnaden av miljétillstandsvillkoren. En rapport dver avvikande drift 6verlamnas sa fort som majligt
efter att handelsen upptéackts till NTM-centralen i Lappland. Ringa avvikelser rapporteras samlat som
en del av rapporteringen 6ver anvandningsgraden pa kvartalsniva och ingen separat avvikelserapport
sands rérande sadana. Ringa avvikelser utgors i typfallet av nagra timmar langa partiella
nedséttningar av reningsanordningarnas prestanda.

Om en nddvandig atgard &r kand i forvag (till exempel en underhallsatgard) och denna kan paverka
reningsanordningens normala drift, forsoker man underratta NTM-centralen i Lappland om atgéarden i
forvag.

4.5.3 Rapportering och efterlevnad av tillstandsvillkor nr 32 i miljotillstandet

| rapporteringen over reningsanordningarnas anvandningsgrad och avvikelser, vilka beskrivits i
kapitlen 4.5.1-4.5.2 ovan, anvands i rapporteringen Over den manatliga anvandningen av en
reningsanordning en precision pa en decimal, till exempel ar anvandningsgraden for en gasskrubber
i en sinterugn 97,6 % i februari.

| tillstAndsvillkor 32 i miljotillstdndsbeslutet har anordningsspecifika krav pa anvandningsgraden
faststallts som heltal: 98 % och 97 %. Nar det faststalls om tillstandsvillkor 32 efterlevts, anmals
slutresultatet med en precision som motsvarar den i tillstdndsvillkoret faststallda precisionen, det vill
saga i foregaende exempel som galler sinterugn ar anvandningsgraden for skrubbern 98 % i februari
(resultat som ar jamforbart med tillstdndsgransvardet) — i sa fall anses miljétillstandsvillkor 32 vara

uppfylit.

5. Utslappskontroll

5.1 Allméanna arenden och principer som anknyter till utslappskontrollen

| kapitel 5 behandlas bildandet och utslappskontrollen av centrala utslapp som uppkommer vid
verksamheten vid Tornedverken. | detta underkapitel 5.1 beskrivs allméanna principer for
utslappskontroll, vilka i princip ar tillampliga pa all i underkapitlen 5.2-5.14 beskriven kontroll av
utslappsstorheter.

5.1.1 Utgangspunkt for utslappskontrollen
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Den allmanna utgangspunkten for de principer som ska tillampas i utslappskontrollen utgors
av det jamforelsedokument for kontroll* som getts med stéd av direktivet om industriella
utslapp. Forfaranden enligt detta tillampas som en central normkalla vid sidan om
miljotillstandsbeslutet for Torneaverken.®> De mest centrala allmanna principerna for
utslappskontroll har beskrivits i underkapitlen nedan.

Utdver ovan namnda utgangspunkter forsoker man genomfora utslappskontrollen pa ett sa
kostnadseffektivt satt som mojligt. Detta framkommer bland annat av att da det ar
andamalsenligt, kan en matning anvandas for tva olika andamal, saval i definieringen av
utslapp som i méatning inom ramen for kvalitetssakring. Denna princip ar tillamplig pa objekt i
vilka ett kontinuerligt matinstrument anvands for driftkontrollen av en reningsanordning och
for vilken ett utslappsgransvarde faststallts som ett arsmedelvarde i miljotillstandsbeslutet:
AST-provtagningar som ska goras for kvalitetssékring fungerar pa& samma gang som
provtagningar for definieringen av utslappsnivan. Status for matningen definieras foljaktligen
utifrén de forpliktelser som meddelats i miljotillstandet och reglerna i detta kontrollprogram
och det anmals i méatrapporten.®

5.1.2 Méatférhallanden

Pa utslappsberakning och definiering av gransvarden tillampas i regel begransningar som motsvarar
de begrénsningar som presenterats i kapitel 4.4.2 Berdkning av anvandningsgraden fér en
reningsanordning: processen och reningsanordningen ska vara i normalt drifttage. Utslappen
definieras fran den gas som leds ut i uteluften.”

Periodiska utslappsmatningar genomfors d& normala verksamhetsforhallanden rader. Om ett
Overraskande storningslage
uppkommer i processen eller reningsanordningen under matserien ar det i denna utstrackning
nodvandigt att ogiltigforklara och géra om métningen, eftersom det i sa fall inte &r majligt att konstatera
en utslappsnivd enligt normallaget enligt direktivet om industriella utslapp och i villkkor 29 i
miljtillstandsbeslutet, i vilket det uttryckts pad omvant satt.

5.1.3 Matmetoder

| utslappsmatningarna anvands i princip standardiserade méatmetoder. | valet av méatmetod ges
foretrade at metoder enligt EN-standarderna. | utslappsmatningarna anvands i forsta hand den
ackrediterade utslappsmatmetoden for matningarna i fraga, men om en ackrediterad metod inte ar i
anvandning, anvands en annan tillforlitig matmetod, som genomférs av ett kompetent
méatlaboratorium.

En utslappsmatningshandelse innehaller atminstone tre enskilda matningar (provtagningar). Ett
sammandrag Over de analysmetoder som anvants i periodiska utslappsmatningar har presenterats i
bilaga 4.

4 JRC Reference Report on Monitoring of emissions from IED-installation, FD 10/2013

5 Samma utgangspunkter tillampas ocksa pa drift- och storningskontroll av reningsanordningar i tillampliga
delar.

6 Observera att AST-granskningar gors arligen, medan definiering av utslapp gors, beroende pa
utslappsobjektets betydelse, med ett till fem ars mellanrum. | sa fall fungerar den AST-métning som ska goéras
var femte ar i utslappsobjekt av ringa betydelse p& samma gang saval som AST-métning som utslappsmatning,
medan den matning som ska goras under de fyra mellanaren fungerar enbart som AST-matning.

7| vissa enskilda utslappsobjekt leds den gas som ska ledas ut i uteluften genom att anvanda flera interna
skorstenar, da viktade halter som uppmatts fran flodena i de inre skorstenarna anvands for att definiera den
genomsnittliga halten i gas som leds ut i uteluften.
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5.1.4 Hjalpstorheter och syrehalten i utslappsmatningar

Med en hjalpstorhet for utslappsmatningar avses det tryck och den temperatur med vilka méatresultatet
anmals i normalférhallanden (NTP-forhallandena 101,3 kPa och 273 K). Utdver trycket och
temperaturen mats vid behov fukten i gas som leds ut i uteluften, om gasen innehaller fukt. Med tanke
pa utslappsberdkningen och gransvardena for miljotillstindsbeslutet utgors ett betydelsefullt
slutresultat av halten av det skadliga &mne som mats uttryckt i NTP-forhallanden i torr gas.

Med tanke pa kontrollen av férbranningsprocesserna ar brandgasens syrehalt en betydelsefull
omsténdighet. | samband med maétningar av forbréanningsprocesser definieras dartill syrehalten i
brandgas, for att halten av det skadliga @&mne som ska matas (t.ex. NOx) ocksd kan meddelas
reducerad till den syrehalt for vilket ett gransvarde faststéllts for processen i fraga i
milj6tillstandsbeslutet. Enligt bilaga 3 till miljétillstAndsbeslutet ska ocksa syrehalten i utloppsgaser
fran smaltprocessen jamte variationer utredas under tillstandsperioden; syrehalten i utloppsgas fran
stalsmaltverket mats i samband med x-méatningar.

5.1.5 Timmedelvarde som berédkningsenhet

| definieringen av dygnsmedelvardet for anvandningsgraden av och utslappen frdn en
reningsanordning anvands timmedelvardet som grundldggande berakningsenhet (uppmatt
timmedelvarde). Timmedelvardet bildas av minutmedelvarden. Minutmedelvardet bildas & sin sida av
tillfalliga matvarden.

Om det uppmatta timmedelvardet dverstiger halten enligt tillstandsvillkoret, bildas ett timmedelvarde
som ar jamforbart med gransvardet genom att dra av matosakerheten frdn det uppmétta
timmedelvardet (tillstandsvillkor 30). Om det uppmatta timmedelvardet inte Gverstiger halten enligt

tillstandsvillkoren, ar det uppmatta timmedelvardet och det timmedelvarde som ar jamforbart med
gransvardet samma varden.

5.1.6 Matare
En extern utslappsmatare verkar i regel som matare. Ocksa laboratoriet vid Tornedverken har

tillsvidare fardighet att gora partikelutslappsmatningar. Utover detta gors vid Tornedverkens
laboratorium definiering av bl.a. sexvart krom.

5.1.7 Tidsplanering fér matningarna
Den preliminara tidsplanen for luftmatningar aren 2013-2018 har presenterats i bilaga 7.
5.1.8 Matosékerhet

Den totala osékerheten U for halten i sdval kontinuerliga som periodiska matningar meddelas som
utvidgad standardos&kerhet med en konfidensgrad pa 95 %.

U=k« 1/Z(Si)2 , dar (schema 3)

K=2
si = osakerhet for en delfaktor
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Kontinuerliga matningar

Delfaktorerna for matosakerheten vid haltmétning omfattar den matosékerhet fér matinstrumenten
vilken leverantéren av matinstrumenten meddelat, den matosakerhet i haltmatningen vilken enligt
jamforelsemataren anvants vid idrifttagandekalibreringen av ett kontinuerligt matinstrument, den
osakerhet som ar férknippad med behandlingen av resultaten och andra faktorer som beaktar faktorer
som paverkar representativiteten for ett matinstruments prov, sasom till exempel matplatsens lage
och flédesprofil. Ett externt ackrediterat matlaboratorium definierar matosakerheten.

Periodiska méatningar

Som delfaktorer fér matosakerheten for utslappsmatning beaktas bl.a. faktorer som galler
provtagningen och -behandlingen, provtagningslinjen och processforhallandena. Dartill faststalls
ocksa matosakerheten for utslapp, da osakerheten i definieringen av volymflédet utéver ovan namnda
omstandigheter beaktas. Ett externt ackrediterat matlaboratorium definierar matosakerheten.

5.1.9 Kvalitetssakring av matningar

| kvalitetssékringen av kontinuerliga méatinstrument tillampas i principden standardiserade metoden
SFS EN 14181 Kvalitetssakring av automatiska matsystem: for QAL2 och AST som ingar i denna
anvands ett ackrediterat laboratorium for jamférelsemétning och uppfyllandet av QAL1 sékerstélls
med anteckningar om typgodk&nnande av anordningen. Bilaga 8 specificerar enligt objekt
kvalitetssékringsforfarandena for kontinuerliga matinstrument inklusive forfaranden i vilka man avviker
fran standarden SFS EN 14181.

5.1.10 Utslappsberakning och efterlevnad av tillstandsvillkoren [
miljotillstandsbeslutet

Vad géller alla utslappsstorheter utgoérs den allmanna principen av att om halten understiger
definieringsprecisionen i analysen, anvands halvvardet av definierinsgrdnsen foér halten i
utslappsberakningen. | utslappsberakningen anvéands det aritmetiska medelvardet av de varden som
uppmaétts under varje matperiod. | méatperioden, det vill sdga i utslappsmatningshandelsen, ingar
atminstone tre enskilda matningar nar det galler periodiska méatningar.

Vid jamforelse av matresultatet med ett eventuellt gransvarde i miljétillstdndsbeslutet, avdras fran
varje enskild matning (provtagning) matosakerheten, om en enskild matning Overskrider
gransvardeshalten (det uppdaterade miljotillstandsbeslutet, tillstandsforeskrift 30b). Vid kontinuerliga
matningar fungerar timmedelvardet for den uppmatta storheten som enskild matning.

Ett slutresultat som ar jamforbart med gransvardet anmals med samma precision som gransvardet
faststallts i miljotillstdndsbeslutet. Narmare omstandigheter som géller definiering av ett resultat som
ar jamfoérbart med gréansvardet har behandlats for varje méatning i underkapitlen till detta kapitel.

5.1.11 Presentationssatt for arenden rorande utslappskontrollen i detta kontrollprogram

| kapitel 5.2-5.13 behandlas matning av de utslappsmangder som pa ordinarie satt omfattas av
utslappskontrollen. Vad géller varje storhet behandlas i tillampliga delar bildandet av utslapp,
grunderna for utslappsmatningarna, forfarandet for att definiera utslappet, rapporteringen och
efterlevnaden av de tillstandsvillkor som faststallts i miljotillstandsbeslutet.
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5.2 Partikelutslapp

Partikelutslépp bildas i produktionsavdelningarna vid ett stort antal objekt. Objekten har specificerats
i tabellerna i bilaga 1.

Vid Torneaverken anvands tva forfaranden, med vilka matningarna vid partikelutslappsobjekten gors
och utslappen definieras: kontinuerliga méatningar och periodiska méatningar. | tabellerna i bilaga 1 har
det enligt objekt antecknats, vilken metod som anvands vid varje utslappsobjekt.

5.2.1 Utslappsmatningar
Kontinuerliga matningar

Med kontinuerliga partikelméatningar mats kontinuerligt halten av partiklar i gas som leds ut i uteluften
fran utslappsobjektet. | storsta delen av de utslappsobjekten som hor till kontinuerliga matningar-
gruppen anvands saval kontinuerlig partikel- som flodesmatning (med hjalpstorheter), i en liten del av
objekten anvands kontinuerliga partikelméatning. Matningarna grundar sig pd matning av intensiteten
pa ljus som spridits fran partiklar eller pa definiering av partikelmassan med radiometrisk vagning.

Kvalitetssakringsforfarandena for kontinuerliga matningar har specificerats i kapitel 6 och bilaga 8.

Periodiska méatningar

Vid objekt i vilka kontinuerlig matning inte ar i anvandning, gors partikelmatningar enligt period: i sa
fall mats partikelhalten och volymflddet i gas som leds ut i uteluften.

Matningar som genomfdrs periodiskt upprepas vid betydande utslappsobjekt mer frekvent an vid
utslappsobjekt av liten betydelse. Utslappsobjekt vars partikelutslapp ar > 2 t/a, méts arligen. Objekt
med utslapp pa < 2 t/a, mats med fem ars mellanrum. Partikelutslappet enligt objekt faststélls i den
utslappsberakning som ska laggas fram i rsrapporten 6ver miljoskyddet vid Tornedverken.

Partikelutslappsmatningar gérs genom att tillampa standarderna SFS-EN 13284-1 eller SFS 3866
rorande den periodiska gravimetriska metoden. Valet av matmetod grundar sig pa egenskaperna hos
matobjektet. Vid partikelutslappsmatningar faststélls gasernas volymfloden, temperaturer,
fuktighetsgrader och halter av fasta amnen.

5.2.2 Definiering av utslapp

Kontinuerliga matningar

Definieringen av utsldppet grundar sig pa kontinuerliga maétinstrument vid objekt for vilka ett
utslappsgransvarde per dygn faststéllts i miljotillstAndsbeslutet eller for vilka en skyldighet till
kontinuerlig utslappsmatning i 6vrigt meddelats i miljétillstdndsbeslutet. Arspartikelutslappen enligt
objekt faststalls som produkten av partikelhalten (mg/Nms3) och flédet (Nm3/h). Vid definieringen
anvands som berakningsenhet timmedelvérdet av partikelhalten och flédet, vilket bildar timutsl&appet.
Arsutslappet ar summan av timutslappen.

Periodiska méatningar

Arspartikelutslappen enligt objekt faststalls utifrdn den senaste utslappsmaétning som produkten av
den specifika utslappskoefficienten enligt objekt (kg/h) och objektets drifttimmar (h/a). Koefficienten
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for specifika utslapp faststdlls som produkten av den uppmatta partikelhalten (mg/Nms3) och
volymflédet (Nm3/h). Koefficienten for specifika utslapp kan uttryckas ocksa i forhallande till den
processerade produktméangden (kg/t) eller den producerade energienheten (mg/MJ), om det med
beaktande av utslappsobjektet ar mer andamalsenligt.

5.2.3 Rapportering
Kontinuerliga méatningar

Vad galler utslappsobjekt for vilka ett utslappsgransvarde pa dygnsnivd faststalls i
milj6tillstandsbeslutet, ger NTM-centralen i Lappland en rapport kvartalsvis under manaden efter att
kvartalet upphort. Rapporten innehaller dygnsmedelvarden och utslapp som anmalts enligt utslapp
(om kontinuerlig flodesmaétning &r i anvandning) saval numeriskt som grafiskt. Rapportmodellen
presenteras i bilaga 6.

Sammanrakning av de arsutslapp som réknats pa det satt som beskrivs i kapitel 5.2.2 presenteras i
arsrapporten over miljoskyddet vid Torneaverken.

Periodiska matningar

Vad galler utslappsobjekt som omfattas av periodiska méatningar éverlamnas en utslappsméatrapport
rérande periodiska matningar genast efter varje utslppsmatning till NTM-centralen i Lappland
(miljctillstAdndsbeslutet, bilaga 3). Den utslappsberakning som grundar sig pa den sista periodiska
matningen presenteras i arsrapporten 6ver miljoskyddet vid Torneaverken.

5.2.4 Efterlevnad av tillstandsvillkoren i miljotillstandsbeslutet
Kontinuerliga méatningar

Vid utslappsobjekt for vilka ett utslappsgransvarde pa dygnsniva faststallts i beslutet om miljotillstand,
anvands som beréakningsenhet for dygnsmedelvardet ett timmedelvdarde som &r jamforbart med
gransvardet. Om detta timmedelvarde Overstiger en halt enligt tillstAndsvillkoret, bildas ett
timmedelvarde som ar jamforbart med gransvardet genom att dra av matosakerheten fran det
uppmatta vardet (tillstAndsvillkor 30). Om det uppmatta timmedelvardet inte Gverstiger halten enligt
tillstandsvillkoren, ar det uppmatta vardet och det varde som ar jamforbart med gransvéardet de samma.

Pa motsvarande satt som beskrivits i kapitel 4.4.2 Definiering av anvandningsgraden fér en
reningsanordning, beaktas inte heller uppkérningar och nedkérningar i definieringen av véardet per
dygn (direktivet om industriella utslapp, enligt vilket gransvarden foér utslapp och motsvarande
parametrar definieras da normala driftférhallanden rader). Dartill galler principen om att processen ska
vara i normalt driftlage i minst 2/3 av timmen i fraga for att en timme ska kunna inkluderas i de
granskade timmarna. Ocksa vad galler informationsluckor féljs det forfarande som beskrivits i kapitel
4.4.2.

| detta samband finns det ocksa skal att observera villkor 29 i miljctillstandsbeslutet, enligt vilket
gransvardena for utslapp som leds ut i luften inte galler for stérningssituationer i reningsanordningarna.
| s& fall inréknas inte de timmar under vilka en storning forekommer i reningsanordningen i
berékningen av dygnsmedelvérdet.

Om fler &n tre timmedelvarden forkastas under en dag i de kontinuerliga matningarna pa grund av en
driftstorning eller underhall av matsystemet, ska matningarna ogiltigforklaras (det uppdaterade
milj6tillstandsbeslutet, tillstandsvillkor 30b).

I den rapportering som beskrivs i kapitel 5.2.4 anvands ett heltal som anmalningsprecision. | fraiga om

sma halter anmals resultaten t.ex. som < 1 mg/Nm3. Anmalningsprecisionen for resultaten motsvarar
ocksa de forpliktelser som meddelats i milj6tillstandsbeslutet, vilka faststéllts med heltalsprecision.

18



Periodiska méatningar

Periodisk matning omfattar bl.a. objekt for vilka utslappsgransvardet faststélls som ett
dygnsmedelvarde i miljotillstandsbeslutet.

Enligt tillstdndsvillkor 31 i det uppdaterade miljétillstdndsbeslutet anses ett utslappsgransvarde ha
foljits, om inte en enda halt som ar jamférbar med grénsvardet i matserien dverstiger gransvardet vid
en engangsmatning. Minst tre méatningar ska ingd i en matserie. Enligt tillstandsvillkor 30 b i det
uppdaterade miljtillstandsbeslutet utgors en halt som ar jamforbar med gransvardet av den uppmétta
halten i den andel som 6verskrider gransvardet, med avdrag for den sammanlagda osdkerheten. En
halt som &r jamforbar med ett gransvarde faststalls dock for varje enskild matning i en matserie pa sa
satt att matosakerheten dras av frdn den uppmatta halten, om den uppmatta halten Gverstiger
gransvardet.

Slutresultatet anmals med samma anmalningsprecision som precisionen i de forpliktande
gransvarden som faststallts for objekten i miljétillstandsbeslutet.
5.3 Metallutslapp

| detta kapitel behandlas métning av krom, nickel, zink, bly, arsenik, vanadin, koppar och kadmium.
Kvicksilvermétningar har behandlats i det egna kapitlet 5.7.

5.3.1 Metaller som &ar bundna till partiklar

Utslappsmatningar och definiering av utslapp

Kontinuerliga matningar och periodiska méatningar

| samband med partikelutslappsmatning analyseras Cr-, Ni-, Zn-, Pb-, As-, V-, Cu- och Cd-halter i
laboratoriet fran partikelprover fran partikelutslappsobjekten. Dartill analyseras Hg fran de
partikelprover som tagits i samband med partikelutslappsmatning fran sinterugnarna och
forvarmningarna i ferrokromverket och ljusbagsugnarna och AOD-konverterarna vid stalsmaltverket.
Med partikelutslappsmatningar avses saval kvalitetssakringsmatningar for kontinuerliga méatningar
som periodiska méatningar.

Metallanalyser genomfors enligt objekt med ett roterande system, pa sa satt att partikelprover tas
arligen for analys fran ca 10-15 partikelutslappsobjekt. Metallanalyser gors i snitt oftare fran
betydande partikelutslappsobjekt. Vid stalsmaltverket gérs metallanalyser separat under produktionen
av ferritiska och austenitiska produkter (ferritiska prover tas fran huvudprocesserna i produktionslinje
1, till vilken den ferritiska produktionen koncentrerats). Ocksa vid varmvalsverket gors metallanalyser
separat under produktionen av ferritiska och astenitiska produkter (stegbalksugnar och valsverk) Man
forsoker ta metallprover fran stalsmaltverket och varmvalsverket separat under ferritisk och austenitisk
produktion pa sa sétt att proverna tidsmassigt sett ligger nara varandra, och utéver detta gors en
separat matning i princip en gang under tillstandsperioden.

Metalldefinieringar av partiklar gérs med standardmetoden SFS-EN 14385, ICP-MS eller AFS, se
narmare i bilaga 4. Tidigare har metalldefinieringar av partiklar i huvudsak gjorts med den interna
metoden for Tornedverken, vilken grundar sig pa& en perklorsyralésning och analys med AAS-tekniken.
Skillnaden mellan den interna metoden och standardmetoden var foremal for en sarskild utredning ar
2014. Rapporten 6ver utredningen éverlamnades till NTM-centralen i Lappland (miljétillstindsbeslut,
bilaga 3).

Det arliga metallutslappet faststalls enligt objekt som produkten av arspartikelutslappet (t/a) och halten
av varje metall som analyserats fran ett partikelprov (%, mg/kg eller mg/Nm3). Om resultatet i
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metallanalysen ligger under definieringsgransen, anmals det som ett “lagre an definieringsgransen”-
varde och i utslappsberakning anvands halvvéardet av definieringsgransen som siffertal.

Rapportering

Partiklarnas metallhalter faststélls i samband med partikelméatningarna. En matrapport éverlamnas
genast efter varje matning till NTM-centralen i Lappland (miljotillstandsbeslutet, bilaga 3).

Den utslappsberéakning som grundar sig pa den sista periodiska matningen presenteras i arsrapporten
over miljoskyddet vid Torneaverken.

5.3.2 Gasformiga metaller
| detta samband avses med gasformiga metaller bly och kadmium enligt tillstandsvillkor 9 i
milj6tillstandsbeslutet. Samma tillstandsvillkor innehaller ocksa ett villkor for kvicksilver i gasform.

Arenden som gaéller kvicksilver har behandlats separat i kapitel 5.7.

Utsldppsmatningar och definiering av utslapp

Fran sinterugnarna, forvarmningarna och lagschaktugnarna (kolmonoxid som matplats) vid
ferrokromverket méats som periodiska utslappsmatningar halterna av gasformigt bly, kadmium och
kvicksilver, i samma samband maéts volymflédet i gas som leds ut i uteluften. Matningar gérs med
analysmetoden SFS-EN 14835, periodisk vétskeabsorption eller en annan tillforlitig metod.
Matningar gors med tre ars mellanrum.

Arsutslappen enligt objekt faststélls utifran den senaste utslappsmatningen som produkten av den
specifika utslappskoefficienten enligt objekt (kg/h) och objektets drifttimmar (h/a). Koefficienten for
specifika utslapp faststélls som produkten av den uppmaétta partikelhalten (mg/Nm?) och volymflédet
(Nm?3/h).

Rapportering och efterlevnad av tillstdndsvillkoren i miljotillstdndsbeslutet (till partiklar
bundna och gasformiga)

En utslappsmatrapport rérande periodiska matningar éverlamnas genast efter varje utslappsmatning
till NTM-centralen i Lappland (miljotillstdndsbeslutet, bilaga 3). Den utslappsberakning som grundar
sig pa den sista periodiska méatningen presenteras i arsrapporten 6ver miljoskyddet vid Torneéverken.

| enlighet med tillstandsvillkor 9 i det uppdaterade miljtillstindsbeslutet har ett gransvarde faststallts
for de gemensamma halterna av bly, kvicksilver och kadmium enligt utslappsobjekt vid
ferrokromverket, separat och ocksa saval i gasfasen som i den fasta fasen. | enlighet med principen i
tillstandsvillkor 30b i det uppdaterade miljotillstandsbeslutet gors ett avdrag av den sammanlagda
osakerheten fran varje komponent, om komponenternas sammanlagda halt 6verstiger 0,2 mg/Nm3,
da ett resultat som ar jamforbart med tillstAndsvillkoret fas. Slutresultatet anmals med samma
anmalningsprecision som precisionen i de forpliktande grénsvarden som faststéllts for objekten i
milj6tillstAndsbeslutet.

5.4 Utslapp av kvaveoxider, NOx

NOx-utsléapp uppkommer i de forbrénningsprocesser som ar i anvandning vid avdelningarna och i
vissa andra enhetsprocesser, som vid betningen i kallvalsverket. Utslappsobjekten har specificerats i
bilaga 1. | regel grundar sig definieringen av kvaveoxider pa periodiska matningar, dock togs
kontinuerliga matningar av kvaveoxider i drift i sinterugnarna i enlighet med foreskrifterna i
milj6tillstAndsbeslutet &r 2013. Separata matningar av kvaveoxider under produktion av ferritiska
produkter ordnas inte vid kallvalsverket, eftersom skillnaderna i utslappen mellan austenitisk och
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ferritisk produktion &r ringa och andelen for produktion av ferritiska produkter av den sammanlagda
produktionen &r liten (se kapitel 2 Produktion). | anslutning till matningen av férbranningsprocessens
utslapp bestams ocksa utloppsgasens syrehalt. Syrehalten i utloppsgaserna fran smaltprocessen och
dess variationer utreds under tillstandsperioden (Miljétillstdndsbeslutet, bilaga 3).

5.4.1 Utslappsmatningar
Kontinuerliga méatningar

Med kontinuerliga matningar mats oavbrutet halten av kvaveoxider i gas som leds ut i uteluften fran
utslappsobjektet. Kontinuerliga matare togs i enlighet med miljétillstandet i bruk vid sinterugnarna.
Kontinuerlig méatning av halten av kvaveoxider grundar sig pa adsorption av infrarétt ljus. Vid dessa
objekt anvénds inte kontinuerlig flidesmatning.

Kvalitetssakringsforfarandena fér kontinuerliga matningar har specificerats i kapitel 6 och bilaga 8.
Periodiska matningar

| regel gors utslappsmatningar av kvaveoxider som periodiska matningar, da halten av kvaveoxider
och dess volymfléde mats i gas som leds ut i uteluften.

| de objekt dar ett gransvarde faststallts for halten av kvaveoxider i miljotillstAndsbeslutet, upprepas
matningarna med tre ars mellanrum. Ovriga utslappsobjekt som géller kvaveoxider, for vilka ett
gransvarde inte faststallts i miljotillstAndsbeslutet, ar féremal for matning enligt det roterande
programmet med fem ars intervall.

Métningar gors genom att tillampa standarden SFS EN 14792 eller med en annan tillforlitlig, allmant
kand metod. | utslappsmatningarna mats halten av kvaveoxider [mg/Nm?] och gasens volymflode
[Nm3h] i gas som leds ut i uteluften fran utslappsobjektet. | samband med matningarna i
forbranningsprocesserna faststalls ocksa gasens syrehalt. Om ett gransvarde som ar bundet till en
viss syrehalt faststallts for ett utslappsobjekt i miljtillstandsbeslutet, meddelas halten av kvaveoxider
ocksa kalkylméassigt reducerat till syrehalten i fraga.

5.4.2 Definiering av utslapp
Kontinuerliga méatningar

Definieringen av utslappet grundar sig pa kontinuerliga matinstrument vid objekt for vilka en skyldighet
till kontinuerlig utslappsmatning meddelats i miljétillstandsbeslutet. Arsutslappen enligt objekt
faststélls som produkten av partikelhalten (mg/Nm?) och flédet (Nm3/h).

Periodiska matningar

Arsutslappet for kvaveoxider faststalls utifrdn den senaste utslappsmaétningen som produkten av den
specifika utslappskoefficienten enligt objekt (kg/h) och objektets drifttimmar (h/a). Koefficienten for
specifika utslapp faststalls som produkten av den uppmaétta halten (mg/Nm?3) och volymflodet (Nm?3/h).
Koefficienten for specifika utslapp kan uttryckas ocksa i forhdllande till den processerade
produktméangden (kg/t) eller den producerade energienheten (mg/MJ), om det med beaktande av
utslappsobjektet ar mer andamalsenligt. Utslappen faststalls enligt objekt enligt syrehalten vid
matningshandelsen.

5.4.3 Rapportering
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Kontinuerliga matningar

Vid utslappsobjekt for vilka kontinuerlig matning forordnats i miljétillstdndsbeslutet (objekt vid
sinterverket vid ferrokromverket), avges en rapport till NTM-centralen i Lappland varje kvartal genom
att anvanda rapporteringsmodellen enligt bilaga 6 i tillampliga delar. | &rsrapporteringen framlaggs en
genomsnittlig arshalt som grundar sig pa kontinuerlig méatning och utslappsberakning.

Periodiska méatningar

Vad galler utslappsobjekt som omfattas av periodiska matningar éverlamnas en utslappsmaétrapport
rérande periodiska matningar genast efter varje utslappsmatning till NTM-centralen i Lappland
(miljotillstdndsbeslutet, bilaga 3). Den utslappsberdkning som grundar sig pa den sista periodiska
matningen presenteras i arsrapporten 6ver miljoskyddet vid Tornedverken.

5.4.4 Efterlevnad av tillstandsvillkoren i miljotillstandsbeslutet
Periodiska matningar

Periodisk matning omfattar bl.a. de objekt for vilka utslappsgransvardet faststallts som ett
dygnsmedelvarde i miljétillstandsbeslutet.

Enligt tillstandsvillkor 31 i det uppdaterade miljtillstidndsbeslutet anses ett utslappsgransvarde ha
foljits, om inte en enda halt som ar jamférbar med grénsvardet i matserien éverstiger gransvardet vid
en engangsmatning. Minst tre méatningar ska inga i en matserie. Enligt tillstandsvillkor 30 b i det
uppdaterade miljétillstdndsbeslutet utgors en halt som ar jamférbar med gransvardet av den uppmétta
halten i den andel som dverskrider gransvardet, med avdrag for den sammanlagda osakerheten. En
halt som ar jamforbar med ett gransvarde faststalls dock for varje enskild matning i en matserie pa sa
satt att matosakerheten dras av frAn den uppmatta halten, om den uppmétta halten Gverstiger
gransvardet. De uppmaétta halterna och halter som ar jamforbara med gransvéardet reduceras till de
syrehalter som faststallts i miljotillstandsbeslutet.

Slutresultatet anméls med samma anmalningsprecision som precisionen i de forpliktande
gransvarden som faststallts for objekten i milj6tillstandsbeslutet.

5.5 Utslapp av svaveloxider SOz2

Utslapp av svaveloxider uppkommer i ferrokromverkets sinterugnar och i Kkallvalsverkets
regenererings- och neutraliseringsanlaggningar (objekt 27.3—27.5). | regel grundar sig definieringen
av svaveloxider pa periodisk matning, dock togs kontinuerliga matningar av svaveloxider i bruk i
sinterugnarna i enlighet med foreskrifterna i miljotillstandsbeslutet &r 2013.

Dartill mats utslappen av svaveloxider fran forvarmningen vid ferrokromverket och ljusbagsugnen i
stalsmaltverket (se matningar som grundar sig pa Bref-dokumentet i kapitel 5.13).

5.5.1 Utslappsmatningar

Kontinuerliga matningar

Med kontinuerliga matningar mats oavbrutet halten av svaveloxider i gas som leds ut i uteluften fran
utslappsobjektet. Kontinuerliga matare togs i enlighet med miljétillstandet i bruk vid sinterugnarna.
Kontinuerlig matning av svaveloxider grundar sig p& adsorption av infrarétt ljus. Vid dessa objekt

anvands inte kontinuerlig fliddesmatning.

Kvalitetssakringsforfarandena for kontinuerliga matningar har specificerats i kapitel 6 och bilaga 8.
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Periodiska méatningar

| regel gors utslappsmatningar av svaveloxider som periodiska matningar, da halten av svaveloxider
och dess volymflode méts i gas som leds ut i uteluften. Utslapp av svaveloxider fran regenererings-
och neutraliseringsanlaggningarna i kallvalsverket mats med fem ars intervall, medan matningar av
svaveloxider som grundar sig pa Bref-dokumenten i forvarmningsugnarna i ferrokromverket och i
ljusbagsugnarna i stalsmaltverket upprepas med tre ars mellanrum.

Matningar gors genom att tillampa standarden 1ISO 7935 eller med en annan tillférlitlig, allmant kéand
metod. | utslappsmatningarna mats halten av svaveloxider [mg/Nm3] och gasens volymflode [Nm?3/h]
i gas som leds ut i uteluften frdn utslappsobjektet. | samband med matningarna i
forbranningsprocesserna faststalls ocksa gasens syrehalt. Om ett gransvarde som ar bundet till en
viss syrehalt faststallts for ett utslappsobjekt i miljétillstdndsbeslutet, meddelas halten av svaveloxider
ocksa kalkylmassigt reducerat till syrehalten i fraga.

5.5.2 Definiering av utslapp
Kontinuerliga méatningar

Definieringen av utslappet grundar sig pa kontinuerliga matinstrument vid objekt for vilka ett
utslappsgransvarde per dygn faststallts i miljotillstandsbeslutet eller for vilka en skyldighet till
kontinuerlig utslappsmétning i 6vrigt meddelats i miljétillstindsbeslutet. Arsutslappen enligt objekt
faststalls som produkten av halten (mg/Nm3) och flédet (Nm3/h).

Periodiska matningar

Arsutslappet for svaveloxider faststélls utifrdn den senaste utsldppsmatningen som produkten av den
specifika utslappskoefficienten enligt objekt (kg/h) och objektets drifttimmar (h/a). Koefficienten for
specifika utslapp faststalls som produkten av den uppmaétta halten (mg/Nm?3) och volymflodet (Nm?3/h).
Koefficienten for specifika utslapp kan uttryckas ocksa i forhallande till den processerade
produktméngden (kg/t) eller den producerade energienheten (mg/MJ), om det med beaktande av
utslappsobjektet ar mer andamalsenligt. Utslappen faststalls enligt objekt enligt syrehalten vid
matningshandelsen.

5.5.3 Rapportering

Kontinuerliga méatningar

Vad gaéller utslappsobjekt for vilka ett utslappsgransvarde pa& dygnsniva faststalls i
miljtillstdndsbeslutet, ger NTM-centralen i Lappland en rapport kvartalsvis under manaden efter
kvartalets utgdng. Rapporten innehaller dygnsmedelvarden som anmalts enligt utslappsobjekt saval

numeriskt som grafiskt.

Sammanrakningen av de arsutslapp som raknats pa detta satt beskrivs i kapitel 5.5.2 presenteras i
arsrapporten dver miljoskyddet vid Torneaverken.

Periodiska matningar
Vad galler utslappsobjekt som omfattas av periodiska matningar éverlamnas en utslappsmatrapport
rérande periodiska matningar genast efter varje utslppsmatning till NTM-centralen i Lappland

(miljotillstdndsbeslutet, bilaga 3). Den utslappsberakning som grundar sig pa den sista periodiska
matningen presenteras i arsrapporten 6ver miljoskyddet vid Tornedverken.
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5.5.4 Efterlevnad av tillstandsvillkoren i miljotillstandsbeslutet
Kontinuerliga méatningar

Vid utslappsobjekt for vilka ett utslappsgransvarde pa dygnsniva faststallts i beslutet om miljotillstand,
anvands som berakningsenhet for dygnsmedelvardet ett timmedelvérde som ar jamforbart med
gransvardet. Om detta timmedelvarde Gverstiger en halt enligt tillstandsvillkoret, bildas ett
timmedelvarde som ar jamforbart med grénsvardet genom att dra av matosakerheten fran det
uppmatta vardet (tillstandsvillkor 30). Om det uppmatta timmedelvardet inte Gverstiger halten enligt
tillstandsvillkoren, ar det uppmaétta vardet och det varde som &r jamforbart med gransvéardet de samma.

Pa motsvarande satt som beskrivits i kapitel 4.4.2 Definiering av anvandningsgraden fér en
reningsanordning, beaktas inte heller uppkorningar och nedkdrningar i definieringen av dygnsvérdet
(direktivet om industriella utslapp, enligt vilket gransvarden for utslapp och motsvarande parametrar
definieras da normala driftférhallanden rader). Dartill galler principen om att processen ska vara i
normalt driftlage i minst 2/3 av timmen i fraga for att en timme ska kunna inkluderas i de granskade
timmarna. Ocksa vad géller informationsluckor féljs det forfarande som beskrivits i kapitel 3.4.2.

| detta samband finns det ocksa skal att observera villkor 29 i miljtillstandsbeslutet, enligt vilket
gransvardena for utslapp som leds ut i luften inte galler for stérningssituationer i reningsanordningarna.
| s fall inréknas inte de timmar under vilka en storning forekommer i reningsanordningen i
berékningen av dygnsmedelvérdet.

Om fler an tre timmedelvarden forkastas under en dag i de kontinuerliga matningarna pa grund av en
driftstorning eller underhall av matsystemet, ska matningarna ogiltigforklaras (det uppdaterade
miljctillstandsbeslutet, tillstandsvillkor 30b).

Slutresultatet anméls med samma anmalningsprecision som precisionen i de forpliktande
gransvarden som faststallts for objekten i milj6tillstandsbeslutet.

5.6 Fluorvateutslapp, HF

Fluorvateutslapp uppkommer vid regenereringsanlaggningarna vid kallvalsverket (objekt 27.3 och
27.5). Definieringen av fluorvateutslapp grundar sig pa periodiska matningar. Fluorvateutslapp som
uppkommer utdver dessa mats fran sinterugnarna och férvarmningarna vid ferrokromverket och fran
varmebehandlingsugnarna i kallvalsverket (se matningar som grundar sig Bref-dokumentet i kapitel
5.13).

5.6.1 Utslappsmatningar och definiering av utslapp

Fluorvateutslapp mats med tre ars mellanrum. Matningar gérs genom att tillampa standarden SFS EN
5789 eller med en annan tillforlitlig, allmént kdnd metod. | utslppsmatningarna méats halten av
fluorvate [mg/Nm3] och gasens volymflode [Nm3/h] i gas som leds ut i uteluften fran utslappsobjektet.
Arsutslappet av fluorvate faststélls utifrén den senaste utslappsmatningen som produkten av den

specifika utslappskoefficienten enligt objekt (kg/h) och objektets drifttimmar (h/a). Koefficienten for
specifika utslapp faststalls som produkten av den uppmaétta halten (mg/Nm?3) och volymflodet (Nm?3/h).

5.6.2 Rapportering
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En utslappsmatrapport rérande periodiska utslappsmatningar Overlamnas genast efter varje
utslappsmatning till NTM-centralen i Lappland (miljotillstdndsbeslutet, bilaga 3). Den
utslappsberakning som grundar sig pa den sista periodiska matningen presenteras i arsrapporten éver
miljoskyddet vid Torneaverken.

5.6.3 Efterlevnad av tillstandsvillkoren i miljotillstandsbeslutet

Enligt tillstandsvillkor 31 i det uppdaterade miljotillstandsbeslutet anses ett utslappsgransvarde ha
foljits, om inte en enda halt som &r jamférbar med grénsvardet i matserien dverstiger gréansvardet vid
en engangsmatning. Minst tre méatningar ska inga i en maétserie. Enligt tillstandsvillkor 30 b i det
uppdaterade miljtillstandsbeslutet utgors en halt som ar jamférbar med gransvardet av den uppmétta
halten i den andel som dverskrider gransvardet, med avdrag for den sammanlagda osékerheten. En
halt som ar jamforbar med ett gransvarde faststalls dock for varje enskild matning i en matserie pa sa
satt att matosakerheten dras av frAn den uppmatta halten, om den uppmétta halten Overstiger
gransvardet. De uppmaétta halterna och halter som ar jamforbara med gransvéardet reduceras till de
syrehalter som faststallts i miljtillstandsbeslutet.

Slutresultatet anméls med samma anmalningsprecision som precisionen i de fdrpliktande
gransvarden som faststallts for objekten i miljotillstandsbeslutet.

5.7 Kvicksilverutslapp, Hg

Gasformiga kvicksilverutslapp forekommer i huvudsak i smaltverket i ljusbagsugnarna och i AOD-
konverterarna. Dartill uppkommer gasformiga kvicksilverutslapp i sma mangder vid ferrokromverket
(sinterugnarna, forvarmningarna och lagschaktsugnarna).

Kvicksilverutslapp fran stalsmaltverket mats med tva kontinuerliga matare. Den ena av de
kontinuerliga matarna ar fast monterad i ljusbagsugn 2 vid objekt 15.4, medan den andra roterar
mellan 6vriga kvicksilverutslappsobjekt vid stalsmaltverket (15.1 AOD1, 15.3 kromkonverteraren, 15.5
ADO2 och 16 ljusbagsugn 1). Dartill mats med den roterande anordningen kvicksilverhalten i
ljusbagsugn 2 fore reningsanordningen, framfor allt for att utreda renarens effekt och den ursprungliga
kvicksilverhalten for atervunnet stal. Vid ferrokromverket definieras kvicksilverutslapp med periodiska
matningar, som upprepas med tre ars mellanrum. Matningarna vid ferrokromverket utférs av ett
externt laboratorium for utslappsmatning.

Kvicksilver finns i gasfasen, och dartill i sma méangder i partiklarna. De kvicksilvermangder som ingar
i partiklarna ar i allmanhet sma: t.ex. ar 2014 uppgick de kvicksilverutslapp som ingick i partiklarna
fran Tornedverken till sammanlagt < 1 kg. | samband med metalldefinieringen av partiklar gors
kvicksilverdefinieringar i ferrokromverkets sinterugnar och férvarmningar samt vid stalsmaltverkets
ljusbagsugnar och AOD-konverterare.

5.7.1 Utslappsmatningar och definiering av utslapp
Kontinuerliga matningar (gasformig)

Med kontinuerliga méatningar av kvicksilver méats oavbrutet halten av kvicksilver i gas som leds ut i
uteluften fran utslappsobjektet. Kvicksilverhalten mats med ett fast monterat méatinstrument och ett
matinstrument som roterar mellan utslappsobjekten. Det roterande kvicksilvermatinstrumentet halls
pa en gang vid ett utslappsobjekt sa lange att en tillforlitlig bild fas av kvicksilverhalten i objektet i fraga
(en enskild métperiod varar i ca 2—8 veckor). Medelvardet for halten under en enskild méatperiod bildas
utifrdn de timmedelvarden som ingar i matperioden. Om flera &n en matperiod genomfors vid ett
utslappsobjekt under ett ar, bildas ett arsmedelvarde for utslappsberakningen som ett aritmetiskt
medelvarde av alla timmedelvarden som ingar i matperioderna.
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| samband med matperioderna méats ocksa volymflodet i gas som leds ut i uteluften [Nm3/h] med
kontinuerliga flodesmétare som &r i anvandning vid objekten. P& motsvarande satt som for halten,
bildas ocksa ett medelvarde av flodet under matperioden utifran timmedelvarden.

Kontinuerlig kvicksilverméatning grundar sig pa ljusabsorbtion.

Arsutslappen enligt objekt faststalls som produkten av &rsmedelvardeshalten for kvicksilver (mg/Nm3)
och flodet (Nm3/h).

Periodiska matningar (gasformig)

Vid objekten i ferrokromverket mats kvicksilverutslappen med tre ars mellanrum. Matningar gors
genom att tillampa standarden SFS EN 13211 eller med en annan tillforlitlig, allmant kdnd metod. |
utslappsmatningarna méats halten av kvicksilver [mg/Nm3] och gasens volymflode [Nm3/h] i gas som
leds ut i uteluften fran utslappsobjektet.

Partikelmatningar

Metalldefinieringen av partiklar gérs med standardmetoden SFS-EN 14835, AFS. Se narmare i bilaga 4.
5.7.2 Rapportering

Kontinuerliga méatningar

Vid utslappsobjekt for vilka kontinuerlig matning forordnats i miljotillstandsbeslutet (objekt vid
stalsmaltverket), avges en rapport till NTM-centralen i Lappland varje kvartal genom att anvanda
rapporteringsmodellen enligt bilaga 6 i tillampliga delar. Kvartalsrapporteringen kan genomforas pa
meningsfullt satt vid objekt dér ett kontinuerligt matinstrument &r fast monterat, det vill saga vid
objektet 15.4 Ljusbagsugn 2. | arsrapporteringen framlaggs vad géller utslappsobjekt en genomsnittlig
halt som grundar sig pa kontinuerlig méatning och utslappsberakning vad géller alla utslappsobjekt.
Medelvardet for halten under en enskild matperiod bildas utifran timmedelvardena.

Periodiska matningar

En utslappsmatrapport rérande periodiska matningar éverlamnas genast efter varje utslappsmatning
till NTM-centralen i Lappland (miljotillstdndsbeslutet, bilaga 3). Den utslappsberakning som grundar
sig pa den sista periodiska méatningen presenteras i arsrapporten 6ver miljoskyddet vid Torneéverken.

Partikelméatningar

Resultaten av partikelanalyserna dverlamnas genast efter varje utslappsmaétning till NTM-centralen i
Lappland (miljotillstdndsbeslutet, bilaga 3). Den utslappsberakning som grundar sig pa den sista
periodiska matningen presenteras i arsrapporten 6ver miljoskyddet vid Torneaverken.

5.7.3 Efterlevnad av tillstandsvillkoren i miljotillstandsbeslutet

Kontinuerliga matningar

Enligt tillstandsvillkor 12 far kvicksilverhalten i utloppsgas vid objekten 15.1, 15.2, 15.4, 15.5 och 16
vara hdgst 50 pg/Nm?® som ett medelvarde av matperioden. Medelvardet for halten under en enskild
matperiod bildas utifrdn de timmedelvarden som ingdr i méatperioden. Om detta timmedelvarde
éverstiger en halt enligt tillstAndsvillkoret (50 pug/Nm3), bildas ett timmedelvarde som ar jamforbart
med gransvardet genom att dra av matosdkerheten frdn det uppmatta vardet (det uppdaterade
miljctillstandsbeslutet, tillstandsvillkor 30b). Om det uppmatta timmedelvardet inte Gverstiger halten

26



enligt tillstAndsvillkoren, ar det uppmatta vardet och det varde som ar jamforbart med gransvardet de
samma.

P& motsvarande satt som beskrivits i kapitel 4.4.2 Definiering av anvandningsgraden for en
reningsanordning, beaktas inte heller uppkérningar och nedkérningar i definieringen av medelvardet
for en matperiod (direktivet om industriella utslapp, enligt vilket gransvarden for utslapp och
motsvarande parametrar definieras da normala driftforhallanden rader). Dartill galler principen om att
processen ska vara i normalt driftlage i minst 2/3 av timmen i fraga for att en timme ska kunna
inkluderas i de granskade timmarna. Ocksa vad galler informationsluckor féljs det forfarande som
beskrivits i kapitel 4.4.2.

| detta samband finns det ocks& skal att observera villkor 29 i miljotillstandsbeslutet, enligt vilket
gransvardena for utslapp som leds ut i luften inte géller for storningssituationer i reningsanordningarna.
| sa fall inrdknas inte de timmar under vilka en storning forekommer i reningsanordningen i
berékningen av ett haltmedelvarde som ar jaAmforbart med gréansvéardet for matperioden.

Om fler &n tre timmedelvarden forkastas under en dag i de kontinuerliga matningarna pa grund av en
driftstorning eller underhall av maétsystemet, ska matningarna ogiltigforklaras (det uppdaterade
miljotillstandsbeslutet, tillstandsvillkor 30b).

Slutresultatet anmals med samma anmalningsprecision som precisionen i de forpliktande
gransvarden som faststéllts for objekten i miljotillstandsbeslutet.
Periodiska méatningar

| enlighet med tillstandsvillkor 9 i det uppdaterade miljétillstidndsbeslutet har ett gransvarde faststallts
féor de gemensamma halterna av bly, kvicksilver och kadmium enligt utslappsobjekt vid
ferrokromverket, separat och ocksa saval i gasfasen som i den fasta fasen. | enlighet med principen
i tillstdndsvillkor 30b i det uppdaterade miljétillstandsbeslutet gors ett avdrag av den sammanlagda
osakerheten fran varje komponent, om komponenternas sammanlagda halt 6verstiger 0,2 mg/Nms3,
da ett resultat som &r jamforbart med tillstandsvillkoret fas.

Slutresultatet anmals med samma anmalningsprecision som precisionen i de forpliktande
gransvarden som faststéllts for objekten i miljotillstandsbeslutet.

5.8 Dioxin- och furanutslapp PCDD/F

Dioxin- och furanutslapp uppkommer vid ferrokromverket och i stalsmaltverket. Definieringen av
dioxin- och furanutsllapp grundar sig pa periodiska matningar. Vid ferrokromverket utgors de objekt
som ska matas av sinterugnar, forvarmningarna och lagschaktugnarna (frdn kolmonoxid) samt
ljusbagsugnarna och AOD-konverterarna vid stalsmaltverket.

5.8.1 Utslappsmatningar och definiering av utslapp

Dioxin- och furanutslapp méts vid stalsmaltverket med tva ars mellanrum och vid ferrokromverket med
tre ars mellanrum. De férsta matningarna gjordes ar 2013 (ferrokromverket) och ar 2014
(stalsmaltverket).

Métningar gors genom att tillampa standarden SFS EN 1948 filtrering-torkning-adsorption eller med
en annan tillforlitlig, allmént kand metod. | utslappsmétningarna méts halten av dioxiner och furaner
[I-TEQ mg/Nm?3] och gasens volymflode [Nm?/h] i gas som leds ut i uteluften fran utslappsobjektet. En
utslappsmatningshandelse som innehaller atminstone tre enskilda matningar, ar av en total langd pa
minst 8 h.

Arsutslappet for dioxiner och furaner faststalls utifrén den senaste utsldppsmétningen som produkten
av den specifika utslappskoefficienten enligt objekt (kg/h) och objektets drifttimmar (h/a). Koefficienten
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for specifika utslapp faststélls a sin sida som produkten av den uppmatta halten (mg/Nm3) och
volymflodet (Nm3/h).

5.8.2 Rapportering

En utslappsmatrapport rorande periodiska utslappsmétningar oOverlamnas genast efter varje
utslappsmatning till NTM-centralen i Lappland (miljétillstdndsbeslutet, bilaga 3). Den
utslappsberakning som grundar sig pa den sista periodiska matningen presenteras i arsrapporten éver
miljoskyddet vid Torneaverken.

5.8.3 Efterlevnad av tillstandsvillkoren i miljotillstandsbeslutet

Enligt tillstandsvillkor 12 far PCDD/F-halten i utloppsgas vid objekten 15.1, 15.2, 15.4, 15.5 och 16
vara hogst 0,1 I-TEQ ng/Nm?3 som ett medelvarde av matperioden. Enligt tillstandsvillkor 31 i det
uppdaterade miljotillstdndsbeslutet anses ett utslappsgransvarde ha féljts, om inte en enda halt som
ar jamforbar med gransvardet i matserien Overstiger gransvardet vid en engdngsmatning. Minst tre
matningar ska ingd i en matserie. Enligt tillstandsvillkor 30 b i det uppdaterade miljétillstadndsbeslutet
utgors en halt som ar jamforbar med gransvardet av den uppmatta halten i den andel som 6verskrider
gransvardet, med avdrag for den sammanlagda osékerheten. En halt som ar jamforbar med ett
gransvarde faststalls dock for varje enskild matning i en matserie pa sa satt att matosakerheten dras
av fran den uppmatta halten, om den uppmatta halten éverstiger gransvardet.

Slutresultatet anmals med samma anmalningsprecision som precisionen i de forpliktande
gransvarden som faststallts for objekten i miljétillstandsbeslutet.

5.9 Totalkolvaten, THC

Kolvateutslapp (oljebaserade rester fran valsningsolja och -fetter) uppkommer vid kallvalsverket vid
valsverken och sliplinjen (objekten 24.2b, 24.8, 25.1-25.3, 26 och 29.9). Dessa utslapp definieras
med TCH-analys (Total hydrocarbon), definieringen av utslapp grundar sig pa periodiska méatningar.

5.9.1 Utslappsmatningar och definiering av utslapp

Kolvateutslapp mats med tre ars mellanrum. Halten av totalkolvate bestar av kolvéten vars koltal ar
Ce—Cas: dessa utgdrs av bensin-, diesel-/branneolje- och smdrjningsfraktioner. Vid kolvatematningar
tas provet fran absortions- och adsorptionsror, fran vilka Ce — Css-halten i kolvaten analyseras. |
utslappsmatningarna mats halten av kolvate [mg/Nm?3] och gasens volymfléde [Nm3/h] i gas som leds
ut i uteluften fran utslappsobjektet.

Arsutslappet for kolvate faststalls utifrdn den senaste utslappsmaétningen som produkten av den
specifika utslappskoefficienten enligt objekt (kg/h) och objektets drifttimmar (h/a). Koefficienten for
specifika utslapp faststalls som produkten av den uppmaétta halten (mg/Nm?3) och volymflodet (Nm?3/h).
5.9.2 Rapportering

En utsldppsmatrapport rérande periodiska utsl&ppsmaétningar 6verlamnas genast efter varje
utslappsmatning till NTM-centralen i Lappland (milj6tillstdndsbeslutet, bilaga 3). Den

utslappsberakning som grundar sig pa den sista periodiska méatningen presenteras i arsrapporten over
miljoskyddet vid Tornedverken.

5.9.3 Efterlevnad av tillstandsvillkoren i milj6tillstdndsbeslutet
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Enligt tillstandsvillkor 21 far kolvatehalten i utloppsgas fran kallvalsverkets valsverk och sliplinjen vara
hogst 10 mg/Nm? som ett arsmedelvéarde.

Enligt tillstdndsvillkor 31 i det uppdaterade miljétillstdndsbeslutet anses ett utslappsgransvarde ha
foljits, om inte en enda halt som &r jamférbar med gréansvardet i matserien dverstiger gransvardet vid
en engangsmatning. Minst tre méatningar ska ingd i en matserie. Enligt tillstandsvillkor 30 b i det
uppdaterade miljtillstandsbeslutet utgors en halt som ar jamforbar med gransvardet av den uppmétta
halten i den andel som 6verskrider gransvardet, med avdrag for den sammanlagda osdkerheten. En
halt som &r jamforbar med ett gransvarde faststélls dock for varje enskild matning i en matserie pa sa
satt att matosakerheten dras av frdn den uppmatta halten, om den uppmatta halten Gverstiger
gransvardet. De uppmatta halterna och halter som ar jamférbara med gransvardet reduceras till de
syrehalter som faststallts i miljotillstdndsbeslutet.

Slutresultatet anméls med samma anmalningsprecision som precisionen i de forpliktande
gransvarden som faststallts for objekten i miljétillstandsbeslutet.

5.10 Utslapp av flyktiga organiska fororeningar, TOC och NMVOC

Utslapp av flyktiga organiska foreningar uppkommer vid ferrokromverket, stalsmaltverket och vid
kallvalsverket. Vid ferrokromverket utgérs méatobjekt som ska métas av sinterugnar, férvadrmningarna
och lagschaktugnarna (fran kolmonoxid) och ljusbagsugnarna och AOD-konverterarna vid
stalsmaltverket samt oljereningen vid HP-linjerna, valsverken och sliplinjen vid kallvalsverket.
Definieringen av flyktiga organiska foreningar grundar sig pa periodiska matningar.
Komponentspecifika matobjekt har specificerats i bilaga 7: fran en del objekt mats saval TOC som
NMVOC, fran en del NMVOC.

5.10.1 Utslappsmatningar och definiering av utslapp

Utslapp av flyktiga organiska fororeningar méats med tre ars mellanrum. TOC-matningar gérs genom
att tillampa standarden SFS EN 12619. For NMVOC-méatningar méts metanhalten i utloppsgas med
FTIR-metoden. NMVOC definieras som differensen mellan TOC-halten och metanhalten.

| utslappsmatningarna mats halten av flyktiga organiska amnen [mg/Nm?3] och gasens volymfléde
[Nm?3/n] i gas som leds ut i uteluften frén utslappsobjektet.

Arsutslappet for flyktiga organiska amnen faststalls utifrdn den senaste utslappsmatningen som
produkten av den specifika utslappskoefficienten enligt objekt (kg/h) och objektets drifttimmar (h/a).
Koefficienten for specifika utslapp faststalls som produkten av den uppmatta halten (mg/Nms3) och
volymflodet (Nm3/h).

5.10.2 Rapportering

En utslappsmatrapport rérande periodiska utslappsmatningar 6verlamnas genast efter varje
utslappsmatning till NTM-centralen i Lappland (miljtillstdndsbeslutet, bilaga 3). Den
utslappsberakning som grundar sig pa den sista periodiska matningen presenteras i arsrapporten 6ver
miljoskyddet vid Torneaverken.

5.11 Utslapp av salpetersyra, HNOs3

Utslapp av salpetersyra uppkommer vid regenereringsanlaggningarna vid kallvalsverket (objekt 27.3
och 27.5). Definieringen av salpetersyra grundar sig pa periodiska méatningar.
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5.11.1 Utslappsmatningar och definiering av utslapp

Utslapp av salpetersyra mats med fem ars mellanrum. Matningar gérs genom att tillampa standarden
SFS 5624 om periodisk vétskeabsorption eller med en annan tillforlitlig, allmant kdnd metod. |
utslappsmatningarna mats halten av flyktiga organiska @mnen [mg/Nm?3] och gasens volymfléde
[Nm3/h] i gas som leds ut i uteluften fran utslappsobjektet.

Arsutslappet for salpetersyra faststalls utifrin den senaste utslappsmatningen som produkten av den
specifika utslappskoefficienten enligt objekt (kg/h) och objektets drifttimmar (h/a). Koefficienten for
specifika utslapp faststalls som produkten av den uppmaétta halten (mg/Nm3) och volymflédet (Nm?3/h).

5.11.2 Rapportering

En utslappsmatrapport rorande periodiska utslappsmétningar Overlamnas genast efter varje
utslappsmatning till NTM-centralen i Lappland (miljétillstdndsbeslutet, bilaga 3). Den
utslappsberakning som grundar sig pa den sista periodiska matningen presenteras i arsrapporten éver
miljoskyddet vid Torneaverken.

5.12 Utslapp av sexvart krom, Cré*

Sexvart krom i gasform uppkommer vid elektrolytisk betning vid kallvalsverket (objekten 22.7, 23.4,
24.2, 24.6 och 29.7). Dartill innehaller partiklarna i stalsmaltverket (ljusbagsugnar, kromkonverteraren,
AOD-konverterarna och stranggjutningsmaskinen) sma méangder sexvart krom, som analyseras fran
prover som samlats in fran gasreningsdamm. Ocksa fran dammet fran ferrokromverkets sinterugnar
och forvarmningar mats sexvart krom (se kapitel 4.13 Matningar som grundar sig pa Bref-
dokumenten).

5.12.1 Utslappsmatningar och definiering av utslapp

Utslappen av sexvart krom i gasfasen mats med tre &rs mellanrum. Det sexvarda krom som partiklarna
innehaller analyseras pa motsvarande satt med tre ars mellan rum frdn &rsblandprovet av
gasreningsdamm.

Matningar av gasformigt sexvart krom gors genom att tillampa standarden SFS EN 14285 eller med
en annan tillforlitlig, allmént kand metod. | utslappsmatningarna mats halten av sexvart krom [mg/Nm3]
och gasens volymfléde [Nm3/h] i gas som leds ut i uteluften fran utslappsobjektet.

For arsanalysen av sexvart krom som &ar bundet till partiklar tas frdn gasreningsdammet i
stalsmaltverket veckovis delprover, som slds samman till manadsblandprover. Utifran
manadsblandproverna bereds vidare ett arsblandprov utifran vilket sexvart krom definieras. Analysen
gOrs genom att tillampa standarden SFS EN 14285 eller med en annan tillforlitlig, allmant kand metod.
Definieringen av sexvart krom vilken grundar sig pa Bref-dokumenten gors fran de partikelprover som
samlats in i samband med utslappsmatningarna. Definieringar av sexvart krom i partiklar gors i ett
externt laboratorium for utslappsmatning eller vid laboratoriet vid Torneaverken.

Arsutslappet for gasformigt sexvéart krom faststalls utifrdin den senaste utsldppsmatningen som
produkten av den specifika utslappskoefficienten enligt objekt (kg/h) och objektets drifttimmar (h/a).
Koefficienten for specifika utslapp faststélls som produkten av den uppmatta halten (mg/Nms3) och
volymflodet (Nm3/h). Arsutsldppet av sexvart krom som &r bundet till partiklarna definieras som
produkten av det objektspecifika partikelutsléappet (t/a) och halten av sexvart krom.

5.12.2 Rapportering
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En utslappsmatrapport rérande periodiska utslappsmatningar 6verlamnas genast efter varje
utslappsmatning till NTM-centralen i Lappland (miljotillstdndsbeslutet, bilaga 3). Den
utslappsberakning som grundar sig pa den sista periodiska matningen presenteras i arsrapporten éver
miljoskyddet vid Torneaverken.

5.13 Matningar som grundar sig pa Bref-dokumenten

| bilaga 3 till miljotillstandsbeslutet foreskrivs det att tillstdndshavaren med tre ars intervall, vid sidan
om ovan namnda komponenter, med tre ars mellanrum ska mata halterna av évriga komponenter i
gasform vilka anges i BREF-dokumenten och kommer fran huvudutslappskallor.

| matningar som grundar sig pa Bref-dokumenten tillampas de allmanna principerna for
utslappskontroll pa det satt som beskrivits i kapitel 5.1. Matningar gors med de matmetoder som
specificerats i bilaga 4 eller genom att anvdnda andra allmant kéanda definieringsmetoder. De
komponenter som ska méatas har specificerats nedan enligt Bref-dokument.

Ferrokromverket - Best Available Technigues (BAT) Reference Document for the Non-Ferrous Metal
Industries® :
e Polycykliska aromatiska kolvéaten, PAH; sinterugnar och férvarmningar utgdr méatobjekt
e Cyanider: sinterugnar och forvarmningar utgér matobjekt
Svaveldioxid: ljusbagsugnar och férvarmningar utgér matobjekt
Fluorvate, HF: sinterugnar och férvarmningar utgér méatobjekt
Kolmonoxid och koldioxid: sinterugnar och férvarmningar utgér méatobjekt
Sexvart krom: sinterugnar och férvarmningar utgoér matobjekt

Stalsmaltverket - Best Available Techniques (BAT) Reference Document for lron and Steel
Production®:

Vateklorid, HCI: ljusbagsugnar utgér matobjekt

Polycykliska aromatiska kolvaten, PAH; lijusbagsugnar utgér méatobjekt

Polyklorade bifenyler, PCB: ljusbagsugnar utgér matobjekt

Klorbensener, bensen: ljusbagsugnar utgér matobjekt

Svaveldioxid: ljusbagsugnar utgér matobjekt

Kolmonoxid: lijusbagsugnar utgér matobjekt

Total organiskt kol: ljusbagsugnar utgér méatobjekt

Metaller och cyanider i partiklar (Co, Se, Te, Sb, F, Mn och Sn): méatobjekten utgérs av AOD-
konverterare och strénggjutningsmaskinen

Kallvalsverket - Reference Document on Best Available Technigues in the Ferrous Metals Processing
Industry?:

e Fluorvéte, HF: betningar utgér méatobjekt

e Svaveldioxid: varmebehandlingsugnar utgér matobjekt

e Kolmonoxid och koldioxid: varmebehandlingsugnar utgdr méatobjekt

8 Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Non-Ferrous Metal Industries, FD 10/2014
9 Best Available Techniques (BAT) Reference Document for Iron and Steel Production, 3/2012
10 Reference Document on Best Available Techniques in the Ferrous Metals Processing Industry, 12/2001
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5.14 Ovriga utslappsmatningar
5.14.1 Andra métningar som E-PRTR-rapporteringen forutsatter
Metan, dikvaveoxid och ammoniak

E-PRTR-rapporteringen forutsatter, utdver de utslappskomponenter som namnts tidigare i kapitel 5,
rapportering av utslapp av metan, dikvaveoxid och ammoniak. Dessa utslapp mats pa engangsartat
satt i objekt vid vilka det kan férmodas att utslapp uppkommer. De specifika utslappskoefficienter som
fatts i utslappskartlaggningen anvands under féljande ar i definieringen av det arliga utslappet. En
utslappskartlaggning gors under ar 2016. Genomforandet av utslappskartlaggningen éverenskoms
narmare med NTM-centralen i Lappland.

5.14.2 Ovriga méatningar som forutsatts i miljotillstandsbeslutet

Svavelhalten i kolmonoxid och 6vriga eventuella skadliga &mnen

Bilaga 3 till miljotillstandsbeslutet innehaller ett aldiggande om matning av svavelhalten i den
kolmonoxid som produceras i ferrokromsmaéltverket och halterna av eventuella skadliga @mnen i andra
gaser inom ett ar fran utfardandet av miljétillstandsbeslutet. Med andra potentiella skadliga &mnen
avses i detta samband skadliga &mnen enligt Bref-dokumentet enligt kapitel 5.13, det vill saga partiklar
och metallhalter i partiklarna (Cr, Ni, Zn, Pb, As, Cd, Cu, V), VOC och PCDD/F. Matningen gjordes ar
2013.

Granulatfordelningen for partiklar

Bilaga 3 till miljotillstAdndsbeslutet innehaller ett dlaggande om maétning av inandningsbara partiklar
(PM1o) fran partikelutslappskallor och andelen smapartiklar (PM2s) enlig sasong under
tillstandsperioden.

De forsta matningarna av inandningsbara partiklar och smapartiklar ska genomforas fran dammet fran
granulering vid ferrokromverket, i vilka dartill dammets granulatférdelning faststalls. En méatning av
dammet fran granulering och partikelstorleksfordelningen gjordes ar 2015.

Det planeras att mata inandningsbara partiklar och smapartiklar enligt avdelning
enligt féljande tidsplan (partikelutslappsobjekt):

Ferrokromverket (andra an granulerade): 2016
Stélverket: 2016-2017

Varmvalsverket: 2016

Kallvalsverket: 2016-2017

6. Kvalitetssadkring av de metoder som anvands for drift- och
utslappskontroll

6.1 Driftkontroll

6.1.1 Driftkontroll av reningsanordningar som ska géras med uppfdljning av processtorheterna
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De matinstrument som anvands for driftkontroll av reningsanordningarna kontrolleras och underhalls
enligt de anordningsspecifika underhalls- och kontrollprogrammen. Dessa matinstrument kan ocksa
vara en del av den egentliga processtyrningen. Underhallsprogrammen faststalls enligt processplats
och anordning.

6.1.2 Driftkontroll av reningsanordningar som ska géras med kontinuerlig méatning
Forebyggande underhall av matinstrument

matinstrument granskas och underhalls enligt anordning enligt de faststéllda programmen for
forebyggande underhall. Behovet av underhdll paverkas bl.a. av processplatsen och matprincipen i
matinstrumenten, i typfallet upprepas underhall av méatinstrument med ungefar tva manaders till ett
ars mellanrum. Underhdll utférs saval av foretradare for tillverkaren av maétinstrumentet som
Torneaverkens egen personal. Underhall antecknas i datasystemen for underhall.

Kvalitetssakring av kontinuerliga méatningar

Utover forebyggande underhall, tillampas vid utslappsobjekt i vilka ett matinstrument som ar avsett for
kontinuerlig driftkontroll &r i anvandning i regel forfaranden enligt standarden SFS EN 14181
Kvalitetssékring av automatiska matsystem i kvalitetssakringen. Standarden omfattar fyra separata
forfaranden:

QAL1 Matmetodens lamplighet for bruksobjektet

QAL?2 Kalibrering av matinstrument och validering med referensmetoden
QALS Kvalitetssékring under drifttiden

AST Arlig 6vervakning

Med QAL1-férfarandet sakerstélls matinstrumentets lamplighet fér matobjektet. Lampligheten styrks
av tillverkaren av matinstrumentet i typfallet med typgodkéannandetester (t.ex. med TUV). Dartill ska
man vad géller placeringen av matinstrumentet i skorstenen och méatnivan beakta de krav som stalls
i de berorda standarderna, bl.a. vad galler obehindrade avstand och antalet matnipplar. Till exempel
uppfyller inte matplatsen for filteranlaggningarna for huvudprocesserna vid stalsmaltverket kraven pa
matplatser i utslappsmatningsstandarderna vad galler storningsfria avstand pa grund av de stora
diametrarna i gaskanalerna (1,9-6,3 m) — detta paverkar dock inte representativiteten for
provtagningen enligt det ackrediterade laboratoriet for utslappsmatning.

QAL2-avsnittet innehaller funktionella tester, definiering av kalibreringsfunktionen med
jamforelsematningar och variationstester. Med funktionellt test avses arsunderhdll enligt
anvisningarna av tillverkaren av matinstrumentet (férebyggande underhall), vilket omfattar bl.a.
kontroll av méatinstrumentets renhet, noll- och kalibreringspunkten och lineariteten. Funktionella test
gors fore jamforelseméatningarna. Kalibreringsfunktionen definieras med jamférelsemétningar:
jamforelsematningarna innehaller atminstone 15 enskilda méatningar och jamférelseméatningarna gors
av ett matlaboratorium som ackrediterats for matningen i fraga. Variationstestet innebar a sin sida
kontinuerlig statistisk kontroll av méatparsvardena i matinstrument och jamférelsemétningar, med
vilken kvaliteten pa kontinuerlig matning granskas. | QAL2-granskningens variationstest anvands ett
varde p& 100 % som tillaten osékerhet for matinstrument, p. | samband med QAL2-granskning
definieras utéver ovan beskrivna forfaranden som ingar i SFS EN 14181-standarden den s.k.
omvanda osakerheten, p-vardet, det vill sdga det lagsta varde med vilket variationstestet hade
avklarats.

Med kvalitetssakring under drifttid (QAL3-avsnittet) sakerstalls det att den kontinuerliga méatningen
kontinuerligt halls i hogklassigt lage. | storsta delen av de kontinuerliga partikelméatinstrument som for
tillfallet ar i anvandning avses med kvalitetssakring under drifttiden en automatisk kontroll som utférs
av matinstrumenten med 8 timmars mellanrum vad géller nollpunkten och féroreningsgraden (optiska
matningar). Om granskningen av nollpunkten eller fororeningsgraden Overskrider det tillatna
gransvardet, ger matinstrumentet ett meddelande om stérningen.
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Den arliga dvervakningen AST omfattar funktionella test (i huvudsak likadana som i QAL2-avsnittet)
och begréansade jamférelsematningar, som gors med minst fem matpar. Funktionella test gors fore
jamférelsematningarna. Syftet med en jamforelsematning ar att med statistisk analys sakerstalla att
en kalibreringsfunktion som definierats i QAL2-avsnittet fortfarande galler. Den kalibreringsfunktion
som faststallts i QAL-matningen anvands fram till dess att anvandningen ar tillrackligt tillforlitlig utifran
kvalitetssakringen. Om det finns ett behov av langvarigt utvidgande av giltighetsomradet for
kalibreringsfunktionen eller om 6vriga tillstdndsvillkor som faststéllts for kalibreringsfunktionen inte ar
uppfyllda, utreds orsakerna till avvikelserna och nya omfattande jamfoérelser gors i enlighet med QAL2-
forfarandet. Jamforelsematningarna genomfors av ett ackrediterat laboratorium for utslappsmatning.
Jamforelsemataren gar ocksa igenom underhallsrapporterna av de funktionella testerna och de fogas
till de AST-rapporter som jamférelseméataren uppgjort. | AST-granskningens variationstest anvands
ett varde pa 100 % som tillaten osakerhet for matinstrument, p. | samband med AST-granskning
definieras utover ovan beskrivna forfaranden som ingar i SFS EN 14181-standarden den s.k.
omvanda osakerheten, p-vardet, det vill s&ga det lagsta varde med vilket variationstestet hade klarats.

Kvalitetssakringsforfaranden for kontinuerliga matinstrument har specificerats enligt objekt i kapitel 8.

Storningssituationer i kontinuerlig matning

Storsta delen av de kontinuerliga méatinstrumenten omfattar en automatisk funktion som anknyter till
QAL3-avsnittet, vilken flera gadnger per dygn granskar att matinstrumenten &r i normalt kalibrerat
matlage. Om till exempel sensorer for utslappsmatning som grundar sig pa optisk matning blir for
smutsiga, ger matsystemet automatiskt ett larm om detta i samband med granskningen av
smutsgraden.

Vid en storningssituation som géller kontinuerlig matning férséker man utreda orsaken till stérningen
sa fort som mojligt, varefter nddvandiga korrigeringsatgarder vidtas. Sa kallade informationsluckor kan
uppkomma i matdata rérande storningstiden (i timmedelvardena), det vill saga att det inte finns ndgon
matdata for storningstiden. | sa fall erséatts de varden som saknas med den genomsnittliga halten fore
och efter det att storningen upptéackts. Vid Tornedverken anvands ocksa ett reservinstrument for
kontinuerliga partikelmatningar, vilkken under stérning av det egentliga matinstrumentet kan tas i drift,
om det egentliga matinstrumentet inte snabbt fas i driftsfunktion.

| tillstAndsvillkor 30b i det uppdaterade miljdtillstdndsbeslutet ges foreskrifter om kvaliteten pa
matinstrument som baserar sig pa kontinuerliga méatningar i den utstrackning som matresultaten av
dessa anvands for att definiera en tillstdndsstorlek. Enligt tillstandsvillkoret i fraga ska matningarna
ogiltigforklaras om fler &n tre timmedelvarden forkastas under en dag i de kontinuerliga matningarna
pa grund av en driftstorning eller underhall av matsystemet. Antalet ogiltigforklarade méatningsdagar
anmals till NTM-centralen i arsrapporteringen. | detta samband presenteras ocksa ett sammandrag
Over antalet matresultat i vilka en okorrigerad gransvardeshalt 6verskridits vad galler objekt som
omfattas av kontinuerlig utslappsmatning. Om matningar fran fler an 10 dagar ogiltigférklaras under
ett &r, vidtas atgarder for att forbattra matsystemets palitlighet.

6.2.1 Periodiska utslappsmaéatningar

Externt laboratorium for utslappsmétning

De utslappsmatningar som beskrivs i detta kontrollprogram gors i regel av ett externt laboratorium for
utslappsmatning, somi utgangspunkten anvander standardiserade analysmetoder eller andra allmant
kdnda undersokningssatt. Laboratoriet for utslappsmatning har ett kvalitetssystem enligt SFS EN

ISO/IEC 17025. Kvalitetssékringen pa matningarna grundar sig pa sparbara kalibreringar som
regelbundet ska géras pad matinstrument och matnormaler. | huvudsak &r metoderna ackrediterade.
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Verksamheten vid laboratoriet fér utslappsmatning beddéms regelbundet med interna och externa
bedémningar (Finas). Laboratoriet fér utsldappsmaétning deltar i nationella jamférelsematningar.

Torneéverkens laboratorium

For tillfallet har ocksa laboratoriet vid Tornedverken beredskap att gora bl.a. partikelutslappsmatningar.
Torneaverkens laboratorium anvander ett kvalitetssystem enligt standarden SFS EN ISO/IEC 17025,
vilket ar en del av det kvalitetssystem for Tornedverken vilket certifierats med ISO 9001-standarden.
Alla miljdmatningar gors enligt anvisningarna i kvalitetssystemet. Personalen vid laboratoriet vid
Torneaverken har fatt utbildning for sin uppgift och provtagarna har personcertifiering for
miljoprovtagare. Personalen deltar regelbundet i tillaggsutbildning och fdljer den allmanna
utvecklingen i branschen.

Uppgifter om utslappsmataren

Uppgifter om kompetensen hos laboratoriet for utslappsmatning och ackrediteringen av metoderna
overlamnas till NTM-centralen i Lappland innan utslappsmatningarna borjar. Uppgifterna innehaller
atminstone verifiering av matarnas kompetens (certifikat / arbetserfarenhet / referenser),
utslappsmatlaboratoriets deltagande i nationella jamférelsematningar och ett intyg av Finas Over
ackrediterade metoder.

Om man avser byta laboratoriet for utslappsmatning, analysmetoden, ett matinstrument eller
matplatsen, ansoks ett godkannande i forvag for bytet av NTM-centralen i Lappland.

6.2.2 Kontinuerliga utslappsmatningar
Forebyggande underhall av matinstrument

Samma principer som beskrivits ovan i punkt 6.1.2 galler for kontinuerliga utslappsmaétningar.

Kvalitetssékring av kontinuerliga méatningar

Samma principer som beskrivits ovan i punkt 6.1.2 galler fér kontinuerliga utslappsmatningar. Utover
detta gors arligen en jamforelsematning rérande de kontinuerliga matningarna av svaveloxider vid
ferrokromverkets sinterugnar, vilket innebéar att resultaten av det kontinuerliga matinstrumentet
jamférs med resultaten av laboratoriet for utslappsmatning med 3-5 matpar. Syftet med
jamforelsematningen ar att sakerstalla kvaliteten pa ett kontinuerligt matinstrument och métresultaten
anvands inte for att definiera utslapp eller for att bedéma om ett gransvarde i miljétillstandsbeslutet
overskridits. Grunden for en separat jamforelsematning ar att ett utslappsgransvarde pa dygnsniva
faststallts for utslapp av svaveloxider fran sinterugnar i miljétillstidndet. Pavisandet av att denna niva
foljs grundar sig pa kontinuerliga matningar, och AST-kontroll enligt standarden SFS EN 14181 gors
inte fors utslapp fran dessa objekt.

Kvalitetssakring av det kontinuerliga kvicksilvermatinstrumentet

Lampligheten for kvicksilvermatinstrument har konstaterats pa ett satt som Gverensstammer med
QAL1-principen med typgodkdnnandet TUV EN 15267 (inget uttryckligt typgodkannande for
metallindustrin, men ett typgodkannande fér cementindustrin, avfallsbranning och kraftverk).

Under ar 2016 utfors i det kontinuerliga kvicksilvermatinstrument som ar fast monterat pa ljusbagsugn
2 en QAL2-kontroll enligt standarden SFS EN 14181 genom att anvanda standardmetoden SFS EN
13211 som jamforelsemetod. Fran och med ar 2017 gors arligen AST-kontroller enligt samma
standard for matinstrumentet i fraga.
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For ett roterande kontinuerligt kvicksilvermatinstrument gors vartannat ar en jamforelsematning som
omfattar 3-5 matpar tillsammans med utslappslaboratoriet. Som jamforelsemetod anvands den
standardiserade metoden SFS EN 13211.

Syftet med de méatningar som presenteras i detta kapitel ar att sakerstalla kvaliteten pa kontinuerliga
matinstrument, och maétresultaten anvands inte for att definiera utslapp eller for att bedoma om ett
gransvarde i miljotillstdndsbeslutet dverskridits.

I enlighet med principen for kvalitetssakring under drifttid, det vill sdga QAL3-principen, har
kvicksilveranordningar en testcykel som upprepas med ungefar 12 timmars mellanrum, i vilken
matkammaren skdljs med instrumentluft, varefter nollpunkten kontrolleras. Darefter vands en kyvett
till matvagen, vilken orsakar en absorptionspik enligt kvicksilverhalten — matanordningen granskar om
piken ar korrekt och vid behov justerar den matningen for att korrigera en eventuell avvikelse.

7. Kontroll av konsekvenserna av luftutslappen

Det regelbundna kontrollprogrammet for luftutslappens konsekvenser omfattar matningar av
inandningsbara partiklar (PM10) (punkt 7.2) och metallundersékning av mossor (punkt 7.3.1). | évriga
underpunkter i kapitel 7 finns det en beskrivning av tidigare kontrollunderstkningar av
konsekvenserna av luftutslapp jamte undersdkningsresultat.

7.1 Spridningsmodellberdkningar

Spridningsmodellutredning rérande kvave- och svaveloxider och partiklar

Den senaste modelleringen av utbredningen av svavel- och kvaveoxider och partikelutslapp fran
verken gjordes ar 2015. Modelleringen grundade sig pa utslappsuppgifterna fran ar 2014. Halterna
av alla modellerade storheter understiger klart de géallande rikt- och gransvéardena i hela det
undersokta omradet.

Pa samma gang modellerades det hur stora utslappen fran granuleringen vid ferrokromverket (som
ar det storsta enskilda partikelutslappsobjektet vid Tornedverken) borde vara for att rikt- och
gransvardena for partikelhalterna skulle 6verskrids i de narmaste bostadsomradena i Puuluoto och
Naatsaari. Partikelutslappen borde i forhallande till nuvarande niva vara 6ver 70-faldiga, for att
riktvardena ska overskridas: Vad géaller gransvarden borde utsléappen vara valdigt mycket hogre an
detta.

Den foregdende spridningsmodellutredningen av kvave- och svaveloxider och partikelutslapp i
fabrikernas verkningsomrade gjordes ar 2012. Ocksa i slutrapporten av modelleringen for ar 2012

konstaterades det att utslappsmangderna inte pa betydande satt forsvagar luftkvaliteten och inte
orsakar betydande extra exponering for luftféroreningar for manniskorna.

7.2 Luftkvalitetsmatningar
Méatningar av inandningsbara partiklar och kvéaveoxider

Inandningsbara partiklar mattes senast aren 2013-2014 i Ruohokari i Torned och i Riekkola i
Haparanda (Meteorologiska institutet verkade som matare). Som resultat av matningarna
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konstaterades det att inverkan av Tornedverken pa partikelhalterna i uteluften ar relativt liten. Det &r
mojligt att Tornedveken hojer den allmanna bakgrundsnivan for partikelhalter i omradet, men i
uppfdljiningen upptacktes inte enskilda partikelhalter som avviker fran bakgrundshalten, vilka skulle
orsakas av utslappen fran fabrikerna. Ocksa de arsenik- och metallhalter som partiklarna inneholl vara
sma och lag tydligt under grans- och riktvardena.

Innan de matningar som gjordes aren 2013-2014, gjordes foregdende partikelhaltméatningar i
stadsluften i Torne& under aren 2011-2012. Vid detta tillfalle uppmattes halterna av inandningsbara
partiklar (PM10) med en kontinuerlig partikelanalysator i Naatsaari i matpunkterna i centrum. Vid
samma matpunkter insamlades dartill dygnsprover av inandningsbara partiklar till filtren. Av
partikelproverna analyserades metall- och arsenikhalterna. Meteorologiska institutet ansvarade for
matningarna. | undersokningen ar 2011-2012 var luftkvaliteten i omradet likadan som i andra stader
av motsvarande storlek i Finland.

7.3 Bioindikatorundersokningar

7.3.1 Metallundersdkningar av mossor

Omfattningen pa spridningsomradet for partikelutslapp och tungmetallernas proportionella fordelning
i omradet utreds med hjalp av metallhalterna i mossprover. Med regelbundna undersokningar ar det
mojligt att i mossor upptacka forandringar som eventuellt sker med tidens gang. Metallhalterna i
mossorna (Cr, Ni och Zn) har undersokts med fem ars mellanrum frdn och med ar 1990. Den senaste
undersokningen gjordes ar 2015.

| urvalet och férbehandlingen av mossprover anvands standardmetoder. | man av mojlighet forsoker
man samla in mossprover frdn samma punkter som tidigare: pa ett avstand pa 2, 4, 8, 12, 20, 30 och
50 kilometer i vaderstrecken nordvést, norr, nordost och st.

Den undersokta mossarten utgdrs av vaggmossa, Pleurozium screberi. Frdn mossproverna
analyseras Cr och Ni. Under tidigare undersokningar kunde inte ndgot samband mellan zinkhalterna
och verkens utslapp pavisas. Det var inte mdjligt att visa att halterna sjonk pa konsekvent satt till
exempel da avstandet till fabriken okade. Darfor ar det inte andamalsenligt att félja Zn-halterna i
mossor med ett lika tatt punktnat som fallet &ar for krom och nickel. Zn-halterna féljs i fortsattningen
som en del av den samnordiska metallundersékningen med fem ars mellanrum.

Metallhalterna i mossor har minskat under den pagaende matperioden (1990 —). | den sista
undersokningen konstaterades det att denna nedatgdende trend dock brutits: i undersokningen ar
2015 holls medelvardet for metallhalterna pd samma niva (nickel) och steg en aning (krom och zink)
i jamforelse med féregdende undersokningsgang.

7.3.2 Lav- och tradbestandsskador

En studie av eventuella lav- och tradbestandsskador har gjorts &r 2004 tillsammans med Torned och
Haparanda. Provtagningsplatserna fanns i Tornea-, Tervola-, Keminmaa- och Haparandaregionen.
Lavkartlaggningen gjordes enligt standard SFS 5670 och kartlaggningen av tallbarrskador enligt
standarden SFS 5669. Den senaste lav- och tradbestandsundersokningen innan dess gjordes ar 1992
i torneéregionen.

Ar 2004 konstaterades det att tallarnas epifytlavar drabbats av verkan av luftféroreningar i
fabriksomradet och dess omgivning. Andelen skadade lavar ar storst i fabriksomradet och i en remsa
darifran i nord-nordvastlig riktning. Inga férandringar hade skett i lavarnas utredning och antal jamfort
med ar 1992.
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| undersokningen ar 2004 konstaterades det daremot inte att barrfargsymptom i tallarna forekom
zonvis pa ett avvikande satt i forhallande till belastningen i motsats till undersékningen ar 1992. Det
har konstaterats att uppkomsten av barrskador, vid sidan om luftkvaliteten, paverkas av manga andra
omstandigheter (sdsom sjukdomar och insekter).

Det framstalls att uppfoljningen av lav- och tradbestandsuppféljningen laggs ner, eftersom man ofta
inte i undersokningarna finner nagot samband mellan fororeningsbelastningen i luften och naturskador,
se barrskador pa tall.

7.4 Andra undersdkningar

Metallundersdkning av naringsvaxter och jordmanen

| det lardomsprov som utférdes ar 2005 (Hookana) utreddes manniskornas extra exponering for krom
utifran naringen i omradena néara fabrikerna, da naringsvaxter som plockats eller odlats anvands som
naring (totalkrom, l6sligt totalkrom och sexvart krom i blabar, lingon och sallad). Dessutom
analyserades totalkromet i humus i jordmanen. Resultaten jamfordes med vardena i
jamforelseomradena. Enligt resultatet av undersdkningen utsattes storkonsumenter i fabrikernas
omedelbara néarhet for en 2,5-4,3 ganger storre kromhalt dagligen an storkonsumenterna i
jamforelseomradet, men i fabrikernas omedelbara narhet Gverskrider dock inte kromintaget det sakra
och tillrackliga dagsvéardet.

Vid det lardomsprov som gjordes av Kollanus ar 2005 underscktes & sin sida konsekvenserna av
multifaktoriell exponering for krom och metaller i det terrestriska smadjursbestandet i fabrikernas
verkningsomrade. Som resultat av studien konstaterades det att en liten del av krom i humus i
jordmanen &r biotillgangligt for daggmaskar, jordlopare och nabbmdss. De mest betydande
konsekvenserna for jordmanen av metallbelastningen syns i en radie pa ca en kilometer fran
fabriksomradet hos skogsmaskar.

Ar 2010 gjorde Torned och Haparanda en undersdkning, i vilken metalhallterna i lingon utreddes i
narheten av fabriksomradet och langre bort fran fabriken. | narheten av fabriken ar halterna av manga
metaller klart hogre an langre bort fran fabriken. Redan pa ett avstand pa fem kilometer var halterna
flera ganger lagre. Skdljning av baren minskade véasentligt halterna. Den svenska
livsmedelsmyndigheten har inte funnit det motiverat att faststélla anvandningsrekommendationer
rorande bar pa den svenska sidan. | Finland rekommenderar Livsmedelssakerhetsverket (Evira) att
barplockning i den omedelbara narheten av fabriken undviks, eftersom halterna av manga metaller ar
hdgre &n annanstans.

8. Rapportering

8.1 Anvandnings- och stdorningskontroll av reningsanordningar

Den manatliga anvandningsgraden av reningsanordningarna rapporteras kvartalsvis till NTM-
centralen i Lappland. Om anvandningsgraden sjunker pd grund av en stdrningssituation i en
reningsanordning, rapporteras anvandningsgraderna i en separat stérningsrapport. En modell éver
den blankett som ska anvandas i rapporteringen av anvandningsgrader for reningsanordningar har
presenterats i bilaga 5. Detaljerna i stérningsrapporteringen rérande reningsanordningar har beskrivits
i kapitel 4.4.2.
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8.2 Utslappskontroll

Resultaten av utslappsmatningarna rapporteras sa fort matrapporten fardigstallts till NTM-centralen i
Lappland.

Vad galler objekt for vilka ett gransvarde pa dygnsniva faststéllts i miljétillstandsbeslutet, avges en
samlad rapport kvartalsvis till NTM-centralen i Lappland. Vad géller dessa utslapp grundar sig
matningen pa kontinuerlig méatning. Rapporten visar medelvardet per dygn enligt objekt och utslapp
saval numeriskt som grafiskt. En modell 6ver den blankett som ska anvéndas i rapporteringen har
presenterats i bilaga 6.

Arsrapporten 6ver miljoskyddet vid Tornedverken innehdller detaljerade utslédppsberakningstabeller
rorande de utslappskomponenter som beskrivits i punkt 4. Tabellerna 6ver utslappsberékning visar
enligt objekt de senaste métresultaten (halt), koefficienterna for specifika utslapp, drifttiden for
produktionsprocessen eller den producerade produktméngden och i tillampliga delar en jamforelse

med Bref-utslapp. Dartill innehaller arsrapporten ett sammandrag av genomférandet av
utslappsmatningarna under rapporteringsaret och matosakerheten.

8.3 Konsekvensodvervakning

Utifrdn resultaten av konsekvenskontrollen uppgors separat rapporter som 6verlamnas till
myndigheterna ocksa som en del av arsrapporten éver miljoskyddet vid Tornedverken.

9. Referenser och bilagor

Referenser

Direktiv 2010/75/EU om industriella utslapp (samordnade atgarder for att forebygga och begransa
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BILAGA 1

Utslappsobjekt vid Tornedverken jamte reningsanordningar

Bilaga 1, tabell 1. Utslappsobjekt i ferrokromverket

amte reningsanordningar

som anvands bade
for driftkontroll och
for utslappsmatning.

e Informationsluckor
Matosakerhet

o Deltimmar (2/3-regeln)

o Informationsluckor

e Storningssituationer i
reningsanordningarna

Utslappsobjekt | Utslappsa | Processens | Reningsanordn | Driftkontrollmetod | Att observerai definieringen | Att observera i | Att observera i | Anmarkningar
rt eller ing eller | for av anvandningsgraden, | definieringen av | definieringen av
objektets reningsmetod reningsanordninge | specialsituationer (resultat | medelvardet per dygn, | medelvardet per
typ: n som ar jamforbart med | specialsituationer (resultat | ar,
kontinuerlig gransvardet): partiklar, SOz | som &r jamforbart med | specialsituationer
| charge / gransvardet): partiklar, SOz | (resultat som &r
undantag jamforbart med
gransvardet):
partiklar, metall
1 Koksstation, | Partiklar Kontinuerlig Textilfilter (p&se) | Kontinuerlig matning | e  Driftstopp ¢ Driftstopp - Processuppkérnin
kokstorkning av partiklar och e Uppkorningsskedet i | o Processuppkdorning gar i typfallet ca 1
flodet i processen: dettarca3 hatt | o Deltimmar (2/3-regeln) gang/man. eller
utloppsgasen. uppna ugnens | e Informationsluckor mindre
Kontinuerlig méatning drifttemperatur e Stérningssituationer [
som anvands bade (torkningstemperaturen i reningsanordningarna
for driftkontroll och schaktet > 100 °C) o Matosikerhet
for utslappsmatning. | « Deltimmar (2/3-regeln)
¢ Informationsluckor
o Matosékerhet
1B Koksstation, | partiklar Kontinuerlig | Sinterelementfilt | Kontinuerlig matning | e  Driftstopp e Driftstopp - Processuppkdrnin
koksgallring er av partiklar och o Tillfalligt utslapp till | o Tillfalligt  utslapp il gar i typfallet ca 1
flodet i obemannade obemannade gang/méan. eller
utloppsgasen. inomhusutrymmen kan inomhusutrymmen  kan mindre
Kontinuerlig méatning forekomma. forekomma.
som anvénds béade Deltimmar (2/3-regeln) o Deltimmar (2/3-regeln)
for driftkontroll och ¢ Informationsluckor ¢ Informationsluckor
for utslappsmatning. | o Matosakerhet e Stdrningssituationer i
reningsanordningarna
o Matoskerhet
3 Sinterverk, | partiklar Kontinuerlig | Textilfilter (p&se) | Kontinuerlig matning | e Driftstopp * Driftstopp - Processuppkdrnin
allman av partiklar och o Tillfalligt  utslapp  till | e Tillfalligt  utslapp il gar i typfallet ca 1
stoftrening flodet i inomhusutrymmena  kan obemannade géng/mén. eller
utloppsgasen. forekomma. inomhusutrymmen kan mindre
Kontinuerlig matning Deltimmar (2/3-regeln) forekomma.
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Kontrollprogram for luftutslapp

BILAGA 1

o Matosakerhet

3B Sinterverket, | Partiklar Kontinuerlig Textilfilter (p&se) | Uppfolining av | Tagits i bruk 2009. - e Storningssituation | e Processuppkorn
vatmalning processtorheter. o Tillfalligt utslapp till er i processen ingar i typfallet
inomhusutrymmen kan eller ca 1 gang/man.
forekomma. reningsanordning eller mindre
e Driftstopp en
o Méatosakerhet
4 Sinterverk, | partiklar, Kontinuerlig | Kaskadskrubber | Kontinuerlig Driftstopp e Driftstopp e Storningssituation | e Processuppkorn
sinterugn NOx, SO, (3 st), vars | Partikelmatning av | ¢ Uppkérningsskedet  for | ¢  Processuppkorning er i processen ingar i typfallet
gasformiga gaser utloppsgaser, processen: dettarca3hatt | ¢ Deltimmar (2/3-regeln) eller ca 1 gang/man.
) .| kontinuerlig SOz- uppna ugnens | e Informationsluckor reningsanordning
metaller sammanférs till B .
’ OCh. NO_x-matnlng. drifttemperatur (behovet av | «  Stérningssituationer i en
PCDD/F, en gemensarn_ Kontlnuef“ga . att mata in extra energi reningsanordningarna e Matosakerhet
VOC, de utloppspunkt i | fungerar ocksa upphor) e Matosakerhet (metaller)
komponent uteluften. driftkontrollen, e Deltimmar (2/3-regeln)
er  som haltmatningen Informationsluckor
namns | inytjas  ocksd T+ Matosakerhet
Bref utslappsberakningen
4B  Sinterverk, | partiklar Kontinuerlig Sinterelementfilt | - Driften &r intermittent, - e Storningssituation
dagsilor 3 st. er materialvolymerna sma. Ingen er i processen
utslappsmatning. Tillfalligt eller
utslapp till inomhusutrymmen reningsanordning
kan férekomma. en
o Driftstopp
5 Smaltverk 1, | partiklar Kontinuerlig Textilfilter (p&se) | Kontinuerlig métning Driftstopp Driftstopp - Processuppko
dosering av  partiklar  och Tillfalligt utslapp till Tillfalligt  utslapp il rningar i
flodet i obemannade obemannade typfallet ca 1
utloppsgasen. inomhusutrymmen kan inomhusutrymmen  kan gang/man.
Kontinuerlig méatning forekomma. forekomma. eller mindre
som anvands bade | ¢ Deltimmar (2/3-regeln) e Deltimmar (2/3-regeln)
for driftkontroll och | ¢  |nformationsluckor ¢ Informationsluckor
for utslappsmatning. Matosakerhet Stérningssituationer i
reningsanordningarna
o Matosakerhet
6 Smaltverk 2, | partiklar Kontinuerlig Textilfilter (p&se) | Kontinuerlig matning | e  Driftstopp o Driftstopp - Processuppko
dosering av  partiklar  och Tillalligt utslapp till Tillfalligt  utslapp Hill rningar [
flodet i obemannade obemannade typfallet ca 1
utloppsgasen. inomhusutrymmen kan inomhusutrymmen  kan gang/man.
Kontinuerlig métning férekomma. forekomma. eller mindre

som anvands bade
for driftkontroll och
for utslappsmatning.

Deltimmar (2/3-regeln)
Informationsluckor
e Matosakerhet

o Deltimmar (2/3-regeln)

Informationsluckor
e Stdrningssituationer i
reningsanordningarna

1




Kontrollprogram for luftutslapp BILAGA 1
o Matosakerhet
6B Smaltverk 2, | partiklar Kontinuerlig | Sinterelementfilt | Kontinuerlig matning Driftstopp Driftstopp - e Processuppké
dosering (koks) er av partiklar i Tillfalligt utslapp till Tillfalligt  utslapp till rningar i
utloppsgaser for obemannade obemannade typfallet ca 1
driftkontrollen. inomhusutrymmen kan inomhusutrymmen  kan gang/man.
forekomma. forekomma. eller mindre
e Deltimmar (2/3-regeln) e Deltimmar (2/3-regeln)
Informationsluckor o Informationsluckor
Méatosakerhet e Stdrningssituationer i
reningsanordningarna
e Matosakerhet
Smaltverk 1, | Partiklar, Kontinuerlig | Venturiskrubber | Uppfoljning av | e« Driftstopp - e Storningssituation
férvarmning NOX processtorheter er i processen
metaller i eIIe.r .
reningsanordning
gasform, en
PCDD/F, o Matosakerhet
VOC, de (partiklar,
komponent metaller)
er som
namns i
Bref
7B Smaltverk 1, | partiklar Kontinuerlig Sinterelementfilt Gaser styrs till utloppsvattneti | - Inga gransvarden
chargering  for er vattenldset i forvarmningen for utslapp
férvéarmningen Ingen utslappsmatning.
7C Smaltverk 1, | partiklar Undantag - - Anvands il - Inga grénsvérden
ventilationsskors undantagssituationer.  Ingen for utslapp
ten for utslappsmaétning.
férvéarmningen
7D Smaltverk 1, | partiklar Undantag Venturiskrubber | - Anvands nar kolmonoxid inte | - Inga gréansvarden
ljusbagsugnens kan utnyttias och gasen for utslapp
takfackla forbranns i facklan. Ingen
utslappsmatning.
7E Smaltverk 1, | partiklar Undantag - - Anvands i - Inga gréansvarden

ragas

undantagssituationer nar den
ordinarie kolmonoxidlinjen &r
ur drift. Inga

fér utslapp
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utslappsmatningar,

kalkylmassig.
8 Smaltverk 2, | partiklar, Kontinuerlig | Venturiskrubber | Uppfolining av | e Driftstopp - e Storningssituation
férvarmning NOX, processtorheter er i processen
metaller i eIIe.r .
reningsanordning
gasform, en
PCDD/F, o Méatosakerhet
VOC, de (partiklar,
komponent metaller)
er som
namns i
Bref
8B Smaltverk 2, | partiklar Kontinuerlig Sinterelementfilt Gaser styrs till utloppsvattnet i | - - Inga grénsvéarden
chargering  for er vattenldset i forvarmningen for utslapp
férvéarmningen Ingen utslappsmatning.
8C Smaltverk 2, | partiklar Undantag - - Anvands i - - Inga gréansvarden
ventilationsskors undantagssituationer.  Ingen for utslapp
ten for utslappsmaétning.
férvédrmningen
8D Smaltverk 2, | partiklar Undantag Venturiskrubber | - Anvéands nar kolmonoxid inte | - - Inga gréansvérden
ljusbagsugnens kan utnyttias och gasen for utslapp
takfackla forbréanns i facklan. Ingen
utslappsmatning.
8E Smaltverk 2, | partiklar Undantag - - Anvands il - - Inga grénsvéarden
ragas undantagssituationer nar for utslapp
kolmonoxidlinjen &r ur drift.
Inga utslappsmaéatningar,
kalkylmassig.
9 Smaltverk 1, | partiklar Charge - - - - Stdrningssituationer | Inga gransvarden
tappning av i processen for utslapp
ferrokrom  och
granulering av
slagg
10 Smaltverk 2, | partiklar Charge - - - - Storningssituationer | Inga gréansvarden
tappning av i processen for utslapp
ferrokrom  och
granulering av
slagg
10B VKU1l och | partiklar Charge, Textilfilter, tva Kontinuerlig matning | ¢ Driftstopp e Driftstopp - Tjanar tva ugnar.
VKU2 rening av enligt kammare (p&se) av partiklar och e Informationsluckor e Informationsluckor Kvalm kan sugas
rok frén tappningen flodet i o Matosakerhet o Storningssituationer i frdn ugnarna
tappningsdppnin fran utloppsgasen. reningsanordningarna samtidigt eller

garna

Kontinuerlig méatning

separat.




Kontrollprogram for luftutslapp BILAGA 1
ugnarnas som anvands béde o Matosakerhet
gjutning f9r drlft_ll<ontrolll_ oqh

for utslappsmatning.
11 Partiklar Kontinuerlig | Textilfilter (pAse) | Kontinuerlig matning | Méatarna har férnyats 2013. e Driftstopp Processtarter i
Produktbehandli av  partiklar och | e Driftstopp o Tillfalligt utslapp till typfallet nagra
ng, krossning av flodet i | e Tillfalligt  utslapp  till obemannade ga&nger/man.
ferrokrom utloppsgasen. obemannade inomhusutrymmen  kan

Kontinuerlig matning inomhusutrymmen kan forekomma

som anvénds béde féorekomma. e Deltimmar (2/3-regeln)

for driftkontroll och | ¢  Deltimmar (2/3-regeln)  Informationsluckor

for utslappsmatning. | ¢  |nformationsluckor Stérningssituationer i

e Matosékerhet reningsanordningarna
o Matosékerhet

11B Partiklar Kontinuerlig | Textilfilter (pase) | Kontinuerlig matning | Méatarna har férnyats 2013. o Driftstopp Processtarter i
Produktbehandli av  partiklar  och | e Driftstopp o Tillfalligt  utslapp il typfallet nagra
ng, gallring av flodet i | o Tillfalligt  utslapp il obemannade ganger/mén.
ferrokrom utloppsgasen. obemannade inomhusutrymmen  kan

Kontinuerlig métning inomhusutrymmen  kan forekomma

som anvénds béde forekomma. o Deltimmar (2/3-regeln)

for driftkontroll och | ¢  Deltimmar (2/3-regeln) o Informationsluckor

for utslappsmatning. | o  |nformationsluckor e Stdrningssituationer i

o Matosakerhet

reningsanordningarna
Méatosakerhet
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Bilaga 1, tabell 2. Utslappsobjekt i det nya sinterverket och ferrokromstalsmaltverket jamte reningsanordningar
Utslappsobjekt | Utslappsa | Process- Reningsanordn | Driftkontrollmetod Att observera i | Att observera i | Att observera i | Anméarkningar
rt eller ing eller | for definieringen av | definieringen av | definieringen av
objektstyp: reningsmetod reningsanordningen | anvandningsgraden, medelvardet per dygn, | medelvardet per
kontinuerlig specialsituationer (resultat | specialsituationer (resultat | ar,
| charge / som &r jamforbart med | som ar jamférbart med | specialsituationer:
undantag gransvardet): partiklar, SO2 | grénsvardet): partiklar, SOz | partiklar, metall
F3-1 S3, allméan | Partiklar Kontinuerlig Textilfilter (pase) | Kontinuerlig maétning | e Driftstopp e Driftstopp - e Processuppkd
stoftrening 1 av partiklar och flodeti | o Tillfalligt utslapp  till | o Tillfalligt utslapp till rningar i
utloppsgasen. inomhusutrymmena kan inomhusutrymmena kan typfallet ca 1
Kontinuerlig matning forekomma. forekomma. gang/man.
som anvéands bade for | o Deltimmar (2/3-regeln) e Deltimmar (2/3-regeln) eller mindre
driftkontroll ~och f6r | o« |nformationsluckor e Informationsluckor
utslappsmatning. e Matosakerhet e Storningssituationer i
reningsanordningen
e Maéatosakerhet
F3-2 S3, allméan | partiklar Kontinuerlig Textilfilter (pase) | Kontinuerlig maétning | e Driftstopp o Driftstopp - e Processuppkd
stoftrening 2 av partiklar och flodeti | o« Tillfalligt  utslapp  till | e Tillfalligt  utslapp il rningar i
utloppsgasen. inomhusutrymmena kan inomhusutrymmena kan typfallet ca 1
Kontinuerlig matning forekomma. forekomma. géng/man.
som anvénds bade for | o Deltimmar (2/3-regeln) e Deltimmar (2/3-regeln) eller mindre
driftkontroll ~och f6r | o |nformationsluckor  Informationsluckor
utslappsmatning. e Matosakerhet e Stdrningssituationer i
reningsanordningen
o Matosakerhet
F3-3 Kokssilo Partiklar Kontinuerlig Sinterelementfilt | Uppfdljning av | Tillfalligt utslapp till | - e Storningssituation
filter er processtorheter inomhusutrymmen kan er i processen
forekomma. eller
reningsanordning
en
o Matosakerhet
F3-4 Silofilter for | partiklar Kontinuerlig Sinterelementfilt | Uppfolining av | Tillfalligt utslapp till | - ¢ Stdrningssituation
allmant stoft er processtorheter |r_1_omhusutrymmen kan er i processen
forekomma. eller
reningsanordning
en
o Matosakerhet
F3-5 Partiklar Kontinuerlig Sinterelementfilt | Uppfolining av | Tillfalligt utslapp till | - e Stdrningssituation
Bentonitsilofilter er processtorheter |Qomhusutrymmen kan er i processen
forekomma. eller

reningsanordning
en
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e Matosakerhet

F3-6 Sinterugn, | Partiklar, Kontinuerlig Kaskadskrubber | Kontinuerlig o Driftstopp e Storningssituation | e Processuppkdrn
torkning 1 NOx, SOq, partikelmétning i e Uppkorningsskedet for er i processen ingar i typfallet
metaller i utloppsgasj processen: det tar ca 3 h eIIe_r _ ca 1 gang/man.
huvudsak for att uppna ugnens reningsanordning
gasform, driftkontrollen, men drifttemperatur (behovet en
PCDD/F, halten utnyttjas ocksa av att mata in extra energi o Matosékerhet
VOC, de for upphor) (partiklar,
komponent utslappsberakning. « Deltimmar (2/3-regeln) metaller)
er som ¢ Informationsluckor
namns i o Storningssituationer i
Bref processen eller
reningsanordningen
o Méatosakerhet
F3-7 Sinterugn, | Partiklar, Kontinuerlig Kaskadskrubber | Kontinuerlig e Driftstopp e Storningssituation | e Processuppkdrn
torkning 2 NOxX, SO», partikelmétning i e Uppkérningsskedet for er i processen ingar i typfallet
metaller i utloppsgas i processen: det tar ca 3 h eller ca 1 gang/man.
huvudsak for att uppné ugnens reningsanordning
gasform, driftkontrollen, men drifttemperatur (behovet en
PCDD/F, halten utnyttjas ocksa av att mata in extra  Méatosakerhet
VOC, de for energi upphor) (partiklar,
komponent utslappsberakning. e Deltimmar (2/3-regeln) metaller)
er som ¢ Informationsluckor
namns i o Matosakerhet
Bref
F3-8 Sinterugn, | Partiklar, Kontinuerlig Kaskadskrubber | Kontinuerlig e Driftstopp e Storningssituation | e Processuppkdrn
varmning NOx, SOq, partikelmétning i e Uppkorningsskedet  for er i processen ingar i typfallet
metaller i utloppsgasj processen: det tar ca 3 h eller ca 1 gang/man.
huvudsak for att  uppnd  ugnens reningsanordning
gasform, driftkontrollen, men drifttemperatur (behovet en
PCDD/F, halten utnyttjas ocksé av att mata in extra energi o Matosékerhet
VOC, de for upphér) (partiklar,
komponent utslappsberakning. e Deltimmar (2/3-regeln) metaller)
er som Dartill kontinuerliga e Informationsluckor
namns i SO2- och NOx- e Matosakerhet
Bref maétningar.
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F3-9 Sinterugn, | Partiklar, Kontinuerlig Kaskadskrubber | Kontinuerlig e Driftstopp - e Storningssituation | e Processuppkdrn
sintring NOx, SOq, Ar 2013 tas | partikelmatning i e Uppkorningsskedet  for er i processen ingar i typfallet
metaller | kalkhaltigt vatten | utloppsgas i processen: det tar ca 3 h eller ca 1 gang/man.
i bruk i skrubbern | huvudsak for att  uppnd  ugnens reningsanordning
gasform, for att minska | driftkontrollen, men drifttemperatur (behovet en
PCDD/F, SO2-utslappen. | halten utnyttjas ocksa av att mata in extra energi o Matoséakerhet
VOC, de for upphor) (partiklar,
komponent utslappsberakning. e Deltimmar (2/3-regeln) metaller)
er  som Dartill kontinuerliga e Informationsluckor
namns i SO:- och NOx- o Matosakerhet
matningar.
Bref
F3-10 Dosering | partiklar Kontinuerlig Sinterelementfilt | Kontinuerlig métning e Driftstopp e Driftstopp - ¢ Processuppkorn
3, stoftrening vid er av partiklar och flodet | o Tillfalligt  utslapp  till | ¢  Processuppkérning ingar i typfallet
kokssilorna i utloppsgasen. obemannade e Deltimmar (2/3-regeln) ca 1 gang/man.
Kontinuerlig métning inomhusutrymmen  kan | « Informationsluckor eller mindre
som anvands bade forekomma o  Stérningssituationer
for driftkontroll och fér | o  Deltimmar (2/3-regeln) reningsanordningen
utslappsmatning. e Informationsluckor e Matosikerhet
e Matosakerhet
F3-11 Dosering | Partiklar Kontinuerlig Textilfilter (pase) | Kontinuerlig matning e Driftstopp o Driftstopp - e Processuppkdrn
3, allméan av partiklar och flodet | o Tillfalligt  utslapp  till | ¢  Processuppkérning ingar i typfallet
stoftrening i utioppsgasen. obemannade e Deltimmar (2/3-regeln) ca 1 gang/mén.
Kontinuerlig méatning inomhusutrymmen kan | e« Informationsluckor eller mindre
som anvands bade forekomma e Storningssituationer
for driftkontroll och fér | o  Deltimme (2/2-regeln) reningsanordningen
utslappsmatning.  Informationsluckor e Matosakerhet
o Méatosékerhet
F3-12 Smaltverk | partiklar Charge Textilfilter (pdse) | Kontinuerlig matning o Driftstopp e Driftstopp - e Processuppkérn
3, rening av rék av partiklar i e Tillfalligt utslapp  till | ¢ Processuppkérning ingar i typfallet
frén utloppsgaser for obemannade ¢ Informationsluckor ca 1 géng/man.
tappningséppnin driftkontrollen. inomhusutrymmen  kan | e«  Stdrningssituationer eller mindre
garna férekomma reningsanordningen
e Informationsluckor e Matosakerhet
e Matosédkerhet
F3-13 Smaltverk | partiklar Kontinuerlig | - - Ingen renare, valdigt laga | - Storningssituationer | Inga gréansvarden
3, rening av rok utslapp. i processen eller | for utslapp
fran valvet 1 reningsanordningen
F3-14 Smaltverk | partiklar Kontinuerlig | - - Ingen renare, valdigt laga | - Storningssituationer | Inga gréansvarden

3, rening av rok
fran valvet 2

utslapp.

i processen eller
reningsanordningen

fér utslapp
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F3-15 Smaltverk | partiklar Kontinuerlig Textilfilter (pase) | Kontinuerlig maétning | e Driftstopp e Storningssituation | e Processuppkdrn
3, filter  for av partiklar i | o Tillfalligt utslapp il er i processen ingar i typfallet
insatsmaterialsil utloppsgaser for obemannade eller ca 1 gang/man.
on driftkontrollen. inomhusutrymmen  kan reningsanordning eller mindre
forekomma en
e Deltimmar (2/3-regeln) o Matosakerhet
Informationsluckor
Métosékerhet
F3-16 Smaltverk | partiklar, Kontinuerlig | Venturiskrubber | Uppféljning av | e Driftstopp e Stdrningssituation
3, férvarmning NOX, processtorheter o Matosakerhet er i processen
18 metaller i eller .
ventilationsskors reningsanordning
ten gasform, en
PCDDIF, o Matosakerhet
VOC, de (metaller,
komponent partiklar)
er som
namns i
Bref
F3-17 Smaltverk Partiklar Undantag - - Anvands i - Inga gréns\/érden
3, undantagssituationer. Ingen for utslapp
ventilationsskors utslappsmaétning.
ten for
férvarmningarna
1-3
F3-18 Smaltverk | partiklar Undantag Venturiskrubber/ Anvands i - Inga gransvarden
3, venturiskrubber undantagssituationer, da for utslapp
ljusbagsugnens och kolmonoxidgas inte  kan
takfackla 1-3 sinterelementfilt utnyttjas. Ingen
er utslappsmatning.
F3-19 Smaltverk Partiklar Undantag - Anvands i - Inga gransvarden
3, ragas undantagssituationer nar den for utslapp
ordinarie kolmonoxidlinjen &r
ur drift. Ingen regelbunden
utslappsmatning.
F3-20 Smaltverk | partiklar Charge - Storningssituationer | Inga gréansvarden

3,
slaggranulering
1-3

i processen

for utslapp

Kolmonoxid

Svavelhalten och de i
Bref-dokumentet
faststallda
komponenterna mats

Inga gransvéarden
for utslapp
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Bilaga 1, tabell 3. Utslappsobjekt i stalsmaltverket jamte reningsanordningar

BILAGA 1

for  att uppnd normal
funktionsforméaga for filtret ar
att ett dammlager av ratt form
bildas i den nya filterpasen
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)

o Matosakerhet

eller
reningsanordnin
gen

o Matosakerhet

Utslappsobjekt | Utslappsa | Process- Reningsanordn | Driftkontrollmetod Att observera i definieringen | Att observera i | Att observera i | Anméarkningar
rt eller ing eller | for av anvandningsgraden, | definieringen av | definieringen av
objektstyp: reningsmetod reningsanordningen | specialsituationer (resultat | medelvardet per dygn, | medelvardet per
kontinuerlig som ar jamforbart med | specialsituationer ar,
| charge / gransvardet): partiklar (resultat som ar | specialsituationer
undantag jamférbart med | (resultat som é&r
gransvardet): partiklar jamforbart med
gransvardet):
partiklar,
kvicksilver,
dioxiner
12 Behandling | Partiklar Kontinuerlig Textilfilter (pase) | Uppfoljining av | e Driftstopp - e Stdrningssituati | Byte av filterpasar
av processtorheter e En betydande omstandighet oner i processen | i snitt med ca tre
legeringsémnen for att uppnda normal eller ars intervall
funktionsforméaga for filtret ar reningsanordnin
att ett dammlager av réatt form gen
bildas i den nya filterpdsen e Matosakerhet
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)
Matosékerhet
13 Partiklar Kontinuerlig | Textilfilter (p&se) | Uppfdlining av | e Driftstopp - e Stérningssituati | Byte av filterpasar
Legeringsamnes processtorheter En betydande omstandighet oneriprocessen | i snitt med ca tre
hallen for att uppnd normal eller ars intervall
funktionsformaga for filtret ar reningsanordnin
att ett dammlager av ratt form gen
bildas i den nya filterpasen o Matosakerhet
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)
Méatosékerhet
14 Kalkdosering | partiklar Kontinuerlig Textilfilter (p&se) | Uppfolining av | e Driftstopp - e Stérningssituati | Byte av filterpasar
processtorheter En betydande omstandighet oneriprocessen | i snitt med ca tre

ars intervall
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15.1 AOD- | Partiklar, Charge Textilfilter (p&se) | Kontinuerlig méatning o Driftstopp e Driftstopp e Storningssituati | Objekten 15.1 och
konverter 1L | NOx, de av partiklar och flodet | ¢ En betydande omsténdighet | e En betydande oneriprocessen | 15.2 &ar parallella
norra. komponent i utloppsgasen. for att uppn& normal omstandighet for att e Matosakerhet reningsanordning
filteranlaggninge Kontinuerlig métning funktionsférmaga for filtret ar uppné& normal (kvicksilver och | ar, som bé&gge
n e som som anvéands bade att ett dammlager av rétt funktionsformaga for dioxiner under | behandlar gaser
namns | for driftkontroll och for form bildas i den nya filtret &r att ett métperioden) frén AOD1-,
Bref utslappsmatning. filterpasen vid idrifttagandet dammlager av rétt form skénkstation  1-
efter byte (tar ca 8 h) bildas i den nya och
¢ Informationsluckor filterpasen vid stranggjutningsma
o Matosakerhet idrifttagandet efter byte skin 1-
(tar ca 8 h) processerna.
e Informationsluckor _ .
e Storningssituationer i Byte av filterpasar
reningsanordningarna i snitt med ca tre
o Méitosékerhet ars intervall
15.2 AOD- | Partiklar, Charge Textilfilter (p&se) | Kontinuerlig métning | e Driftstopp o Driftstopp e Stérningssituati | Objekten 15.1 och
konverter 1, NOx, de av partiklar och flodet | o« En betydande omsténdighet | e En betydande oneriprocessen | 15.2 ar parallella
sodra komponent i utioppsgasen. for att uppn& normal omstandighet for att o Matosakerhet reningsanordning
filteranlaggninge Kontinuerlig métning funktionsférmaga for filtret ar uppna normal ar, som bagge
n er som som anvénds bade att ett dammlager av ratt funktionsforméaga for (kvicksilver och | behandlar gaser
namns | for driftkontroll och fér | form bildas i den nya filtret 4r att ett dioxiner under | fran AOD1-,
Bref utslappsmatning. filterpdsen vid idrifttagandet dammlager av rétt form | méatperioden) skankstation  1-
efter byte (tar ca 8 h) bildas i den nya och
e Informationsluckor filterpasen vid stranggjutningsma
o Matosakerhet idrifttagandet efter byte skin 1-
(tar ca 8 h) processerna.
¢ Informationsluckor _ .
e Storningssituationer i Byte av filterpasar
reningsanordningarna i snitt med ca tre
o Matosakerhet ars intervall
15.3 Partiklar, Charge Textilfilter (p&se) | Kontinuerlig matning o Driftstopp ¢ Driftstopp - Byte av filterpasar
Kromkonverter NOx av partiklar och flodet | ¢ En betydande omstandighet | e En betydande i snitt med ca tre

i utloppsgasen.
Kontinuerlig méatning
som anvands bade
for driftkontroll och for
utslappsmatning.

for att uppna normal
funktionsformaga for filtret ar
att ett dammlager av ratt
form bildas i den nya
filterpasen vid idrifttagandet
efter byte (tar ca 8 h)

¢ Informationsluckor

o Matosakerhet

omstandighet for att
uppna normal
funktionsférmaga for
filtret &ar att ett
dammlager av ratt form
bildas i den nya
filterpasen vid
idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)

¢ Informationsluckor

e Storningssituationer i
reningsanordningarna

o Matosakerhet

ars intervall

10
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15.4 Partiklar, Charge Textilfilter (p&se) Kontinuerlig méatning o Driftstopp Driftstopp e Stérningssituati
Liusbagsugn2 | No,.  de av partiklar och flodet | o En betydande omstandighet En betydande oner i processen
komponent i utloppsgasen. for att uppna normal omsténdighet for att | « Matosakerhet
er som Kontlnuefllg ma}nlng funktionsférmaga for filtret &ar uppna normal
; , som anvands bade att ett dammlager av ratt funktionsférmaga for | (kvicksilver och
namns | for driftkontroll och for form bildas i den nya filtret &r att ett dammlager | dioxiner under
Bref utslappsmatning. filterp&sen vid idrifttagandet av ratt form bildas i den | matperioden)
Avlagsnande av | Dartill kontinuerlig efter byte (tar ca 8 h) nya filterpdsen  vid
kvicksilver med | Méatning av ¢ Informationsluckor idrifttagandet efter byte
injektion av | Kvicksilverhalten.  Matosakerhet (tar ca 8 h)
aktivt kol-kalk. Informationsiuckor
Storningssituationer i
reningsanordningarna
Matosakerhet
155 AOD- | Partiklar, Charge Textilfilter (p&se) | Kontinuerlig matning o Driftstopp Driftstopp e Storningssituati | Byte av filterpésar
konverter 2 NOy, de av partiklar och flodet | « En betydande omstandighet En betydande oneriprocessen | i snitt med ca tre
komponent i utloppsgasen. for att uppna normal omsténdighet for ~att | « Matosakerhet ars intervall
er som Kontlnuefllg ma}nlng funktionsférmaga for filtret ar uppna normal
y : som anvéands bade att ett dammlager av ratt funktionsférmaga for | (kvicksilver och
namns | for driftkontroll och for form bildas i den nya filtret &r att ett dammlager | dioxiner under
Bref utslappsmatning. filterp&sen vid idrifttagandet av ratt form bildas i den | matperioden)
efter byte (tar ca 8 h) nya filterpdsen  vid
e Informationsluckor idrifttagandet efter byte
o Matosakerhet (tar ca 8 h)
Informationsluckor
Storningssituationer i
reningsanordningarna
Métosékerhet
15.6 Partiklar, Kontinuerlig | Textilfilter (p&se) | Kontinuerlig métning | e Driftstopp Driftstopp - Vid
Stranggjutnings NOy, de av partiklar och flodet | ¢ En betydande omstandighet En betydande reningsanordning
maskin/skanksta komponent i utloppsgasen. for att uppna normal omstandighet for  att en behandlas
tion 2 Kontinuerlig méatning funktionsférmaga for filtret ar uppna normal gaser sdavdl fran
er som som anvands bade att ett dammlager av ratt funktionsforméga for stranggjutningsma
namns | for driftkontroll och for form bildas i den nya filtret ar att ett dammlager skin  2-  som
Bref utslappsmatning. filterp&sen vid idrifttagandet av ratt form bildas i den skankstation ~ 2-
efter byte (tar ca 8 h) nya filterpdsen vid processerna.

e Informationsluckor
o Matosakerhet

idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)
Informationsluckor
Stdrningssituationer i
reningsanordningarna
Métosékerhet

Byte av filterpasar
i snitt med ca tre
ars intervall

11




Kontrollprogram for luftutslapp

BILAGA 1

15.7 Sliperi, | Partiklar Kontinuerlig Textilfilter (p&se) | Kontinuerlig méatning o Driftstopp ¢ Driftstopp - I
varmslipning (anvands av partiklar och flodet | « En betydande omstandighet | e En betydande reningsanordning
sallan) i utloppsgasen. for att uppnd normal omstandighet for  att en behandlas
Kontinuerlig matning funktionsformaga for filtret ar uppna normal gaserna fran
som anvénds bade att ett dammlager av ratt form | funktionsférméga for slipmaskinerna 4
for driftkontroll och for bildas i den nya filterpsen filtret &r att ett dammlager och 5.
utslappsmatning. vid idrifttagandet efter byte av ratt form bildas i den
(tar ca 8 h) nya filterpdsen  vid Byte av filterpésar
o Informationsluckor idrifttagandet efter byte i snitt med ca tre
e Matosakerhet (tar ca 8 h) ars intervall
¢ Informationsluckor
e Storningssituationer i
reningsanordningarna
o Matosékerhet
16 Ljusbagsugn | Partiklar, Charge Textilfilter (p&se) | Kontinuerlig maétning | e Driftstopp ¢ Driftstopp e Stérningssituati | Byte av filterpasar
1 NOx, de av partiklar och fldeti | ¢ En betydande omsténdighet | o En betydande oneriprocessen | i shitt med ca tre
komponent utioppsgasen. for att uepné normal omsténdighet  for ~att | o Matosakerhet ars intervall
er som Kontlnue_l_rllg matning funktionsformaga for filtret &r uppna normal
; : som anvands bade for att ett dammlager av ratt form funktionsférmaga for | (kvicksilver och
namns | driftkontroll och f6r |  bildas i den nya filterpsen filtret &r att ett dammlager | dioxiner under
Bref utslappsmatning. vid idrifttagandet efter byte av ratt form bildas i den | matperioden)
(tar ca 8 h) nya filterpdsen  vid
e Informationsluckor idrifttagandet efter byte
o Matosakerhet (tarca 8 h)
¢ Informationsluckor
e Storningssituationer i
reningsanordningarna
o Méatosékerhet
17.1 Sliperi, | Partiklar Kontinuerlig | Textilfilter (p&se) | Uppfoljning av | e Driftstopp - e Storningssituati | |
kallslipning processtorheter e En betydande omstandighet oner i processen | reningsanordning

for  att uppnd normal
funktionsforméaga for filtret ar
att ett dammlager av ratt form
bildas i den nya filterpasen
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)

o Matosakerhet

eller
reningsanordnin
gen

e Matosakerhet

en behandlas
gaserna fran
slipmaskinerna 2
och 3.

Byte av filterpdsar
i snitt med ca tre
ars intervall

12
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17.2 Slipmaskin
6

Partiklar

Kontinuerlig

Textilfilter (pase)

Kontinuerlig matning
av partiklar och flodet i
utloppsgasen.
Kontinuerlig matning
som anvands bade for
driftkontroll och for
utslappsmatning.

o Driftstopp

e En betydande omstandighet
for  att uppnd normal
funktionsférmaga for filtret ar
att ett dammlager av rétt form
bildas i den nya filterpasen
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)

¢ Informationsluckor

o Matosakerhet

¢ Driftstopp

e En betydande
omstandighet for  att
uppna normal
funktionsformaga for
filtret &r att ett dammlager
av ratt form bildas i den
nya filterpdsen  vid
idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)

¢ Informationsluckor

e Storningssituationer i
reningsanordningarna

o Matosékerhet

13
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Bilaga 1, tabell 4. Utslappsobjekt i varmvalsverket jamte reningsanordningar
Utslappsobjekt- Utslappsa | Process- Reningsanordn | Driftkontrolimetod Att observera i | Att observera i | Att observera i | Anméarkning
nummer rt eller ing eller | for definieringen av | definieringen av | definieringen av | ar
objektstyp: reningsmetod reningsanordningen | anvandningsgraden, medelvardet per dygn, | medelvardet per r,
kontinuerlig specialsituationer (resultat | specialsituationer specialsituationer
| charge / som ar jamforbart med | (resultat som ar | (resultat som ar
undantag gransvardet): partiklar jamforbart med | jamfdrbart med
gransvardet) gransvardet): partiklar,
NOXx
18.1 Stegbalksugn | Partiklar, Low-NOx- - - - e Storningssituationer i
1 NOx brannare processen eller
reningsanordningen
o Méatosakerhet
18.2 a | Partiklar, Low-NOx- - - - e Stdrningssituationer i
Stegbalksugn 2 NOy brannare processen eller
reningsanordningen
o Méatosakerhet
18.2 b | Partiklar, - - - Inga
Stekgballrsugr:j 2, | NOx gransvarden
g::é;lrrgl#eeran € for utslapp
19.1 Forvalsverk, | partiklar Skrubber Uppféljning av | * Driftstopp - e Stdrningssituationer i
pa Gstra sidan processtorheter processen eller
reningsanordningen
e Matosakerhet
19.2 Forvalsverk, | partiklar Skrubber Uppfolining av | ¢ Driftstopp - e Stérningssituationer i
pa vastra sidan processtorheter processen eller
reningsanordningen
o Méatosakerhet
20 Bandvalsverket | partiklar Vatelektrofilter Uppféljning av | ¢ Driftstopp - e Stérningssituationer i
processtorheter processen _ eller
reningsanordningen
o Méatosakerhet
21.1 Partiklar, - - - e Stérningssituationer i
Bandvalsverkets NOy processen eller
haspelugn 1 reningsanordningen
o Matosakerhet
21.2 Partiklar, - - - e Stdrningssituationer i
Bandvalsverkets NOy processen eller
haspelugn 2 reningsanordningen
o Méatosakerhet

14




driftkontrollen.

for filtret &r att ett
dammlager av ratt form
bildas i den nya patronen
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)

gen
Matosakerhet

Kontrollprogram for luftutslapp BILAGA 1
Bilaga 1, tabell 5. Utslappsobjekten vid behandlingslinjerna i kallvalsverket jamte reningsanordningar
Utslappsobjekt | Utslappsa | Process- Reningsanordn | Driftkontrollmetod Att observera i | Att observera i | Att observera i | Anméarkningar
rt eller ing eller | for definieringen av | definieringen av | definieringen av
objektstyp: reningsmetod reningsanordningen | anvandningsgraden, medelvardet per dygn, | medelvardet per
kontinuerlig specialsituationer (resultat | specialsituationer (resultat | ar,
| charge / som &ar jamfoérbart med | som a&r jamforbart med | specialsituationer
undantag gransvardet): partiklar, | gransvardet) (resultat som ar
NOx jamférbart med
gransvardet):
partiklar, NOx
22.1 HP3, | Partiklar, Kontinuerlig | Low-NOx- - - - *  Stérningssituat
varmebehandlin NOx, de brannare oner i processen
gsugnar komponent eller
reningsanordnin
e.r. som gen
namns i e Matosékerhet
Bref
22.2 HP3, | Partiklar Kontinuerlig | Skrubber Ingen driftkontroll av | - - e Storningssituati
kylzoner 1 och 2 skrubbern,  eftersom oner i processen
den normala eIIe.r .
. reningsanordnin
funktionen hos gen
skrubbern & en e Matosikerhet
férutsattning for
processtegets drift
(korforregling).
22.3 HP3, | Partiklar Kontinuerlig | Skrubber Ingen driftkontroll av | - - e Storningssituati
kylzoner 3 och 4 skrubbern,  eftersom oner i processen
den normala eIIe_r .
. reningsanordnin
funktionen hos gen
skrubbern & en e Maitosikerhet
forutsattning for
processtegets drift
(korforregling).
224 HP3, | partiklar Kontinuerlig | Patronfilter Kontinuerlig métning | * Driftstopp - e Storningssituati | e Patronbyten
kulblastringszon av partiklar i | En betydande oner i processen ca 1-2
2 utloppsgaser for | omstandighet for att uppna eller . ganger  per
normal funktionsférmaga reningsanordnin ar
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Deltimmar (2/3-regeln)

e Informationsluckor
o Matosakerhet

22.5 HP3, | Partiklar Kontinuerlig | Patronfilter Kontinuerlig métning | e Driftstopp Storningssituati | ¢  Patronbyten
kulblastringszon av partiklar i|e*En betydande oner i processen ca 1-2
3 utloppsgaser for omstandighet for att uppna eller . génger per
driftkontrollen normal  funktionsformaga reningsanordnin ar
' for filtret ar att ett gen
dammlager av réatt form Matosékerhet
bildas i den nya patronen
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)
e Deltimmar (2/3-regeln)
¢ Informationsluckor
o Matosakerhet
22.6 HP3, | Partiklar Kontinuerlig | Patronfilter Kontinuerlig matning | ¢ Driftstopp Stérningssituati | ¢  Patronbyten
kulblastringszon av partiklar i | e En betydande oner i processen ca 1-2
4 utloppsgaser for omstandighet for att uppna eller _ génger per
driftkontrollen normal  funktionsformaga reningsanordnin ar
) for filtret ar att ett gen
dammlager av ratt form Matosékerhet
bildas i den nya patronen
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)
e Deltimmar (2/3-regeln)
¢ Informationsluckor
o Matosékerhet
22.7 - HP3, | cré* Kontinuerlig | Skrubber Uppfélining av | - Inga
Elektrolytisk processtorheter gransvarden for
betning u
utslapp
22.8 HP3, | NOx, de | Kontinuerlig | Katalytiskt Kontinuerlig métning | * Driftstopp Stdrningssituati
blandsyrabetnin komponent avlagsnande av | av NOx i|eEn betydande oner i processen
9 er som kvaveoxider utloppsgaserna  for omstandighet f_or atF_upE)na eIIe_r .
namns i (SCR) driftkontrollen. n__ormal __funktloq_sformaga reningsanordnin
for SCR &r att utjfamningen gen
Bref av processparametrar efter Métosékerhet

start (bl.a. justeringen av
ammoniakvatten) tarca 1 h

e Deltimmar (2/3-regeln)
e Informationsluckor
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o Matosakerhet

23.1 HP1, | Partiklar, Kontinuerlig | Low-NOx- - - Storningssituati
varmebehandlin NOx, de brannare oner i processen
gsugn komponent eIIe_r .
reningsanordnin
e.r‘ som gen
namns | Métosékerhet
Bref
23.2 a-b HP1, | partiklar Kontinuerlig | Multicyklon Kontinuerlig matning | * Driftstopp Stdrningssituati
kylzoner 2—4 av partiklar i | » Deltimmar (2/3-regeln) oner i processen
utloppsgaser for | * Informationsluckor eller _
driftkontrollen. * Matosakerhet geer;]lngsanordnln
Méatosékerhet
23.3 HP1, | Partiklar Kontinuerlig | Patronfilter Kontinuerlig matning | ¢ Driftstopp Stérningssituati | ¢  Patronbyten
kulblastring av partiklar i | En betydande oner i processen ca 1-2
utloppsgaser for omsténdighetf(jr att__upE)né eIIe_r _ génger per
driftkontrollen norma! funktionsféormaga reningsanordnin ar
) for filtret &ar att ett gen
dammlager av ratt form Matosékerhet
bildas i den nya patronen
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)
¢ Deltimmar (2/3-regeln)
¢ Informationsluckor
o Matosékerhet
23.4 - HPL, | cré* Kontinuerlig | Skrubber Uppfélining av | - Inget gransvéarde
Elektrolytisk processtorheter for utslapp
betning
235 HP1 och 2, | NOx,  de | Kontinuerlig | Katalytiskt Kontinuerlig matning | ¢ Driftstopp Stoérningssituati
blandsyrabetnin | | omponent avlagsnande av | av NOx i|eEn betydande oner i processen
gar er som kvaveoxider utlioppsgaserna  for | omstandighet for att uppna eller ,
nAMNS i (SCR) driftkontrollen. n”ormal '.funktloQ§formaga reningsanordnin
fér SCR &r att utjamningen gen
Bref av processparametrar efter Métosékerhet
start (bl.a. justeringen av
ammoniakvatten) tarca 1 h
o Deltimmar (2/3-regeln)
¢ Informationsluckor
o Matosakerhet
24.1 HP2, | NOx, Bref: | Kontinuerlig | Low-NOx- - - Storningssituati
varmebehandlin kompon. brannare oner i processen

gsugn

eller
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reningsanordnin
gen
Matosakerhet

242 a HP2,

. Cré, Kontinuerlig Skrubber Uppfoljning av | - Inget gransvarde
Elektrolytisk processtorheter for utslapp
betning
242 b HP2, | Olja Kontinuerlig | Skrubber Uppféljning av | Nytt objekt, togs i drift &r 2009 Inget gransvérde
?e\/t![agsnande av | (kolvaten) processtorheter for utslapp
24.3 HP4, | NOx, de | Kontinuerlig | Low-NOx- - - Storningssituati
varmebehandlin komponent brannare oner i processen
gsugnar er som eller

w . reningsanordnin
namns | gen
Bref Méatosékerhet
24.6 - HP4, | 6+ Kontinuerlig | Skrubber Uppfdlining av | - Inget gransvarde
Elektrolytisk processtorheter for utslapp
betning
24.7 HP4, | NOy, de | Kontinuerlig | Katalytiskt Kontinuerlig métning | * Driftstopp Stdrningssituati
blandsyrabetnin | yomponent avlagsnande av | av NOx i|*En betydande oner i processen
9 er som kvaveoxider utloppsgaserna  for | ©omstandighet for att uppna eller .
RAMNS i (SCR) driftkontrollen. nprmal "funktlon.‘sforrnaga reningsanordnin
for SCR &r att utjamningen gen
Bref av processparametrar efter Méatoséakerhet
start (bl.a. justeringen av
ammoniakvatten) tarca 1 h
¢ Deltimmar (2/3-regeln)
¢ Informationsluckor
o Matosakerhet
24.8 HP4, | Olja Kontinuerlig | Skrubber - - Inget gransvéarde
avlagsnande av | (kolvaten) for utslapp

fett
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Bilaga 1, tabell 6. Utslappsobjekt i valsningsomradet i kallvalsverket jamte reningsanordningar
Utslappsobjekt | Utslappsa | Process- Reningsanordn | Driftkontrollmetod Att observera i | Att observera i | Att observera i | Anméarkningar
rt eller ing eller | for definieringen av | definieringen av | definieringen av
objektstyp: reningsmetod reningsanordningen | anvandningsgraden, medelvardet per dygn, | medelvardet per
kontinuerlig specialsituationer (resultat | specialsituationer (resultat | ar,
| charge / som ar jamforbart med | som ar jamforbart med | specialsituationer
undantag gransvardet) gransvardet) (resultat som ar
jamférbart med
gransvardet):
kolvéaten
25.1 . Olja Kontinuerlig | Mekaniskt filter | Uppféljning av | - - e Stdrningssituatio
Kallvalsning, (kolvéaten) och elektrofilter | processtorheter ner i processen
Sendzimir 1- (v eller
valsverket i R reningsanordnin
utslappskallor)
gen
o Matosakerhet
25.2 Olja Kontinuerlig | Mekaniskt filter | Uppféljning av | - - e Storningssituatio
Kallvalsning, (kolvaten) processtorheter ner i processen
Sendzimir 2- eller
valsverket reningsanordnin
gen
o Matosékerhet
25.3 Olja Kontinuerlig | Mekaniskt filter | Uppfélining av | - - e Stérningssituatio
Kallvalsning, (kolvaten) processtorheter ner i processen
Sendzimir 3- eller
valsverket reningsanordnin
gen
o Matosékerhet
26 Sliplinjen Olja Kontinuerlig | Elektrofilter (fyra | Uppféljning av | - - e Stérningssituatio
(kolvaten) utslappskallor) processtorheter ner | processen

och ett
mekaniskt filter
(en

utslappskalla)

eller
reningsanordnin
gen

e Matosékerhet
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Bilaga 1, tabell 7. Utslappsobjekten vid RAP-linjen i kallvalsverket jAmte reningsanordningar
Utslappsobjekt | Utslappsa | Process- Reningsanordn | Driftkontrollmetod Att observera i | Att observera i | Att observera i | Anméarkningar
rt eller ing eller | for definieringen av | definieringen av | definieringen av
objektstyp: reningsmetod reningsanordningen | anvandningsgraden, medelvardet per dygn, | medelvardet per
kontinuerlig specialsituationer (resultat | specialsituationer (resultat | ar,
| charge / som ar jamférbart med | som &r jamforbart med | specialsituationer
undantag gransvardet): partiklar, | gransvéardet) (resultat som ar
NOx jamforbart med
gransvardet):
partiklar, NOx
29.1 RAP, NOx, de | Kontinuerlig | Low-NOx- - - - e Storningssituati
varmebehandlin komponent brannare oner i processen
gsugnar er som eIIe.r .
. . reningsanordnin
namns i gen
Bref e Matosakerhet
29.2-3 RAP, Partiklar Kontinuerlig | Det férsta Ingen driftkontroll av | - - e Stérningssituati
kylzoner (tva utloppet skrubbern, eftersom oner i processen
u_tloppspunkter innehaller tre den normala eIIe.r .
till luft) N . reningsanordnin
zoner dar den funktionen hos gen
forsta zonen ar skrubbern &r en e Matosikerhet
forsedd med férutsattning for
skrubber. Det processtegets drift
andra utloppet (korforregling).
innehaller fem
zoner, ingen
reningsutrustnin
g.
29.4 RAP, Partiklar Kontinuerlig | Patronfilter Kontinuerlig matning | * Driftstopp - e Storningssituati | ¢  Patronbyten
kulblastring och av partiklar i e En betydande oner i processen ca 1-2
scalebreaker utloppsgaser for omstandighet for att upE)né eller ' ganger per ar
driftkontrollen. n__orma! funk_t_lonsformaga reningsanordnin
for filtret ar att ett gen
dammlager av réatt form e Matosakerhet
bildas i den nya patronen
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)
e Deltimmar (2/3-regeln)
¢ Informationsluckor
o Matosakerhet
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29.5-6 RAP, NOx, de | Kontinuerlig | I detandra Kontinuerlig matning | e Driftstopp Storningssituati
blandsyrabetnin | | omponent utloppet finns av NOxi utloppsgasen | ® En _betydande oner i processen
g (tva er som droppavskiljare for driftkontrollen. omstandighet f_or att"upena eIIe_r .
utloppspunkter N . normal  funktionsférmaga reningsanordnin
till luften) namns 1 och en skrubber, fér SCR ar att utiagmningen gen
Bref i det andra dartill av processparametrar efter Matosakerhet

katalytisk start (bl.a. justeringen av

avlagsnande av ammoniakvatten) tar ca 1 h

kvaveoxider e Deltimmar (2/3-regeln)

(SCR) e Informationsluckor

o Matosakerhet

29.7 RAP, Cré+ Kontinuerlig | Skrubber - - Inget gransvarde
elektrolytisk for utslapp
betning
29.8 RAP, NOx Kontinuerlig | Droppavskiljare i | - - Inget gransvarde
forvarmningen varmvattensyste for utslapp
vid valsningen, met
evakuering av
angan fran
varmvattensyste
met och
brandgas fran
ugnen
29.9 RAP, Olja Kontinuerlig | Mekaniskt filter | - - Stdrningssituati
valsning (kolvaten) oner i processen

eller
reningsanordnin
gen
Métosdkerhet
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Bilaga 1, tabell 8. Utslappsobjekten vid neutraliserings- och regenereringsomradena i kallvalsverket jamte reningsanordningar

Utslappsobjekt | Utslappsa | Process- Reningsanordnin | Driftkontrolimetod Att observera i | Att observera i | Att observera i | Anmarkninga
rt eller g eller | for definieringen av | definieringen av | definieringen av |r
objektstyp: reningsmetod reningsanordningen | anvandningsgraden, medelvardet per dygn, | medelvardet per
kontinuerlig specialsituationer (resultat | specialsituationer (resultat | ar,
| charge / som ar jamforbart med | som ar jamfoérbart med | specialsituationer
undantag gransvardet) HF gransvardet) (resultat som ar
jamférbart med
gransvardet) HF,
NOx
27.1 . SOz, HF, | Kontinuerlig Multigasskrubber | Anldggningen ar inte | Se 27.3 och 27.5
R’I‘?ge”?fe””gsi HNOs, NOx for tillfallet i
niaggning ’ anvandning, som
doppvéarmare i .
reservanlaggning.
27.2 . SO, HF, | Kontinuerlig | Multigasskrubber | Anlaggningen &r inte | Se 27.3 och 27.5
R’ﬁge”?fe””gsi HNOs, NOx for tillfallet i
nlaggning , .
multigasskrubbe anvandnlrjg, _som
r reservanlaggning.
27.3 . SOz, HF, | Kontinuerlig | Multigasskrubber | Uppf6lining av | * Driftstopp - e Stérningssituati
Regenereringsa | {NO,, NO och processtorheter o Matoséakerhet oner i processen
nlaggning 2 sekundarskrubber eIIe_r .
reningsanordnin
gen
o Méatosakerhet
274 SO, Kontinuerlig | Kaskadskrubber Uppfdlining av | - - Inget
Ngutra!lserlngsa processtorheter gransvarde for
nlaggningen utslépp
275 _ SOz, HF, | Kontinuerlig | Multigasskrubber | Uppfoljning av | * Driftstopp - e Stdrningssituati
Regenereringsa | {NOs, NO och processtorheter e Matosakerhet oner i processen
nlaggning 3 sekundarskrubber eIIe_r .
reningsanordnin
gen
o Méatosakerhet
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dammlager av réatt form
bildas i den nya filterpasen
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)

e Informationsluckor

o Matosakerhet

dammlager av ratt form
bildas i den nya filterpasen
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)
Informationsluckor
Stdrningssituationer i
reningsanordningarna

Kontrollprogram for luftutslapp BILAGA 1
Bilaga 1, tabell 9. Utslappsobjekt hos entreprendrer verksamma inom fabriksomradet
Utslappsobjekt Utslappsa | Process- Reningsanordn | Driftkontrollmetod Att observera i | Att observera i | Att observera i | Anméarkningar
rt eller ing eller | for definieringen av | definieringen av | definieringen av
objektstyp | reningsmetod reningsanordningen | anvandningsgraden, medelvardet per dygn, | medelvardet per
: specialsituationer (resultat | specialsituationer (resultat | ar,
kontinuerl som &ar jamforbart med | som ar jamforbart med | specialsituationer
ig / charge gransvardet) gransvardet) (resultat som é&r
/ undantag jamférbart med
gransvardet)
Stoftrening 1 vid Partiklar Kontinuerli | Textilfilter (pse) | Uppféljning av | e Driftstopp - * Storningssituation | Ibruktagande av
adelstalanriknings g processtorheter e Matosakerhet er | Processen | en  kontinuerlig
verket, Tapojarvi eller 5 :
h . méatare av partiklar
Oy reningsanordning | .
en i utloppsgas
o Matoszkerhet bereds (juni 2016)
Stoftrening 2 vid Partiklar Kontinuerli | Textilfilter (pdse) | Uppfdljning av | e Driftstopp - * Storningssituation | Ibruktagande  av
adelstalanriknings g processtorheter o Métosakerhet er 1 processen | en  kontinuerlig
verket, Tapojarvi eller 5 :
h . matare av partiklar
Oy reningsanordning | .
en i utloppsgas
o Mitoszkerhet bereds (juni 2016)
Stoftrening vid Partiklar Kontinuerli | Textilfilter (pse) | Uppfélining av | e Driftstopp - * Stomingssituation | Ibruktagande ~ av
FeCr- g processtorheter o Matosakerhet er | processen | ap kontinuerlig
anrikningsverket, eller N .
e 2 h . matare av partiklar
Tapojarvi Oy reningsanordning | .
en i utloppsgas
o Mitoszkerhet bereds (juni 2016)
Fragmenteringsan | partiklar Kontinuerli | Textilfilter (pdse) | Kontinuerlig maétning | ¢ Driftstopp * Driftstopp -
laggning , for g av partiklar och flédeti | ® En betydande | « En betydande
atervinningsstal, utloppsgasen omstandighet for att uppna omstandighet for att uppna
KIPA, Refelco Oy normal  funktionsférmaga normal  funktionsférmaga
for filtret &ar att ett for filtret &ar att ett
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Méatosékerhet
Krossanlaggning | Partiklar Kontinuerli | Cyklon och | Kontinuerlig matning | * Driftstopp Driftstopp
tor o . 9 textilfilter av partiklar och flodeti | Uppkérnlngss.kede.t for Processuppkérning Processtarter i
atervinningsstal, (pasfilter) utloppsgasen processen: utjamningen av | e En betydande typfallet ca 1
Norex Oy gasflodet efter omstandighet for att uppna gang/vecka

uppkdrningen tar ca 0,5-1

e En betydande

omstandighet for att uppna
normal  funktionsférmaga
for filtret &ar att ett
dammlager av ratt form
bildas i den nya filterpasen
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)

¢ Informationsluckor

o Matosakerhet

normal  funktionsformaga
for filtret &ar att et
dammlager av ratt form
bildas i den nya filterpasen
vid idrifttagandet efter byte
(tar ca 8 h)
Informationsluckor
Stdrningssituationer i
reningsanordningarna

o Matosakerhet

Byte av filterpasar
i snitt med ca tre
ars intervall
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BILAGA 2

Tabell 6ver storningsgrad for partikel-, NOx- och HF-renare

1.

Partikelrenare

Objekt dér renarens normalprestanda motsvarar den tillstdndsgrans pa 5 mg/Nm?3
som faststéllts i miljotillstdndsbeslutet for gas som leds ut i uteluften

Bilaga 2, tabell 1. Tabell dver storningsgraden for partikelrenare (prestanda 5 mg/Nm?)

Haltintervall [mg/Nm?] Stérningsgrad [%]
5-15 2

15-30 5

30-50 20

50-75 30

75-90 50

90-100 75

>100 100

Objekt i vilka renarens normalprestanda motsvarar den tillstdndsgréns p& 10 mg/Nm?
som faststallts i miljotillstdndsbeslutet for gas som leds ut i uteluften

Bilaga 2, tabell 2. Tabell dver stérningsgraden for partikelrenare (prestanda 10 mg/Nm?3)

Haltintervall [mg/Nm?] Storningsgrad [%]
10-20 2
20-30 5
30-50 20
50-75 30
75-90 50
90-100 75
>100 100
HF-renare

Regenereringsanlaggningar

i vilka renarens normalprestanda motsvarar

den

tillstdndsgréans p& 2 mg/Nm?® som faststallts i miljotillstandsbeslutet for gas som leds

ut i uteluften

Bilaga 2, tabell 3. Tabell 6ver stérningsallvar fér HF-renare

Haltintervall [mg/Nm?] Stérningsgrad [%]
2-5 2

5-10 5

10-30 20

30-70 30

70-120 50

120-200 75

>200 100

Outokumpu Stainless Oy

outokumpu.com



3.

Kontrollprogram for luftutslapp

NOx-renare

Betningsprocessernavid varmebehandlings-betningslinjerna vid kallvalsverket, i vilka

renarnas _normalprestanda motsvarar det i milj6tillstdndsbeslutet faststallda 400

mag/Nm? (skalan i enheterna ppm, 200 ppm motsvarar ca 400 mg/Nm?3)

Bilaga 2, tabell 4. Tabell dver stérningsallvar fér NOx-renare i kallvallsverket

Haltintervall [ppm] Stérningsgrad [%]
200-230 2

230-250 5

250-280 20

280-310 30

310-400 50

400-600 75

>600 100
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Exempel pa berakning av anvandningsgrad for reningsanordningen

| objekt X anvands en slandfilteranlaggning for att minska partikelutslappen, med vilken det
i normaldrift ar mojligt att uppna en halt pa under 5 mg/Nm?3vad géller renad gas. Gransvardet
for partikelhalten enligt miljétillstandet for objekt X &ar ocksa 5 mg/Nmé2. Ett kontinuerligt
matsystem for partikelutslapp ar i anvandning.

Slangarna vid filteranlaggningen vid objekt X har i praktiken borjat slitas och utslappsnivan
till uteluften stiger plotsligt i november 6ver normalnivan: de uppmatta timmedelvardena
under fem timmar av den 24 november, da produktionsprocessen ar i anvandning och en del
av filterslangarna skadade, ar 25 mg/Nm?3, 30 mg/Nm?3, 8 mg/Nm?, 30 mg/Nm? och 65
mg/Nm?. Darefter gors en nedkorning av produktionsprocessen och skadade slangar byts till
nya slangar. Uppkdrningen varar i en timme och nedkdrningen av processen i tre timmar.
Driftstoppet pa grund av reparation varar i 10 timmar, varefter produktionen startar den 25:e
november och processen anses vara i normaldrift efter uppkérningen kl. 10.50. Till 6évriga
delar ar produktionen och reningsanordningen i normal drift i november.

| objekt X utgdrs drifttimmarna for produktionsprocessen under november av kalendertiden
— driftstoppet for underhall — nedkorningen — uppkorningen — de timmar da processen varit i
anvandning < 2/3 =

720h-10h-1h-3h-1h=705h

Timmarna med nedsatt drift i en reningsanordning faststalls med hjalp av tabellen dver
storningsallvar (bilaga 2). Det formodas att masosakerheten for partikelhalten fér den
kontinuerliga partikelhaltméatare som ar i anvandning vid objekt X &r 45 %. | sa fall:

Nar den uppmatta timhalten ar 25 mg/Nm3, ar den timhalt som &r jamférbar med gransvardet
0,55 x 25 mg/Nm?® = 13,8 mg/Nm?®. Detta motsvarar en stérningsgrad pa 2 % och en nedsatt
anvandningstimme pa 0,02 h fér timmen i fraga

Nér den uppmatta timhalten ar 30 mg/Nm?3, ar den timhalt som ar jamférbar med gransvardet
0,55 x 30 mg/Nm? = 16,5 mg/Nm?. Detta motsvarar en stérningsgrad pa 5 % och en nedsatt
anvandningstimme pa 0,05 h fér timmen i fraga

Né&r den uppmatta timhalten & 8 mg/Nm?3, ar den timhalt som ar jamforbar med gransvardet
0,55 x 8 mg/Nm?3 = 4,4 mg/Nm?. Detta motsvarar en storningsgrad pa 0 % foér en renare och
utgdr inte en stérningstimme.

Nar den uppmatta timhalten ar 30 mg/Nm3, ar den timhalt som &r jamférbar med gransvardet
0,55 x 30 mg/Nm?® = 16,5 mg/Nm?3. Detta motsvarar en stérningsgrad pa 5 % och en nedsatt
anvandningstimme pa 0,05 h for timmen i fraga

Nar den uppmatta timhalten &r 65 mg/Nm3, ar den timhalt som &r jamférbar med gransvardet
0,55 x 45 mg/Nm? = 35,8 mg/Nm?3. Detta motsvarar en storningsgrad pa 20 % och en nedsatt
anvandningstimme pa 0,2 h for timmen i fraga

De nedsatta anvandningstimmarna fér reningsanordningarna ar med andra ord 0,02 h + 0,05
h+0h+0,05h+0,2h=0,32h



Kontrollprogram for luftutslapp

Anvandningsgrad fér reningsanordningen

%):
Tuotantoprosessin kayttétunnt — Puhdistinhitteen: aIentuneertehokkuudentunnit><

Tuotantoprosessin kayttotunrit

100

_ 705h-0,32h

= 99,9 %
705h



BILAGA 4

Matmetoder som ska tillampas i periodiska matningar

Vidstdende tabell 1 innehaller en presentation av de matmetoder som ska tillampas i periodiska matningar.

Bilaga 4, tabell 1. Matmetoder som i princip ska tillampas i periodiska matningar

Storhet som mats

Standard och metod

Partiklar

SFS EN 13284-1 eller SFS 3866, periodisk gravimetrisk metod

Tungmetaller fran partikelprover

SFS EN 13284-1, SFS EN 14385, SFS EN 13211 filtrering och
analys ICP-MS, AFS

Gasformiga tungmetaller
Gasformig kvicksilver

SFS EN 14385, periodisk vatskeabsorption
SFS EN 13211, periodisk vatskeabsorption

Kvaveoxider, NOx

SFS EN 14792 kontinuerlig kemiluminens

Svaveloxider, SO2

ISO 7935 kontinuerlig IR

Fluorvate, HF

SFS 5789 periodisk filtrering och absorption

HCI

EN1911 periodisk filtrering och absorption

Dioxiner och furaner, PCDD/F

SFS EN 1948 filtrering-torkning-adsorption

PAH, PCB

SFS EN 1948 filtrering-torkning-adsorption

Salpetersyra, HNO3

SFS 5624 periodisk vatskeabsorption

Bensen, klorbensen

Tenax, adsorption

Flyktiga organiska féreningar, TOC

SFS EN 12619 FID kontinuerlig

Flyktiga organiska féreningar, NMVOC

SFS EN 12619 FID kontinuerlig och metan FTIR kontinuerlig

Totalkolvaten, THC

Tenax, adsorption

Sexvart krom, Cr6+ (gasfasen och den
fasta fasen)

SFS EN 14285 periodisk filtrering och véatskeabsorption
Lésning och fotometrisk definiering

Metan, CH4 FTIR kontinuerlig

Dikvaveoxid FTIR kontinuerlig

Amoniak SFS 5624, SFS 5789 periodisk vatskeabsorption
Cyanider SFES 5624 periodisk vatskeabsorption

Syre, 02 SFS EN 14789 kontinuerlig paramagnetism
Koldioxid, CO2 ISO 12039 kontinuerlig IR

Kolmonoxid, CO

SFS EN 15058 kontinuerlig IR

Granulatférdelningen for partiklar

ISO 23210, VDI 2066 part 10 kontinuerlig manuell gravimetrisk
metod

Outokumpu Stainless Oy

outokumpu.com




BILAGA 5

Modell 6ver den blankett som ska anvandas i rapporteringen av anvandningsgraden av luftrenare

STALSMALTVERKET s. 3/8
Outokumpu Torneaverken

Anvandningsgraderna av partikelrenare

Utslappsobjekt: 12 Utslappsobjekt: 13 Utslappsobjekt: 14

Avskiljare: textilfilter Avskiljare: textilfilter Avskiljare: textilfilter

Smaltverk, behandling av | Smaltverk,

legeringsémnen legeringsédmneshallen Smaltverk, kalkdosering
2012 h kg hkok k-% h kg hkok k-% h kg hkok k-%
Januari 0 0 744 100 0 0 744 100 0 0 744 100
Februari 0 0 696 100 0 0 696 100 0 0 696 100
Mars 0 0 744 100 0 0 744 100 0 0 744 100
April 0 0 720 100 0 0 720 100 0 0 720 100
Maj 0 0 744 100 0 0 744 100 0 0 744 98,1
Juni 0 0 720 100 0 0 720 100 0 0 720 99,8
Juli 0 0 744 100 0 0 744 100 0 0 540 100
Augusti 0 0 744 100 0 0 744 100 0 0 744 100
September | 0 0 720 100 0 0 720 100 0 0 720 100
Oktober 0 0 744 100 0 0 744 100 0 0 744 100
November |0 0 720 100 0 0 720 100 0 0 720 100
December |0 0 744 100 0 0 744 100 0 0 744 100
Tot./i snitt |0 0 8784 100 0 0 8784 100 0 0 8580 100
Pikok drifttimmar i produktionslinjen i objektet i fraga

stérningstimmar i
h reningsanordningen
kg extra utslapp under stérning

anvandningsgrad for
k-% reningsanordningen

Outokumpu Stainless Oy
outokumpu.com



BILAGA 6

Modellblankett for rapportering av luftutslapp i objekt med ett tillstandsgransvarde pa dygnsniva

Outokumpu Tornion tehtaat 28.1.2013 &W&
Terassulaton ilmansuojeluraportti Lokakuu 2012

Kohde: 15.2A0D1E

Wk Raja-arvoon verrattava Rajs-arvo  Padsio Huomlaelta
pltotsuus, mgiNm® migim®

1 0.3 s.0 6,2
2 1.1 5.0 93
3 1.5 s.0 123
4 15 50 11,0
H 1.4 5.0 10,3
L 1.2 s.0 81
7 1.4 s.0 10,9
a 1.7 5.0 12,3
3 1.6 s.0 123
10 1.3 s.0 10.2
1 0.6 s.0 4,0
12 1.3 s.0 10,7
12 1.5 s.0 115
14 1.1 s.0 8.6
15 1.5 s.0 115
168 1.4 s.0 110
17 1.3 s.0 10,3
1B 1.1 s.0 85
158 1.4 s.0 10,9
20 1.0 s.0 85
21 0.5 s.0 39
22 0.2 S50 1.2
23 50 Seisokki
24 50 Seisokki
25 0.3 5.0 13
26 0.7 s.0 s.0
27 09 s.0 6,7
28 03 5.0 5.8
28 0.5 s.0 20
30 0.5 s.0 20
3 0.5 5.0 18

Kesklarvo 1.1

Summa 223

Hiukkaspuhdistimen kiyttiaste: 100 %

ADD1 E Hiukkaspitoisuus ja -pdastd, lokakuu 2012
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5
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BILAGA 7

Tidsplan for luftméatningar aren 2013-2018

| vidstaende tabell 1 presenteras den preliminara tidsplanen for utslapps- och kvalitetssakringsmatningar
for ar 2013. Det ar mojligt att andringar gors i periodiseringen av vissa matningar i vissa objekt, till exempel
i sma partikelutslappsobjekt som ar foremal for periodisk matning, vilka i princip méats med fem ars intervall.
Om ett sddant objekt under ett viss méatningsar har ett arsutslapp pa > 2 t, fornyas utslappsmatningen redan
foljande ar. Tabellen innehdller inte utslappskartlaggningar av engangskaraktar (metan, dikvaveoxid-
ammoniak och granulatstorleksférdelningen i partiklar)

Bilaga 7, tabell 1. Prelimindr tidsplan fér luftmatningar dren 2013-2018

Utslappsobjekt

Utslappsart

Mattidpunkt

2013 | 2014 | 2015

2016 | 2017 | 2018

1 Koksstation, kokstorkning

Kontinuerlig partikel- och flodesmatare,
AST

X X

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Ph, As, V, Cu, Cd)

NOx

1B Koksstation, koksgallring

Kontinuerliga partikel- och flodesmétare
AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

3 Sinterverk, allmén stoftrening

Kontinuerliga partikel- och
flodesméatare, AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

3B Sinterverket, vatmalning

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

4 Sinterugn

Kontinuerliga partikelméatare
AST

Kontinuerliga SO2-méatare
jAmforelsematning

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

Gasformig och Hg i partiklarna,
gasformiga
Pb och Cd

PCDD/F

NMVOC

De i Bref faststéllda
komponenter: PAH, cyanider,
HF, CO, COg, Crb* av partiklarna

4B Sinterverk, dagsilor 3 st.

Partiklar

Ingen utslappsmatning.

Outokumpu Stainless Oy

outokumpu.com
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BILAGA 7

5 Smaéltverk 1, dosering

Kontinuerliga partikel- och
flodesmatare, AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

6 Smaéltverk 2, dosering

Kontinuerliga partikel- och
flodesmatare, AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

6B Smaltverk 2, dosering (koks)

Kontinuerlig partikelméatare,
granskning

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

Smaltverk 1, férvdarmning

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Ph, As, V, Cu, Cd)

NOx

Gasformig och Hg i partiklarna,
gasformiga Pb och Cd

PCDD/F

NMVOC

De i Bref faststéllda
komponenterna: PAH, cyanider,
HF, SO, CO, CO, Cr* av partiklarna

7B Smaéltverk 1, férvarmning
chargering

Partiklar

Ingen utslappsmatning.

7C Smaltverk 1, férvarmning
ventilationsskorsten

Partiklar (undantag)

Ingen utslappsmatning.

7D Smaltverk 1, ljusbagsugnarnas
taklykta

Partiklar (undantag)

Ingen utslappsméatning.

7E Smaltverk 1, rAgas

Partiklar (undantag)

Ingen utslappsmatning.

8 Smaltverk 2, férvarmning

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

NOx

Gasformig och Hg i partiklarna,
gasformiga Pb och Cd

PCDD/F

NMVOC

De i Bref faststallda
komponenterna: PAH, cyanider,
HF, SO2, CO, CO2, Cr* av partiklarna

8B Smaéltverk 2, férvarmning
chargering

Partiklar

Ingen utslappsméatning.

8C Smaltverk 2, férvarmning
ventilationsskorsten

Partiklar (undantag)

Ingen utslappsméatning.

8D Smaltverk 2, ljusbagsugnens
taklykta

Partiklar (undantag)

Ingen utslappsméatning.

8E Smaltverk 2, ragas

Partiklar (undantag)

Ingen utslappsméatning.
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9 Smaltverk 1, tappning av ferrokrol
slaggranulering

Partiklar X

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

10 Smaéltverk 2, tappning av ferrokry
slaggranulering

Partiklar X

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

10B VKU1 och VKU2 rening av rok
fran tappningséppningarna

Kontinuerliga partikel- och
flodesmatare, (QAL2) AST

11 Produktbehandling, ferrokrom
krossning

Kontinuerliga partikel- och X
flodesméatare, AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Ph, As, V, Cu, Cd)

11B Produktbehandling, ferrokrom
gallring

Kontinuerliga partikel- och X
flodesmatare, AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

F3-1 S3, allmén stoftrening 1

Kontinuerliga partikel- och X
flodesmatare, AST

Metaller i partiklarna X
(Cr, Ni, Zn, Ph, As, V, Cu, Cd)

F3-2 S3, allmén stoftrening 2

Kontinuerliga partikel- och X
flodesmatare, AST

Metaller i partiklarna X
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

F3-3 Kokssilofilter

Partiklar X

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

F3-4 Silofilter for allmant stoft

Partiklar

Metaller i partiklarna X
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

F3-5 Bentonitsilofilter

Partiklar X

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

F3-6 Sinterugn, torkning 1

Kontinuerlig partikelméatare, X
AST

Metaller i partiklarna X
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

NOx, SO2

Gasformig och Hg i partiklarna, X
gasformiga Pb och Cd

PCDD/F X

NMVOC

De i Bref faststéllda X
komponenterna: PAH, cyanider,
HF, CO, COg, Cr%* av partiklarna
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F3-7 Sinterugn, torkning 2

Kontinuerlig partikelméatare,
AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

NOx, SO2

Gasformig och Hg i partiklarna,
gasformiga
Pb och Cd

PCDD/F

NMVOC

De i Bref faststallda
komponenterna: PAH, cyanider,
HF, CO, COg, Cr®* av partiklarna

F3-8 Sinterugn, varmning

Kontinuerlig partikelmatare, AST

Kontinuerliga SO2-méatare
jamférelsemétning

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Ph, As, V, Cu, Cd)

Gasformig och Hg i partiklarna,
gasformiga Pb och Cd

PCDD/F

NMVOC

De i Bref faststéllda
komponenterna: PAH, cyanider,
HF, CO, CO3, Cr%* av partiklarna

F3-9 Sinterugn, sintring

Kontinuerlig partikelméatare, AST

Kontinuerliga SO2-matare
jAmforelsematning

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

Gasformig och Hg i partiklarna,
gasformiga Pb och Cd

PCDD/F

NMVOC

De i Bref faststallda
komponenterna: PAH, cyanider,
HF, CO, COz, Cr%* av partiklarna

F3-10 Dosering 3, kokssilor
stoftrening

Kontinuerliga partikel- och
flodesmatare, AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

F3-11 Dosering 3, allmén stoftrenin

Kontinuerliga partikel- och
flodesmatare, AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

F3-12 Smaltverk 3, avlagsnande av|
fran tappnings6ppningarna

Kontinuerliga partikelméatare
AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
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F3-13 Smaltverk 3, rok fran valvet Partiklar X
utlopp 1
F3-14 Smaltverk 3, rok fran valvet Partiklar X
utlopp 2
F3-15 Smaltverk 3, insatsmaterialsil Kontinuerliga partikelméatare X X X X X
filter AST
Metaller i partiklarna X
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
F3-16 Smaltverk 3, forvarmning 1-3 Partiklar X
ventilationspipa
Metaller i partiklarna X
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
NOx, SO2 X
Gasformig och Hg i partiklarna, X X
gasformiga Pb och Cd
PCDD/F X X
NMVOC X
De i Bref faststéallda komponenterna: P4 x X
HF, SOz, CO, CO3, Cré* av partiklarna
F3-17 Smaltverk 3, férvarmning Partiklar (undantag) Ingen utslappsmatning.
1-3 ventilationsskorsten
F3-18 Smaltverk 3, ljusbagsugnens| Partiklar (undantag) Ingen utslappsméatning.
taklyktor 1-3
F3-19 Smaltverk 3, rdgas Partiklar (undantag) Ingen utslappsméatning.
F3-20 Smaltverk 3, Partiklar X X X X X
slaggranulering 1-3
Metaller i partiklarna X X
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
Kolmonoxid De i S- och Bref-dokumentet faststalldg x
komponenter: gasformiga Pb, Cd och
Hg, PCDD/F, VOC
12 Behandling av legeringsdmnen | Partiklar X
Metaller i partiklarna X
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
13 Legeringsémneshallen Partiklar X
Metaller i partiklarna X
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
14 Kalkdosering Partiklar X
Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
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15.1 AOD1-konverter 1,
norra filteranlaggningen *)

Kontinuerliga partikel- och flodesmétars
AST

*) AOD1 P och AODLE &r parallella anlaggningar -
utslappen av gasformiga fororeningar méts i den ena

dessa

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

NOx

Gasformig Hg (roterande anléaggning)

Gasformig Hg, jamférelsemétning

Hg i partiklarna

PCDD/F

X [X | X |X

NMVOC

Cr8* i partiklarna

De komponenter som ndmns i Bref:
Co, Se, Te, Sbi partiklarna
F, Mn och Sn, cyanider

15.2 AOD1-konverter 1,
sddra filteranldggningen *)

Kontinuerliga partikel- och floidesmatars
AST

15.3 Kromkonverter

Kontinuerliga partikel- och floidesmatars
AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

NOx

Cr* i partiklarna

15.4 Ljusbagsugn 2

Kontinuerliga partikel- och floidesmétars
AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

NOx

Gasformig Hg

Gasformig Hg, jamférelseméatning

Kontinuerliga kvicksilvermaétare,
(QAL2) AST

Hg i partiklarna

PCDD/F

NMVOC

Cr®* i partiklarna

De komponenter som namns i Bref: HQ
PAH, PCB, klorbensen,
bensen, SOz, CO, CO2, TOC
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15.5 AOD-konverter 2

Kontinuerliga partikel- och flodesmétars
AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

NOx

Gasformig Hg (roterande anléaggning)

Gasformig Hg, jamférelsemétning

Hg i partiklarna

PCDD/F

X [ X | X |Xx

NMVOC

Cr8* i partiklarna

De komponenter som namns i Bref: Co
partiklarna
F, Mn och Sn, cyanider

15.6 Stréanggjutningsmaskin /
skankstation 2

Kontinuerliga partikel- och floidesmétars
AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Ph, As, V, Cu, Cd)

NOx

Cr®* i partiklarna

De komponenter som namns i Bref: Co
partiklarna
F, Mn och Sn, cyanider

15.7 Sliperi 2, varmslipning

Kontinuerliga partikel- och flidesmatarg
AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

16 Ljusbagsugn 1

Kontinuerliga partikel- och flodesmétars
AST

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

NOx

Gasformig Hg (roterande anléggning)

Gasformig Hg, jamférelsemétning

Hg i partiklarna

PCDD/F

X [X [X [X

NMVOC

Cr®* i partiklarna

De komponenter som namns i Bref: HQ
PAH, PCB, klorbensen,
bensen, SOz, CO, CO2, TOC

17.1 Sliperi 1, kallslipning

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

17.2 Slipmaskin 6

Kontinuerliga partikel- och floidesmétars
AST

Metaller i partiklarna

(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
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18.1 Stegbalksugn 1

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

NOx

18.2 a Stegbalksugn 2

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

NOx

18.2 b Stegbalksugn 2,
ackumulerande brannare

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Ph, As, V, Cu, Cd)

NOx

19.1 Forvalsverk, pa éstra sidan

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Ph, As, V, Cu, Cd)

19.2 Forvalsverk, pa vastra sidan

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

20 Bandvalsverket

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

21.1 Bandvalsvekrets
haspelugn 1

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

NOx

21.2 Bandvalsvekrets
haspelugn 2

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

NOx

22.1 HP3, varmebehandlingsugnar

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

NOx

De komponenter som namns i Bref: SG
CO, CO2

22.2 HP3, nedkylningszonerna
loch2

Partiklar

Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)

22.3 HP3, nedkylningszonerna
3och4

Partiklar

Metaller i partiklarna

(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
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22.4 HP3, kulblastringszon 2 Kontinuerlig partikelméatare, AST X X
Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
22.5 HP3, kulblastringszon 3 Kontinuerlig partikelméatare, AST X X
Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
22.6 HP3, kulblastringszon 4 Kontinuerlig partikelméatare, AST X X
Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
22.7 HP3, elektrolytisk betning Cré* X
22.8 HP3, blandsyrabetning NOx X
De komponenter som namns i Bref: HH X
23.1 HP1, varmebehandlingsugn Partiklar X
Metaller i partiklarna X
(Cr, Ni, Zn, Ph, As, V, Cu, Cd)
NOx X
De komponenter som namns i Bref: SG X
CO, CO2
23.2 a-b HP1, kylzoner, Kontinuerlig partikelmatare, AST X X
2-4
Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
23.3 HP1, kulblastring Kontinuerlig partikelmatare, AST X X
Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Pb, As, V, Cu, Cd)
23.4 HP1, elektrolytisk betning Cré* X
23.5 HP1 och 2, blandsyre- NOx X
betningar
De komponenter som namns i Bref: HH x X
24.1 HP2, varmebehandlingsugn NOx X
De komponenter som namns i Bref: SC X
CO, CO2
24.2a HP2, elektrolytisk betning Cré* X
24.2b HP2, avlagsnande av fett NMVOC
24.3 HP4, varmebehandlingsugnar| NOx X
De komponenter som ndmns i Bref: SG X
CO, CO2
24.6 HP4, Elektrolytisk betning Cré* X
24.7 HP4, blandsyrabetning NOx X
De komponenter som namns i Bref: HH x
24.8 HP4, avlagsnande av fett NMVOC
25.1 Kallvalsning, Sendzimir THC X
1-valsverket
NMVOC, TOC
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25.2 Kallvalsning, Sendzimir THC X
2-valsverket
NMVOC, TOC
25.3 Kallvalsning, Sendzimir THC X
3-valsverket
NMVOC, TOC
26 Sliplinjen THC X
NMVOC, TOC
29.1 RAP, varmebehandlingsugnar| NOx
De komponenter som namns i Bref: SQ
CO, CO2
29.2-3 RAP, nedkylningszonerna Partiklar X
(tv& utloppspunkter)
Metaller i partiklarna X
(Cr, Ni, Zn, Ph, As, V, Cu, Cd)
29.4 RAP, kulblastring och Kontinuerliga partikelmétare, X
scalebreaker (QAL2) AST
Metaller i partiklarna
(Cr, Ni, Zn, Ph, As, V, Cu, Cd)
29.5-6 RAP, blandsyrabetning NOx
(tv& utloppspunkter)
De komponenter som namns i Bref: HH
29.7 RAP, elektrolytisk betning Cré*
29.8 RAP, forvarmning i valsningen| NOx
evakuering av anga fran varmvatter,
och brandgas fran ugnen
29.9 RAP, valsning THC X
NMVOC, TOC
27.1 Regeneringsanlaggning 1, SOz, HF, HNO3s, NOx
lagschaktvarmare
27.2 Regeneringsanlaggning 2, SOz, HF, HNO3s, NOx
multigasskrubber
27.3 Regeneringsanlaggning 2 HF, NOx, SO2, HNOs
27.4 Neutraliseringsanlaggning 2 SO2
27.5 Regeneringsanlaggning 3, HF, NOx, SO2, HNOs
U1 adelstalslagganrikningsverket, I Partiklar
filleranlaggning, Tapojarvi Oy
u2 Fragmenteringsanlaggni| Kontinuerliga partikel- och X
atervinningsstal flodesmatare, AST
KIPA, Refelco Oy
U 3 Krossanlaggning for atervinning Kontinuerliga partikel- och X
Norex Oy flodesmatare, AST
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BILAGA 8
Kvalitetssadkringsmetoder for kontinuerliga matinstrument

| tabellen nedan visas enligt luftutslappsobjekt matprincipen for kontinuerliga métinstrument, det
matinstrument som &r i anvandning och de kvalitetssakringsforfaranden som ska tillampas. | storsta
delen av utslappsobjekten tillampas forfaranden enligt standarden EN 14181 Kvalitetssakring av
automatiska matsystem. Dessa forfaranden innehaller fyra delomraden: matmetodens lamplighet for
anvandningsobjektet (QAL1), kalibrering och validering av métinstrument med en referensmetod
(QAL2), kvalitetssakring under drifttid (QAL3) och arlig 6vervakning (AST). Tabellen innehaller ocksa
en specifikation 6ver forfaranden i den utstrackning som man avviker fran forfarandena i standarden
EN 14181.

Bilaga 8, tabell. Kvalitetssdkringsmetoder for kontinuerliga matinstrument for luftutslapp

Utslappsobjekt | Storhet som | M&tningsprincip Matinstrumen | Kvalitetsséakringsmetoder
mats t
1 Kokstorkning Partiklar Optisk, matning av Sick FW 200 QALZ1: typgodkéannande EN 15267
intensiteten pa ljus som QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar jamforelsematningar

(kalibreringsfunktion) och variationstest
QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen

Ultraljudets fardtid

Flode Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
1B Koks- Partiklar Optisk, matning av Sick FW 200 QALL: typgodkadnnande EN 15267
gallring intensiteten pa ljus som QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar jamforelsemétningar

(kalibreringsfunktion) och variationstest
QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen

Ultraljudets fardtid

Flode Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
3 Sinterverket, Partiklar Optisk, métning av Sick QAL1: typgodkannande EN 15267
allmén stoftrening intensiteten pa ljus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar SP100 jamforelsemétningar

(kalibreringsfunktion) och variationstest
QALS3: granskning av nollpunkten och

Ultraljudets fardtid féroreningen
Flode Sick Flowsick
100M Granskning av noll- och
kalibreringspunkten
4 Sinterugn Partiklar Avlagsnande av fukt Sick FW 200 QAL1: typgodkadnnande EN 15267
fran provet med QAL2 och AST: funktionella test,
uppvarmning, varefter jamférelsematningar
optisk matning (kalibreringsfunktion) och variationstest
(intensiteten pa ljus QAL3: granskning av nollpunkten och
som skingrats) féroreningen

Outokumpu Stainless Oy
Teréstie, FI-95490 Torned, Finland
Tel.+358 16 4521, Fax +358 16 452 620, www.outokumpu.com
Domicile Tornio, Finland. Business ID 0823315-9, VAT FI08233159
outokumpu.com
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NOx och Avlagsnande av fukt ABB Uras26 QAL1: typgodkannande EN 15267
SOz fran provet med Ibruktagningskontroll och arlig
uppvarmning, varefter Overvakning: funktionella tester och
matning som grundar kalibrering av noll- och omradespunkten
sig pa adsorption av (minst med tva manaders intervall). Dartill
infrarott ljus arlig jamforelsematning av svaveloxider i
forhallande till laboratoriet for
utslappsmatning (3—-5 matpar).
QALS3: granskning av nollpunkten och
kalibreringspunkten.
5 Smaltverk 1, Partiklar Optisk, métning av Sick QAL1: typgodkannande EN 15267
dosering intensiteten pa ljus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar SP100 jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QALS3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
Ultraljudets fardtid
Flode Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
6 Smaltverk 2, Partiklar Optisk, métning av Sick QAL1: typgodkdnnande EN 15267
dosering intensiteten pa ljus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar SP100 jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QALS3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
Ultraljudets fardtid
Flode Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
6B Smaltverk 2, | Partiklar Optisk, métning av Sick FW 102 QAL1: typgodkannande EN 15267
dosering (koks) intensiteten pa ljus som QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion)
QALS3: granskning av nollpunkten
10B VKU1 och Partiklar Optisk, matning av Sick QALL: typgodkadnnande EN 15267
VKU2 rening av intensiteten pa ljus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
rok fran spridits fran partiklar SP100 jamforelsematningar
tappningsoppni (kalibreringsfunktion) och variationstest
ngarna QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
Ultraljudets fardtid
Flode Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
11 Partiklar Optisk, matning av Sick QAL1: typgodkéannande EN 15267
Produktbehandli intensiteten pa lijus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
ng, spridits fran partiklar SP100 jAmforelsemétningar
kross av (kalibreringsfunktion) och variationstest
ferrokrom QAL3: granskning av nollpunkten och

féroreningen

Outokumpu Stainless Oy
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varmning

fran provet med
uppvarmning, varefter
optisk métning
(intensiteten pa ljus
som skingrats)

Ultraljudets fardtid Sick Flowsick
Flode 100M Granskning av noll- och
kalibreringspunkten
11B Partiklar Optisk, métning av Sick QALZ1: typgodkénnande EN 15267
Produktbehandli intensiteten pa ljus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
ng, spridits fran partiklar SP100 jamforelsemétningar
gallring av (kalibreringsfunktion) och variationstest
ferrokrom QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
Ultraljudets fardtid
Flode Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
F3-1 S3, allméan | Partiklar Optisk, métning av Sick QALZ1: typgodkédnnande EN 15267
stoftrening 1 intensiteten pa ljus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar SP100 jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QALS3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
Ultraljudets fardtid
Flode Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
F3-2 S3, allméan | Partiklar Optisk, métning av Sick QALZ1: typgodkédnnande EN 15267
stoftrening 2 intensiteten pa ljus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar SP100 jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QALS3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
Ultraljudets fardtid
Flode Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
F3-6 Sinterugn, | Partiklar Avlagsnande av fukt Sick FW 200 QALZ1: typgodkéannande EN 15267
torkning 1 fran provet med QAL2 och AST: funktionella test,
uppvarmning, varefter jamforelsemétningar
optisk méatning (kalibreringsfunktion) och variationstest
(intensiteten pa ljus QAL3: granskning av nollpunkten och
som skingrats) féroreningen
F3-7 Sinterugn, | Partiklar Avlagsnande av fukt Sick FW 200 QALZ1: typgodkéannande EN 15267
torkning 2 fran provet med QAL2 och AST: funktionella test,
uppvarmning, varefter jamforelsemétningar
optisk méatning (kalibreringsfunktion) och variationstest
(intensiteten pa ljus QAL3: granskning av nollpunkten och
som skingrats) féroreningen
F3-8 Sinterugn, | Partiklar Avlagsnande av fukt Sick FW 200 QALL: typgodk&nnande EN 15267

QAL2 och AST: funktionella test,
jamforelsematningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QALS3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
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NOx och Avlagsnande av fukt ABB Uras26 QAL1: typgodkannande EN 15267
SOz fran provet med Ibruktagningskontroll och arlig
uppvarmning, varefter Overvakning: funktionella tester och
matning som grundar kalibrering av noll- och omradespunkten
sig pa adsorption av (minst med tva manaders intervall).
infrarott ljus Dartill &rlig jamforelsematning av
svaveloxider i forhallande till laboratoriet
for utslappsméatning (3—-5 méatpar).
QAL3: granskning av nollpunkten och
kalibreringspunkten.
F3-9 Sinterugn, | Partiklar Insamling av prov Durag F-904- QAL1: typgodkéannande EN ISO 14956
sintring under en tidsperiod pa 20 QAL2 och AST: funktionella test,
15 minuter, varefter jamforelsematningar
massan i provet (kalibreringsfunktion) och variationstest
definieras utifran en QAL3: granskning av nollpunkten och
radiometrisk vagning. féroreningen (vagningsbalansering)
Avlagsnande av fukt
NOx och fran provet med ABB Uras26 QAL1: typgodkadnnande EN 15267
SO2 uppvarmning, varefter Ibruktagningskontroll och arlig
matning som grundar Overvakning: funktionella tester och
sig p& adsorption av kalibrering av noll- och omradespunkten
infrarott ljus (minst med tva manaders intervall).
Dartill arlig jamforelsematning av
svaveloxider i forhallande till laboratoriet
for utslappsmatning (3—-5 méatpar).
QAL3: granskning av nollpunkten och
kalibreringspunkten.
F3-10 Dosering | Partiklar Optisk, matning av Sick QAL1: typgodkéannande EN 15267
3, stoftrening intensiteten pa lijus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
vid kokssilorna spridits fran partiklar SP100 jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QALS3: granskning av nollpunkten och
Ultraljudets fardtid féroreningen
Flode
Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
F3-11 Dosering | Partiklar Optisk, matning av Sick QAL1: typgodkadnnande EN 15267
3, allman intensiteten pa ljus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
stoftrening spridits fran partiklar SP100 jamférelsematningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QALS3: granskning av nollpunkten och
Ultraljudets fardtid féroreningen
Flode
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spridits fran partiklar

Ultraljudets fardtid

Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
F3-12 Partiklar Optisk, métning av Sick QALZ1: typgodkénnande EN 15267
Smaltverk 3, intensiteten pa lijus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
rening av rok spridits fran partiklar SP100 jamforelsemétningar
fran (kalibreringsfunktion) och variationstest
tappningsdppni QAL3: granskning av nollpunkten och
ngarna féroreningen
F3-15 Partiklar Optisk, matning av Sick QALL: typgodkadnnande EN 15267
Smaltverk 3, intensiteten pa ljus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
filter for spridits fran partiklar SP100 jamforelsemétningar
insatsmaterialsil (kalibreringsfunktion) och variationstest
on QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
15.1 AOD- Partiklar Optisk, matning av Sick FW 100 QALL: typgodkédnnande EN 15267
konverter 1, intensiteten pa ljus som QAL2 och AST: funktionella test,
norra spridits fran partiklar jamforelsemétningar
filteranlaggning (kalibreringsfunktion) och variationstest
en QALS3: granskning av nollpunkten och
Ultraljudets fardtid féroreningen
Flode Sick Flowsick
100M Granskning av noll- och
kalibreringspunkten
15.2 AOD- Partiklar Optisk, matning av Sick FW 100 QALL: typgodkadnnande EN 15267
konverter 1, intensiteten pa ljus som QAL2 och AST: funktionella test,
sodra spridits fran partiklar jamforelsemétningar
filteranlaggning (kalibreringsfunktion) och variationstest
en QAL3: granskning av nollpunkten och
Ultraljudets fardtid féroreningen
Flode Sick Flowsick
100M Granskning av noll- och
kalibreringspunkten
15.3 Partiklar Optisk, matning av Sick FW 100 QALZ1: typgodkénnande EN 15267
Kromkonverter intensiteten pa ljus som QAL2 och AST: funktionella test,

jAmforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QALS3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
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Flode Sick Flowsick
100M Granskning av noll- och
kalibreringspunkten
154 Partiklar Optisk, métning av Sick FW 100 QALZ1: typgodkénnande EN 15267
Ljusbagsugn 2 intensiteten pa ljus som QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
Ultraljudets fardtid
Flode Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
Zeeman AAS-principen
Kvicksilver Sick
Mercem300Z QALZ1: typgodkédnnande EN 15267
QAL2 och AST: funktionella test,
jamférelsematningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QALS3: granskning av nollpunkten och
kalibreringspunkten.
15.5 AOD- Partiklar Optisk, métning av Sick FW 100 QALZ1: typgodkédnnande EN 15267
konverter 2 intensiteten pa ljus som QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QAL3: granskning av nollpunkten och
Ultraljudets fardtid féroreningen
Flode Sick Flowsick
100M Granskning av noll- och
kalibreringspunkten
15.6 Partiklar Optisk, métning av Sick FW 100 QALZ1: typgodkénnande EN 15267
Stranggjutnings intensiteten pa ljus som QAL2 och AST: funktionella test,
maskin/skénkst spridits fran partiklar jamforelsemétningar
ation 2 (kalibreringsfunktion) och variationstest
Ultraljudets fardtid QALS3: granskning av nollpunkten och
Flode Sick Flowsick | féroreningen
100M Granskning av noll- och
kalibreringspunkten
15.7 Sliperi, Partiklar Optisk, matning av Sick FW 100 QALL: typgodkadnnande EN 15267
varmslipning intensiteten pa ljus som QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar jAmforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
Ultraljudets fardtid
Flode Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
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16 Ljusbagsugn | Partiklar Optisk, métning av Sick FW 100 QALZ1: typgodkéannande EN 15267
1 intensiteten pa ljus som QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
Ultraljudets fardtid
Flode Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
17.2 Slipmaskin | Partiklar Optisk, métning av Sick FW 100 QALZ1: typgodkénnande EN 15267
6 intensiteten pa ljus som QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QALS3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
Ultraljudets fardtid
Flode Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
22.4 HP3, Partiklar Optisk, matning av Sick QALL: typgodkédnnande EN 15267
kulbl&stringszon intensiteten pa ljus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
2 spridits fran partiklar SP100 jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
22.5 HP3, Partiklar Optisk, matning av Sick QALL: typgodkadnnande EN 15267
kulblastringszon intensiteten pa lijus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
3 spridits fran partiklar SP100 jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
22.6 HP3, Partiklar Optisk, matning av Sick QALL: typgodkadnnande EN 15267
kulblastringszon intensiteten pa lijus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
4 spridits fran partiklar SP100 jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
22.8 HP3, NOx Efter forbehandlingen Servomex Overvakningen under drifttid: veckovis
blandsyrabetnin av provet (filtrering, 4900 kalibrering
g torkning), méatning som
grundar sig pa
kemiluminens
23.2 a-b HP1, Partiklar Optisk, métning av Sick QALL: typgodk&nnande EN 15267
kylzoner 2—4 intensiteten pa lijus som | Dusthunter
spridits fran partiklar SP100
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QAL2 och AST: funktionella test,
jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen

Krossanlaggnin
g for

Norex Oy

atervinningsstal,

intensiteten pa ljus som
spridits fran partiklar

23.3 HP1, Partiklar Optisk, métning av Sick QALZ1: typgodkénnande EN 15267
kulblastring intensiteten pa ljus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
spridits fran partiklar SP100 jamforelsemétningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
23.5 HP1 och 2, | NOx Efter forbehandlingen Servomex Overvakningen under drifttid: veckovis
blandsyrabetnin av provet (filtrering, 4900 kalibrering
gar torkning), méatning som
grundar sig pa
kemiluminens
24.7 HP4, NOx Efter férbehandlingen Servomex Overvakningen under drifttid: veckovis
blandsyrabetnin av provet (filtrering, 4900 kalibrering
g torkning), méatning som
grundar sig pa
kemiluminens
29.4 RAP, Partiklar Optisk, matning av Sick QALL: typgodkdnnande EN 15267
kulblastring och intensiteten pa ljus som | Dusthunter QAL2 och AST: funktionella test,
scalebreaker spridits fran partiklar SP100 jamférelsematningar
(4 st. partikelméatare) (kalibreringsfunktion) och variationstest
QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
29.5-6 RAP, NOx Efter forbehandlingen Servomex Overvakningen under drifttid: veckovis
blandsyrabetnin av provet (filtrering, 4900 kalibrering
g torkning), méatning som
grundar sig pa
kemiluminens
u2 Partiklar Optisk, métning av Sick FW 100 QALL: typgodk&nnande EN 15267
Fragmenterings intensiteten pa ljus som QAL2 och AST: funktionella test,
anlaggning for spridits fran partiklar jamforelsematningar
atervinningsstal, (kalibreringsfunktion) och variationstest
KIPA, Refelco QAL3: granskning av nollpunkten och
Oy féroreningen
Ultraljudets fardtid
Flode Sick Flowsick Granskning av noll- och
100M kalibreringspunkten
u3 Partiklar Optisk, métning av Sick FW 100 QALL: typgodk&nnande EN 15267

QAL2 och AST: funktionella test,
jamforelsematningar
(kalibreringsfunktion) och variationstest
QAL3: granskning av nollpunkten och
féroreningen
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BILAGA 8

Flode

Ultraljudets fardtid

Sick Flowsick
100M

Granskning av noll- och
kalibreringspunkten
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