BILAGA 2

Stoftutslappsobjekt och reningsanlaggningar vid Torneaverken per avdelning

Stoftutslappsobjekt i ferrokromfabriken med reningsanlaggningar.

1(12)

Utslapps- | Utslapps- Renings- Reningsan- Senaste Utslapps- Driftskontrollmetod Deponering av Anmaérkningar
objektets | objekt anlaggning eller | laggningens matresultat: objektets for uppsamlat stoft
nummer reningsmetod normala halt [mg/Nm? | h&jd, m reningsanlaggningen
prestations- och hastighet
nivd, mg/Nm?® | [m/s]
1 Koksstation, Textilfilter <5 1,1 mg/Nm°® 18 Uppféljning av Majoriteten av Filtret byttes 2010.
torkning av koks (pasfilter) 9m/s processtorheter. stoftet aterfors till Kontinuerlig
Kontinuerlig sinterverket som stoftméatning dvervags
stoftméatning planeras produktionsravara. men investeringsbeslut
(K, 2009) Det kan bli saknas.
nédvandigt att
deponera en del av
stoftet pa deponi.
1B Koksstation, Sinterelementfilter <5 4,1 mg/Nm°® 12 Uppféljning av " Kontinuerlig
kokssortering 11 m/s processtorheter. stoftmatning dvervags
men investeringsbeslut
(K, 2009) saknas.
3 Sinterverket, allman | Textilfilter <5 <1 mg/Nm”® 26 Kontinuerlig métning av
stoftavskiljning (pasfilter) 21 m/s stoftet i utloppsgasen
som forutom
driftkontroll &ven
(K, 2009) fungerar som
stoftmétinstrument.
3B Sinterverk, Textilfilter <5 <1 mg/Nm”® 6 Uppféljning av Nytt objekt, togs i drift
vatmalning (pasfilter) 23 m/s processtorheter. 20009.
(K, 2009)
4 Sinterverk, sinterugn | Kaskadskrubber <10-15 5 mg/Nm°® 41 Kontinuerlig méatning av | Stoft i
(3 st.) vars gaser 26 m/s stoftet i utloppsgasen vattencirkulation,
sammanfors till ett som fungerar som dar det avlagsnas
gemensamt utlopp driftkontrollenhet. En med slammet.
till luften (K, 2009) utredning pagéar om att
utnyttja denna &ven for
utslappskontroll.
4B Sinterverk, 3 Sinterelementfilter - 20 - Stoftet aterfors till Driften ar intermittent,
dagsilor sinterverket som materialvolymerna sma.
produktionsravara Ingen utslappsmatning.
(stoftet faller ur
filtren tillbaka i
silorna)
5 Smaéltverk 1, Textilfilter <5 0,5 mg/Nm°® 18 Kontinuerlig méatning av | Majoriteten av
dosering (pasfilter) 23 m/s stoftet i utloppsgasen stoftet aterfors till
som forutom sinterverket som
driftkontroll aven produktionsravara.




fungerar som

Det kan bli

(K, 2010) stoftmatinstrument. nédvandigt att
deponera en del av
stoftet pa deponi.
6 Smaéltverk 2, Textilfilter <5 <1 mg/Nm”® 20 Kontinuerlig métning av | Majoriteten av
dosering (pasfilter) 23 m/s stoftet i utloppsgasen stoftet aterfors till
som forutom sinterverket som
(K, 2009) driftkontroll aven produktionsravara.
fungerar som Det kan bli
stoftmatinstrument. nédvandigt att
deponera en del av
stoftet pa deponi.
6B Smaéltverk 2, Sinterelementfilter <5 0,5 mg/Nm°® 16 Kontinuerlig métning av | Majoriteten av
dosering (koks) 23 m/s stoftet i utloppsgasen stoftet aterfors till
som fungerar som sinterverket som
driftkontrollanordning. produktionsravara.
(K, 2010) Det kan bli
nédvandigt att
deponera en del av
stoftet pa deponi.
7 Smaéltverk 1, Venturiskrubber <10 6,8 mg/Nm”® 70 Uppféljning av Stoft i
férvarmning 5m/s processtorheter vattencirkulation,
(K, 2009) dar det avlagsnas
med slammet.
7B Smaéltverk 1, Sinterelementfilter - Stoftet leds till Ingen separat
chargering for fran vilket de vattencirkulation matning/uppfoljning
férvarmning renade gaserna (48)
leds till
utloppsvattnet fran
vattenlaset i EKU
och vidare till
markbassanger.
7C Smaltverk 1, - - 60 - Anvands i
ventilationsskorsten undantagssituationer.
for forvarmningen Ingen utslappsmatning.
7D Smaltverk 1, Venturiskrubber - 70 Stoft i Anvands nar
ljusbagsugnens vattencirkulation, kolmonoxiden inte kan
takfackla dar det avlagsnas utnyttjas och gasen
med slammet. forbranns i fackla.
Ingen utsldppsmatning.
7E Smaltverk 1, rAgas - - 70 - Anvands i

undantagssituationer
nar den ordinarie
kolmonoxidledningen ar




ur drift. Ingen
utslappsmatning,

uppskattas
kalkylmassigt.
7F Smaltverk 2, - 70 - Anvands i
ragasventil undantagssituationer
(for att utjgmna trycket i
ugnen) Ingen
utslappsmatning,
uppskattas
kalkylmassigt. Nytt
objekt, togs i drift
sommaren 2011.
8 Smaéltverk 2, Venturiskrubber <10 3,2 mg/Nm°® 70 Uppféljning av Stoft i
férvarmning 3m/s processtorheter vattencirkulation,
dar det avlagsnas
(K, 2009) med slammet.
8B Smaéltverk 2, Sinterelementfilter - Stoftet leds till Ingen separat
chargering for fran vilket de vattencirkulation matning/uppfoljning
férvarmning renade gaserna (52)
leds till
utloppsvattnet fran
vattenlaset i EKU
och vidare till
markbassanger.
8C Smaltverk 2, - - 60 - Anvands i
ventilationsskorsten undantagssituationer.
for forvarmningen Ingen utsldppsmatning.
8D Smaltverk 2, Venturiskrubber - 70 Anvands nar
ljusbagsugnens kolmonoxiden inte kan
takfackla utnyttjas och gasen
forbranns i fackla.
Ingen utslappsmatning.
8E Smaltverk 2, rAgas - - 70 - Anvands i
undantagssituationer
nar den ordinarie
kolmonoxidledningen ar
ur drift. Ingen
utslappsmatning,
uppskattas
kalkylmassigt.
9 Smaltverk 1, - - 39 mg/Nm° 41 - -
tappning av 2,7m/s
ferrokrom och
granulering av slagg (K, 2010)
10 Smaltverk 2, - - 42 mg/Nm”® 46 - -
tappning av 1,5m/s
ferrokrom och (K, 2010)

granulering av slagg




3

11 Produktbehandling, | Textilfilter <5 <1 mg/Nm 18 Kontinuerlig matning av | Stoftet aterfors till Nytt objekt, togs i drift
krossning av (pasfilter) 23 m/s stoftet i utloppsgasen stalsmaltverket som | ar 2009.
ferrokrom som fungerar som produktionsravara.
(K, 2009) driftkontrollanordning.
11B Produktbehandling, | Textilfilter <5 <1 mg/Nm® 17 Kontinuerlig matning av | Stoftet aterfors till Nytt objekt, togs i drift
sortering av (pasfilter) 20 m/s stoftet i utloppsgasen stalsmaltverket som | ar 2009.
ferrokrom som fungerar som produktionsravara.
(K, 2009) driftkontrollanordning.
F3 stoftutloppsobjekt med reningsanlédggningar.
Utslapps- | Utslappsobjekt Planerad Stoftrenarens Reningsan- Utslapps- Planerad Deponering av Hantering av
objektets renings- konstruktion laggningens objektets driftkontrollmetod for uppsamlat stoft storningar,
nummer anlaggning eller normala hoéjd, m reningsanlaggningen anmarkning
reningsmetod prestations-
niva, mg/Nm?
F3-1 Sinterverk 3, allman Textilfilter Enkammarfilter <5 "normal” Kontinuerlig métning av Majoriteten av |
stoftrening 1 (pasfilter) stoftet i utloppsgasen stoftet aterfors till stérningssituationer
planeras. Méatningen sinterverket som leds stoftet till ngot
kommer att fungera som | produktionsravara. utrymme inomhus
driftkontroll men &ven Det kan bli (obemannat
som stoftméatinstrument. nédvandigt att utrymme).
deponera en del av
stoftet pa deponi.
F3-2 Sinterverk 3, allman " Enkammarfilter, <5 “ " " |
stoftrening 2 beredskap att stérningssituationer
fordubbla leds stoftet inomhus
konstruktionen till ordinarie
vid behov arbetsmiljo.
F3-3 Sinterverk, Sinterelementfilter " <5 “ Uppféljning av " K
kokssilofilter processtorheter
F3-4 Sinterverk 3, Silofilter " " <5 “ " " "
for allmant stoft
F3-5 Sinterverk 3, " " <5 “ " " "
bentonitsilofilter Anvands
intermittent.
F3-6 Sinterverk, Kaskadskrubber Enkammar- <10-15 “ En kontinuerlig méatning Stoft i Processen stoppas
torkningens skrubber skrubber av stoftet i vattencirkulation, nar reningsanlagg-

1

utloppsgaserna planeras
som ska utgdra
driftkontrollenhet (aven
en funktion for
kontinuerlig
flodesmaétning eller
nagon annan metod for
flodesbestamning
utreds).

dar det avlagsnas
med slammet.

ningen &r ur drift.




F3-7 Sinterverk 3, ! ! " ! ! ! !
torkningens skrubber
2
F3-8 Sinterverk 3, " " " “ " " "
varmningens
skrubber
F3-9 Sinterverk 3, " " " “ " " "
sintringens skrubber
F3-10 Dosering 3, Sinterelementfilter | Enkammarfilter. <5 " Kontinuerlig métning av Majoriteten av Processen kan
stoftrening vid stoftet i utloppsgasen stoftet aterfors till stoppas medan
kokssilorna planeras. Méatningen sinterverket som service utfors pa
kommer att fungera som | produktionsravara. reningsanlagg-
driftkontroll men &ven En viss del av ningen, i
som stoftméatinstrument. stoftet kan séljas. stérningssituationer
blir stoftet kvar i
materialflédet.
F3-11 Dosering 3, allman Textilfilter " <5 " " Majoriteten av "
stoftrening (pasfilter) stoftet aterfors till
sinterverket som
produktionsravara.
Det kan bli
nédvandigt att
deponera en del av
stoftet pa deponi.
F3-12 Smaéltverk 3, rening K Tvakammarfilter. <5 “ En kontinuerlig matning Behandling i en Service pa
av rok fran tappnings- av stoftet i extern kamrarna i
Oppningarna utloppsgaserna planeras | metallseparerings- reningsanlagg-
for driftkontroll, men &ven | process (om mgjligt) | ningen ska kunna
en funktion for eller slutdeponering | utféras var for sig.
kontinuerlig pa deponi.
flédesmatning eller
nagon annan metod for
flédesbestamning utreds
F3-13 Smaéltverk 3, rening Ingen renare - - “mycket h6g” | ingen matning. - Ingen
av rok fran valvet 1 reningsanlaggning
eller méatning
eftersom utsléappen
ar sma (kan
jamféras med
ventilation).
Lackagegaser fran
smaltugnen i
fabrikshallen
avlagsnas,
arbetshygienaspekt
F3-14 Smaéltverk 3, rening " - - ” " - "




av rok fran valvet 2

F3-15

Smaltverk 3, filter for
insatsmaterialsilon

Textilfilter
(pasfilter)

Enkammarfilter

<5

En kontinuerlig méatning
av stoftet i
utloppsgaserna planeras
for driftkontroll.

Stoftet leds till
nagon skrubbers
vattenlds och
vattencirkulationen
dar det avlagsnas
med slammet.

|
stérningssituationer
leds stoftet till ngot
utrymme inomhus
(obemannat
utrymme). |
stérningssituationer
blir stoftet kvar i
materialflédet.

F3-16

Smaéltverk 3, rening
av rok fran valvet 1-3

Venturiskrubber

Enkammarskrub
brar

<10

Uppféljning av
processtorheter

Stoft i
vattencirkulation,
dar det avlagsnas
med slammet.

Processen stoppas
nar
reningsanlaggninge
n &r ur drift. |
stérningssituationer
blir stoftet kvar i
materialflédet.

F3-17

Smaltverk 3,
ventilationsskorsten
for forvarmningarna
1-3

Ingen renare

Ingen renare och
inga matningar.
Anvands i
undantagssituatione
r

F3-18

Smaltverk 3,
ljusbagsugnens
takfackla 1-3

Venturiskrubber/v
enturiskrubber
och
sinterelementfilter

Enkammarskrub
ber,
tvikammarskrub
ber

Stoft i
vattencirkulation,
dar det avlagsnas
med slammet.

Anvands néar
kolmonoxiden inte
kan utnyttjas och
gasen forbranns i
fackla. Ingen
utslappsmatning.

F3-19

Smaltverk 3, rAgas

Ingen renare

Anvands i
nddsituationer nar
den ordinarie
kolmonoxid-
ledningen ar ur drift.
Ingen
utslappsmatning,
uppskattas
kalkylmassigt.

F3-20

Smaltverk 3,
slaggranulering




Stoftutloppsobjekt i stalsméltverket med reningsanlaggningar

Utslapps- | Utslappsobjekt | Reningsan- Reningsan- Senaste Utslapps- | Driftkontrollmetod for Deponering av upp- Anmark-
objektets laggning eller laggningens matresultat: objektets reningsanlaggningen samlat stoft ningar
nummer reningsmetod normala halt [mg/Nm? | h&jd, m
prestations- och hastighet
nivd, mg/Nm?® | [m/s]
12 Behandling av Textilfilter (pasfilter) <10 8,1 mg/Nm”® 25 Uppfdljning av processtorheter Behandling i en extern
legeringsdmnen 15 m/s metallsepareringsprocess
och dérefter returmetall
(K, 2009) som produktionsravara
13 Legeringsamnes | Textilfilter (pasfilter) <10 0,8 mg/Nm°® 29 Uppfdljning av processtorheter "
hallen 18 m/s
(K, 2010)
14 Kalkdosering Textilfilter (pasfilter) <10 15 mg/Nm°® 23 Uppfdljning av processtorheter
18 m/s
(K, 2010)
15.1 AOD-konverter Textilfilter (pasfilter) <5 1,2 (J, 2010) 29 Kontinuerlig méatning av stoftet i
1, norra utloppsgasen som anvands
filteranlagg- bade for driftkontroll och for
ningen utslappsmatning.
15.2 AOD-konverter | Textilfilter (pasfilter) <5 0,9 (J, 2010) 29 i
1, s6dra
filteranlagg-
ningen
15.3 Kromkonverter Textilfilter (pasfilter) <5 1,9 (J, 2010) 35
15.4 Ljusbagsugn 2 Textilfilter (pasfilter) <5 0,1 (J, 2010) 39
155 AOD-konverter | Textilfilter (pasfilter) <5 0,2 (J, 2010) 39
2
15.6 Stranggjut- Textilfilter (pasfilter) <5 1,5 (J, 2010) 32
maskin 2
15.7 Sliperi 2, Textilfilter (pasfilter) <5 1,4 (3, 2010) 23
varmslipning
16 Ljusbagsugn 1 Textilfilter (pasfilter) <5 0,2 (J, 2010) 40
17.1 Sliperi 1, Textilfilter (pasfilter) <10 16,8 mg/Nm”® 22 Uppfdljning av processtorheter
kallslipning, 10 m/s
slipmaskin 1-3 (K, 2008)
17.2 Slipmaskin 6 Textilfilter (pasfilter) <5 <1 mg/Nm® 21 Kontinuerlig métning av stoftet i Nytt objekt,
(J, 2011) utloppsgasen som anvands som togs i drift
bade for driftkontroll och for ar 2011.
utslappsmatning.
Stoftutloppsobjekt i varmvalsverket med reningsanléaggningar
Utslapps- | Utslappsobjekt | Reningsan- Reningsan- Senaste Utslapps- | Driftkontrollmetod for Deponering av | Anmarkningar
objektetsn laggning eller laggningens matresultat: objektets reningsanlaggningen uppsamlat stoft




ummer reningsmetod normala halt [mg/Nm?] | hojd, m
prestations- och hastighet
nivd, mg/Nm?® | [m/s]
18.1 Stegbalkugn 1 - - 6,3 mg/Nm”® 67 - -
5m/s
(K, 2010)
18.2a Stegbalkugn 2 - - 5,6 mg/Nm”® 37 - -
6 m/s
(K, 2010)
18.2b Stegbalkugn 2, - - 0,3 mg/Nm°® 31 - -
ackumulerande 5m/s
brannare (K, 2008)
19.1 Forvalsverk, pA | Skrubber <10 3,5 mg/Nm® 31 Uppfdljning av processtorheter Behandling i en
Ostra sidan 2m/s extern
metallseparering
sprocess och
(K, 2009) darefter retur av
metallerna som
produktionsravar
a
19.2 Forvalsverk, pA | Skrubber <10 4,9 mg/Nm°® 31 Uppfdljning av processtorheter
vastra sidan 2m/s
(K, 2009)
20 Bandvalsverket | Vatelfilter <5 0,2 mg/Nm°® 32 Uppfdljning av processtorheter
19 m/s
(K, 2008)
21.1 Bandvalsverkets - - 0,5 mg/Nmd 36 - -
haspelugn 1 3m/s
(K, 2009)
21.2 Bandvalsverkets - - 2,1 mg/Nmd 36 - -
haspelugn 2 3m/s

(K, 2009)




Utslappsobjekten vid behandlingslinjerna i kallvalsverket med reningsanlaggningar

Utslapps- | Utslappsobjekt | Reningsan- Reningsan- Senaste Utslapps- | Driftkontrollmetod for Deponering av Anmaérkningar
objektets laggning eller laggningens matresultat: objektets reningsanlaggningen uppsamlat stoft
nummer reningsmetod normala halt [mg/Nm?| hoéjd, m
prestations- och hastighet
nivd, mg/Nm?® | [m/s]
22.2 HP3, kylzoner 1 Skrubber <10 0,7 mg/Nm°® 28 Ingen driftkontroll av skrubbern Behandling i en
och 2 eftersom den normala extern
(K, 2008) funktionen hos skrubbern ar en metallsepareringspr
forutsattning for processtegets ocess och darefter
drift (korférregling). returmetall som
produktionsravara
22.3 HP3, kylzoner 3 Skrubber <10 2,2 mg/Nm® 28 Ingen driftkontroll av skrubbern
och 4 15 m/s eftersom den normala
funktionen hos skrubbern &r en
(K, 2009) forutsattning for processtegets
drift (korforregling).
224 HP3, Patronfilter <10 2,7 mg/Nm® 28 Kontinuerlig méatning av stoft i
kulblastringszone 15 m/s utloppsgasen (driftkontroll)
rloch?2 (K, 2010)
225 HP3, Patronfilter <10 0,3 mg/Nm°® 28 Kontinuerlig méatning av stoft i
kulblastringszon 14 m/s utloppsgasen (driftkontroll)
3 (K, 2010)
22.6 HP3, Patronfilter <10 6,7 mg/Nm® 28 Kontinuerlig méatning av stoft i
kulblastringszon 12 m/s utloppsgasen (driftkontroll)
4 (K, 2010)
23.2 a-b HP1, kylzoner 2- | Multicyklon <10 a: 9,1 mg/Nm°® 29 Kontinuerlig métning av stoft i Behandling i en
4 3m/s utloppsgasen (driftkontroll) extern
(K, 2008) metallsepareringspr
ocess och darefter
b: 4,9 mg/Nm3 returmetall som
9m/s produktionsravara
(K, 2008)
23.3 HP1, kulblastring | Patronfilter <10 0,1 mg/Nm°® 28 Kontinuerlig méatning av stoft i
31 m/s utloppsgasen (driftkontroll)

(K, 2008)




Utslappsobjekten vid RAP-linjen i kallvalsverket med reningsanlaggningar

Utslapps- | Utslapps- Reningsan- Reningsan- Senaste Utslapps- | Driftskontroll- Deponering av Anmaéarkningar

objektets | objekt laggning eller laggningens matresultat: halt objektets metod for uppsamlat stoft

nummer reningsmetod normala [mg/Nm?| och hoéjd, m reningsan-

prestations- hastighet [m/s] laggningen
nivd, mg/Nm?

29.2-3 RAP, kylzoner | Det forsta utloppet <10 Ost: 0,5 mg/Nm”® 52 Ingen driftkontroll | Behandling i en extern
(tva innehaller tre zoner 10 m/s av skrubbern metallsepareringsprocess
utloppspunkter | dar den forsta (K, 2008) eftersom den och darefter returmetall
till luft) zonen &r forsedd normala som produktionsravara

med skrubber. Det funktionen hos
andra utloppet Vast: 4,4 mg/Nm?® skrubbern ar en
innehaller fem 11 m/s forutsattning for
zoner, ingen (K, 2010) processtegets drift
reningsutrustning. (korforregling).

294 RAP, Patronfilter <10 8,2 mg/Nm”® 42 Kontinuerlig Behandling i en extern
kulblastring 11 m/s matning av stoft i metallsepareringsprocess
och utloppsgasen och darefter returmetall
scalebreaker (K, 2010) (driftkontroll) som produktionsravara




Stoftutloppsobjekt i vdrmecentralen med reningsanlaggningar

Utslapps- | Utslapps- Reningsan- Reningsan- Senaste Utslapps- | Driftskontroll- Deponering av Anmaérkningar
objektets objekt laggning eller laggningens matresultat: halt | objektets metod for uppsamlat stoft
nummer reningsmetod normala [mg/Nm?| och hoéjd, m reningsan-
prestations- hastighet [m/s] laggningen
nivd, mg/Nm?
28.1 LK 100 Tva parallella Ej faststallt CO: 6,0 mg/Nm° 49 Uppféljning av Slutdeponering pa Den varmeenergi
multicykloner 10 m/s processtorheter | deponi som anvands vid
(K, 2010) Tornedverken
produceras i
POR: 74 mg/Nm® huvudsak av TOVO
6 m/s — panndriften vid
(K, 2008) varmecentralen &r av
liten omfattning och
pannorna ar
reservvarmekallor
28.2 LK 200 Tva parallella CO: 5,1 mg/Nm°® 49 Uppféljning av "
multicykloner 8 m/s processtorheter
(K, 2010)
POR: 51 mg/Nm®
9m/s
(K, 2009)
28.3 LK 300 Multicyklon POR: 34 mg/Nm3 49 Uppféljning av "
8 m/s processtorheter
(K, 2009)
28.4 LK 400 Tva parallella CO: 21 mg/Nm°® 49 Uppféljning av "
multicykloner 5m/s processtorheter
(K, 2006)
POR: 71 mg/Nm®
8 m/s
(K, 2009)
28.5 LK 500 Tva parallella CO: - 50 Uppféljning av "
multicykloner POR: 53 mg/Nm® processtorheter
13 m/s
(K, 2006)




Utslappsobjekt som tillhér entreprendrer verksamma inom fabriksomradet

Utslapps- | Utslapps- Reningsanlaggning | Reningsan- Senaste Utslapps- Driftkontrollmetod fér Deponering av Anmaérkningar

objektets objekt eller reningsmetod laggningens matresultat objektets reningsanlaggningen uppsamlat stoft

nummer normala mg/Nm?® hoéjd, m

prestationsniva
, mg/Nm?®

TP1 Mineralprodukt | Textilfilter (pasfilter) <5 Har énnuinte | | Okular kontroll under Fillerprodukten Nytt objekt som
er fran uppmatts (&r | produktions- | produktionen, stoftet blir separeras fran luften | togs i provdrift &r
stalverket, intei lokalen produkt, om inga lackage med filtret, dvs. det 2010, ingen
metallan- produktion) inomhus, ca | finns uppkommer ingen stoft som separerasi | produktion under
rikningsverk, 4m produkt. filtret = produktflodet | ar 2011.
Tapojarvi Oy: Utslappen visar sig latt:
vindsikt, rening inomhus.
filleranlagg- Tryckdifferensméatning dver
ning filtret som processtorhet.

KIPA1 Fragmen- Textilfilter (pasfilter) <5 0,1 (J, 2010) Kontinuerlig métning av stoft | Behandling i en Nytt objekt som
teringsan- i utloppsgasen. Kontinuerlig extern togs i drift i slutet
laggning for matning som anvands bade metallsepareringspro | av ar 2009.
atervinnings- for driftkontroll och for cess och darefter
stél, KIPA, utslappsmatning. returmetall som
Refelco Oy produktionsravara

KIMU1 Kross- Cyklon + textilfilter <5 Kontinuerlig métning av stoft | Behandling i en Stoftreningen
anlaggning for | (pasfilter) i utloppsgasen. Kontinuerlig extern forbattrades
atervinnings- matning som anvands bade metallsepareringspro | sommaren 2011
stél, Norex Oy for driftkontroll och fér cess och darefter da ett nytt

utslappsmatning. returmetall som textilfilter togs i
produktionsravara drift.




