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ANSOKAN OCH ANHANGIGGORANDE AV ARENDET

Outokumpu Stainless Oy och Outokumpu Chrome Oy har den 26 juni 2009
i en ansokan, som mottagits av miljotillstAndsverket och senare
kompletterats, ansokt om en granskning av tillstdndsbestammelserna i
miljctillstdndet for Tornedverken samt om miljdtillstand for en partiell
utvidgning och andring av verksamheten.

| utbyggnaden av produktionen ingar en oOkning av Torneaverkens
kapacitet fran 1,7 miljoner ton till 2,0 miljoner ton stalamnen samt varm-
och kallvalsade produkter per ar, anskaffning av en ny VOD-konverter till
stalsmaltverket, anskaffning av en blankglodgningslinje och ett kallvalsverk
for kallvalsverk 2 samt en fordubbling av ferrokromproduktionen genom att
bygga ett andra sinterverk och en tredje ferrokromugn med tillhérande
hjalpfunktioner.

Samtidigt har tillstand enligt miljdskyddslagen sokts for att starta driften
oberoende av anstkan om andring. Den stkande har stéllt koncernborgen
som sakerhet for aterstallandet av miljon i tidigare skick for det fall att
tillstandsbeslutet aterkallas eller att en tillstandsbestammelse andras.

AnsOkan géller inte de vatten- och avloppsarenden som tillhér den Finsk-
svenska gransalvskommissionens jurisdiktion och som
gransadlvskommissionen har avgjort med ett separat beslut.

VERKSAMHET OCH FORLAGGNINGSPLATS

Outokumpu Torneaverken (Tornio Works) ar belagna i Roytta i Torned vid
Torne alvs utlopp i Bottenviken. Avstandet fran riksgransen mellan Finland
och Sverige till fabrikerna &ar cirka tva kilometer. Avstandet till
centralorterna Torned och  Haparanda & 8-11  kilometer.
Fastighetsbeteckningen pa fabriksomradet som innehas av de stkande ar
851-421-17-1-2.

GRUNDEN FOR ANSOKAN OM TILLSTAND

Norra Finlands miljétillstandsverk alade 28.1.2002 genom sitt beslut nr
8/02/1 AvestaPolarit Stainless Oy och AvestaPolarit Chrome Oy att lamna
in anstkan om justering av tillstandsvillkoren i milj6tillstandet for
Torneaverken till miljétillstdndsverket senast 31.3.2007.

I samband med en omorganisation andrades namnet AvestaPolarit
Stainless Oy till Outokumpu Stainless Oy och namnet AvestaPolarit
Chrome Oy till Outokumpu Chrome Oy.

Norra Finlands miljotillstdndsverk forlangde 24.5.2006 genom sitt beslut nr
52/06/1 den utsatta tiden fér ansdkan om justering av bestdmmelserna i
miljctillstdndet sa att anstkan om justering av tillstandsvillkoren i
miljctillstdndet skulle lamnas till miljotillstAndsverket senast 1.7.2008. Norra
Finlands miljotillstandsverk forlangde 17.10.2008 genom sitt beslut nr
50/08/1 den utsatta tiden fér ansdkan om justering av bestdmmelserna i
miljctillstdndet sa att anstkan om justering av tillstandsvillkoren i
miljotillstandet skulle lamnas till miljotillstAndsverket senast 1.7.20009.
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Miljotillstdnd maste finnas for en vasentlig forandring av verksamheten

enligt 28 8 3 mom. i miljdskyddslagen (produktionsékning och
processandringar) samt for driften vid det nya ferrokromsmaéltverket.

TILLSTANDSMYNDIGHETENS BEHORIGHET

Enligt 5 8 1 mom. 2 punkten i miljoéskyddsférordningen avgor
regionforvaltningsverket miljotillstandsarenden som beror stalverket och
valsverket.

TillstAndsarenden for de olika verksamheter som ingar i den totala
verksamheten behandlas gemensamt av samma myndighet och denna
myndighets behdrighet faststalls enligt den huvudsakliga verksamheten.

TILLSTAND SOM BEROR VERKSAMHETEN, UTREDNINGAR, MKB OCH OMRADETS
PLANLAGGNING

Foljande tillstand begransar for narvarande de utslapp som orsakas av
verksamheten:

Beslut nr 8/02/1 utfardat av Norra Finlands miljétillstandsverk 28.1.2002
om milj¢tillstand for Outokumpu Chrome Oy:s ferrokromfabrik och
Outokumpu Stainless Oy:s stalverk samt MultiServ Oy:s och Tapojarvi
Oy:s anlaggningar for behandling av biprodukter. Vasa forvaltningsdomstol
har 18.6.2003 genom sitt beslut nr 03/0106/3 och hdgsta
forvaltningsdomstolen 23.12.2005 genom sitt beslut delvis &ndrat
tillstandet.

Beslut nr 72/02/1 utfardat av Norra Finlands miljétillstandsverk 6.11.2002
om provverksamhet for utnyttiande av blandslagg fran stalsmaltverket vid
markbyggnad.

Beslut nr 51/03/1 utfardat av Norra Finlands miljotillstdndsverk 9.6.2003
om byggande av slutdeponeringar for avfall fran Torneaverken.

Beslut nr 112/03/1 utfardat av Norra Finlands milj6tillstandsverk
16.12.2003 om byggande av en bottentatningskonstruktion fér deponin for
farligt avfall i Hietainpaa.

Beslut nr 16/04/1 utfardat av Norra Finlands miljotillstdndsverk 5.2.2004
om regenerering av syrorna i kallvalsverket i syfte att minska halterna av
fluorvate i utloppsgaserna.

Beslut nr 39/04/1 utfardat av Norra Finlands miljétillstandsverk 18.5.2004
om andring av utjamningsbassangens konstruktion vid deponin for farligt
avfall i Hietainp&a.

Beslut nr 33/05/1 utfardat av Norra Finlands miljétillstandsverk 15.4.2005
om miljctillstand for hamnen i Roytta.

Beslut nr 36/05/1 utfardat av Norra Finlands miljétillstandsverk 29.4.2005
om sankt bullerniva.

Beslut nr 56/05/1 utfardat av Norra Finlands miljétillstandsverk 31.5.2005
om andring av verksamheten i omradet for blandslagg i Liuhanlahti.
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Beslut nr 17/06/1 utfardat av Norra Finlands miljotillstandsverk 7.2.2006
om beviljande av tillaggstid for inlamningen av behandlingsplanen for
gasreningsstoft och grundvatten.

Beslut nr 52/06/1 utfardat av Norra Finlands miljétillstandsverk 24.5.2006
om forlangning av den utsatta tiden for anstkan om justering av
miljctillstandet.

Beslut nr 76/06/1 utfardat av Norra Finlands miljtillstandsverk 14.8.2006
om korning av svarta varmband i linje HP1.

Beslut nr 107/06/1 utfardat av Norra Finlands milj6tillstandsverk
29.12.2006 om produktion av tillaggsvarme med hyrda pannor under
vintersdsongerna 2006—20009.

Beslut nr 102/07/1 utfardat av Norra Finlands miljotillstandsverk 8.11.2007
om behandling och deponering av gasreningsstoft vid norra deponin och
stangning av deponin.

Beslut nr 50/08/1 utfardat av Norra Finlands miljtillstandsverk 17.10.2008
om forlangning av den utsatta tiden for anstkan om justering av
miljctillstandet.

Beslut nr 25/09/1 utfardat av Norra Finlands miljotillstAndsverk 7.4.2009
om avfallsfraktioner som deponeras pa slutdeponeringsomradet i
Hietainp&a.

Beslut nr 4/06/1 utfardat av Norra Finlands miljétillstandsverk 9.1.2006 om
verksamhet av provkaraktdr med syfte att hoja kapaciteten hos
regenereringsanlaggningarna.

Beslut nr M 8/09 och M 12/09 utfardade av Finsk-svenska
gransdlvskommissionen 29.6.2010 om arrangemang foér utslapp av
avloppsvatten i havsomraden (M 8/09) och forlangning av tillstandet for
uttag av ravatten samt utslapp av avloppsvatten i havet (M 12/09).

Bedomning av miljopaverkan

Planlaggningssituation

For utbyggnaden av Torneadverken har tva miljokonsekvensbedémningar
(MKB) gjorts enligt lagen om forfarandet vid miljokonsekvensbeddmning.
Lapplands miljocentral, som da var kontaktmyndighet, har gett sitt
utldtande om miljckonsekvensbedémningarna ar 1997 och 2005.
Dessutom har separata miljokonsekvensbedémningar gjorts for
deponeringen av processavfall (2001) och for farleden till fabriken (2006).

For fabriksomradet galler Torneda generalplan 2000 godkand av Tornea
stadsfullmaktige 12.12.1988, detaljplanen for Roytta godkand av Tornea
stadsfullmaktige 28.1.2002 samt &ndring av detaljplanen godkand
25.6.2007.

| general- och detaljplanerna ar omradet for fabrikerna i huvudsak utmarkt
som kvartersomrade for industri- och lagerbyggnader. Detaljplanen
mojliggdr behandling och slutdeponering av avfall och biprodukter samt
byggande av byggnader och konstruktioner under mark. | omradet ar det
aven tillatet att placera en betydande anlaggning for framstalining eller
lagring av farliga kemikalier.



VERKSAMHET

Allméan beskrivning av verksamheten

Outokumpu Chrome Oy och Outokumpu Stainless Oy &gs av
moderbolaget Outokumpu Oyj och ingéar i affarsenheten Tornio Works.
Affarsenheten bestar av Kemi kromgruva, ferrokromfabriken och stalverket
i Torned samt av anlaggningen for slutbehandling av stalprodukter i
Terneuzen i Holland. Denna anstkan géller endast verksamheterna vid
ferrokromfabriken och stalverket i Roytta i Tornea.

Outokumpu Chrome Oy:s ferrokromfabrik bestar av ett sinterverk och ett
ferrokromsmaltverk. Produkterna frdn Ferrokromfabriken &r ferrokrom,
slaggbaserade mineralprodukter och koloxid som anvands som lokalt
bransle. Fabrikens huvudravara ar kromitslig fran gruvan i Kemi. |
verksamheten  vid  ferrokromfabriken ingdr  vid sidan av
ferrokromproduktionen aven atervinning av metaller och framstallning av
mineralprodukter.

| Outokumpu Stainless Oy:s stalverk ingar ett stalsmaltverk, ett
varmvalsverk, kallvalsverken 1 och 2 samt produktionsstddjande enheter
sasom underhdll, inkops- och produktionstjanster, personalavdelning,
kommersiella funktioner och forskningscentret i Torned (Tornio Research
Centre).

Stalsmaltverket producerar olika rostfria och syrafasta stal i form av gjutna
amnen samt slaggbaserade mineralprodukter. Huvudravara ar returstal,
ferrokrom, nickel och som legeringsamnen ferrolegeringar. | stalverkets
verksamhet ingdr, vid sidan stdlproduktionen, tillverkning av
mineralprodukter samt processbehandling, lagring och chargering av
internt atervunna material (t.ex. returskrot) till smaltprocessen. Ett &mne
som kommer fran stalsmaltverket till varmvalsverket varms och valsas till
varmvalsade band som kyls ner och hasplas pa coils som fors till ett
kallvalsverk for valsning. | kallvalsverken behandlas bandet i glédgnings-
och betlinjer och kallvalsas till slutlig tjocklek. For den slutliga
bearbetningen av stalbandet finns skar- och klipplinjer. Slutprodukterna,
kallvalsade rostfria och syrabestandiga stalband och stalplatar, forpackas
och levereras till kund. Till kallvalsverken 1 och 2 hor &ven
neutraliseringsanlaggningar for glédgnings- och betlinjernas
syraatervinnings- och avloppsvatten samt serviceenheter till stod for
logistiken.

| produktionstjansterna ingdr varmecentralens reservpannor och
avfallshanteringen inom fabriksomradet inklusive slutdeponierna (deponin i
Hietainp&& och deponin i Sellé som stidngdes 2011).

Produkter, produktionsvolym och kapacitet

Produktionen vid enheterna i fabriken i Torned under aren 2005-2010
visas i tabellen nedan.

Produktionsenhet Produkt 2005 2006 2007 2008 2009 2010

FeCr-fabriken Sintrade pellets, 1000 t 364 360 347 341 204
Ferrokrom, 1000 t 235 243 242 234 123 238
Mineralprodukter, 1000 t 280 264 375 320 181 279
Koloxid, 10° m*® 167 175 176 166 174

Stalsmaltverket Stalamnen, 1000 t 1124 1303 975 957 727 1005

Mineralprodukter, 1000 t 70 111 60 75 83 76
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Varmvalsverket
Kallvalsverket

Varmvalsat stal, 1000 t 904 1199 936 910 724 957
Varmvalsade och betade band 790 1018 748 780 613 778
samt kallvalsade produkter,

1000 t

Processernas nuvarande kapacitet och kapaciteten efter de planerade
utbyggnaderna vid fabriken i Tornea visas i tabellen nedan.

Produktionsenhet Produkt Produktionskapacitet
Nuvarande Efter ut-
byggnad
FeCr-fabriken Sintrade pellets, 1000 t 400 800
Ferrokrom, 1000 t 270 540
Mineralprodukter, 1000 t 320 650
Koloxid, 10° m* 189 378
Stalsmaltverket Stalamnen, 1000 t 1700 2 000
Mineralprodukter, 1000 t 400 470
Varmvalsverket Varmvalsat stal, 1000 t 1700 2 000
Kallvalsverket Blanka varmbandsprodukter och 1200 1300

kallvalsade produkter, 1000 t

Ferrokromfabriken

Lagring och behandling av ravaror

Tillverkning

Som ravara anvander ferrokromverket styck- och finkoncentrat fran gruvan
i Kemi. Vid sidan av dessa anvands koks och kvartsit som tillsatser i
produktionen.

Styck- och finkoncentratet lastas av i silor inomhus. Koksen och kvartsiten
lastas av i egna silor. Det kan aven bli nddvandigt att kortvarigt forvara
koksen utomhus pa ett asfalterat falt. Koksen torkas i en vertikal tork innan
den tillférs processen for ferrokromframstallning. Torkgasen genereras i en
separat brannkammare genom forbranning av  koloxid  fran
ferrokromproduktionen.

av ferrokrom

Processen for tillverkning av ferrokrom omfattar tillverkning och sintring av
kromitkoncentratpellets, tillverkning av ferrokrom i smaltverket i slutna
ljusbdgsugnar (tva linjer) samt produktbehandling av ferrokromet.
Ljusbagsugnarnas sammanlagda produktionskapacitet ar cirka 270 000
ton/ar. Pelletproduktionens kapacitet &r cirka 400 000 ton/ar.

Finkoncentratet mals for pelletering och pelleteras i en roterande trumma
med bentonit som bindemedel. Vid pelleteringen tillférs &ven processtoft
och koksstoft som energikalla. De uppkomna pelletarna sintras i en
sintringsugn som ar baserad pa en kontinuerlig stalbandssintringsprocess.
Sintringsenergin  kommer fran forbranning av koksstoft, kromitens
oxidationsreaktioner och forbranning av koloxid eller gasol i gasbréannare. |
anslutning till utbyggnaden av ferrokromverket byggs ett andra sinterverk
som tillAmpar motsvarande process.

De sintrade pelletarna, styckkoncentratet och tillsatserna doseras i
ljusbdgsugnarna via forvarmningsugnar. Forvarmningstemperaturen ar
500-700 °C och den energi som behovs kommer fran koloxidférbranning. |
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ljusbdgsugnarna smalts chargen genom elektrisk  upphettning.
Kromitkoncentratets krom- och jarnoxider reduceras till metallisk form med
hjalp av koks. Den smaélta ferrokromen och slaggen tappas ur
ljusbdgsugnarna i skankar med 2-3 timmars intervall. Den slagg som
rinner Over granuleras. Ferrokromen transporteras som smalta till
stalsmaltverket eller gjuts i diken utgravda i marken. Den ferrokrom som
har kylts ner i diken krossas till styckstorlekar pa 0-180 mm. Ur
krossmaterialet siktas storlekar under 80 mm av och aterstoden krossas i
en sekundarkross. Darefter matas materialet med transportor till ett
dubbeldackat sorteringsverk, dér krossmaterialet sorteras i tre fraktioner
(0-10 mm, 10-40 mm och 40-80 mm) som lagras i egna bingar i
produktlagret. Bade krossanlaggningen och sorteringsstationen har egna
pasfilter for stoftavskiljning. Kromstoftet fran filtren samlas upp i tunnor
direkt under filtren for senare bruk.

Ny ferrokromfabrik

Utbyggnaden av ferrokromverket fordubblar ferrokromproduktionen fran
nuvarande niva till 540 000 ton per ar. Den nya fabriken innehdller ett
sinterverk och ett smaltverk. Det nya sinterverkets kapacitet ar 720 000 t/ar
kromitpelletar och smaltverkets kapacitet 270000 t/ar ferrokrom.
Processenheternas storlek ar storre &n de nuvarande. Den nya
produktionslinjens kapacitet motsvarar den sammanlagda produktion hos
linjerna FeCrl och FeCr2.

Det tekniska utférandet pa sinterverket och smaltverket motsvarar de
processer som ar i drift i dag. Ravarorna och produktionstillsatserna ar
oférandrade. Ravarorna utgors av fin- och styckkoncentrat fran gruvan i
Kemi. Tillsatsmaterial vid sinterverkets produktion &r bentonit och
malstenar. Tillsatsmaterialet till smaltverket ar metallurgiskt koks, kvartsit
och elektrodmassa.

Antalet forvArmningsenheter ar tre jamfért med en enhet i den nuvarande
processen. De gaser som bildas vid tappningen av smélta samlas upp via
stoftavskiljning och filtreras i textilfilter. Gasvolymen ar i storleksklassen
100 000 Nm®/h under tappningen av smélta. De fasta &mnena i gasen &r
finkorniga och innehaller metalldnga och oxider fran syrgasforbranningen i
tappningsdppningen (framst jarn, kisel, krom, magnesium och aluminium).
Smaltan tappas i 15-20 minuter med tva timmars intervall. Vid
granuleringen utférs  kontinuerlig  slaggrensning. Detta  minskar
partikelutslappen och angbildningen vid granuleringen.

For avfallets del medfor utbyggnaden av ferrokromproduktionen i praktiken
en fordubbling av mangden vattenreningsslam. Egenskaperna hos
vattenreningsslammet goér detta lampligt for landskapsanpassning av
deponier och som tatningsmaterial. Utbyggnaden har inga viktiga
konsekvenser for det dvriga avfallet.

Utbyggnaden har inga betydande konsekvenser for utslappen av
avloppsvatten. Foér kylningen av processvatten anvands kyltorn som
effektiviserar kylningen och avskiljandet av cyanider ur processvattnet.

Utslappen fran ferrokromverket som leds till luft 6kar ndgot, men kommer
inte att fordubblas tack vare modernare teknik och effektiva
reningsanlaggningar. Utslappen fran den tredje ferrokromugnens
slaggranulering &ar uppskattningsvis 20 procent lagre an fran de
granuleringsenheter som &r i drift i dag. Detta beror pa en annan metod for
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att rensning av slagg (kontinuerlig slaggrensning). Utslappen i gasform per
ton ferrokrom &r néra det nuvarande.

Framstallning av koloxid

Tillverkning

Vid metallurgiska reaktioner i ljusbagsugnarna bildas koloxid. Den
producerade mangden uppgar till cirka 186 miljoner m*(n) per &r. Vid sidan
av huvudkomponenten koloxid (CO) innehaller den koloxidgas som bildas i
ljusbagsugnarna véate (H,), koldioxid (C0,), kvave (N,) och vattenanga
(H20). Koloxiden utgér i genomsnitt 86 procent av koloxidgasen. Efter
utbyggnaden av ferrokromverket dkar koloxiden till cirka dubbel mangd.

Malsattningen ar att utnyttia all koloxid som bildas som bransle med
undantag for en liten andel gas som forbranns i facklor (i
undantagssituationer). Gasen anvands som bransle pa olika stallen i det
integrerade verket och vid Tornion Voima Oy:s kraftverk

av mineralprodukter

Vid ferrokromverket tillverkas slaggbaserade mineralprodukter som
anvands pa samma satt som naturstensprodukter vid hus- och
vagbyggnation och som ballast i eldfasta massor. De produkter som
tillverkas &r krossten och isoleringsmaterial. Mineralprodukterna ar CE-
certifierade enligt standarderna SFS EN 13043 och SFS EN 13042.
Produktnamnen ar OKTO-krossten 0/5, 4/11, 8/11, 10/16 och 16/22 mm,
samt  OKTO- isoleringsmaterial 0/11 mm. Med nuvarande
produktionskapacitet tillverkas cirka 310 000 ton OKTO-produkter per ar.
Nar det nya ferrokromsmaltverket tas i drift férdubblas mangden.

OKTO-isoleringsmaterialet tillverkas i anslutning till tappningen av smalta.
De smalta produkterna, ferrokrom och slagg, rinner ut i tva skankar. Den
smalta slaggen rinner vidare fran skanken langs en slaggranna till en
granuleringsbassang, dar vattenstralar fran hogtrycksmunstycken snabbt
granulerar och kyler slaggen. Ur granuleringsbasséngen flyttas isoleringen
till en avrinningshdg. Darefter levereras isoleringen for direkt anvandning
eller laggs i mellanlager. Isoleringsmaterialet & en homogen produkt. | den
nya ferrokromugnen kommer den granulerade slaggen att rensas
kontinuerligt ur granuleringsbassangen medan granuleringen pagar.
Tillverkningen av OKTO-isoleringsmaterialet sker pd samma satt som i de
befintliga granuleringsbassangerna. Till foljd av utbyggnaden fordubblas
mangden stenmaterialprodukter (OKTO-isoleringsmaterial och -stenkross).

Stenkrossmaterialet framstélls i en separat anlaggning som bestar av
féljande enheter: krossanlaggning, mellanlager och anrikningsverk.
Krossverket &r utrustat med en kaftkross och en spindelkross som
tilsammans med sorteringen utgor ett slutet system. Upplagshégen med
det material som ska matas halls fuktad fér att binda stoftet. Alla
transportorer &r inkapslade och forsedda med stoftfilter. Krossverkets
produktlager ar tackt.

Krosstenen transporteras fran lagret till anrikningsverket med en tackt
bandtransportér. | anrikningsverket sorteras materialet. Metallen (FeCr)
separeras i tva fraktioner och slaggen i fem fraktioner. Mediet FeSi som
anvands vid mediumseparering cirkulerar i ett slutet system. Eventuellt
kommer &ven andra motsvarande metallsepareringsmetoder att tillampas i
framtiden. Dessutom kan sorterings- och krossbehandlingen av
slaggprodukter utféras av separata enheter.



Stalsmaltverket

12

Lagring och behandling av ravaror

Tillverkning

De viktigaste produktionsravarorna &r externt och internt returstal,
ferrokrom, ferrolegeringar och nickel. Dessutom anvands andra
legeringsamnen sasom kisel och molybden samt som tillsats bland annat
kalk. Alla ravaror, inklusive det returstalet, kops fran noggrant utvalda
leverantorer. Returstalet ska vara rent och av hog kvalitet. Stalet maste
ovillkorligen uppfylla produktspecifikationen och produktionens krav.

Legeringsamnena, det returstdl som anvands via silor och en del av
tillsatsmaterialet lagras i legeringsamneshallar. Fran dessa matas de via
legeringsamnessystemet till silor.

Vissa nickelmaterial, molybdenoxid och nagra atervunna stalmaterial
lagras direkt i skrothallen. Harifran chargeras de via skrotkorgar i
ljusbdgsugnarna. En stor del av returstdlet lagras forst pa ravarugarden
och pa upplagsplatser i Oplax mellanlageromrade. Harifran transporteras
stalet till skrothallen. Upplagsplatserna pa ravarugarden ar belagda. Cirka
65 procent av Oplax lageromrade ar belagt.

Stralningen fran alla ravaror och tillsatser som transporteras till
stalsmaltverket kontrolleras med portar for stralningsmatning. Om stralning
upptacks i ravaran avskiljs de stycken som avger stralning ur ravaruflodet
och isoleras pa en sarskild forvaringsplats. Sadana stycken anvands inte i
produktionsprocessen. Aven de kranar som doserar ravaror till processen i
stalsmaltverket ar forsedda med stralningssensorer.

av stadlamnen

Det forsta steget i produktionsprocessen vid stalsmaltverket &ar
mottagningen av returstal och lastning pa tva olika produktionslinjer for
transport till smaltprocessen. Produktionslinjerna bestar av flera olika
satsprocesser: linje 1 bestar av ljusbagsugn (satsstorlek 95 t),
kromkonverter, AOD-konverter och i framtiden eventuellt en VOD-
konverter, skankstation och en strdnggjutmaskin. Med kromkonvertern
(CRK) &ar det mojligt att anvanda smalt ferrokrom i stalsmaltverket.
Produktionslinje 2 bestar av ljusbagsugn (satsstorlek 150 t), AOD-
konverter, skankstation och stradnggjutmaskin.

Returstalet torkas vid behov vid produktionslinjerna fore chargeringen i
kromkonvertern  eller  ljusbagsugnarna. Smalt  ferrokrom  fran
ferrokromverket transporteras till kromkonvertern i stalsmaltverket. Syftet
med kromkonverterprocessen &r att tillvarata energin i smaltan vid
smaltningen av returstalet. Kromkonvertern fungerar dessutom som
buffertlager for processbearbetad smaélta. Energin i smaltan kan tillvaratas
genom att forbranna kislet i smaltan med hjalp av syreinblasning. Detta ar
en unik process i hela varlden.

| ljusbagsugnen smalts returstalet och en del legeringsamnen med hjalp av
elektricitet. Déarefter tappas smaéltan i en transportskédnk och transporteras
till AOD-konvertern. | linje 1 kommer en del av smaltan i transportskénken
fran ferrokromkonvertern. Vid AOD-processen avlagsnas kol ur smaéltan
genom inblasning av syrgas och inerta gaser. | denna process tillsatts
aven de ytterligare legeringsdmnen som behévs. Efter AOD-processen i
linje 1 foljer vid behov en VOD-process dar framst ferritiska stalkvaliteter
framstalls.
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I den planerade VOD-processen fors skanken till en vakuumtank dar
vakuum skapas med hjalp av vakuumpumpar. Tillampningen av vakuum
bygger pa kemiska reaktioner som ar kraftigt tryckberoende. VOD-
processen eliminerar kol, kvave och vate i stalet till mycket laga nivaer som
varken ekonomiskt eller tekniskt kan dstadkommas med AOD-processen.
VOD-processen bestar av tre steg: syrgasinblasning, vakuumfarskning och
reducering. VOD-processen tas i drift vid en tidpunkt som bestams senare.

Avslutningsvis tappas smaéltan i en gjutskdnk och o6verfors till
skankmetallurgin. Syftet med denna behandling &r att finjustera stalets
sammansattning och reglera sméltans temperatur fére gjutningen. Smaltan
gjuts till plattiknande amnen i en strénggjutmaskin. Merparten av amnena
ar darefter klara for valsning och transporteras direkt till varmvalsverket.
De amnen som under gjutningen har fatt ytdefekter korrigeras i ett
amnesslipverk (kall- och varmslipning). Det finns tva amnesslipverk och i
bé&da ingéar tva slipmaskiner. Ar 2010 togs en ny &mnesslipmaskin i drift.

av mineralprodukter

Av slaggen fran stalsmaltverket tillverkas, som en viktig del i
produktionsprocessen, mineralprodukter som anvands for mark- och
vagbyggnad. De produkter som tillverkas ar grovkorniga latta stenmaterial
(OKTO-KKA) och krossmaterial (OKTOa-krossten) samt finkornig filler och
sand.

Stenmaterialprodukterna  fran  stalsmaltverket lagras kortvarigt pa
fabriksomradet. De anvands aven i egna byggprojekt for att ersatta t.ex.
naturstenskross. Mineralprodukterna uppfyller de krav pa produkten, miljon
och halsoskyddet som stélls enligt den specifika anvandningen. De har
inga skadliga totaleffekter pa miljon eller manniskors hélsa.

Vid stenmaterialproduktionen bildas sma& mangder stoftartade
slaggfraktioner som &nnu inte ar produktifierade. Dessa fraktioner utnyttjas
som neutraliseringsmaterial fér regenereringssalt eller vid annan
motsvarande neutralisering, eller sa slutdeponeras de pa egna deponier.

Stalsmaltprocesserna styrs sa att slaggen far de egenskaper som ar
Onskvarda for de olika mineralprodukterna och som uppfyller
byggbranschens standarder och miljokraven. Slaggens kemiska
sammansattning kontrolleras for varje smaltsats med hjdlp av provtagning
och analyser pa samma satt som for stalet. Vid tillverkningen av
mineralprodukter &r det mycket viktigt att minimera metallernas oxidering
och att se till att det inte blir oxider i slaggen. Detta sker genom att
optimera stalsmaltprocesserna, anvanda slaggbildare och genom
slaggreducering. Minimeringen av mangden metall i slaggen ar &ven
ekonomiskt viktig eftersom metall i slaggen minskar méangden stal.
Stabiliteten i de komponenter som produkterna innehaller, speciellt krom,
molybden och fluor, &r viktig for kvalitetsstyrningen av mineralprodukterna.
Dessutom anvands siktanalys for att sakerstdlla den tekniska
anvandningsdugligheten hos stenmaterialen. Slaggprodukterna har
registrerats enligt REACH-foérordningen.

| syfte att minimera metallférlusterna vid staltillverkningen utférs en
metallavskilining pa produkterna. De metaller som avskiljs fran slaggen
aterfors till stalsmaltverket som ravara.

Bilden nedan visar schematiskt tillverkningen av mineralprodukter i
stalsmaltverket samt metallavskiljningen.
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| den forsta produktionsfasen delas slaggen upp i tva produktlinjer i vilka
finkorniga respektive grovkorniga produkter tillverkas. Finkorniga
produkter, t.ex. sand och filler, tillverkas genom luftkylning.

De grovkorniga latta stenmaterialprodukterna tillverkas genom att slaggen
snabbt kyls ner med vatten vilket ger en latt, pords mineralprodukt.
Krossten tillverkas genom luftkylning. Produkterna finférdelas till dnskad
kornstorlek och darefter avskiljs metallerna ur dem. Stoftartad slagg, t.ex.
skankslagg, har annu inte produktifierats. Icke produktifierad slagg fors till
en metallavskiljningsprocess dar metallerna avskiljs och transporteras
vidare for att utnyttjas som neutraliseringsmaterial eller for slutdeponering.
Andelen slagg som inte &r produktifierad understiger 20 procent av den
totala mangden.

Manga olika metoder kan anvandas for avskiljning av metaller ur slagg. Vid
tyngdkraftsanrikning utnyttjas storleks- och densitetsdifferenserna som ger
kornen olika sjunkhastigheter i ett medium. Vid avskiljning genom skakning
avskiljs latta och tunga fraktioner med hjilp av ett medium i en
mineralbadd som halls i pulserande rorelse. De tunga metallerna tas
tillvara nér de sjunker till botthen och de latta nar de flyter 6ver kanten.
Skakbordet fungerar med pneumatiska tryckstotar och vatten anvands som
medium. Tryckstoten som leds till vattnet far mediet att stiga upp genom
mineralbadden och da lyfts de latta partiklarna. Fraktioner med stor
densitet fraktioneras nertill i mineralbddden och de latta fraktionerna upptill
[ badden Eventuellt kommer aven andra motsvarande
metallsepareringsmetoder att tillampas i framtiden.

Processerna i varmvalsverket bestdr av upphettning av @mnena i en
stegbalksugn (tvad ugnar APU1 och APU2), forvalsning, bandvalsning i ett
steckelverk och tre tandemverk samt haspling.

Amnena transporteras fran stalsmaltverket till varmvalsverket i
varmeisolerade &mnestransportvagnar dar de chargeras direkt i
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stegbalksugnen eller forvaras i ett varmeisolerat mellanlager. Vissa amnen
kommer i kallt tillstdnd. | stegbalksugnarna hettas amnena upp i cirka 2-3
timmar. Sedan lyfts de 6ver pa en rullbana som for dem till forvalsverket.
Koloxid och/eller propan anvands som brénsle i ugnen. | forvalsverket
reduceras amnestjockleken fran 130-210 mm till 20-25 mm. Ett
vertikalvalsverk haller onskad bredd pa amnet. Fran forvalsverket fors
amnet med en rullbana till bandvalsningsomradet.

Bandvalsningsomradet bestar av ett steckelverk och ytterligare tre
valsstolar. Under valsningen rér sig bandet fran en haspel till en annan
samtidigt som ugnarna kring hasplarna  fordrojer  bandets
temperatursankning. | bandvalsverket far bandet sin slutliga tjocklek pa
1,9-12,7 mm. Efter bandvalsningen fors stalbandet langs en rullbana till en
bandhaspel. Rullarna kyls vid behov ner med ett kylaggregat mellan
bandvalsverket och bandhaspeln.

Efter hasplingen marks bandrullarna och binds automatiskt. Darefter kyls
rullarna i en vattenbasséng. Bandrullarna transporteras darefter till
kallvalsverket for fortsatt foéradling.

Vissa ferritiska stalkvaliteter behover glodgas fore bearbetningen i
kallvalsverket. Glédgningen sker i eluppvarmda klockugnar av satstyp dar
vate anvands som skyddsgas. Ugnarna ar férsedda med 4 underlag for
coils och den maximala satsstorleken &r 120 ton. Gldédgnings- och
kylningsprocessen tar totalt cirka 36 timmar.

Torneaverken har kallvalsverk 1 och 2 i drift. Kallvalsverk 1 omfattar en
beredningslinje, fyra glédgnings- och betlinjer (HP1, HP2, HP3 och HP4),
en bandslipningslinje, kallvalsar, en tempervals, strackriktlinjer samt skar-
och klipplinjer i separata processer. | kallvalsverk 2, som finns i en egen
byggnad, ar valsning, gloédgning och betning integrerad i samma
produktionslinje.

Kallvalsverk 1

| glédgnings- och betlinjerna glédgas och betas stdlbanden fran
varmvalsverket fore kallvalsningen. Processens funktionsprincip ar lika for
alla produktionslinjer och innehdller avhaspling, svetsning, bandbuffert,
ugnar, kylenheter, kulblastring, elektrolytisk betning, blandsyrabetning,
slutskoljning och  pahaspling. HP-linjerna 2  och 4  saknar
kulblastringsenheter.

Stalbandet glodgas forst i glodgningsugnar for att jamna ut stalets inre
struktur. Darefter kyls bandet, kulblastras mekaniskt och betas. Syftet med
betningen &r att avliagsna det metalloxidskikt som uppstar pa stalbandets
yta vid varmvalsningen och i glédgningsugnarna. Betprocessen bestar av
tva steg: forst utfors en neutral elektrolytisk betning med hjalp av
elektricitet och en elektrolytisk 16sning och darefter en blandsyrabetning
med en blandning av salpeter-, fluorvate- och svavelsyra. Slutligen
atgardas eventuella ytdefekter i bandslipningslinjen. De blanka
varmvalsade bandprodukterna &r darefter fardiga for leverans till kund.

Kallvalsning till slutlig tjocklek utférs i tre parallella Sendzimirvalsverk (SZ
1, 2, 3). Darefter bearbetas det kallvalsade stalbandet i kallvalsverk 1 i de
parallella glédgnings- och betlinjerna 1, 2 och 4. Funktion i dessa
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Overensstdmmer sinsemellan, men i linjerna HP2 och HP4 rengors
bandytan fran olja och fett fore glodgningen.

Stalbandet som valsats till slutlig langd, glodgats och betats valsas vid
behov latt i en tempervals eller bearbetas i strackriktlinjen for att forbattra
ytans slathet och planhet. | ské&r- och Kklipplinjerna skérs och Klipps
stalbandet enligt kundens bestallning. Darefter forpackas stalbanden och
stalplatarna

samt levereras till kund.

Enligt planerna kommer en blankglédgningsprocess att inforas for
tillverkning av blankglddgade produkter. Processen omfattar valsverk 4
(SZ4) och en blankglédgningslinje som placeras i en separat byggnad
sdder om kallvalsverk 2. De blankglddgade produkterna valsas till slutligt
matt i valsverket Sendzimir 4. Darefter rengors stalbandet i en
avfettningsanlaggning som ar blankglédningslinjens forsta processteg.
Avfettningen utférs med en alkalisk tvattlosning och borstning. Som
avslutning pa avfettningen skoljs och torkas stalbandet. Efter avfettningen
glédgas stalbandet i en vertikalugn i vatgasatmosfar. Vatgasen ar har en
skyddsgas som forhindrar att stilbandet oxideras under glédningen. Aven
avkylningen av stalbandet sker i skyddsgas. Efter glédgningen bestar
blankglédningsprocessen annu av en tempervalsning och strackriktning
som ger stalbanden nodvandiga metallurgiska egenskaper och planhet.

Kallvalsverk 2

Den senaste linjen HP 5 anvands for varm- och kallvalsade stalband med
féljande dimensioner:

tjocklek 1,0-6,0 mm (varmvalsat)

tjocklek 1,0-3,0 mm (kallvalsat)

bredd 950-1650 mm

vikt hogst 30 t

maximal hastighet i processpartiet 150 m/min

| startanden av linjen finns tva hasplar. Fran dessa matas stalbandet in i
processen. Banden svetsas samman med en svetsmaskin som finns i
startdnden och sedan leds bandet till en buffert vilket ger mdjlighet till
oavbruten drift av linjen utan att bandet stoppas under svetsningen. Fran
bufferten leds bandet till ett 3-stols tandemvalsverk dar bandets tjocklek
minskar med cirka 50 procent. | valsverket anvands mineralolja fér kylning
eller smdorjning. Efter valsningen finns en avfettningsenhet.

| foljande steg glédgas bandet i gasolvarmda ugnar. Bandets temperatur
hojs till 1100 grader vilket utjamnar de inre spanningarna i bandet
samtidigt som kornstorleken i stalet 6kar pa nytt. Efter glodgningen kyls
bandet med luftbldsning och vatten. | glodgningsugnarna finns ett
overskott av syre och till foljd av detta bildas ett oxidskikt pa bandytan.
Rensningen av skiktet inleds med en scale-braker. | denna stracks och
bojs bandet. En del av oxiden lossnar och samtidigt forbattras bandets
planhet. | foljande steg bryts bandytan sonder genom blastring med
stalkulor.

| forsta steget av betningen behandlas bandet i en neutral
natriumsulfatlésning med hjélp av elstrom. Den svavelsyra som den
elektrolytiska betningen ger upphov till och elstrommen 16sgér i samverkan
oxiden. Efter den elektrolytiska betningen féljer betning med blandsyra. En
blandning av salpetersyra och fluorvatesyra avlagsnar den aterstaende
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oxiden och stalytan far sitt karaktaristiska utseende. Metalloxider finns i
blandsyralésningen i form av fluorider. Den metallfluoridhaltiga
syralésningen renas i en regenereringsanlaggning. Den renade
syralésningen pumpas tillbaka till betprocessen.

Efter betningen fors stalbandet till en tempervalsning, dar bandet vid behov
kan reduceras med ytterligare cirka 10 procent. Vid tempervalsningen
smorjs bandytan med en tunn oljefilm. Efter tempervalsningen forbattras
bandets planhet i en strackriktenhet. Strackriktningen ar en vat process
som fdljs av en tvatt- och torkenhet.

Fore kontrollen av ett band som ska levereras till kund kan bandet klippas i
en kantningsenhet till 6nskad bredd. Efter kontrollen rullas bandet upp pa
tva hasplar.

Regenereringsanlaggningar for betsyra

De anvanda betsyror som avlagsnas fran glédgnings- och betlinjerna leds
till regenereringsanlaggningar for behandling eftersom blandsyrans
sammansattning férandras i betprocessen och beteffekten avtar med tiden.
Tva regenereringsanlaggningar &ar i drift och en finns i reserv.
Regenereringsanlaggningarna syfte ar att lagra och regenerera de syror
som anvands for betning sa att den regenererade blandsyran,
produktsyran, aterfors till glddgnings- och betlinjerna for ateranvandning.

Betningssyrorna behandlas enligt OPAR-tekniken (Outokumpu Pickling
Acid Recovery), som &r varldsunik. Det ar en effektiv process dar
produktsyra utvinns ur blandsyra med hjélp av vakuumavdunstning,
absorption och kondensation. Metallerna gar Over i den cirkulerande
svavelsyran och ur denna avskilis metallsulfatsalt som innehaller krom,
jarn och nickel. Utfaliningsresten och filtratet leds tillbaka for atervinning.
Det svavelsyrahaltiga metallsulfatsalt som uppkommer vid OPAR-
processen neutraliseras och slutférvaras pa deponi eller behandlas vidare i
en metallatervinningsprocess.

Ovriga hjalpfunktioner i stalverket
Fragmentering av returstal

| olika processteg uppkommer stal som inte kan anvandas som slutprodukt
och detta ateranvands i stalsmaltverket som ravara. Sadant material &r
bl.a. skrotade amnen, rullar, valsar, skallor, slaggrytor och motsvarande.
Arligen uppkommer cirka 30 000 ton s&dant material. De stycken av
returstal som uppkommer ar ofta ratt stora och fére chargeringen maste de
delas i mindre stycken. | syfte att forbattra miljoskyddet vid
fragmenteringen har ett nytt hanteringsomrade byggts pa omradet.

Fragmenteringen och skarbrdnningen utférs i huvudsak inomhus. Endast
storre stycken, t.ex. slaggrytor, skars utomhus. | behandlingshallen finns
en mekanisk Kklippmaskin som har kapacitet att klippa band med en
tjocklek pa upp till 14 mm. Detta material utgér nastan halften av allt
returstdl som behover fragmenteras. Dessutom innehaller hallen en
separat skarbranningslinje dar sadant material som inte kan klippas i den
mekaniska klippmaskinen skars i bitar. De stycken som ska fragmenteras
lyfts pa en brannvagn och transporteras till brannhallen. | hallen skéars
materialet med skarbrannare i 0,5 meters bitar som fors till smaltverket.
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Gasema fran skarbranningen sugs in i slangdfilter. Stoftet fran filtret
forpackas i containrar som transporteras for vidarebehandling tillsammans
med stoftet fran stalsmaltverket. Skarbranningen utomhus av mycket stora
stycken utférs under huvar och rokgaserna sugs till filter. Detta reducerar
betydligt den mangd stoft och metallangor som kommer ut till luft fran
skarbranningen. Detta har &ven en betydande paverkan pa
fabriksomradets flyktiga utslapp. Metallen i stoftet kan atervinnas vilket
minskar materialforlusterna. | framtiden kommer n&stan héalften av
materialet att klippas mekaniskt i klippmaskin vilket &ven minskar
metallspillet och den mangd metallstoft som levereras for
vidarebehandling.

Skarbranningen ar stallvis en betydande bullerkalla i omradet kring
stalsmaltverket. Bullret minskar nar verksamheten flyttas inomhus.
Projektet &r aven Dbetydelsefullt for arbetarskyddet. Manuella
skarbranningsarbeten kommer att utféras i ganska begréansad omfattning i
framtiden.

Varmecentral

Den fjarrvarme och processanga som behovs vid Tornedverken
produceras i huvudsak av Tornion Voima Oy:s kraftverk i Roytta i Torned.

Den egna varmecentralen i Tornedverken har fyra angpannor och en
hetvattenpanna. Pannorna anvdnds som reservvarmekalla vid stérningar
och driftstopp i Tornion Voima Oy:s kraftverk samt som varmekalla vid
toppar om kraftverkets kapacitet inte ensam racker till for fabrikernas
varmebehov. Angpannorna har en sammanlagd effekt p& 70 MW och
hetvattenpannans effekt ar 40 MW. Den koloxid som uppkommer vid
framstallningen av ferrokrom och tjockolja anvénds som bransle i
pannorna. Brannarna i fyra pannor ar kombibrdnnare som kan anvandas
bade med koloxid och olja.

Ravaror, kemikalier och 6vriga @mnen

| tabellen nedan visas de viktigaste ravarorna i ferrokromproduktionen vid
nuvarande produktion och vid planerad maximal produktion.

Réavarugrupp Réavara Arlig férbrukning, t
2008 Ansokt kapacitet
(produktion (0,57 Mt)
0,23 Mt FeCr)

Kromitravaror Finkoncentrat 351 000 780 000
Styckkoncentr 183 000 405 000
at

Ovriga ravaror Finkoks 8 000 18 000
Smaltkoks 111 400 250 000
Kvartsit 73 000 162 000

Elektroder 1 800 4 000
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De viktigaste ravarorna for stalproduktionen vid nuvarande produktion och
vid planerad maximal produktion visas i tabellen nedan.

Ravarugrupp Réavara Arlig férbrukning, t
2006 Ansokt kapasitet
(produktio (2 Mt)
n 1,3 Mt
FeCr)
Returstal Externt returstal 894 000 1 350 000
Internt returstal 220 000 330 000
Legeringsamnen Ferrokrom 228 000 340 000
Nickelféreningar 86 000 135 000
Molybdenféreningar 6 700 10 000
Ovriga legeringsamnen (kisel-, 44 000 70 000
titan-, bor-, svavel-, aluminium-
, koppar- och
manganféreningar)
Slaggbildare Brand kalk 83 000 130 000
Kalksten 16 000 6 000
Dolomitkalk 33000 60 000
Fluorspat 14 000 30 000
Ovriga ravaror Kolemanit 1200 2 500
Koks 4 000 8 000
Eldfasta material 32 000 80 000
Elektroder 3 000 5 000

Anvandningen av kemikalier ar omfattande och darfor Overvakas
verksamheten av Sakerhets- och kemikalieverket. Verksamheten kraver
upprattandet av en sékerhetsrapport (endast Stainless Oy) och en
handling 6ver sakerhetsprinciperna (endast Chrome Oy). | tabellen nedan
visas de viktigaste kemikalierna som anvands inom fabriksomradet.
Kemikalieforbrukningen vid maximal produktion anges endast for
huvudkemikalierna. Forbrukningen av ovriga kemikalier okar i relation till
produktionens 0Okning. Huvuddelen av kemikalierna anvénds av
kallvalsverken och en oOkad produktion i dessa O©kar &aven
kemikalieférbrukningen.

Kemikalienamn Anvand méngd, t Anvandning vid
maximal
produktion, t

2010

Regenererad syra 45 664 m® 78 000 m®

Kalciumhydroxid 13 186

Svavelsyra 93 % 11 475 21 000

Salpetersyra 60 % 3535 6 100

Natriumsulfat 2722 2900

Ammoniakvatten 1463 2 800

Svaveldioxid 974 1 600

Fluorvatesyra 70 % 935 1300

Skar- och slipvatskor 910

Valsolja 548 700

Natriumhydroxid 450 900

Smorjolja och -fett 293 500

Flockulanter 106

Aluminiumhydroxid 38

Hydraulvatska och -olja 67

Flytande koldioxid 43
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Metanol
Antikorrosionsmedel
Kylvatskor

Saltsyra
Transformatorolja
Natriumhypoklorit
Biocider, mikrobiocider
Markningsfarger
Kylmedier
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Kemikalierna lagras endast i sddana behallare och lager som ar avsedda
for dessa. Vid placeringen av lagerplatserna beaktas alltid manniskans och
miljons sakerhet, sa att t.ex. explosiva amnen forvaras i utrymmen som ar
ATEX-klassificerade och brandfarliga &mnen i egna utrymmen. Utslapp i
miljon forhindras genom att lagra @mnena sa att de vid ett eventuellt
lackage leds till avrinningsbassanger. Mindre lagerbehdllare ar i regel
sadana att de innehdller en rorlig avrinningsbassang. Arbetsanvisningar
och riskbedémningar har upprattats for anvéndningen, transporten och
lagringen av kemikalier.

Bransle- och energiférbrukning

De branslen som anvands vid Torneaverken ar koloxid, som uppkommer
vid ferrokromverkets process samt gasol och tjockolja. Koloxiden anvands
som bransle i ferrokromverket och ersatter anvandningen av gasol i
glédgningsugnarna i varm- och kallvalsverken samt anvandningen av
tjockolja i panncentralen. En del av den koloxid som uppkommer i
ferrokromverket saljs till Tornion Voima Oy:s kraftverk som bransle.
Panncentralen &r en reservvarmekélla som eldas med tjockolja vid
stdrningar och driftstopp i kraftverket och fér produktion av toppvarme.

Aven den koloxid som uppkommer i den nya ferrokromugnen 3 utnyttjas
om mojligt i fabrikens egen produktionsprocess for att ersatta kopta
branslen och i utomstaende aktorers anlaggningar pa fabriksomradet. |
tabellen nedan visas prognoser for bransleatgdngen vid Tornedverken
med antagandet att ferrokromugn 3 ar i drift fran ar 2015.

Enhet 2012 2015 2 Mt
produktions-
Bransle kapacitet
Koloxid 1000 m*(n) 159 200 289 700 300 500
Gasol t 96 200 87 900 101 300
Tjockolja t 1840 1960 1960
Latt br&nnolja t 800

Vid sidan av energin fran de branslen som anvands i verksamheten kops
varmeenergi fran Tornion Voima Oy:s kraftverk. Den elektricitet som
behovs kops fran det nationella kraftnatet. | tabellen nedan visas
energifoérbrukningen under ar 2010 och 2009. Energiférbrukningen féljer
produktionen i fabriken och en produktionsékning kommer att 6ka behovet
av kopt elkraft i betydlig omfattning.
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Elkraft, GWh Kopt varme, Egen

GWh bransleférbrukning,
GWh
2010 1984 348 1 309
2009 1370 309 942

De metallhaltiga rester som uppkommer i olika processteg kommer i
fortsattningen att blandas med stoftet fran stalsmaltverket for att oka
hanterbarheten och transportsakerheten. Tidigare har dessa rester
transporterats som sadana for vidare behandling. Den blandmassa som
uppkommer transporteras till en extern anlaggning for behandling. Den
atervunna metallen aterfors till processen. Denna verksamhet ar annu inte
i drift.

Entreprendren utreder vilken metod som &r bast, eftersom det finns ett
flertal blandningsmodeller. Detta galler dven inmatningen av material i
blandaren. Enkelt beskrivet behdvs 2-3 inmatningstrag eller -silor,
transportorer och en blandarenhet for processen. Materialet ur blandaren
forpackas i storsackar eller alternativt i specialcontainrar och transporteras
till ett lageromrade och vidare till ett stoftsmaltverk. Uppskattningsvis
uppstar 11 000 ton blandat material/ar vid en amnesproduktion pa 1,3
miljoner ton. Fuktigheten hos det blandade materialet ska vara 13-16
procent. Enligt preliminara undersokningar uppnas onskad fuktighet nar
metallhaltiga rester och stoft blandas i forhallande 50:50. Den fria kalken i
det blandade materialet borjar reagera kraftigt efter blandandet och da
varms massan upp och hardnar. Vattenhalten i materialet sjunker nar den
fria kalken hydratiseras och ytterligare vid karbonatiseringen. Darfér ska
finjusteringen av det slutliga blandningsforhallandet utforas forst i den
slutliga processen.

Uttag av ravatten och framstallning av bruksvatten

Det farskvatten som anvands i fabriken tas ur Laiskanlahti i Torne élv. Det
pumpade vattnet leds genom ett galler och ett kedjekordfilter till en
pumpbassang och vidare i ett underjordiskt ror till en
vattenbehandlingsanlaggning.

Av alvvattnet i vattenbehandlingsanlaggningen leds cirka 80 procent till
fabriken som ravatten, dvs. som mekaniskt renat alvvatten. R&vattnet
anvands som process- och kylvatten samt som ersattningsvatten for
brandvatten. Cirka 20 procent av Aalvvattnet renas kemiskt i
vattenbehandlingsanlaggningen. Det kemiskt renade vattnet anvands
framst som hushallsvatten. En del av det kemiskt renade vattnet leds till
jonvaxlare i en avsaltningsprocess. Det saltfria vattnet leds dels till Tornion
Voima Oy:s kraftverk och till panncentralen for framstallning av
processanga och dels till produktionsavdelningarna bland annat for kylning
av instrument.

Kylvattnet till fabriksomradet tas fran tva havsvattenpumpverk. Kylvatten till
stalsmaltverket och ferrokromverket kommer fran havsvattenpumpverk 1
oster om fabriken. Fran havsvattenpumpverk 2 vaster om fabriken leds
kylvatten till Tornion Voima Oy:s kraftverk.
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Rening av avloppsvatten

Avloppsvatten uppstar bade i fabrikens egna produktionsprocesser och i

processerna  hos de utomstdende entreprendrerna i omradet.
Ferrokromverkets avloppsvatten behandlas i sandfilter. De interna
cirkulationssystem i stalsmaltverket och varmvalsverket som blir

férorenade renas i avdelningarnas egna vattenbehandlingsanlaggningar.
Kallvalsverkets och regenereringens sura och kromhaltiga vatten
behandlas i en neutraliseringsanlaggning. Torneaverkens deponivatten
behandlas i det reaktiva reningsverket invid deponin i Selld. Vid behov kan
deponivattnet behandlas i kallvalsverkets neutraliseringsanlaggning.

Enligt gallande tillstand for avledning av avloppsvatten beviljat av
gransalvskommissionen leds avloppsvattnet ut i havet via tva
processvattenavlopp och ett separat sanitetsvattenavlopp.

Olika kylvatten cirkulerar i regel i slutna system s att inget annat vatten
blandas med kylvattnet. Kylvattnet leds ut i havet via egna utloppsstallen.
For att underlatta mojligheterna att halla hamnbassangen isfri under
vintern leds kylvatten till hamnbasséngen.

Sanitetsavloppsvattnet fran fabriksomradet leds via ett eget avloppsnat till
ett biologiskt-kemiskt reningsverk som fungerar enligt
parallelifaliningsmetoden.

Avfallshantering
Avfall som bildas

Vid verksamheten i Tornedverken bildas processavfall, normalt
samhallsavfall samt olika typer av avfall som uppkommer vid underhalls-
och serviceverksamhet. Tabellen nedan visar det viktigaste
avfallsfraktionerna som uppkommer i verksamheten och avfallsvolymerna
under aren 2009 och 2010. Dessutom visas en prognos for
huvudavfallsfraktionernas volymer vid maximal produktion enligt anstkan.

Avfallsfraktion (torrsubstans %) Massa, t Atervinning
eller
behandling
2009 2010 max.
Ferrokromverket
Massor fran rivning av skanktegel 2123 19 H
Vattenreningsslam (centrifug 58 %) 1205 1852 4500 H
Vattenreningsslam (torkning i bassang 30 35538 5190 H
%)
Cirkulationsstoft 16 400 7753 K
0-1 mm bottenskikt vid anrikning 14 054 K
Sand fran sandfilter (85 %) 18 K
Uppsugningsavfall 21 4 K
Bitar av elektroder och kallkrossmassa 41 K
Stalsmaltverket
Blandslagg (67 %) 58 684 H
Gasreningsstoft 18 937* 29 906* 56 600 ME
Murningsavfall 5319 9 000 H
Murningsavfall och stoft fran 9 051 294 K
murningsmaterial
Filtersand 507 420 680 K
Uppsugnings- och borstningsavfall 12 37 K
Fallningar fran gjutmaskinernas 45 161 415 K
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vattenbehandlingssystem

Elektrodskrot 78 100 ME
Sorteringsavfall fran glodskalshégen 935 K
Lagaktivt avfall 2 572*
Metallglédskal (73 %) 1317 1957 3900 ME
Varmvalsverket
Valsningsglodskal 700 2256 3900 ME
Vattenbehandlingsslam 1 666* 1985* 8100 Mellanlagring
Stenar fran slipmaskiner 7 H
Uppsugningsavfall 23 45 ME
Filtersand 23
Kallvalsverket
Neutraliseringssediment 7 552* 9264* 13100 K
Neutraliserad regenereringssediment 18 989* 27 270* 64 000 K
Avfall fran eldfasta tegel 4% K
Avfall fran keramiska fiber 1* 10* K, Tornea stad
Kulblastringsstoft 1120 1884 4150 ME
Glodgningsskal 1657 2176 4000 ME
Mellanlaggspapper 3311 4851 7150 HE
Uppsugningsavfall 2 K
Slipsediment 9 10 K
Ovrigt avfall
Asfalt 50 49 H
Betong 3573 4771 H
Atervunnet tra 1162 1300 HE
Blandavfall 383 H
Blandavfall 608 218 K, Tornea stad
Energiavfall 88 113 HE
Papp 66 99 H
Papper 19 13 H
Dataskyddsmaterial 9 12 HE
Sanitetsavloppsvattenslam 32 32 Haparanda
reningsverk
Bioavfall 4 4 H
Krossat slipersavfall 96 HE
Flygaska frdn TOVO 10 265 9404 K
Bottenaska fran TOVO 1973 518 K
TOVO:s vatuppsugning och stadavfall fran 40 24 K
bioféltet
Aska fran oljepannor 1* 1* K
Diverse farligt avfall 2108* 2480* 0

H = atervinning som material, HE = &tervinning som energi, K = deponering pa deponi, ME
= metallavskilining i Sverige, retur i form av ravara, O = farligt avfall fér den som hanterar
avfallet, * = farligt avfall

Avfallets kvalitet

Avfallets kvalitet kontrolleras arligen enligt ett kontrollprogram for
avfallshanteringen. Sammansattnings- och I6slighetsanalyser utfors pa
processavfallsfraktionerna enligt ett analysprogram. Tabellen nedan visar
sammansattningen i ett samlingsprov ur det vattenreningsslam som
avlagsnats ur ferrokromverkets sedimenteringsbassanger ar 2010.

Prov Cr Fe SiO, Al,O; CaO MgO Cd Zn Pb
% % % % % % % % %

1.1-30.6 3,5 1,9 29,0 4.8 0,1 34,3 <0,01 2,7 0,09

1.7-31.12 4.3 2,5 28,8 6,1 0,4 28,6 <0,01 4.5 0,16

Neutraliseringsslam (pH 9,3) uppkommer vid reningen av kallvalsverkets
skoljvatten fran betningen och gastvattvatten. Det ar ett brunaktigt,
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finkornigt och fuktigt stenmaterial. Efter ar 2000 har det deponerats i Sello-
deponin for farligt avfall och &aven tidigare i samma omrade
i en blandslaggstatad bassang o6ster om bassdngen for farligt avfall.
Deponeringen flyttades ar 2011 till deponin for farligt avfall i Hietainpaa. |
tabellen nedan visas analysen ar 2010 av neutraliseringsslammet fran
kallvalsverket.

Prov Cr Fe Ni Mo Ca F C S
% % % % % % % %
1.1-30.6 3,2 51 0,78 0,05 21 4,8 0,4 12
1.7-31.12 3,1 5,6 0,8 0,04 19,6 4,7 0,5 12,6
Regenereringsslam uppstar i kallvalsverkets regenereringsanlaggning for
betsyror. Det ar metalliskt sulfatslam som har neutraliserats med slagg
(blandslagg) fran stalsmaltverket. Vid storningar i processen och i nulaget
anvands kalkmjolk. Sulfatslammet ar ett pastaliknande, brunt och l6st
mineralslam. Neutraliserat regenereringsslam har deponerats i en bassang
for farligt avfall i Sello-deponin som fardigstalldes ar 2000. Fran ar 2011
deponeras slammet pa deponin for farligt avfall i Hietainpaa. | tabellen
nedan visas analysen ar 2010 av det neutraliserade regenereringsslammet
fran kallvalsverket.
Prov Cr Fe Ni Mo Ca F C S
% % % % % % % %
1.1-30.6 0,97 6,4 0,74 0,05 19,6 0,32 0,6 14
1.7-31.12 1,08 7,2 0,78 0,04 174 0,4 0,4 12,9
Aska som bildas vid eldning med tungolja i fabrikens varmeverk. | tabellen
nedan visas analysen ar 2010 av askan som uppkommer vid eldning med
olja.
Prov Cr Zn Ni V Pb As Cd Cu Hg
% % % % % % % % %
2010 0,04 0,33 0,77 124 0,04 <001 <001 <001 <0,01

| tabellen nedan visa analysen ar 2010 av gasreningsstoftet fran olika
punkter i stalsmaltverket.
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VKU1 VKU2 CRK AOD1 AOD2 SA/IJVK2
% % % % % %
Fe 315 24,2 24,6 54,5 37,3 17,8
Ca 13,9 25,3 20 7,6 21,6 38,6
Cr 8,6 12,6 22,7 16,3 14,8 8,1
Zn 19,5 8,7 9,3 7,8 50 2,4
Si 6,1 7,5 9,4 2,1 4,6 10,7
Mg 4,8 3,4 8,6 1,8 3,1 4,2
Mn 3,5 3,7 14 3,7 4,7 3,6
Ni 1,7 2,1 0,3 2,8 3,0 4,1
Al 0,8 15 0,5 0,2 0,4 1,3
Fax 0,69 0,68 0,56 1,0 1,8 9,1
Mo 0,12 0,37 0,07 0,16 14 11
K 1,2 1,3 0,48 0,6 0,07 0,32
Na 0,74 1 0,16 0,13 0,2 0,14
Pb 0,7 1,0 0,12 0,24 0,5 0,05
C 0,6 0,6 0,5 0,2 0,6 1,3
S 0,4 0,4 0,1 0,1 0,1 0,4
Ti 0,1 0,3 0,1 0,05 0,05 0,4
cr 0,08 0,28 0,2 0,11 0,17 0,02
P 0,06 0,05 0,02 0,04 0,04 0,07
\Y 0,02 0,04 0,04 0,03 0,02 0,03
Vid kontrollen av avfallet bestims férutom totalhalterna aven l6sligheten
for de viktigaste skadliga amnena. | tabellen nedan visas l6sligheten for
vattenreningsslammet (mg/kg) i analyserna for ar 2010.
Prov pH-  kondukt. Cr® Cr Ni Mo Cd Pb Zn
varde
1.1-30.6 9,5 237 0,01 0,5 0,12 <0,01 <0,01 0,23 0,07
1.7-31.12 9,6 455 018 042 <01 <01 <01 <01 <01
| foljande tabell visas l6sligheten for metallerna i neutraliseringsslammet
(mg/kg) ar 2010.
Prov pH kondu Cr* Cr Ni Mo Cd Pb  Zn F S
- kt.
var
de
1.1-30.6 7,9 466 30 281 0,09 31 <001 <001 0,02 152 1993
1.7-31.12 8,0 260 959 90 0,34 11,2 <0,1 <0,1 <0,1 63,7 7276
| foljande tabell visas losligheten for metallerna i det neutraliserade
regenereringsslammet (mg/kg) ar 2010.
Prov pH- kondu Cr** Cr Ni Mo Cd Pb Zn F S
vard kt.
e
1.1-30.6 9,1 261 23 21 <001 45 <0,01 <0,01 <001 91 1335

1.7-31.12

10,3 234 92 79 <01 136 <01 <0,1 <0,1 414 6318
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Deponier och avfallshanteringsomraden

Hietainpda

Fran och med ar 2011 anvands endast en slutforvaringsdeponi inom
Torneaverkens fabriksomrade. Har deponeras de processavfallsfraktioner
som inte kan atervinnas. Hietainpaa som &r i drift klassificeras som deponi
for farliga avfall och ar belaget i norra delen av fabriksomradet. Pa omradet
deponeras bade ordinart processavfall och processavfall som klassificeras
som farligt avfall. Den tidigare anvanda norra deponin (Selld) stangdes ar
2011 och har forsetts med ytstruktur enligt miljétillstanden.

Deponin for farligt avfall i Hietainpaa fardigstalldes ar 2005. Deponeringen
av avfall inleddes ar 2011.

Pa deponin i Hietainpda slutdeponeras vattenreningsslam som
uppkommer vid sedimenteringen av avloppsvatten fran ferrokromverket
(ordinart avfall), slagg fran stalsmaltverket som inte atervinns (ordinart
avfall), neutraliseringsslam fran kallvalsverket samt regenereringsslam
(farligt avfall), aska som uppkommer vid oljeeldning (farligt avfall), aska
fran Tornion Voima Oy:s kraftverk (ordinart avfall), lagaktivt avfall fran
stalsmaltverket (framst slagg och stoft samt enstaka svagt aktiva stycken,
farligt avfall), metallhaltiga bottensatser och slam och vid behov &ven
annat avfall som uppkommer i produktionen. P& deponin deponeras inget
samhallsavfall eller annat avfall som innehaller sddana organiska material
som producerar deponigas.

Dessutom kan lagaktivt avfall mellanlagras pa omradet innan det
slutférvaras pa deponin. Det lakvatten som bildas vid deponin i Hietainpaa
behandlas i en neutraliseringsanlaggning eller i ett reaktivt filter och
darefter leds vattnet via avloppet for processavloppsvatten ut i havet.

Norra deponin (stdngd)

Sello-deponin ar belagen 200 meter norr om kallvalsverket i stalverket.
Slutdeponin for farligt avfall i omradets vastra kant har fyllts med
neutraliserat regenereringsslam och neutraliseringsslam upp till nivan +30.
Fyllnadsverksamheten avslutades och omradet landskapsanpassades ar
2011. | deponins mellersta del har regenererings- och neutraliseringsslam
deponerats till slutet av ar 2000. Darefter deponerades vattenreningsslam
som ar mindre skadligt for miljon pa omradet. Sedan har omradet yt- och
landskapsanpassats. Den hogsta fyllnadsnivan for detta omrade &r +30 m.

Pa Sello-deponin har framst foljande deponerats: gasreningsstoft (farligt
avfall), neutraliseringsslam (farligt avfall), neutraliserat regenereringsslam
(farligt avfall), aska fran oljeeldning (farligt avfall), vattenreningsslam
(ordinart avfall), blandslagg fran stalsmaltverket (ordinart avfall) och aska
fran Tornion Voima Oy:s kraftverk (ordinart avfall).

Aren 1976-1990 deponerades gasreningsstoft fran stalsméltverket i Sell-
deponin i bassanger som hade grévts ned i marken och som delvis hade
bottenfodrats med blandslagg. Det deponerade stoftlagret &r flera meter
tjockt och den uppskattade méngden gasreningsstoft ar 30 000-50 000
m°. For tackningen av det deponerade stoftet anvandes blandslagg och
andra fyllnadsmaterial samt plastpresenningar. En del av det deponerade
stoftet ligger under annat avfall, t.ex. under neutraliseringsslam.
Gasreningsstoftet innehaller metaller, bl.a. krom, zink och nickel. Stoftet
innehaller rikligt med kalk och pH-vardet ar hogt. Stoftet pa deponin ar ett
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vattnigt, siltiknande, narmast lerigt slam med en vattenhalt pa cirka 20-40
viktprocent. Innan atgarderna for att stanga Sell6-deponin inleddes togs en
del av gasreningsstoftet (ca 11 000 ton) om hand och transporterades till
ett stoftsmaltverk fér behandling.

Blandslaggen fran stalsmaltverket bestod av blandslagg fran olika
processteg som blandats sinsemellan. Den &r ett jamnkornigt
mineralmaterial med vassa kornkanter vars kornstruktur motsvarar silt eller
fin sand. Slaggen anvandes som neutraliseringsmedel for att forhindra att
metall lakades ur det ovan angivna slammet. Uppkomsten av blandavfall
upphdrde i januari 2009 nar metallavskiljningsprocessen andrades. |
anslutning till stangningen av Sell6-deponin har blandslagg i huvudsak
deponerats i form av markanpassning av den gamla delen.

Under deponins verksamhetstid slutdeponerades cirka en miljon ton
processavfall som bildats pa fabriksomradet. En stor andel av avfallet ar
farligt avfall.

Kvaliteten pa& lakvattnet pa& Sello-deponin  och grundvattnet i
deponiomradet och dess omgivning Overvakas enligt
Overvakningsprogrammet for den reaktiva barriaren (ISRM) och
grundvattnet vid Sello-deponin. Lakvattnet fran Sell6-deponin behandlas i
en neutraliseringsanlaggning eller i ett reaktivt filter och darefter leds
vattnet via stalverkets aviopp for processavloppsvatten ut i havet.

Liuhanlahti (stangt)

Pa omradet Liuhanlahti deponerades cirka 3,3 miljoner ton blandslagg fran
stalverkets metallavskiliningsprocess. | denna mangd ingar aven mindre
satser av valsnings- och glédningsglédskal, kulblastringsstoft och
vattenreningsslam.

Slutférvaringsdeponin for blandslagg i Liuhanlahti &r stangd och omradet
har andrats till urvattnings- och torkomrdde for slagg enligt
miljctillstdndsmyndighetens  beslut nr 56/05/01. Bassangerna och
kantslanterna har formats med slagg. | norra anden av basséngerna finns
en brunn och ett aviopp genom vilket vattnet efter sedimenteringen leds
fran bassangerna till en eftersedimenteringsbassang.

En riskbedémning har gjorts for Liuhanlahti-omradet eftersom omradet inte
langre behovs som fallningsbassang for blandslagg i framtiden. Syftet ar
att i framtiden anvanda omradet till exempel for processbehandling och
lagring av stenmaterialprodukter. P& omradet kan &ven olika
mineralprodukter och inerta avfallsmaterial, t.ex. vattenreningsslam eller
metallglodskal, lagras kortvarigt fore atervinning.

Lagringsbasséanger for vattenreningsslam

Slam som har muddrats ur sedimenteringsbassangerna  for
ferrokromverkets avloppsvatten pumpas vid behov till markbassanger
sOdder om FeCr-smaéltverket. En av de stora basséanger som anvandes
tidigare tomdes vintern 2009 och vattenreningsslammet fran bassangen
anvandes i ytstrukturen pa Sello-deponin.

Den andra stora bassangen ar fortfarande i bruk och har delats upp i
mindre enheter. Bassdngen anvands for torkning av vattenreningsslam nar
dekantercentrifugen inte ar i drift. N&r bassangen &r tom kan den
anvandas som temporar upplagsplats for olika produkter eller inerta
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avfallsmaterial. Bassangernas bottnar &r férsedda med draneringsror som
leder bort dverflodigt vatten och samtidigt torkar slammet. Bassangerna
ingar i processen och anvands inte for slutdeponering. En bassang som
innehaller vattenreningsslam toms regelbundet och vattenreningsslammet
anvands for deponibyggande, mellanlagras eller slutdeponeras pa
fabrikens egen deponi.

Prannarinniemi

Trafikarrangemang

BAT och BEP

Bolaget har miljotillstand beviljat enligt beslut fran miljctillstandverket for en
slutdeponi for vanligt avfall och ett processbehandlingsfalt for biprodukter i
Prannarinniemi. Enligt tillstandet far vattenreningsslam och slagg fran
ferrokromverket samt blandslagg fran stalsmaltverket deponeras pa
omradet. | den nya detaljplanen ar omradet reserverat for avfallshantering
och processbehandling av biprodukter. Det finns inga behov att bérja
anvanda omradet under de narmaste aren.

Tornedverkens interna och externa materialtransporter sker sjovagen, pa
jarnvag och pa landsvag. Intransporten av ravaror och uttransporten av
produkter sker i huvudsak sjévagen via ROyttd hamn. Den externa
material- och produkttrafiken férekommer framst vardagar under morgon-
och kvallsskiftet klockan 6.00-22.00. Nattetid och under veckosluten
férekommer intern processtrafik med specialfordon och maskiner i
fabriksomradet.

Arbetsresor och annan intern och extern landsvagstrafik till fabriksomradet
ar som storst vardagsmorgnar kl. 06.00-08.00 och eftermiddagar kl.
14.00-16.00. Rusningstrafiken vid arbetsresor har fordelats dver langre tid
genom att ett flexibelt arbetstidssystem for en del av personalen inférdes.
Nar Puuluoto-vagforbindelsen togs i bruk ar 2010 flyttades trafiken langre
bort fran bebyggda omraden.

Intern trafik inom fabriksomradet forekommer framst vardagar mellan K.
07.00 och 16.00, eftersom bade den egna och den externa service-,
underhdlls- och entreprendrspersonalen endast arbetar i mindre
utstrackning nattskift och under veckoslut. Den personal som arbetar
nattskift och under veckoslut &r nastan enbart personer som skoter
fabrikens egna produktionsprocesser. Under dessa tider ar trafiken pa
fabriksomradet nastan obefintlig.

Utbyggnaden av ferrokromproduktionen kommer att nadstan foérdubbla
transporterna av koncentrat fran gruvan i Kemi. | Ovrigt hanfor sig
andringarna framst till hamntrafiken.

Ferrokromverket

| ferrokromverket lagras och hanteras ravarorna i slutna lager, t.ex. i silor,
och ravarorna tranporteras i slutna/tickta system. Stoftutslappen
minimeras med pasfilter pa lampliga platser

Vid forbehandlingen av ravaror torkas koksen i en schaktugn, i vilken
koloxid anvands som bransle. Rokgaserna renas med pasfilter.
Utloppsgasernas partikelhalt efter filtret understiger 5 mg/m3(n).
Vatmalning, filtrering och pelletering av finkoncentratet forbattrar
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kromutbytet i senare processteg samt minskar de flyktiga utslappen och de
partikelutslapp som uppkommer vid smaltningen.

Den stalbandssintringsprocess som ar i drift ger en effektivare
energiférbrukning och minskar utslappen. Rokgaserna fran sintringsugnen
renas i kaskadskrubbrar. Koloxid anvands som bransle i sintringsugnarna.
Processen styrs med ett automationssystem.

Chargen forvarms med koloxid som Dbréansle i forvarmningen.
Smaéltprocessen sker [ en sluten ljusbagsugn
vilket ger mojlighet att effektivt utnyttja den koloxid som uppkommer vid
farskningsreaktionerna som bréansle och att minska utslappen till luft.
Koloxiden renas i skrubbrar.

Stalsmaltverket

De primara och sekundara avgaserna fran ljusbagsugnarna samt AOD-
och FeCr-konvertrarna behandlas i slangfilteranlaggningar. De partiklar
som avskiljs ur utloppsgaserna behandlas i en separat
metallatervinningsanlaggning och metallerna aterfors till stalsmaltverket
som ravara. Partikelavskiljningens effektivitet i slangfilteranlaggningen ar
cirka 99 procent. Partikelhalten i den rékgas som leds till luft understiger 5
mg/m®(n). Gaserna fr&n en eventuell VOD-konverter kommer att
behandlas pa motsvarande satt. Smaltverksbyggnaderna ar slutna och
inga flyktiga utslapp kommer ut i atmosfaren fran byggnaderna.

For att reducera de utslpp av avloppsvatten som uppkommer vid
direktkylningen av stranggjutmaskinerna anvands i Torned atercirkulation
av process- och kylvatten, koagulering och koncentration av fasta &mnen
samt oljeavskiljning. Dessa representerar BAT-teknik.

Volymen av fasta avfall som bildas har minimerats genom att férédla slagg
till stenmaterialprodukter och genom att atervinna metallstoft i form av
ravara.

| syfte att minimera utslappen av organoklorféreningar anvands inte den
teknik som beskrivs i BREF-dokumentet vid Tornedverken, men PCDD/F-
halterna ligger pd den angivna nivdn (0,1-0,5 I-TEQ/m*(n). Vid
Torneaverken anvands skrottorkning i stallet for foérvarmning av skrot.
Utférda undersokningar visar att forvarmning av skrot skulle 6ka de flyktiga
utslappen fran fabrikerna.

| syfte att férebygga utslapp till vatten anvénds ett slutet kylvattensystem
vid ljusbagsugn 2 och sekundarvattnet fran varmevéaxlarna vid ljusbagsugn
1 utnyttjas under vintern for att halla hamnen isfri.

Varmvalsverket

For lagringen och hanteringen av ravaror och tillsatsmaterial vid
varmvalsverket finns nddvandiga sakerhetsbassénger och avloppssystem
samt behandling av det vatten som avskiljs.

| stalsmaltverket finns tva slipverk som vardera ar utrustade med tva
slipmaskiner. De partiklar som uppkommer vid bada slipverken behandlas i
rékgasanlaggningar som ar forsedda med slangdfilter. En ny slipmaskin
togs i drift &r 2010 och partikelutslappen fran denna behandlas pa samma
séatt i en slangfilteranlaggning dar utslappsnivan understiger 5 mg/m3(n).
Inget vatten anvands vid slipningen. Det stoft och de glédskal som
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uppkommer vid slipningen transporteras till en extern
metallatervinningsanlaggning och harifran aterfors metallerna som ravara
till stlsmaltverket.

Stegbalkugnarnas konstruktion, drift och underhall har optimerats i syfte att
reducera utslappen. Varmeforlusterna sanks genom korrekt drift av
ugnarna och genom konstruktionen. Tack vare valet av bransle
uppkommer inga SO,-utslapp i stegbalksugnarna. Ugnarna ar férsedda
med brannare som bildar mindre kvaveoxidvolymer. Deras NO,-niva ar
250-400 mg/m®(n). Forbranningsluften férvarms med véarme som
tillvaratas fran rokgaserna.

Materialstyrning tillampas for att minska vatten- och energiférbrukningen
vid glodskalsrensningen. Nagon reducering av varmeforlusterna vid
transporten och flyttningen av varmvalsade produkter behévs inte vid
Torneaverken eftersom produkterna ska kylas ned for behandlingen i
kallvalsverket.

Vid slutbehandlingslinjen finns vattenspolning och behandling av vattnet i
syfte att avskilja fasta &mnen. Dessutom finns ett utloppsluftsystem och
atervinning av stoft.

Fabriken har slutna cirkulationssystem for kylvatten. Avloppsvattnet fran
varmvalsverket behandlas ytterligare i sedimenteringsbassanger innan det
leds ut i havet.

Kallvalsverket

Den teknik som anges i BREF-dokumentet for avhaspling kan inte
tillampas direkt vid Tornedverken, eftersom inget vatten anvands vid
avhasplingen och inget stoft som behdver samlas in uppkommer vid
avhaspling av rostfritt stal. Det allmanna ventilationssystemet i fabrikerna
skoter ventilationen.

Fabrikerna tillampar den béasta tillgangliga tekniken vid betning, till exempel
forebyggande av korrosion pa stalet genom lamplig lagring och hantering,
mekanisk glodskalsrensning  (kulblastring), ventilationssystem och
gasbehandling med filter, tillampning av elektrolytisk férbetning,
turbulensbetning, férlangning av betldsningens anvandningstid (mekanisk
filtrering och atervinning) samt regenerering av betlésningen.

Betningen tillAmpar syragenerering genom en avdunstningsprocess.
Betningen ar utrustad med slutna gasbehandlingsanlaggningar/sugkapor
och gastvatt. Dessutom anvander Tornedverken selektiv katalytisk
reduktion (SCR) i syfte att reducera kvaveutslappen. NO,-utslappen fran
betningen ar 200-650 mg/m3(n) och HF-utslappen 2—7 mg/m3(n).

Syrorna varms indirekt med varmevéxlare. Systemet fér behandling av
avloppsvatten  vid  neutraliseringsanlaggningen i Torneaverken
representerar BAT-teknik.

Nivaerna pa kolvateutslappen fran valsningen motsvarar BAT-nivan, dvs.
5-15 mg/m>(n). Kallvalsverket har den avfettningsutrustning som behdvs.

Gloédgningsugnarna ar utrustade med Low-NOy-brdnnare och férvarmning
av forbranningsluften eller forvarmning av ravaran. NO,-utslappsnivan ar
250-400 mg/m®(n).
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Vid processerna i Torneaverken inoljas inte coils. | kallvalsverk 1 i
Sendzimirvalsverken och RAP-linjens tandemvalsverk anvands olja av
valsningstekniska skal (smorjning och kylmedel). P& dessa platser
anvands suganordningar for oljedimma och oljeavskiljare. Riktmaskinen i
slutbearbetningslinjen i kallvalsverk 1 ar inkapslad och férsedd med utsug.
I HP-linjerna utfors riktning endast vid bandets bdérjan och slut. Dessa
saknar egna punktutsug. Vid svetsningen i HP-linjerna och
slutbearbetningslinjen finns sugkapor. | bérjan av RAP-linjen finns en
svetsmaskin som ar forsedd med sugkapor. | slutet av processen utfors
ingen svetsning av rullarna.

Kylvattnet cirkulerar i huvudsak i en sluten krets. Det skrot som
uppkommer samlas in och aterfors till processen.

Outokumpu  Tornedaverken har anslutit sig till  Naringslivets
energieffektivitetsavtal for avtalsperioden 2008-2016 och har férbundit sig
att genomfora avtalets atgardsprogram for energiintensiv industri. | enlighet
med  atgardsprogrammet ar foretagets mal att effektivisera
energianvandningen och att i verksamheten beakta en fortlopande
forbattring av energieffektiviteten [ enlighet med
energieffektivitetssystemet.

Energieffektivitet efterstravas genom att maximera utnyttjandet av befintlig
processintegration, genomfora tekniskt-ekonomiskt [bnsamma
energibesparingsatgarder och genom att anskaffa energieffektiva
anlaggningar och processer i anslutning till utbyggnadsinvesteringar.
Malen for forbattringen av energieffektiven ar fastslagna i fabrikens egen
plan for effektivisering av energianvandningen. Effektiviseringsplanen
innehaller mal pa kort och pa lang sikt. Planen uppdateras arligen.

| planen pa kort sikt stélls de arliga malen for utnyttjandet av
processintegration till vilka bland annat hor nyttobruk av koloxid,
utnyttjande av smalt ferrokrom och direkt chargering av amnen. Effektiv
processtyrning anvands for att uppna malen.

En forbattring av energieffektiviteten i processerna efterstravas genom att
energieffektiva driftmodeller tillAmpas och genom att den elektriska
tomgangslasten under dagar med driftstopp minskas. Fabrikens
energibesparingspotential har utretts genom energianalyser och
undersdkningar. Mindre objektspecifika utredningar utférs efter behov.
Tekniskt-ekonomiskt [bBnsamma energibesparingsatgarder som
framkommer i energiutredningarna genomfors om mdijligt. | syfte att uppna
det detaljerade energibesparingsmal som beskrivs i atgardsprogrammet i
energieffektivitetsavtalet utreder fabriken mojligheterna for sankt
energiforbrukning bl.a. i foljande projekt: att ersatta de eldrivha
kompressorerna i kylsystemen med ett centraliserat kylsystem, att
effektivisera tryckluftsproduktionen med energisnalare kompressorer och
optimerad  styrning, att utnyttia  syreanrikning i  ugnarnas
forbranningsprocess och att 6ka atervinningen av spillvarme.

Energieffektivitet i varmeférbrukningen efterstrdvas genom att maximera
utnyttjandet av fjarrvarme som produceras med spillvarme fran
processerna. Ar 2008 producerade varmedatervinningen 23 procent av den
fiarrvarme fabriken behdvde. Storsta delen av varmen kops fran Tornion
Voima Oy som eldar kraftverket med torv och férnybara bréanslen. Tjockolja
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anvands endast vid toppar i virmebehovet under vintern och vid driftstopp
och produktionsstorningar i kraftverket.

Ferrokromverket

Stalverket

Intern gascirkulation i en sintringsugn forbattrar betydligt ugnens
energieffektivitet och minskar aven utslappen till luft.

Koloxid uppkommer i ljusbagsugnarna nar kromit reduceras ur oxiden till
metalliskt ferrokrom, karbonater i ravarorna bryts ned och néar de flyktiga
foreningarna i elektrodmassan Overgar till ugnsgaser. Den renade
koloxiden anvands som bransle pa olika stallen i det integrerade verket
och vid Tornion Voima Oy:s kraftverk i stéllet foér gasol och olja.
Anvandningen av koloxid forbattrar energieffektiviteten vid Tornedverken
och minskar utslappen till luft.

Hosten 2008 tog ferrokromverket en ny koloxidtank i drift. Gasvolymen i
den nya koloxidtanken &r 20 000 m3(n), vilket &r en férdubbling av den
tidigare tankens volym. Tack vare den storre lagringskapacitet kan
distributionen av koloxid s&kerstallas aven vid storningar och Kkorta
driftstopp. Detta Okar koloxidens nyttjandegrad. Den nya tanken &r en
torrtank av typ Wiggens déar gasvolymen regleras med ett gummimembran
inne i tanken.

Av de planerade utbyggnadsinvesteringarna har ferrokromverket 3 den
storsta effekten pa energiforbrukningen. Ferrokromverkets branslebehov
tacks till storsta delen av den koloxid som uppkommer vid den egna
processen. Malsattningen ar att utnyttja den koloxid som uppkommer i
ferrokromverket 3 for produktionsprocesserna vid stalverket och de
samarbetspartners som ar verksamma inom fabriksomradet.

Den viktigaste fordelen med det integrerade verket for energieffektiviteten
ar mojligheten att utnyttia smalt ferrokrom i stalsmaltverkets
ferrokromkonverter. P& detta satt sparar man in den energi som kravs
for smaltningen av fast ferrokrom. Dessutom utnyttjas varmen fran den
kemiska reaktionen i ferrokromkonvertern fér smaltningen av det returstal
som tillférs konvertern.

Stalsmaltverket har en varmeackumulator som tar tillvara varme ur
rokgaserna fran AOD2 och ljusbagsugn 2. Den varme som tas tillvara i
ferrokromkonvertern leds till samma varmeackumulator. Varmen i
varmeackumulatorn utnyttjas av fabrikens fjarrvarmenét.

Varmvalsverket

Amnena transporteras  till  varmvalsverket i  varmeisolerade
amnestransportvagnar dar de chargeras direkt i stegbalksugnen eller
forvaras i ett varmeisolerat mellanlager. Vissa @mnen kommer i Kkallt
tillstdnd. Direkt chargering av amnen och varmeisolerad mellanlagring ger
en avsevard besparing av energi vilket i sin tur minskar utslappen till luft.

| stegbalksugnarna anvands koloxid eller gasol som bransle.
Anvandningen av den koloxid som produceras i ferrokromverket férbattrar
det integrerade verkets energieffektivitet. Koloxid och gasol ger inte
upphov till svavelutslapp.
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De varma rokgaserma fran bada stegbalksugnarna leds till rekuperatorer,
dar rékgaserna utnyttjas for att forvarma den forbranningsluft som anvands
i ugnarna. Déarefter leds rékgaserna &nnu till avgaspannor dar rokgasens
varmeenergi Overfors till fiarrvarmenatet. Aven varmen i kylvattnet fran
ugnarnas stegbalkar atervinns som fjarrvarme. Stegbalksugn 1 ar
dessutom forsedd med en mellankylare for rekuperatorn dar varme
atervinns fran det kylvatten som anvands vid regleringen av
forbranningsluftens temperatur och anvands som fjrrvarme. |
stegbalksugn 2 finns en férvarmningszon som utnyttjar varmeenergin i
rékgaserna.

Kallvalsverket

| syfte att forbattra energieffektiviteten far de heta rokgaserna fran
glédgningsugnarna cirkulera motstréms for att férvarma det stdl som
glédgas. Forbranningsluften  till  glédgningsugnarna  forvarms i
rekuperatorer dar varmen tas fran rokgaserna. Glodgnings-betlinje 3
utnyttjar koloxider fran ferrokromverket vilket minskar gasolférbrukningen
och utslappen till luft.

Miljéledningssystem och kvalitetssystem

Torneaverken tillampar ett kontrollsystem for miljofrdgor som uppfyller
kraven i standarden ISO 14001. Systemet omfattar brytningen av
krommalm och framstallningen av kromkoncentrat vid gruvan i Kemi (eget
miljctillstand), tillverkningen av ferrokrom och rostfritt stal i Torned,
verksamheten i Terneuzen i Holland, speditionsverksamheten vid
Outokumpu Shipping och energieffektivitetsfragorna. Det certifierade
systemet har varit i bruk sedan 1996.

UTSLAPP OCH MINSKNING AV UTSLAPPEN

Utslapp till luft

Den finsk-svenska gransalvskommissionen har avgjort begransningen av
de utslapp till vatten som orsakas av verksamheten vid Torneaverken.
Utslappen till vatten och konsekvenserna av dessa har inte behandlats i
detta beslut. Ovriga viktiga utsldapp som orsakas av verksamheten &r
utslapp till luft, avfall som bildas och buller.

Utsldppen till luft som orsakas av verksamheten utgdrs av partiklar,
kvaveoxider, svaveloxid, koldioxid och metaller som finns i partiklarna.
Dessutom orsakar verksamheten utslapp till luft av flyktiga organiska
amnen (VOC), olja och sma mangder dioxiner och fluorider.

Tabellen nedan visar i sammandrag utslappen av partiklar, kvaveoxider,
svaveldioxid och koldioxid fran Tornedverken aren 2005-2010 samt
uppskattade utslapp vid en arsproduktion pa 2 miljoner ton.

Utslapp, t/ar 2005 2005 2007 2008 2009 2010 Maxproduktion
Partiklar 63 152 154 105 68 115 162
Kvaveoxider 999 1 307 1 066 1453 941 1417 2331
Svaveldioxid 496 562 366 186 101 163 310
Koldioxid 681516 733511 625121 612272 375649 606 253
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Utslappen ar beroende av produktionen. Under perioden 2005-2010 var
det specifika utslappet av partiklar 100200 g/t slutprodukt. Utslappen &r
klart mindre &n den tidigare specifika utslappsnivan 400-800 g/t
slutprodukt. Framférallt har den effektivare stoftavskiljningen bidragit till det
minskade partikelutslappet. Den specifika utslappsnivan for kvaveoxider
har varit oférandrad pa nivan 1 200-1 800 g/t slutprodukt sedan mitten av
1990-talet. De specifika utslappen av svaveldioxid har minskat fran nivan
600 g/t slutprodukt ar 2005 till cirka 200 g/t slutprodukt framst till foljd av att
fabrikernas varmeproduktion har 6verforts till Tornion Voima Oy. De
specifika utslappen av koldioxid har varit 450-600 t/t slutprodukt vilket &r
en klar sankning fran nivan 800 t/t slutprodukt under 1990-talet.

Utslappen till luft fran Tornedverken &ar 2015, nar det utbyggda
ferrokromverket ar i full drift och stalsmaltverkets produktion &r pa planerad
nivd, har uppskattats till 162-180 ton partiklar, 2 330-2 550 ton
kvaveoxider och 310-340 ton svaveldioxid.

Tabellen nedan visar ett sammandrag av faktiska utslapp av VOC, dioxin,
fluorvéate och olja under aren 2005-2010.

Utslapp, t/ar 2005 2005 2007 2008 2009 2010
Krom 4,6 10,1 12,8 10,3 3,1 10,6
cr 0,01 0,02 0,05 0,04 0,03 0,06
Nickel 0,8 3,2 1,3 0,7 0,7 0,8
Zink 3,3 3,8 1,0 11 1,4 2,8
Bly 0,05 0,1 0,06 0,2 0,16 0,3
Koppar 0,08 0,2 0,1 0,1 0,01 0,15
Vanadin 0,6 0,4 0,3 0,1 0,03 0,04
Kadmium 0,008 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Arsenik 0,01 0,03 0,01 0,06 0,02 0,03
Kvicksilver 0,3 0,4 0,3 0,3 0,2 0,3
VOC 87 101 84 79 72 87
Dioxiner, g/ar 0,05 0,06 0,04 0,05 0,02 0,04
HF 11 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2
HNO; 0,9 0,2 0,2 46 45 4,5
Olja 36 36 34 31 29 35

Utslappsnivaerna ar beroende av produktionen. Till féljd av hojd produktion
kommer utslappen att 6ka.

Kvicksilverutslappen fran stalsmaltverket har uppmatts pa nytt ar 2011.
Kvicksilverhalterna har enligt matningar varit 17,8 ug/m* vid VKU2, 10,5
ug/m?® vid AOD 2, 6,93-7,96 pg/m°® vid AOD 1P och 0,86-4,15 pg/m® vid
VKU 1. De arliga utslappen som uppskattades utifran méatningar var cirka
230 kg ar 2010 och 2011.

Utslappskallorna i ferrokromverket ar torkning av koks, sinterverket och
ferrokromsmaltverket. | tabellen nedan visas de avdelningsspecifika
utslappen.

Avdelningar 2009, 2010, t/ar Efter F3, t/ar
t/ar

Kokstorkning
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-partiklar 0,4 0,7

-NOy 9 17

-S0, -

Sinterverket

-partiklar 3,2 9,0

-NOy 243 441

-SO;, 69 127

Smaltverket

-partiklar 19,8 60,3

-NOy 1 2

-S0, -

Totalt

-partiklar 23,4 76,3 97
-NOy 253 460 998
-SO, 69 127 267

Den stdrsta Okningen av utslappen av &mnen i gasform till folid av
produktionstkningen forekommer i sinterverket och den stdrsta 6kningen
av partikelutslapp i smaltverket.

Aktuell teknik for minskning av utslapp

Den rokgas som uppkommer vid torkningen av koks renas med textilfilter
innan den leds till luft.

Den rokgas som bildas i sintringsugnens tork-, forvarmnings- och
sintringszoner renas med egna rokgasskrubbrar i varje zon innan rokgasen
leds via en gemensam utslappskalla till luft. Det allminna stoft som bildas i
sinterverket renas i textilfilter. Det stoft som bildas i andra stoftalstrande
enheter, t.ex. silor och doseringsanordningar fér processmaskiner, leds till
kassettfilter och aterfors i en intern cirkulation till granulering.

Det stoft som bildas nar ravaror matas till forvarmningen i
smaltverksomradet renas i textilfilter. Den rokgas som uppkommer vid
forbranningen av koloxid vid forvarmningen renas med textilfilter innan den
leds ut till luft. Den rokgas som bildas vid tappningen av ferrokromsmalta
leds till granuleringskapan tilsammans med den vattendnga som
uppkommer. Da binds partiklarna i rokgaserna i vattnet. Energiinnehallet i
den smaélta slaggen utnyttjas sa att varmeenergin anvands fér avdunstning
av den cyanid som ar bunden i kylvattnet och som annars skulle félja med
avloppsvattnet ut i havet.

Vid normal produktion avleds koloxiden fran smaltugnarna till tva parallella
venturiskrubbrar. | skrubbrarna tvattas partiklarna med kraftiga
vattenstralar. Vattenstralarna skapar samtidigt en sugeffekt som suger
gasen ur ugnen. Efter skrubbrarna filtreras gasen i kassettfilter och leds till
rorsystemet for koloxid. De flaktar och ventiler som ingar i rorsystemet
fordelar koloxiden till forbrukningsplatserna vid Torneaverkens olika
fabriksavdelningar och till Tornion Voima Oy:s kraftverk dar gasen anvands
som bransle.

Ett ragasror anvands vid undantagstillstind som reservsystem i
smaltverket och detta anvands nar underhdllsarbete utfors pa
koloxidrorsystemet. Ragasroret ar en skorsten som kopplas till ugnslocket
och leder direkt ut genom fabrikstaket. Nar ragasroret anvands forbranns
koloxiden orenad vid skorstensmynningen. Ragasen maste forbrannas av
sakerhetsskal, i annat fall skulle fabriksomradet utsattas for hélso- och
explosionsfaror.
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Tabellen nedan visar de enheter som orsakar utslapp till luft frn det
befintliga ferrokromverket samt reningsanordningarna vid dessa enheter.

Avdelning

Utslappspunkt

Reningsanordning eller reningsmetod

Sinterverket

Kokstorkstationen

Allmén stoftavskiljning vid
sinterverket

Pelleteringens doseringssilor

Textilfilter
Textilfilter

Sinterkassettfilter

Sinterugn Skrubbrar
Smaéltverket Dosering, silogrupp 1 Textilfilter
Dosering, silogrupp 2 Textilfilter
Dosering, kokssilor 2 Sinterkassettfilter
Forvarmning, silovarmare 1 Skrubber
Forvarmning, silovarmare 2 Skrubber
FeCr-tappning och Granuleringskapa
granulering av slagg 1
VKU 1 Venturiskrubbrar A+B
VKU 1 Sinterelementfilter A+B
VKU 2 Venturiskrubbrar A+B
VKU 2 Sinterelementfilter A+B
FeCr-tappning och Granuleringskapa
granulering av slagg 2
Bildningen av vattenanga vid slaggranuleringen i det nya smaltverket har
minskat eftersom slaggranulatet avldgsnas kontinuerligt  under
granuleringen och en stérre mangd vatten anvands vid granuleringen. Vid
kontinuerlig slaggrensning &r aven partikelutslappen vid granuleringen
mindre. Dessa atgarder sanker temperaturen i granuleringsvattnet och
minskar darmed angbildningen. De rokgaser som uppkommer vid
tappningen av smalta i F3 leds till textilfilter innan de leds ut till luft. Dessa
atgarder minskar utslappen av partiklar.
Det stoft som uppkommer i produktbehandlingen vid krossningen och
sorteringen av ferrokrom samlas upp och behandlas i textilfilter innan det
leds ut till luft.
Tabellen nedan visar de enheter som orsakar utslapp till luft fran det nya
ferrokromverket samt reningsanordningarna vid dessa enheter.
Avdelning Utslappspunkt Reningsanordning eller
reningsmetod
Sinterverket Allmén stoftavskiljning vid sinterverket  Textilfilter
Pelleteringens doseringssilor Sinterkassettfilter
Sintringsugn Skrubbrar

Nya smaéltverket

Dosering 3, koncentrat, kvarts och Pasfilter (<5 mg/m°)
pellet

Doserings 3, koks
Kallmatningssilo
Forvarmning 1
Forvarmning 2
Forvarmning 3
VKU 3

VKU 3

Pasfilter (<5 mg/m°)
Kassettfilter

Venturiskrubber (<30 mg/m°)
Venturiskrubber (<30 mg/m°)
Venturiskrubber (<30 mg/m®)
Venturiskrubbrar
Sinterelementfilter A+B




37

Tappningsniva Pasfilter (<5 mg/m°)
Slaggranulering A+B+C Granuleringskapa
Produktbehandling Sortering av FeCr Textilfilter

Stalsmaltverket

For reningen av processgaser anvands kaskad- och venturiskrubbrar samt
pas-, kassett- och sinterelementfilter. De utgér en BAT-teknologi med
vilken partikelhalter p& <5-<10 mg/m*(n) uppnds efter filtreringen.
Utslappspunkterna motsvarar de nuvarande processerna. Kontinuerliga
partikelmatinstrument anvands vid utslappspunkter dar gaserna &r torra.
Matningarnas funktion vid fuktiga gaser undersdks under provperioder.
TillAmpbarheten och anvandningen bestdms av provresultaten.

| tabellen nedan visas de utslapp till luft som orsakades av verksamheten
vid stalsmaltverket &r 2009 och 2010 samt situationen efter utbyggnaden
av produktionen.

Avdelning 2009 2010 Efter
t/ar t/ar utbyggnad,
t/ar
Stalsmaltverket
-partiklar 22,9 20,3 25
-NOy 456 621 843
-S0O, - - -

Utbyggnaden av produktionen medfér sarskilt dkade utsldpp av NO,.
Andringen i nivan pa partikelutslappen &r liten.

Aktuell teknik for minskning av utslapp

Vid hanteringen av bada produktionslinjernas  ravaror  och
legeringsmaterial samlas gaserna in och leds fdrbehandling till
filteranldggningar som &r utrustade med textilfilter.

Kromkonvertern, ljusbagsugnarna och AOD-konvertrarna ar inkapslade
och forsedda med bade primar- och  sekundarutsugning.
Takkonstruktionerna ar slutna éver bada produktionslinjerna.

De rokgaser som bildas i bada produktionslinjernas konvertrar,
ljusbagsugnar, skankstationer, stranggjutmaskiner och amnesslipverk
behandlas i reningsanlaggningar for rékgaser som é&r forsedda med
textilfilter. ROkgaskanalerna &ar dessutom foérsedda med cykloner
(gnistfangare) fore reningsanlaggningarna som rensar bort de storsta

glédande partiklarna ur rékgasstrommen. Detta  forbattrar
reningsanlaggningarnas tillganglighet och effektivitet.
Reningsanlaggningarnas  funktion Overvakas kontinuerligt  vid
produktionslinjerna med hjalp av processtyrningssystem.

Reningsanlaggningarna  representerar  basta  tillgingliga  teknik:
partikelavskiljningen &r cirka 99 procent och partikelhalten i den renade
gasen understiger 5 mg/m*(n). Det metallhaltiga stoft som tillvaratas i
filteranlaggningarna transporteras till Sverige for behandling. Dar atervinns
metallen i stoftet och returneras till stalsmaltverket som ravara.
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De coils, platar, skallor och 6vriga metallkonstruktioner som fragmenteras
och ingar i fabrikens interna materialkrets samt aterfors till stalsmaltverket
som ravara fragmenteras dels mekaniskt genom klippning och dels genom
syrgasskarbréanning. Det stoft som bildas vid behandlingen filtreras i en
filteranldggning som &r forsedd med kontinuerlig méatutrustning. Stoftet
behandlas i en extern anlaggning och metallen i stoftet aterférs som ravara
till stlsmaltverket.

Rokgaserna fran fragmenteringsanlaggningen for returstal (KIPA)
behandlas i egen reningsanlaggning liksom aven gaserna fran slipmaskin
6 i egen anlaggning.

Metallhaltiga fallningar och slam som tillvaratas i stalsmaltverkets olika
processteg (huvudsakligen vattencirkulationen) upparbetas i en extern
anlaggning dar metallerna atervinns och returneras som ravara till
stalsmaltverket. Fallningarna och slammet kan transporteras il
upparbetningsanlaggningen som separata fraktioner eller blandas vid
Tornedverken fore transporten om detta forbattrar majligheterna att utnyttja
materialet.

For en eventuell VOD-process byggs en egen filteranlaggning eftersom de
befintliga anlaggningarna inte kan anvandas pa grund av processens natur
(undertryck). For gasavledningen byggs tre separata filter. Av dessa
anvands tva i processbearbetningens VD-steg (vacuum degassing) och ett
filter i VOD-steget. For VD-steget anvands slangfilter. De filter som
anvands for VOD-steget ar av keramiskt material beroende pa
utloppsgasernas temperatur. Processens vakuumpumpar ar placerade i
det rorsystem som kommer fran filteranlaggningen och darfor maste
filteranldggningen vara absolut tét.

Vid tva processplatser i VOD-anlaggningen kan flodet styras till den
filterenhet som ar i drift beroende pa processteget. Filtret (slangdfilter) ar
férsedd med en cyklondel for grova partiklar och en slandfilterdel for fina
partiklar. Gasflédet i VD-steget kan uppga till 250 000 m*/h, medan flédet i
VOD-steget &r cirka 10 000 m®h. Utslappsnivan understiger 5 mg/m*(n).
Partiklarna samlas i containrar pd samma satt som vid andra
filteranldggningar. Stoftets sammansattning motsvarar det gasreningsstoft
som kommer frdn andra adelstalsmaltverk. Stoftets levereras till en
utomstadende anlaggning for metallatervinning.

Avdelning

Utslappspunkt Reningsanordning eller
reningsmetod

Linjerna 1 och 2

Linje 1

Linje 2

Hantering av legeringsémnen  Textilfilter

Legeringsdmneshall Textilfilter
Kalkdosering Textilfilter
Mekanisk klippning och Textilfilter

skarbranning (KIPA) av platar
och rullar (inte &nnu i drift)

AOD-konverter, norra Textilfilter
filteranldggningen

AOD-konverter, sbdra Textilfilter
filteranldggningen

Kromkonverter Textilfilter
Ljusbagsugn Textilfilter
Slipverk Textilfilter

Ljusbagsugn Textilfilter
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AOD-konvertter Textilfilter
VOD-konverter Textilfilter
Stranggjutmaskin Textilfilter
Slipverk Textilfilter
Slipmaskin 6 Textilfilter

Varmvalsverket

| tabellen nedan visas de utslapp till luft som orsakades av verksamheten
vid varmvalsverket ar 2009 och 2010 samt situationen efter utbyggnaden
av produktionen.

Avdelning 2009 2010 Efter utbyggnad,
t/ar t/ar t/ar

Varmvalsverket

-partiklar 54 6,1 14

-NO, 58 104 194

-SO, - - -

Produktionsékningen 6kar NO,- och partikelutslappen till foljd av den storre
stalvolym som passerar varmvalsverket.

Aktuell teknik for minskning av utslapp

NO,-utslappen till luft frAn varmvalsverket reduceras genom att anvanda
Low-NOy-brannare i stegbalksugnarna. Partikelutslappen  fran
forvalsningen reduceras genom att behandla den gas som bildas vid
valsningen i vattenskrubbrar. Partikelutslappen fran bandvalsverksomradet
reduceras genom att behandla gaserna i ett elektriskt vaffilter.

Metallhaltiga fallningar och slam som tillvaratas i olika processteg, framst i
vattencirkulationen, upparbetas i en extern anlaggning dér metallerna
atervinns och returneras som ravara till stalsmaltverket. Fallningarna och
slammet kan transporteras till upparbetningsanlaggningen som separata
fraktioner eller blandas vid Torneaverken fore transporten om detta
forbattrar mojligheterna att utnyttja materialet.

Avdelning Utslappspunkt Reningsanordning eller
reningsmetod
Varmvalsverket Stegbalksugn 1 Low-NOy-bréannare

Stegbalksugn 2 Low-NO,-brannare
Stegbalksugn 2,
ackumulerande brannare

Forvalsverk, dstra sidan Skrubber
Forvalsverk, vastra sidan Skrubber
Bandvalsverket Elektrisk vatfilter

Bandvalsverkets haspelugn 1
Bandvalsverkets haspelugn 2
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| tabellen nedan visas de utslapp till luft som orsakades av verksamheten
vid kallvalsverket &r 2009 och 2010 samt situationen efter utbyggnaden av
produktionen.

Avdelning 2009 2010  Efter utbyggnad, t/ar
t/ar t/ar

Kallvalsverket

-partiklar 15,2 17,8 23

-NOy 159 210 272

-SO, 3,5 3,5 6

Produktionsokningen okar i nagon man NO,-, SO,- och partikelutslappen
till foljd av den storre stalvolym som passerar kallvalsverket.

Aktuell teknik for minskning av utslapp

| syfte att minska partikelutslappen fran de linjer som behandlar svart
varmband ar kylzonerna forsedda med partikelrenare. Glédgnings-betlinje
1 ar forsedd med multicyklonrenare. Kylzonerna i glédgnings-betlinje 3 och
RAPS5-linjen &r forsedda med skrubbrar. | syfte att minska de
partikelutslapp som uppkommer vid kulblastringen &r glédgnings-betlinje 1
och 3 samt RAP 5-linjen férsedda med patronfilter.
Dessa filters funktion 6vervakas kontinuerligt vid produktionslinjerna med
hjalp av processtyrningssystem. Alla glédgningsugnar ar férsedda med
Low-NO-brannare som reducerar utslappen av kvaveoxider.

Betsyrabassangerna ar slutha. De utslapp till luft som orsakas av
betningen reduceras genom att leda gaserna till en skrubber och ett
kalkcellpaket som avlagsnar fluorvate. Avskiljningsgraden fér fluorvate
Overstiger 90 procent. Darefter leds gaserna till en SCR-enhet (SCR =
Selective Catalytic Reduction) dar kvaveoxiderna reduceras till molekylart
kvave och vatten.

Metallhaltigt stoft och glédskal som tillvaratas i olika processteg
upparbetas i en extern anlaggning dar metallerna atervinns och returneras
som ravara till stalsmaltverket. Stoftet och glodskalet kan transporteras till
upparbetningsanlaggningen som separata fraktioner eller blandas vid
Tornedverken fore transporten om detta forbattrar majligheterna att utnyttja
materialet.

Blankglédgningslinjen kommer att utnyttja liknande
energieffektivitetsfunktioner som de befintliga glédgnings-betlinjerna.

Vid glédgnings-betline 2 och 4 anvdnds en avfettningsprocess.
Avfettningen utférs genom att bandet tvattas i en alkalisk vattentvatt med
hjalp av borstar. Det oljehaltiga vatten som uppkommer filtreras i ett
textilfilter och leds till en oljeavskiljningsprocess i
neutraliseringsanlaggningen. Det oljehaltiga avfall som bildas behandlas
av en extern entreprendr.

RAPS5-linjen har dubbla avfettningssystem. Borttagning av valsolja efter
TCM (Tandem Cold Rolling Mill), dvs. tandemkallvalsverket, och
borttagning tunnoljesmérjmedel (oljehalt 2—4 procent) efter SPM (Skin
Pass Mill), dvs. slutbearbetningsvalsverket. Avfettning 1 efter TCM utférs
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genom att bandet tvattas rent fran valsningsolja med hogtrycksvarmvatten
efter TCM-valsverket. Tvattvattnet fran avfettning 1 leds till en oljeavskiljare
och vidare till en egen tank. En extern entreprentr suger upp den
uppsamlade oljan med en sugbil och transporterar oljan till behandling. Det
varma vattnet cirkulerar i en intern krets. Linjen &r &ven férsedd med en
borstmaskin. Det eventuella oljehaltiga vatten som uppkommer vid
borstningen pumpas till en oljeavskiljningsprocess [
neutraliseringsanlaggningen. Avfettning 2 efter SPM utfors s att det
oljehaltiga vattnet filtreras i ett RESY-filter. Fallningen och en del av oljan
blir kvar i filterduken. Filterduken och slammet férs till upparbetning.
Overloppet frdn den interna kretsen leds via en bottenbrunn till
oljeavskiljningsprocessen i neutraliseringsanlaggningen. | anslutning till
underhdll leds vatska vid tomningar och tanktvatt fran béada
avfettningslinjerna till oljeavskiljningsprocessen i
neutraliseringsanlaggningen.

Neutraliseringsanlaggning 2 &r férsedd med en skrubber i syfte att minska
svaveldioxidutslappen. Skrubbern sénker utsldppen av svaveldioxid som
bildas vid reduceringsprocesserna till nivn 5 mg/m® (n). De gaser som
uppkommer i  regenereringsanlaggningarna  behandlas i en
tvastegsskrubber i syfte att minimera utslappen av svaveldioxid och
fluorvate. Vid regenereringsanlaggningara samlas kondensatet fran
processangan i en tank och leds till kraftverket eller panncentralen. Har
kan kondensatets varmeenergi utnyttjas samtidigt som behovet av saltfritt
tillsatsvatten minskar.
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Tabellen nedan visar de enheter som orsakar utslapp till luft fran
kallvalsverket samt reningsanordningarna vid dessa enheter.

Avdelning Utslappspunkt Reningsanordning eller
reningsmetod
HP 3 Glédgningsugnar Low-NOy-brannare
Kylzon 1 och 2 skrubber
Kylzon 3 och 4 skrubber
Kulblastringszon 1 och 2 patronfilter
Kulblastringszon 3 patronfilter
Kulblastringszon 4 patronfilter
Elektrolytisk betning skrubber
Blandsyrabetning katalytisk kvaveoxidreducering,
SCR
HP 1 Glédgningsugn Low-NOy-brannare
Kylzon 1 och 2 multicyklon
Kylzon 3 och 4 multicyklon
Kulblastringszon patronfilter
Elektrolytisk betning skrubber
HP 1 och 2 Blandsyrabetning katalytisk kvaveoxidreducering,
SCR
HP 2 Glédgningsugn Low-NOy-brannare
Elektrolytisk betning skrubber
Avfettning skrubber
HP 4 Glédgningsugnar Low-NOy-brannare
Kylzon 1
Kylzon 2
Elektrolytisk betning skrubber
Blandsyrabetning katalytisk kvaveoxidreducering,
SCR
Avfettning skrubber
Kallvalsning Sendzimir 1-valsverk mekaniskt filter och elffilter
Sendzimir 2-valsverk mekaniskt filter
Sendzimir 3-valsverk mekaniskt filter
Sendzimir 4-valsverk (ej &nnu i mekaniskt filter
drift)
Sliplinje mekaniskt filter och elffilter

Blankglédgningslinje (e]
annu i drift)

RAPS5

Regenereringsanlaggning
1, reservanlaggning

Sendzimir 4-valsverk

Avfettning
Ugn

Gloédgningsugnar

Kylzoner

Kulblastring och scalebreaker
Blandsyrabetning

Elektrolytisk betning
Forvarmning vid valsning,
avluftning av
varmvattensystemet och
rokgasavledning fran ugnen
Valsning

Doppvarmare

mekaniskt filter

demister/skrubber

Low NO,-brannare vid
uppvarmning med gasol
Low-NO,-brannare
skrubber

patronfilter

demister och skrubber samt
katalytisk kvaveoxidreducering,
SCR

skrubber

demister

mekaniskt filter
multigasskrubber
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multigasskrubber

Regenereringsanlaggning multigasskrubber och
2 sekundarskrubber
Regenereringsanlaggning multigasskrubber och
3 sekundarskrubber
Neutraliseringsanlaggning skrubber

2

Varmecentralen

| tabellen nedan visas de utslapp till luft som orsakades av verksamheten
vid varmecentralen ar 2009 och 2010 samt situationen efter utbyggnaden
av produktionen.

Avdelning 2009 2010 Efter
t/ar t/ar _utbyggnad, t/ar

Kallvalsverket

-partiklar 1,0 1,1 3

-NOy 15 22 30

-SO, 28 33 37

Varmecentralen har omvandlats till reserv- och topplastkraftverk.
Huvuddelen av varmen kommer fran Tornion Voima Oy:s narbelagna
kraftverk.

Aktuell teknik for minskning av utslapp

De gaser som uppkommer i pannorna i varmecentralen renas i
multicykloner. Low-NO,-brannare anvands i hetvattenpannan. | fyra pannor
ar det mojligt att anvanda koloxid fran ferrokromverket som bransle.
Utsldppen av partiklar och SO, &r betydligt mindre vid koloxidférbranning
an vid eldning med tungolja. Tabellen nedan visar de enheter som orsakar
utslapp till luft fran varmecentralen samt reningsanordningarna vid dessa
enheter.

Avdelning Utslappspunkt Reningsanordning
eller reningsmetod

Angpanna LK 100 multicyklon

" LK 200 multicyklon

" LK 300 multicyklon

" LK 400 multicyklon

Hetvattenpanna LK 500 multicyklon, Low-

NO,-brénnare

Mojligheter att ytterligare reducera utslappen till luft

Partiklar

Vid ferrokromtillverkningen uppkommer slagg. Den mangd slagg som
uppkommer med dagens beskickning ar 1,1-1,3 ganger metallmangden.
Cirka 65 procent av slaggen granuleras och 35 procent utgdrs av
slaggstycken. Slaggranuleringen ar ett effektivt satt att avskilja cyanider
fran gastvattvattnet. Vid FeCr 1- och FeCr 2-processerna finns tre
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angutloppsskorstenar med diameter 4,0 m och hojden 39,4 m Over
markytan som anvands for att leda bort den anga som uppkommer vid
granuleringsbasséngen. Gaserna strommar till luft ur skorstenen.

Vid tillverkningen av ferrokrom i varlden produceras i allmanhet endast
slaggstycken. Hanteringen av dessa ger upphov till rikliga utslapp av
flyktigt stoft. Fuktigt granulerat slagg dammar inte.
Angavledningsskorstenarna vid slaggranulering ger &ven méjlighet till
matning av utslappen. En sa effektiv angavledning uppat till luft som
mojligt efterstravas av arbetshygieniska skél och arbetssékerhetsskal.

Filtrering av gaserna pa tappningsnivan har utretts ytterligare. | syfte att
reducera stoftutslappen fran granuleringen kan gaserna vid smaltverkets
tappningsniva separeras i ett eget flode som renas sa att stofthalten
understiger 10 mg/m®. Andelen gaser vid tappningsnivdn av den totala
mangden fasta amnen fran granuleringen ar uppskattningsvis 10 procent.
Dessa fasta Amnen &r de mest finférdelade och de sprids 6ver det storsta
omradet. Det fasta amne som uppstar vid den egentliga granuleringen ar
finkornig ferrokromslagg som framst &r en estetisk olagenhet.

Alla partikelutslapp fran produktionsprocesserna i stalsmaltverket leds till
filteranldggningar. Flyktiga utslapp har uppkommit vid slagghanteringen
men nér det nya JT-slagganrikningsverket tas i drift kommer dessa flyktiga
utslapp att minska vasentligt.

| smaltverket pagar ett forskningsprojekt med malsattning att minska
ravaruforlusterna under olika moment av smaltningen. Ravaruforlusterna i
ugnarna kan minska pa manga olika satt. En metod ar att utreda
mojligheterna att reglera filteranldggningarnas sugeffekt nar en effektiv
sugning inte ar nédvandig for processen. Avsikten ar att minska den
oavsiktliga utsugningen av fint material vid smaltugnen. Pa detta satt
minskas den méngd stoft som samlas i filtren samtidigt som &ven den
mangd stoft som passerar genom filtret minskar. Detta driftsatt 6kar inte
mangden flyktiga utsl&pp utanfor sméaltverket.

Filteranlaggningarna har dimensionerats for en produktion pa 2 miljoner
ton. Stofthalten efter filtren &r i princip stabil oberoende av produktionen.
Stoft uppkommer framst under smaéltningen. Nar antalet smaltningar 6kar
under ett dygn okar aven stoftvolymen. Samtidigt ¢kar utslappen fran
smaltverket. Det specifika utslappet av partiklar per producerat ton stal
kommer dock att bevaras pa samma niva nar produktionen okar.

Ingen av stegbalksugnarna ar forsedd med renare. Enligt matningar &ar
stofthalten av storleksklass 10 mg/m°. Beroende pa tekniken &r
garantivardena fér reningsanlaggningarna 10 eller 5 mg/m>. Den nytta som
man kan uppnd med renare ar som bast i storleksklassen 3 t/ar. Detta ar
inte i ratt relation till investeringarna. Differensen i utslapp mellan ugnarna
beror pa kapacitetsskillnader. Stegbalksugn 1 har kapaciteten 120 t/h och
stegbalksugn 2 kapaciteten 250 t/h. Nar partikelutslappen jamférs med
processbearbetat ton finns inga véasentliga skillnader. Det brénsle som
anvands ar den huvudsakliga kéllan till partikelutslapp. For stegbalksugn 1
prioriteras gasoldrift och for stegbalksugn anvands i genomsnitt mer
koloxid. Detta forklarar delvis de hogre utslappen fran stegbalksugn 2.

Svaveldioxid

Utslappen av svaveldioxid fran Outokumpu Tornedverken uppkommer
framst i pannorna i varmekraftverket samt i sinterverket i ferrokromverket
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och i kallvalsverket (neutraliseringsanlaggning 2). Den svaveldioxid som
bildas i pannorna i varmecentralen har sitt ursprung i den tungolja som
anvands av varmecentralen. Utslappen av svaveldioxid fran sintringen har
sitt ursprung i kromitkoncentratet (under 0,016 % S) och i det finkoks som
tillfors koncentratet (under 1 % S). Utslappen av svaveloxid fran
neutraliseringsanlaggning 2 bildas nar svaveldioxid anvands som
reduceringsmedel.

Svaveldioxidutslappen vid eldning med tungolja i sma pannor (under 50
MW) kan minskas pa det mest kostnadseffektiva sattet genom att valja sa
lagsvavligt bransle som mojligt. Svavelhalten i den tungolia som
varmecentralen anvander ar 0,95 procent och oljan uppfyller de
lagstadgade kraven. En mer lagsvavlig olja (t.ex. 0,75 % S) ar cirka 40
procent dyrare an den olja som anvands nu. Till foljld av den stora
oljeforbrukningen skulle en 6vergang till lagsvavligare olja 6ka de arliga
kostnaderna vasentligt. Darfor dverensstammer inte en dvergang till det
andra bréanslet med BAT-principen.

De forbranningsgaser som bildas i de tre olika zonerna i sintringsugnen
tvattas i kaskadskrubbrar och darefter leds gaserna ut till luft via en
gemensam skorsten. Finkoks som tiliférs som energikalla &ar en
bottenprodukt fran smaltverkets kokstorkning och atervinningen minskar
samtidigt den mangd avfall som uppkommer. Koksen &r lagsvavlig och det
ar inte fornuftigt att erséatta koksen med annat brénsle. Det finns inga
erfarenheter av att rena den svaveloxid som rokgaserna fran
sintringsugnen innehaller i denna typ av miljo.

Neutraliseringsanlaggning 2 har en kaskadskrubber i drift for rening av
svaveldioxiden i utloppsgaserna. Kapaciteten for rening av svavel i en
kaskadskrubber har beréknats till cirka 75 procent. Svaveldioxidutsl&ppen
fran kallvalsverket ar sa sma att det inte av kostnadsskal ar fornuftigt med
ytterligare reduceringsatgarder.

Kvaveoxider

Storsta andelen kvaveoxidutslapp fran Torneaverken uppkommer i
stalsmaltverket. De nast storsta kallorna till NO,-utslapp ar varmecentralen
och kallvalsverket.

| stalsmaltverket bildas NO,-utslapp i kromkonvertern, ljudbagsugnen,
AOD-konvertrarna  och  stranggjutmaskinen samt  dessutom |
gasolbrannarna. Huvuddelen av NO,-utslappen uppkommer dock i AOD-
konvertrarna och ljusbagsugnarna.

| stalsmaltverket begransas NO,-utslappen férutom med priméara metoder
aven genom val av brannare. Det finns inga praktiskt anvandbara
applikationer for rening av NO, i rokgasen fran en ljusbagsugn eller en
AOD-konverter. En tillampning av SNRC-teknik skulle kunna vara mdijlig
aven for ljusbagsugnar. Detta skulle medféra en ombyggnad av
rokgaskanalerna. | praktiken ar tekniken for rokgasrening i stalsmaltverk ett
outforskat omrade. Darfor kravs en omfattande grundforskning med
offentlig finansiering innan man kan vara saker pa att det finns teknik for
reningen av NO,-utslappen i rokgaserna fran ett stalsmaltverk och att
tekniken ar lamplig for stalsmaltverket i Tornea.

Ar 1999 installerades SNRC-reningsanlaggningar fér de béada
gasolvarmda stegbalksugnarna i Outokumpus fabrik i Avesta. |
reningsanlaggningarna sprutas ammoniak in i rékgaserna, som har en
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temperatur pa cirka 900 grader, och da omvandlas kvaveoxiderna i viss
utstrackning till kvavgas och vatten. Med anléaggningen har en NO,-halt i
rokgaserna pa cirka 70 ppm uppnatts. Vid varmvalsverket i stalverket i
Torned uppnas samma utslappsniva som i Avesta aven utan SNCR-teknik.
Med hansyn till den begransade utslappsnivaminskning som uppnas med
SNCR-teknik, den laga NO,-utslappsnivan vid varmvalsverket i jamforelse
med NO,-utslappsvolymen fran hela fabriken och att basta tillgangliga
teknik tillAmpas vid ugnarna skulle inte en tillAmpning av SNCR-tekniken
vid varmvalsverket i stalverket i Torned medféra nagon betydande
minskning av NO-utslappen.

Alla angpannor i varmecentralen ar forsedda med brannare som finfordelar
branslet med tryckluft och som matar Iuft till brannaren i tva steg. Pa grund
av de omfattande ombyggnader som skulle behévas pa pannorna i
varmekraftverket vid Tornedverken ar en installation av Low-NO,-bréannare
inte ekonomiskt eller tekniskt fornuftig. Stegad forbranning (anvandning av
Overluft) innebar att flammans storlek véxer betydligt. Eftersom
brannkammaren i pannorna i varmekraftverket ar trang och det inte ar
mojligt att forlanga flamman skulle inte en installation av en
Overlufttilampning i praktiken leda till ett positivt resultat for
kvaveoxidutslappen. Med beaktande av kostnaderna och den uppnadda
nyttan &r inte en investering i de befintliga pannorna férnuftig.

Majoriteten av NO,-utslappen fran kallvalsverken uppkommer for
narvarande i glédgnings- och betlinjerna i kallvalsverk 1. Low-NO-
brannare som representerar BAT-teknik anvands i alla glédgningslinjer
med undantag fér HP2-linjen. Avsikten &r att byta br&nnarna i HP2-linjen i
anslutning till en ombyggnad av linjen. Tidplanen for denna &r &nnu inte
kédnd. Som den forsta i varlden togs katalytisk kvaveoxidrening, SCR-
metoden (Selective Catalytic Reduction), i drift vid betlinjerna i
kallvalsverket i stalverket i Torned. Med denna teknik kan NO,-utslappen
reduceras med upp till 95 procent. | BAT-jamforelsedokumentet har
metoden faststallts som bésta tillgangliga teknik.

| ferrokromverket uppkommer kvaveoxider vid sintringen och
kokstorkningen samt i ndgon man vid forvarmningen av chargen vid
framstéaliningen av ferrokrom. | sintringsugnens gasutrymme bildas inga
termiska NOy eftersom ugnens temperatur inte ar tillrackligt hdg for detta.
Det organiskt bundna kvéavet i koks ar betydligt mer reaktivt an kvavet i
forbranningsluften och darfor bildas kvaveoxider nér koksen forbranns.
Kvévehalten i koks ar 1-1,1 % och uppskattningsvis 20-40 % av kvavet
reagerar och bildar NO. Delar av den uppkomna kvaveoxiden spjalks pa
grund av reduceringsreaktionerna och bildar N,. Reduceringsreaktioner
sker vid forbranningen av kokspartiklarna.

Katalytisk forbranning skulle vara en mdjlig primar NO,-reningsmetod i
sinterverket. Metoden har emellertid endast varit framgangsrik vid
virvelbaddsforbranning under reducerande forhallanden. Anvandningen av
utloppsgaserna  frdn  uppvarmnings- och sintringszonerna som
forbranningsgaser skulle vara en mojlighet att minska NO,-utslappen fran
sinterverket. Vid sintringsugnen skulle detta innebara en andring av
kylgaserna till mindre oxiderande och da skulle jarnet oxideras i mindre
utstrackning, vilket betyder mindre energimangd i cirkulationsgaserna och
darmed storre behov av extern energi, t.ex. fran kol eller CO. En 6kning av
det externa energibehovet skulle i detta fall medféra stérre CO,- och SO,-
utslapp.
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Bland de sekundara metoderna skulle selektiv katalytisk reducering (SCR)
i princip vara lamplig for rening av kvveoxider men det finns inga tidigare
erfarenheter av metoden i sinterverksmiljd. Selektiv icke-katalytisk
reducering (SNCR) ar kostnadsmassigt fordelaktigare &n SCR-metoden
men anvandningen av metoden begrédnsas av det temperaturmassigt
smala driftsintervallet. Det finns inga erfarenheter av sekundara metoders
funktion vid ferrokromproduktion och metoderna kan inte anses utgéra en
teknik som overensstimmer med BAT-principen pa grund av den
betydande investeringsrisken.

Utslapp till marken och grundvattnet

Buller och vibration

Inom Selldomradet upptacktes ar 2000 grundvattenfororeningar.
Gasreningsstoft fran det stalsmaltverk som fanns i omradet under aren
1976-1990 hade lakats ut i grundvattnet i form av skadliga &mnen, frAmst
sexvardigt krom. Saneringsatgarder inleddes omedelbart nar denna
omstandighet  upptédcktes.  Grundvattnet bérjade  pumpas till
neutraliseringsanlaggningen i kallvalsverket for behandling.

Ar 2005 inleddes tester av ISRM-tekniken (In Situ Redox Manipulation) i
syfte att sanera omradet. Tekniken bygger pa att en reducerande och
samtidigt utféallande zon injiceras i markgrunden. Ferrosulfat anvdnds som
injiceringsmedel. Metoden testades aren 2005-2006 och man kunde da
konstatera att den fungerar. Sommaren 2008 injicerades en fullskalig
ISRM-zon i tva partier av Sello-omradet. Uppfdljningen har inletts och
zonen fungerar som planerat med undantag av ett kort omrade. Vintern
2009 injicerades det lackande omradet pa nytt och nu ligger halterna av
sexvart krom i kontrollréren i detta omrade nastan vid malvardena.

Vintern 2008 gjordes en omfattande utredning inom fabriksomradet for att
mata och modellera miljobullret. Bullerutredningen bygger pa en
kalkylmassig modellering  som utfordes  enligt  samnordiska
berakningsmodeller for miljobuller. Inom fabriksomradet definierades de
cirka 150 viktigaste bullerkallorna och ljudnivaerna fran dessa mattes och
anvandes som utgangsdata i berakningen. | matningarna ingar alla
verksamheter i fabriksomradet och Tornion Voima Oy:s kraftverk. For att
kalkylmassigt kunna bedoma behovet av bullerbekampningsatgarder
granskades bullernivan vid tre punkter: Prannarinniemi, Koivuluoto och
Puuluoto. Vid dessa punkter berdknades bullernivan separat for varje
bullerkalla och darefter sorterades bullerkallorna i prioritetsordning.

Modelleringen visade att medelljudnivan understeg 45 dB bade dag och
natt i det narmaste bostadsomradet med fast bosattning, Puuluoto.
Bullernivdera i bostadsomradet i Puuluoto ligger under borvardena for
permanent bosatining dag och natt (55 dB/A och 50 dB/A). Vid
fritidsbostadsomradet i Koivuluoto och Prannarinniemi var bullernivan éver
45 dB, dvs. den 6verskred borvardena for rekreationsomraden dag och
natt (45 dB/A och 40 dB/A). Dessa borvarden ar avsedda for planering av
markanvandning och bygglovsforfarande. De kan i sig inte anses vara
bindande och forpliktande gransvarden for verksamhetsutbvare.
Nodvandiga korrektioner for impuls- och smalbandsljud har gjorts for
bullerkallornas bulleremissioner, dvs. berakningsresultaten kan jamforas
med borvardena. Medelljudnivderna dag och natt ar nastan lika hoga,
eftersom en stor del av bullerkéllorna ar i drift dygnet runt.
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Pa grund av verksamhetens karaktar, omfattning och brokighet ar det inte
en enskild eller ett fatal bullerkallor som bestammer bullernivan i miljon sa
att en dampning av dessa skulle andra miljobullernivan i betydande
utstrackning. Aven om ett stort antal atgarder vidtas blir effekten pa
bullernivan i miljon marginell (uppskattningsvis 2—4 dB). Detta beror pa att
det finns ett stort antal nastan likvarda bullerkéllor i fabriksomradet och
aven sadana bullerkallor vilkas dampning inte ar realistisk eftersom detta
kraver mycket stora forandringar (t.ex. hantering av skrot i hamnen). Vid
planeringen av processer har bullerbekdmpningen beaktats. De storsta
nya processerna, dvs. stalsmaltverkslinje 2 och kallvalsningslinje RAP5 har
planerats och byggts med tillampning av basta mdojliga kunskap om
bullerbekampning. F6r det stora antalet flaktar och kylaggregat i
fabriksomradet ar det inte mojligt att med tanke pa bullerbekampning goéra
annat an att halla dem i skick och vid ett eventuellt behov av byte eller
reparation véalja den for andamalet lampliga teknik som har den lagsta
ljudnivan. Genom att rikta flaktarna ar det ibland majligt att rikta bullret fran
de kansligaste omradena, men detta &r inte alltid tekniskt mojligt.

Det mest bullerutsatta omradet Oster om fabriken, fritidsbebyggelsen i
Koivuluoto, ar utmarkt som industriomrade i Tornea stads generalplan och
fritidsbebyggelsen ar darmed en utgdende form av markanvandning.

De boende i naromradena kring Torneaverken har inte klagat pa det buller
fabriken orsakar. Externa miljokonsekvenser och forfragningar har sedan
1996 sparats i enlighet med fabrikens 1ISO 14001-system. Den enda
responsen som man har fatt fran fast boende och fritidsboende personer i
naromradet har varit da fragor har stallts till dem. De ljud som har upplevts
som de mest stdrande ar arbetsmaskinernas backvarnare och pikhuggning
aven om dessa ljuds inverkan pa medelljudnivan ar ytterst liten. Sarskilt
stdrande buller, t.ex. dunsar av impulskaraktar (skrothantering, rensning av
skankar), undviks nattetid. Arbetarskyddsaspekter bestammer ljudnivan
hos backvarnarna.

Med beaktande av den omfattande verksamheten inom industriomradet ar
ett realistiskt genomforande av bullerbekampningsatgarderna en insats
som stréacks ut éver en lang tidsperiod. Atgarder sétts i synnerhet in for att
minska impulsbullret som upplevs som sarskilt storande. Uppratthallandet
av bullernivan pé befintlig niva kraver att anlaggningarna underhalls aktivt
och att 1agt buller och bullerbekampning beaktas vid upphandlingen av nya
anlaggningar. Nar ny utrustning som genererar miljébuller upphandlas
stalls bullerkrav pa leverantéren.

ANLAGGNINGEN OCH DESS MILJO

Fabriksbyggnaderna &r belagna inom ett omréde pa cirka 2,5 km?®. Framfor
fabriken finns bassangomraden som &r indamda ur havet. Hamnen ligger
langst ut vid spetsen av Roytta-udden pa cirka en kilometers avstand fran
fabriksomradet. Det finns bade jarnvag och landsvagsforbindelse mellan
hamnen och fabriksomradet.

Vaderforhallanden och omradets hydrologi

Den narmast fabriksomradet belagna vaderstationen som tillhor
Meteorologiska Institutet finns vid Kemi-Tornea flygplats. Dar &r
arsmedeltemperaturen +1,2 °C och nederborden 513 mm. Cirka héalften av
nederbérden kommer som snd. Snétéackets tjocklek &r som stérst 700-800
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mm. De dominerande vindriktningarna &r nordlig, sydlig, nordostlig och
sydostlig vind. Respektive vindriktnings andel ar 15 procent.

Omradets natur och skyddsobjekt

Omradet har redan lange anvants for industri och darfor saknas
naturlandskap nastan helt. Floran och faunan bestar av arter som ar
typiska for industriella miljoer. Tradbestandet pd& momarkerna bestar av
barrtrad och pa de mer laglanta markerna av l6vtrad.

| omgivningen kring Torneaverket finns: Sjéfagelskyddsomradena Pajukari-
Uksei och Alkunkarilahti, Bottenvikens nationalpark och Haparanda
skargards nationalpark. Néarmaste naturskyddsomrade Torne
Furd, 223 ha, ligger 4 km sydvast om hamnen. Bottenvikens nationalpark
och de bada sjofagelskyddsomradena Pajukari-Uksei och Alkunkarilahti
hor till Natura 2000. Inom det egentliga fabriksomradet finns inga
vardefulla naturtyper eller andra véardefulla miljhelheter.

Bebyggelse och 6vrig byggd miljo

Fabriksomradet ligger knappt 10 km fran staderna Torned och Haparanda.
Avstandet till Kemi &r cirka 17 km. Det narmaste bostadsomradet,
Puuluoto, ligger tva kilometer nordost om fabriksomradet. Inom knappt tva
kilometer finns aven omradena Koivuluoto, Koivuluodonletto, Sikosaari och
Prannari med fritidsbebyggelse. | dessa omraden finns sammanlagt 50-60
fritidshus. De narmaste skolorna och daghemmen ligger pa cirka 4
kilometers avstand i Naatsaari och Pirkkic.

Vattnens tillstand och anvandning

Havsomradet utanfor Torneda ar grunt vilket ar typiskt for Bottenvikens
kustzon. Vattendjupet ar till stora delar under 10 meter. | omradet rinner
Kemi och Tornea alv ut med ett sammanlagt medelfléde pa nastan 1 000
m®/s. Till féljd av det stora flodet praglas omrédet av 1&g salthalt, stérre
mangd humus &an i genomsnitt och skiktat vatten vintertid. Omradet ar
naturligt kargt och syreforhallandena i det 6ppna havsomradet goda.

Utover alvarna och Tornedverken belastas omradet dven av Torneds och
Haparandas renade avloppsvatten samt utanfor
Kemi forutom av det renade avloppsvattnet frAin Kemi stad &aven av
verksamheten vid Stora Enso och Metsa-Botnia. Omradet utsatts aven for
diffus belastning genom avrinning. Periodvis forekommande muddringar
grumlar ibland vattnet lokalt.

Vattenkvaliteten i narheten av strandomradet ar tillfredsstallande och
langre ut ar nivan god. Karaktaristiskt for vattnen ar en stark skiktning, i
synnerhet vintertid, som beror pa den stora volymen alvvatten. Detta leder
till forhoéjda fosforhalter i ytskiktet under isen och hdjda farg- och
grumlighetsvarden. Syresituationen &r tillfredsstéallande pa vintern och god
pa sommaren.

Halten av klorofyll a, som beskriver vattnets eutrofieringsgrad, ligger i
synnerhet under sensommaren vid 3—7 pg/l, vilket ar k&dnnetecknande for
svagt eutrofierade vatten. Under de senaste tio aren har naringshalterna
visat en svagt sjunkande trend. Vattnens anvandbarhet har hallit sig pa
god niva.
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De viktigaste fiskarterna i omradet ar lax, havsoring och vandringssik.
Aven lake, gadda och abborre &ar ekonomiskt viktiga. Enligt den
obligatoriska kontrollen av vattendragen ar bland annat abborrarnas
halsotillstand gott. Andelen lekande lakar av hela lakbestandet ar liten.
Orsaken till detta har inte kunnat utredas. Samma fenomen har iakttagits
aven i andra delar av Bottenviken.

Utanfér Torned bedrivs husbehovsfiske och aven yrkesfiske. Yrkesfisket
galler framst sik och lax. Knappt tio fiskare fiskar pa finskt och svenskt
vatten inom cirka 5 km fran fabriken. Fisket begrénsas av salar, fororening
av fangstredskapen och fangstbegransningar.

Marken och grundvattenforhallanden

Luftkvalitet

Markgrunden i omradet bestar i huvudsak av sandmoran. Fabriksomradet
ar till storsta delen belagt eller bebyggt. | sddra delen finns dessutom stora
omraden med schaktmassor av sand och grusmoran. | omradets norra del
finns vidstrackta, laglanta siltavlagringar som delvis ar tackta av fin sand
som forts hit av Torne &lv. Landhéjningen i omradet &r cirka 8 mm per ar.

| naromradet, cirka 1,5 km fran fabriken, ligger Puuluoto
grundvattenomrade (klass Ill). | dess narhet finns ett annat
grundvattenomrade, Mustalahti, ocksa klass Ill. BAda omradena ar relativt
sma. Langre bort i nord-nordostlig riktning finns Uksei och Kokkokangas
som ar omraden i klass Ill och som s& vitt man vet inte utnyttjas som
vattentackt for hushallsvatten. Inget av namnda grundvattenomraden ar i
hydraulisk forbindelse med grundvattnet inom fabriksomradet. Detta beror
pa att en bifara till Torne alv rinner norr om fabriksomradet.

Grundvattnet fran fabriksomradet rinner i huvudsak ut i havet eller till de
avloppsvattenbasséanger som gransar till havet. Grundvattenkvaliteten
Overvakas sarskilt i narheten av deponierna. Inga betydande mangder
urlakade skadliga amnen har observerats i grundvattnet férutom i Sell6-
omradet. | Sell6-omradet &ar grundvattnet lindrigt férorenat av metaller fran
det deponerade gasreningsstoftet. Stoftet har nu delvis transporterats bort
och en reaktiv, reducerande FeSOg-barriar (ISRM-barriar) har injicerats
runt deponin. Barridren reducerar det sexvarda krom som lakas ut i
grundvattnet och faller samtidigt ut metaller i en sadan form som ro6r sig
trogt i markgrunden. Barriarens funktion kontrolleras pa flera platser enligt
ett kontrollprogram.

Dessutom behandlas allt lakvatten och rinnande vatten fran deponin i en
reaktiv  reningsanldggning innan det leds ut i havet Vvia
avloppsvattenbasséanger.

Luftkvaliteten kontrolleras inte kontinuerligt i Torned. Matningar av
partikelhalten med tillhérande modellering av spridningen har utférts med
5-10 ars intervall. Enligt dessa utredningar ar luftkvaliteten god med
undantag av fabriksomradet och naromraden kring livligt trafikerade vagar.

Matningarna av partikelhalterna och spridningsmodellerna visar att de
storsta halterna finns inom fabriksomradet och dess omedelbara narhet. |
fabriksomradet dverskrids borvardena for de inhalerbara partiklarna tidvis.
Langre bort underskrids vardena klart. | Puuluoto observerades emellertid
tecken pa att fabriken paverkar halterna sarskilt vid vindriktning fran
fabrikshallet.
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Metallhalterna har bestamts med hjélp av prov av totalt suspenderade
partiklar. Krom-, nickel- och zinkhalterna var avsevart hogre an vardena vid
Meteorologiska Institutets bakgrundsstationer. Metalldepositionerna verkar
dock ha minskat till en brakdel av nivan pa 1980-talet i och med minskade
partikelutslapp.

Fabrikens utslapp av kvaveoxider utgdr ingen signifikant andel av hela
omradets kvaveoxidhalt, aven om utslappen utgor over hélften av
utslappen i hela omradet, eftersom de snabbt tunnas ut med okade
avstand. Borvardena underskrids Overallt med undantag for en punkt.
Dygnsborvardet dverskrids nagot vid den livligast trafikerade korsningen i
Tornea centrum.

Svaveldioxidlaget ar i stort sett motsvarande. Borvardena 6verskrids inte
utanfor fabriksomradet. Inom fabriksomradet overskrids vardena endast
momentant.

Vid bioindikatorundersdkningar har bland annat metallhalten i mossa
uppmatts vart femte ar. | narheten av fabriken har forhtjda halter
uppmatts, sarskilt av krom. Omradet med forhojda halter har dock minskat
sedan borjan av 1990- talet.

Metallerna i nyttovaxter har uppmatts, t.ex. i bar, sallad och svamp. |
prover frAn omraden i narheten av fabriksomradet har tydligt forhojda
halter uppmatts, i synnerhet av krom, jamfort med referensomraden.
Metallhalterna i nyttovaxterna ar emellertid betydligt lagre &n de maximala
halter som WHO rekommenderar. Darfér har myndigheterna inte ansett det
var nddvandigt att utfarda restriktioner foér anvandningen.

Bullret inom fabriksomradet kartlades senast genom maétning ar 2008.
Kartlaggningen visade att bullret harrér fran manga olika enskilda kallor.
Det ar svart att identifiera tydligt urskiljpara enskilda kallor. Utifran
kartlaggningen har en atgardsplan med ett tidschema for atgarderna
upprattats.

Andra néringsgrenar och verksamheter

Pa nagra kilometers avstand fran fabriksomradet bedrivs jordbruk och
djurhushallning. Kemi stads vinterturistverksamhet bedrivs inom fabrikens
influensomrade. Sa vitt kant lider ingendera av verksamheterna av
industriverksamheten.

Andra belastande verksamheter

Miljon i naromradet belastas framst av jord- och skogsbruk, torvproduktion
samt av verksamheterna i Torned och Haparanda stad. Aven hamnens
verksamhet belastar miljon, liksom &ven den trafik fabriksverksamheten
ger upphov till. I Kemi orsakas den storsta belastningen av massa- och
pappersindustrin vid sidan av stadens egen belastning.

VERKSAMHETENS KONSEKVENSER FOR MILJON

Paverkan av verksamhetens utslapp pa manniskor och samhallet ar liten.
Trafikokningen hojer i nagon man bullemivan. Paverkan av de nya
projekten pa bullernivdn kan eventuellt upptéckas, men inte i nagon
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betydande utstrackning. Konsekvenserna under projektens
byggnadsskede ar kortvariga, framst buller, damm och utslapp till luft som
byggandet orsakar. Under byggnadsskedet Okar dessutom trafiken pa
Kromitie.

Bade uppkomsten av avfall och avfallsmangderna minskar, i synnerhet
genom den Okade produktionen av stenmaterialprodukter och 0Okad
ateranvandning av metallhaltigt slam, t.ex. atervinning av metaller ur
metallhaltiga rester.

Konsekvenser for naturen och naturskyddsvardena (samt fér den byggda miljons
kulturvarden)

Omradet Roytta praglas av en synlig industriell verksamhet. | omradet har
industriverksamhet forekommit i decennier. S&g- och hamnverksamhet
bedrevs langt innan verksamheten vid ferrokrom- och stalverket inleddes.
De nya verksamheternas konsekvenser for markanvandningen, landskapet
och den byggda miljon ar inte av ndgon storre betydelse. Framst paverkas
landskapet. De nya projekten smalter dock val in i industrimiljon pa Roytta
udde. De nya projekten ingar i markanvandningsplanerna fér omradet.

De nya delprojekten har inga skadliga konsekvenser for Naturaomradena
och inte heller for floran, faunan och andra skyddsobjekt i omradet.

Konsekvenser for ytvatten

Avlopps- och kylvattenutloppen och dess konsekvenser har behandlats i
den separata ansokan om tillstand enligt vattenlagen som har avgjorts av
finsk-svenska gréansalvskommissionen

Konsekvenser for marken och grundvattnet

Inga skadliga konsekvenser for mark- och berggrunden eller foér
grundvattnen har konstaterats bortsett fran den lokala féroreningen av
grundvattnet i Sell6-omradet pa grund av urlakning av metaller. Omradet
haller pa att istandsattas. Inga skadliga konsekvenser forvantas till foljd av
de nya projekten. Den 6kade tillverkningen av stenmaterialprodukter har
positiva konsekvenser for mark- och berggrunden eftersom behovet att
bryta naturmaterial i Tornea-Haparanda-omradet minskar.

Utslapp som paverkar markgrunden och grundvattnet kan uppkomma som
direkta eller som indirekta nedfall fran Iuft. Vid Tornedverken kan
verksamheter vid byggande och utbyggnad av fabrikerna, hantering och
lagring av ravaror, produkter och avfall samt utslapp till luft orsakade av
fabrikernas verksamhet medfora konsekvenser for marken och
grundvattnet. Aven den interna trafiken har paverkan pa& miljon. |
undantagssituationer kan miljopaverkande utslapp till mark och
grundvatten samt &aven till luft komma fran konstruktioner (rorsystem,
tankar) eller deponier.

Utslappen till luft fran fabrikerna och slaggbehandlingsomradena kan
orsaka betydande miljokonsekvenser under normal drift vid fabrikerna. De
viktigaste utslappen till luft fran fabrikerna ar NO,, SO,, CO, och VOC samt
partiklar som innehaller metaller. Uppmatt kromhalt i svavande partiklar
inom fabriksomradet har varit 2,3-4,2 procent. (")vriga metaller, t.ex. nickel
och bly, har observerats i mindre utstrackning. De flyktiga utslappen fran
slaggbehandlingsomradena ar partikelutslapp som framst innehdller Ca-
féreningar och metalloxider.
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Mangden partikel- och metallutslapp fran fabrikerna har varit forhallandevis
jamn under de senaste tio aren. Omfattande arliga investeringar i
miljoskyddet har bidragit till att utslappsmangden har bevarats pa samma
nivd trots en fordubbling av produktionen. Till dessa hor framforallt
atgarderna for att minska partikelutslappen ar 2004, bl.a. stangdes
adelstalverkets takluckor och togs nya filteranlaggningar i drift. De vidtagna
atgarderna har minskat utslappen mer &n produktionsutbyggnaden
beddms dka utslappen (MKB 2005).

Verksamhetens konsekvenser for markgrunden och grundvattnet i
fabriksomradet och dess naromrade kan beddmas indirekt utifrn
utvecklingen av utslapp och nedfall, spridningsmodeller fér utsl&pp och
indikatorundersokningar, dvs. s.k. luftkvalitetsundersokningar. De direkta
effekterna, dvs. metallhalterna i nyttovaxter, har undersokts i fabrikens
naromrade under flera ar p& 1980-talet och aren 1992, 1998, 2000 och
2004. Under ar 2004 undersoktes dessutom metallhalten i markgrunden
och nyttovaxter i naromradet kring fabriken i en undersokning av
lokalbefolkningens exponering samt det ekologiska tillstandet i naromradet
kring fabriken i en undersdkning av naringskedjorna.

Enligt undersdkningar av  skogsmossor som  utférdes av
Skogsforskningsinstitutet har krombelastningen sjunkit och
influensomradet krympt kring Tornedverken under aren 1985-2005. De
storsta forandringarna intraffade pa 1990-talet. Vid undersdkningarna av
skogsmossor 2005 konstaterades att den regionala omfattningen av
metallbelastningen fran luftutslapp ar ratt val kartlagd. Dessutom har
influensomradena och halterna stabiliserats. Enligt understkningarna ar
verkningarna vid nuvarande belastningsnivd begransade till omradet i
omedelbar narhet av fabrikerna.

De analyserade kromhalterna i humusskikten i narheten av fabriksomradet,
inom en kilometer fran omradets medelpunkt, var cirka 50 ganger storre an
Tornedomradets naturliga kromhalt. Inom fyra kilometers avstand fran
fabriksomradets medelpunkt var kromhalten i humusskiktet 10 ganger
storre &n bakgrundskoncentrationen. Kromen fran partikelutslappen antas
vara bunden i det organiska humusskiktet, eftersom kromhalterna vid
provtagning under tidigare undersokningar motsvarade
bakgrundskoncentrationernas (10-109 mg/kg) niva.

Av de observerade totalkromhalterna ar endast 0,001-0,05 procent i latt
I6slig form, dvs. eventuellt biotillgdnglig form. Relativt sett minst krom loste
ut ur de analyserade prov som tagits i ndrheten av fabriken. Resultaten
visar att kromen ar i en mycket lagloslig och inert form i humusskikten i
fabrikens omgivning. For svag biotillganglighet talar aven resultaten fran
undersdkningen av naringskedjorna dar ingen direkt bioackumulation
observerades. Fabrikens paverkan observerades tydligast i daggmaskarna
inom en kilometer fran fabriken. Kromhalterna i daggmaskarna var hogre
och kroppsvikten lagre an hos daggmaskar [
bakgrundsomradena. Dessutom observerades fa individer. P& hogre niva i
naringskedjan minskade effekterna och kunde inte langre tydligt
observeras hos ndbbmass.

Vid undersokningar 2004 observerades forhojda halter i nyttovaxter
(bldbéar, lingon, gronsallad). Jamfort med bakgrundsomraddena var
kromhalten i nyttovaxterna 30-60 ganger hogre inom en kilometers radie
fran fabriken. Halterna minskade med tilltagande avstand fran fabrikerna
vilket stammer Overens med tidigare undersokningar. Den exakta
utvecklingen av koncentrationerna ar svar att bedoma eftersom de
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undersOkta platserna och analysmetoderna har varierat vid
undersokningarna. Generellt sett har krom-,
bly-, nickel-, vanadin- och zinkhalterna i lingon sjunkit sedan 1980-talet.
Aven om halterna &ar hogre an i bakgrundsomradena éverskrider inte ens
storférbrukare av  nyttovaxter den dagliga kromdosen som
rekommenderats av USA-FNB (50-200 pg/dag)

Spridningen och  konsekvenserna av  kvaveoxidutslappen  fran
verksamheten har undersbkts av Meteorologiska Institutet. |
undersdkningen konstaterades att aven om de kvéaveoxidutslapp
verksamheten ger upphov till skulle utgéra mer &n 50 procent av de totala
utslappen i omradet sa har de inga signifikanta konsekvenser for nivan av
kvaveoxidhalter inom stdrre regionala omraden. Konsekvenserna av de
kvaveoxidhalterna som observerades inom fabriksomradet ar emellertid
betydande.

Utredningen visar att kvavenedfallet i omradet &r nagot éver 200 mg/m?
per ar och totalkvavenedfallet (inklusive ammoniakutslapp) nagot éver 300
mg/m? per &r. Av dessa utslapp orsakas nastan 80 procent av l&ngvéga
spridning.

Meteorologiska Institutet har aven undersokt svaveldioxidutslappen fran
fabrikerna och Roytta hamn ar 2004. | undersdkningen konstaterades att
utslappen fran fabriksomradet och hamnen har betydande paverkan pa det
lokala svavelnedfallet inom fabriksomradet och i dess omgivning. Nedfallet
inom fabriksomrédet uppgick som hégst till Sver 400 mg/m?.

Utanfor fabriksomradet var nedfallet under 300 mg/m® och i stor
utstrackning under 50 mg/m?. Medelsvavelnedfallet [
undersokningsomradet var klart under 300 mg/m? Vvilket &r angivet
malvarde for svavel. Aven i detta fall utgjordes majoriteten av utslappen av
langvéaga spridning fran andra platser.

Saval kvaveoxid- som svaveldioxidnedfallen kan, nar de ar som hogst,
Overskrida de kritiska belastningsvarden som faststéllts for de mest
kénsliga vattendragen och skogsmarken i norra Finland. Situationen for
svavel har forbattrats avsevart under de senaste aren nar idrifttagningen
av Tornion Voima Oy:s varmekraftverk kraftigt minskade driftbehovet for
Torneaverkens egna varmepannor.

Konsekvenserna av utslapp till luft

Bullerkonsekvenser

Till foljd av de nya projekten Okar utslappen till luft. Utslappen av
kvaveoxider och svaveldioxid oOkar jamfort med utslappen ar 2008.
Partikelutslappen okar jamfort med nivan ar 2008. Nar produktionen i
smaltverket véxer kan en liten 6kning av kvicksilverutsldppen férvantas.
Metallutsl&ppen Okar inte.

Av de kommande utbyggnaderna kommer utbyggnaden av
ferrokromverket eventuellt att 6ka ljudeffekten av det buller som sprids till
miljon. Konsekvenserna beror framst omradet Koivuluoto som &r utmarkt
som industriomrade i generalplanen.
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Under de senaste aren har Outokumpu Tornedverkens betydelse fér den
exponering de anstéllda och de narboende utsatts for undersokts pa
manga satt. De viktigaste eventuella exponeringarna avser metaller, framst
krom, och andra utslapp till luft.

Krom &r ett viktigt legeringsdmne vid tillverkningen av rostfritt och syrafast
stal. Olika kromféreningar har aven anvants vid fargamnestillverkning,
bearbetning av skinn och impregnering av trd. Forhéjd forekomst av
lungcancer har konstaterats hos arbetstagare som arbetar med tillverkning
av fargamnen som innehdller kromater och andra sexvarda
kromforeningar. Kromatstoft och kromatangor har dessutom konstaterats
orsaka astma och luftrorskatarr. Vissa kromsalter orsakar allergiska
eksem.

Outokumpu Torneaverken har undersokt kromens hélsoeffekter sedan
1987. Undersdkningarna har utforts i samarbete med fabrikens anstallda,
Institutet for arbetshygien och Uledborgs universitet. Vid Tornedverken ar
exponeringen for krom och i synnerhet for sexvart krom Iag.
Undersokningarna har gjorts pa cirka 300 anstallda som i genomsnitt har
arbetat 23 ar pd samma avdelningar och som, utdver den &vriga
industrimiljon, i arbetet under fabriks- och gruvférhallanden har exponerats
for mineralstoft och annat stoft innehallande trevart krom och for vissa stoft
innehallande sexvart krom i lag koncentration.

Hos de anstallda vid kromitgruvan i Kemi och vid Tornedverken
undersoktes upptagningen av krom med hjalp av blod- och urinprov.
Halterna var laga och ingen ackumulering i kroppen hade skett. Utifran
undersokningsresultaten konstaterades att det i praktiken inte kan anses
vara motiverat med biologisk 6vervakning av kromexponeringen hos
fabrikspersonalen vid modern produktion med lag exponering. Enligt
resultaten forekom det inte heller hos de undersdkta lungsymtom eller
forandringar i lungorna som kunde matas med lungfunktionstest eller
konstateras med rontgen. Inget magnetiskt stoft (méatbart med magneto-
pneumografiska metoder) har ackumulerats i lungorna. Undersdkningarna
visade inte heller ndgon genotoxisk forandring i nasans slemhinnor hos
personer som exponerats for stoft (A&ven exponering for annat stoft som
forekommer i fabriksomradet), subjektiva Okade nassymtom eller
nassjukdomar.

Enligt registret 6ver yrkesrelaterade sjukdomar férekommer inga fall av
astma eller andra sjukdomar i andningsorganen som kan klassificeras som
arbetsrelaterade vid Tornedverken. De anstalldas halsa foljs upp pa
lagstadgat satt och dessutom vid halsokontroller vart tredje ar i vilka bland
annat ingar uppfélining av lungfunktionen. Fabrikspersonalens halsa ar
jamforelsevis god. Franvaron pa grund av sjukdom ligger betydligt under
genomsnittet [ landet och franvarofordelningen inklusive
sjukdomsklassificering ar pa genomsnittlig niva.

Sambandet mellan stalverket i Tornea och missbildningar hos barn har
utretts med hjalp av missbildningsregistret vid Institutet for hélsa och
valfard (THL). Enligt uppgifterna i registret har den totala prevalensen av
betydande fall med missbildningar inte varit statistiskt avvikande i Tornea
jamfort med 6vriga omraden inom Lansi-Pohja sjukvardsdistrikt ar 1993—
2009. Prevalensen av missbildningar var densamma i Torned som inom
ovriga omraden vid Lansi-Pohja sjukvardsdistrikt. Under den granskade
perioden har den totala prevalensen varit sd gott som oférandrad bade i



56

Torned och inom det ovriga omradet for Lansi-Pohja. Den totala
prevalensen har inom bagge omradena varit klart lagre an i 6vriga delar av
Finland. Saledes tyder uppgifterna i det finlandska missbildningsregistret
inte pa att utslappen fran industrin i Tornearegionen har ett samband med
missbildningarna.

Finlands cancerregister som ingar i THL:s register foljer heltackande
forekomsten av olika cancersjukdomar bade pa kommun- och pa riksniva.
Enligt uppféljningen i Finlands cancerregister har incidensen av cancer
fran ar 1954 legat pa i genomsnitt 10 procent lagre niva i Torned stad an
riksmedelvardet.

Meteorologiska Institutets uppféljningar och spridningsmodeller for
luftutslapp (stoft, krom, nickel, kvéveoxider, svaveloxider, osmium etc.) i
det narmast fabriken belagna bostadsomradet Puuluoto och pa andra
stallen i Torned-Haparanda-omradet visar att fabrikens utslapp inte leder
till att de halsoméassiga bor- eller gransvardena 6verskrids Manniskorna i
omradet I6per inte heller risk att 6verskrida t.ex. det rekommenderade
intaget av krom genom att ata lokal fisk- eller vaxtféda.

De flesta av de anstélla som deltog i de namnda halsoundersdkningarna
bor inom Torned stads omrade. Férutom under arbetet vistas de standigt i
samhallets luft och i fabrikens eventuella influensomrade. Trots detta visar
inte  undersokningsresultaten pa nagon o©kning av sjukdomar i
andningsorganen hos dem. Enligt Folkpensionsanstaltens kommunvisa
statistik har antalet lungsjukdomar som ersatts pa sarskilda grunder varit
lagre i Tornedomradet &n i landet i genomsnitt.

Pa grundval av ovanstaende ar det hogst osannolikt att Torneaverken eller
fabriksutslappen kan ha lokal eller betydande inverkan pa manniskors
halsa.

KONTROLL AV VERKSAMHETEN OCH DESS VERKNINGAR

Driftkontroll

Reningsanlaggningarna for utslapp till luft dvervakas enligt ett program for
nyttjandegrad och stdrningsrapportering godkant av Lapplands
miljocentral.  Programmet innehdller principerna for drift- och
stérningsovervakning av partikel-, kvaveoxid- och
fluorvatereningsanlaggningar samt for rapportering.

Driftkontrollen av reningsanlaggningarna ingar i produktionsverksamheten
och hor till processpersonalens uppgifter: renarnas funktion 6évervakas och
regleras vid behov i  produktionslinjernas  kontrollrum  via
automationssystem. Driftkontrollen bygger pa& direkta, kontinuerliga
matningar av skadliga amnen i utloppsgaserna eller utfors indirekt med
hjalp av storheter som indikerar verksamhetens effektivitet, t.ex. tryckfall,
driftdata fran pumpar och flaktar eller pH-méatningar.

Produktionslinjernas arbetsledare ansvarar for de korrigerande atgarder
som behovs i storningssituationer. Reningsanlaggningarna underhalls
enligt avdelningsspecifika program for forebyggande underhall. Vi foreslar
att driftkontrollen av reningsanléaggningarna aven i fortséttningen utfors
enligt programmet for nyttjandegrads- och stérningsdvervakning.
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Utslapp till grundvatten

Utslapp till grundvatten 6vervakas enligt det dvervakningsprogram (beslut
1395Y0022-111) som Lapplands miljocentral godkande 3.3.2004. Mindre
andringar i programmet godkandes 22.12.2006 och kontroll av ISRM-
istAdndsattningsmetoden  fran  1.6.2009. | anslutning till denna
tillstdndsansokan presenteras en ny plan fér kontrollen av grund- och
lakvattnen i Sello, Hietainpaa och fabriksomradet for godkannande.

Utslapp till luft

Avfall

Utslappen till luft mats enligt det évervakningsprogram fér Torneaverkens
luftvard som godkandes av Lapplands miljocentral 6.5.2003 (beslut
1395Y0022-112). Ett forslag till &andring av NOx-matningarna i
overvakningsprogrammet for luftvarden har gjorts (godkéndes 26.4.2006
av Lapplands miljocentral).

| anslutning till tillstAndsansokan framlaggs ett nytt Gvervakningsprogram
for luftvarden for godkannande.

Deponierna Overvakas enligt det ©vervakningsprogram som Lapplands
miljocentral godkande 3.3.2004 (Dnr 1395Y0022-111).

| anslutning till tillstAndsansokan framlaggs ett nytt Gvervakningsprogram
for avfallshanteringen fér godkénnande.

Matmetoder och -instrument, provtagning och rapporteringskedja

Utslapp till luft

Kontrollen av luftutslappen bygger pa matningar, analyser av partiklar och
gaser, balansberakningar och koefficienter for specifika emissioner.
Matningarna utférs av bade fabrikens egen matpersonal och av extemn
matpersonal. | regel mats partikelutslappen av fabrikens egen méatpersonal
medan gaserna och mer sallsynta komponenter méats av extern
matpersonal. Dessutom verifieras fabrikens egen matgrupps verksamhet
och dess resultat av en extern ackrediterad kontrollor vartannat Aar.
Provtagning av utslappen till luft utfors enligt matplanen.

For méatningen av partikelutsldppen anvénds en gravimetrisk metod med
tillampning av standarderna SFS-EN 13284-1 och SFS 3866. De viktigaste
kallorna for partikelutslapp fran stalsmaltverket och ferrokromverket
overvakas dessutom med kontinuerliga partikelméatare. Aven kallvalsverket
anvander kontinuerliga koncentrationsméatare for Overvakningen av
reningsutrustningens kondition.

I partikelutslappen analyseras metallkoncentrationen. Utifran
partikelanalyserna och volymflédesmétningarna berdknas koncentrationen
for olika komponenter (t/a, g/producerat ton).

Méatrapporter upprattas 6ver métningarna. Rapporterna lAmnas via intern
distribution till driftpersonalen vid méatobjektet, avdelningens ledning och
miljdorganisationen. Dessutom sammanstélls méatresultaten i en arsrapport
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till myndigheterna (Lapplands miljocentral och miljovasendet i Tornea
stad).

Avfall

Priméart vags avfallet med fabrikens bilvagar eller avfallscentralens vagar. |
vissa fall ar det nodvandigt att uppskatta mangden. Avfallet och det
miljofarliga avfallet bokfors. Bokféringen visar avfallets ursprung, kvalitet,
mangd, behandling, lagring och om avfall eller miljéfarligt avfall
tranporteras till annan plats med uppgifter om leveransplatser och
leveransdatum. Av bokféringen framgar dessutom mangden tillvarataget
amne genom atervinning av avfall. Respektive fabriksavdelning ansvarar
for bokforingen av sina avfall. Det avfallshanteringsféretag som skoter
avfallshanteringen péa fabriksomradet bokfor det avfall och det miljéfarliga
avfall som foretaget hamtar.

Avfallsprov tas med regelbundna mellanrum eller per leveranssats
beroende pa hur avfallet behandlas eller lagras. Delproven kombineras till
arsprov for kemisk analys. Avfallsproven analyseras enligt ett
analysprogram for avfall och biprodukter. Kontrollfrekvensen och
kontrollens omfattning (sammanséattningsanalyser, l0slighetstester) anges
enligt avfallstyp. En sammanstalining av ©vervakningsresultaten och
avfallsbokforingen lamnas till Lapplands miljocentral och Torned stads
miljovasende fore utgdngen av mars det ar som féljer pa 6vervakningsaret.

Rapportering av verksamhet som lagts ut pa entreprenad

De foretag som bedriver fragmentering av skrot och metallavskiljning samt
andra verksamheter utlagda pa entreprenad skoter sjalva sina
utslappsmatningar. Utslappstvervakningsprogrammen for de olika
funktionerna  ldggs fram  tillsammans med  Tornio  Works
overvakningsprogram. Utslappen rapporteras i anslutning till arsrapporten
fran Outokumpu Tornedverken. Utslappen inkluderas inte i utslappen fran
Outokumpu Torneaverken.

Service och kalibrering av métinstrument

Matinstrumenten kalibreras enligt kalibreringsanvisningen [
kvalitetshandboken. Basservice utférs innan matperioden inleds. Under
pagaende matperiod utférs normal driftservice. Produktionsorganisationen
svarar for servicen av kontinuerliga matinstrument. Kontrollen och
kalibreringen av matinstrumenten utférs av ett utomstdende ackrediterat
laboratorium tillsammans med utslappsmatarna.

Det reaktiva reningsverket anvéander kontinuerlig provtagningsutrustning
for inkommande och utgdende vatten. Funktionen hos denna utrustning
féljs upp genom regelbundna kontrollbesok.

Underhallet och kalibreringen av den utrustning som anvands for kemiska
analyser av avfall utférs enligt laboratoriets kvalitetssystem. Avfallet
analyseras huvudsakligen vid laboratoriet fér analytisk kemi men vid behov
gors analyser &ven vid externa laboratorier. | dessa anlitas om mgjligt alltid
ackrediterade laboratorier.

Outokumpu Tornio Works har ett kvalitetssystem som ar certifierat enligt
standarden SFS-EN ISO 9001. Kvalitetssystemet for laboratoriet for
analytisk kemi ingar i detta och uppfyller aven kraven i standarden SFS-EN
ISO 17025. Dessutom har Tornedverken ett certifierat miljoledningssystem
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(SFS-EN ISO 14001). Ett externt, ackrediterat laboratorium utfér vartannat
ar matningar av partiklar vid tre partikelutslappsstallen samtidigt som
fabrikens egen matgrupp utfér matningar. Partikelproven som tas vid
dessa jamférande matningar analyseras sedan av bade det externa
ackrediterade laboratoriet och fabrikens laboratorium for analytisk kemi.

Tillforlitigheten hos analysen uppratthdlls genom att arligen delta i
Finlands miljocentrals kompetensprov och genom |6pande fortbildning av
personalen. | laboratoriet f6ljs analysernas tillforlitighet dagligen med hjalp
av jAmforande provtagning och dvervakningskort.

Provtagningen och analysen utférs av erfarna personer med
laborantutbildning som &r personligen certifierade for miljoprovtagning.

Konsekvenskontroll

Kontrollen av konsekvenserna for havet utfors enligt ett godkant
Overvakningsprogram. Provtagningen, analyserna och
resultatrapporteringen vid kontrollen utférs av en extern konsult. Ett nytt
konsekvensdvervakningsprogram togs i bruk av forebyggande skél redan i
borjan av ar 2009. Programmet lamnas for godkannande tillsammans med
denna tillstandsansokan.

Fororeningar sprids aven via luften och nar markgrunden och vattendragen
antingen som vatnedfall med regn eller som torrt nedfall. En del av
nedfallet har sitt ursprung i utslapp till luft frdn Tornedverken men
nedfallets konsekvenser for havsomradets tillstand ar sma och de kan inte
sarskiljas fran faktorer med storre paverkan.

Rapportering och kvalitetskontroll

Rapporter 6ver konsekvenskontrollen lamnas arligen till de myndigheter
som anges i miljotillstandet. De standarder som ska anvandas,
kvalitetssékringen av och lampligheten hos 0©Ovriga metoder och
jamforelsedata avgors vid den angivna kontrollen.

EXCEPTIONELLA SITUATIONER OCH BEREDSKAP FOR SADANA
Riskbeddémning

Risker for miljon bedoms pa det satt som faststalls i miljdledningssystemet.
Avdelningsspecifika risker kartlaggs bade i normala tillstind och i
undantagstillstdnd och de beskrivs i anvisningarna i miljéledningssystemet
(miljbaspektlista, se omfattande lista). Denna beddmning uppdateras
arligen och den ingar som en véasentlig del vid revision av systemet.

Atgarder for att forbygga olyckor och stérningar

Den industriella hanteringen och upplagringen av kemikalier &r omfattande
vid Torneaverken och den Overvakas darfor av Sakerhets- och
kemikalieverket. Omfattande verksamhet kréaver uppréattande av en intern
raddningsplan och en handling 0&ver séakerhetsprinciperna  for
verksamheten (Chrome Oy) eller en sakerhetsrapport (Stainless Oy)
beroende pa det relationstal som beréknas utifran kemikaliemangderna
och -kvaliteterna.
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Séakerhetsrapporten/handlingen over sakerhetsprinciperna for
verksamheten beskriver identifieringen och férebyggandet av storolyckor.
Den har uppréttats per avdelning enligt anvisning K4-2006 fran TUKES.

Den interna raddningsplanen ar en beskrivning av de atgarder som ska
vidtas inom en produktionsanlaggning for att begransa och kontrollera
olyckor. Den har upprattats per avdelning enligt anvisning K2-2004 fran
TUKES.

Atgéarder under pagéende olycks- eller stérningssituationer

Under olycks- och stérningssituationer ska agerandet folja anvisningarna i
den interna raddningsplanen.

Utslapp som uppkommer i exceptionella situationer och dvervakningen av dessa

Miljoskadeftrsakring

| exceptionella situationer inleds intensifierade atgarder for att 6vervaka
eventuella utslapp som uppkommer. Produktionsavdelningen och
laboratoriet avtalar sinsemellan om provtagning fran fall till fall. De avtalade
atgarderna liksom den utslappsmangd och eventuella typ som resultatet
visar registreras i en rapport om avvikande drift. Rapporten lamnas till
tillsynsmyndigheten. Vid behov kompletteras rapporten om avvikande drift i
efterhand med de slutliga resultaten. De korrigerande atgarder som vidtas
ska aven rapporteras.

Outokumpu Stainless Oy har giltig miljoskadeférsakring 0290530000.
Outokumpu Chrome Oy har giltig miljdskadeforsakring 0298430000.

SKADEFORHINDRANDE ATGARDER OCH ERSATTNINGAR

De verksamheter som ingar i denna ansokan orsakar inga skador som ska
ersattas.

Inom Selldomradet upptacktes ar 2000 grundvattenfororeningar.
Gasreningsstoft fran det stalsmaltverk som fanns i omradet under aren
1976-1990 hade lakats ut i grundvattnet i form av skadliga &mnen, frAmst
sexvardigt krom. Saneringsatgarder inleddes omedelbart nar denna
omstandighet  upptéacktes.  Grundvattnet bérjade  pumpas till
neutraliseringsanlaggningen i kallvalsverket for behandling.

Ar 2005 inleddes tester av ISRM-tekniken (In Situ Redox Manipulation) i
syfte att sanera omradet. Tekniken bygger pa att en reducerande och
samtidigt utféllande zon injiceras i markgrunden. Ferrosulfat anvdnds som
injiceringsmedel. Metoden testades aren 2005-2006 och man kunde da
konstatera att den fungerar. Sommaren 2008 injicerades en fullskalig
ISRM-zon i tva partier av Sello-omradet. Uppfdljningen har inletts och
zonen fungerar som planerat med undantag av ett kort omrade. Ett
omrade med lackage injicerades pa nytt vintern 2009. Enligt de senaste
matresultaten ligger aven kontrollprovens halter fran det lackande omradet
inom borvardesgranserna.

Stralningen kontrolleras hos alla ravaror och tillsatser som transporteras till
stalsmaltverket med portar for stralningsmatning vid bil- och tagvagarna.
Om stralning upptacks i ravaran avskiljs de stycken som avger stralning ur
ravaruflodet och isoleras pa en sarskild forvaringsplats. Sddana stycken
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anvands inte i produktionsprocessen. Aven de kranar som doserar rvaror
till processen i stalsmaltverket ar forsedda med stralningssensorer.

Det ar alla arbetstagares skyldighet att of6rdrojligen anméla farliga
situationer och att vidta omedelbara atgarder for att begransa skadan sa
mycket som mgjligt nar en skada intraffar. Flera tiotals anmalningar om
farliga situationer och avvikelser som beror miljon rapporteras arligen och
antalet vaxer. Detta visar att allt mindre avvikelser uppmarksammas. Ar
2008 rapporterades 90 avvikelser. Endast en liten del av dessa orsakade
utslapp till miljon.

Sékerheter for att sékerstélla avfallshanteringen

Enligt Norra Finlands miljotillstandsverks beslut Nr 102/07/1 ska en
sakerhet pa 7 300 000 euro stillas for omradena for slutdeponering av
avfall. Denna sakerhet kan frislappas efter att avfallsomradena har stangts.
Liuhanlahti-deponin stangdes 2005 och dess andel av sdkerheten for
slutdeponeringsomradena, sammanlagt 7,3 miljoner euro, ar 3,7 miljoner
euro. Frislappandet av denna sdkerhet kommer begaras av narings-, trafik-
och miljécentralen i Lappland.

Som ny sakerhet foreslas 3,6 milioner euro. Sékerhetsbeloppet frislapps i
den takt Sello stdngs matt enligt omrade i kvadratmeter per ar. |
tillstandsbeslutet 51/03/1 "Tornion tehtaiden jatteiden
loppusijoituspaikkojen rakentaminen” (Byggande av slutdeponier for
Torneaverkens avfall) har foljande sakerheter faststallts for de nya
deponierna: Hietainpaa 1541400 euro och Prannari 2 128 600 euro.
Dessa sakerheter stélls nar deponierna tas i bruk. Alla sékerheter foreslas
stallas som koncerngarantier.

FORSLAG TILL TILLSTANDSBESTAMMELSER OCH TILLSYNSPROGRAM

Sokanden har foreslagit de foljande viktigaste for&ndringarna i de befintliga
tillstandsvillkoren i huvudtillstdndet nr 08/02/1:

Tillstandsvillkor 1. Partikelhalten i utloppsgaserna fran
filteranlaggningarna i ferrokromverket far inte dverstiga utslappsgransen 5
mg/m?® (n) som dygnsmedelvarde. Gransvardet galler inte vid stérningar i
filteranlaggningarna. Overgangstiden for de nya utslappsobjekten &r fram
till slutet av ar 2013. Under denna period samlas data in om objektets
faktiska utslapp och filteranlaggningarnas funktion.

Tillstandsvillkor 11. Verksamheten ger inte langre upphov till
blandslagg fran  stalsmaltverket (avfallsfraktion 10 02  01).
Stenmaterialprodukterna fran stalsmaltverket motsvarar

stenmaterialprodukterna fran ferrokromverket.

Tillstandsvillkor 24. Anvandningsandamalet for omradet Liuhalahti
andras s att det motsvarar det andamal som anges i ansokan (upplags-
och processbehandlingsfalt)

Utslappskontroll: Utslappskéllor med partikelutslpp som permanent har
understigit 2 t per & mats med 5 ars intervall. Matfrekvensen vid dessa
objekt granskas arligen tillsammans med Narings-, trafik- och
miljocentralen i Lappland.



62

Utslappen mats med ackrediterad matmetod eller sa sakerstélls
matningskvaliteten med ett forfarande som avtalas med Narings-, trafik-
och miljécentralen i Lappland (= regelbundna referensmatningar med
ackrediterad metod).

Loslighetsegenskaperna hos avfallet bestams arligen med ett
standardiserat l6slighetstest.

Tillsynen av lak- och grundvatten i omradena Hietainpda och Selld
fortsatter enligt det godkdnda tillsynsprogrammet. Tillsynsprogrammet
innehaller aven de oOvriga kontrollpunkter for grundvatten 10/99, 11/99,
10/03 och 02/03 inom fabriksomradet. Sma andringar far goras i alla
tillsynsprogram med godkannande fran Narings-, trafik- och miljécentralen i
Lappland. Entreprencrer med verksamhet inom fabriksomradet sorjer for
matningen av de egna utslappen. Rapporteringen sker i anslutning till
rapporteringen fran Torneaverken. Entreprendrernas utslapp raknas inte
som utslapp fran Torneaverken.

I tillstdindsansokan anges sékerheter i form av koncerngaranti

BEHANDLING AV TILLSTANDSANSOKAN

Kompletteringar till tillstandsansodkan

Sokanden har kompletterat sin ansékning 12.1.2010, 31.3.2010, 7.5.2010,
5.8.2011, 1.9.2011, 5.9.2011, 19.10.2011, 21.10.2011, 28.10.2011,
1.11.2011, 16.1.2012 och 31.1.2012. Den kompletterade informationen
finns framst i beslutets redogdrelsedel.

Kungorelse av tillstdndsansdkan

Utlatanden

AnsOkan har tillkdnnagetts genom kungérelse vid regionférvaltningsverket
och Torned stad 9.9-11.10.2010 samt skickats i brev for information till de
parter som A&rendet sarskilt ber6r. Publiceringen av kungorelsen
annonserades i Pohjolan Sanomat 9.9.2010.

Till foljd av ansokan har regionférvaltningsverket begart in utlatanden fran
enheterna miljo och naturresurser och fiskenaring vid narings-, trafik- och
miljocentralen i Lappland, Torned stad, miljoskydds-, stadsplane- och
halsoskyddsmyndigheten i  Torned stad samt finsk-svenska
gransalvskommissionen.

Enligt miljoskyddsavtalet mellan Norge, Sverige, Finland och Danmark har
Naturvardsverket informerats om ansokan 10.11.2010. Naturvardsverket
kravde per e-post att &rendet behandlas enligt den nya
gransalvsbverenskommelsen. De 0dversatta ansdkningshandlingarna
skickades 21.4.2011 till Naturvardsverket som har kungjort
tillstdndsarendet inom influensomradet pa den svenska sidan. Utlatanden
och yrkanden fran Sverige mottogs av regionforvaltningsverket 8.9.2011.

1. ELY-centralen i Lappland, miljé och naturresurser

De nya investeringarna vid Tornedverken kommer att ha betydande
konsekvenser for de totala utslappen. Dessutom finns det andra aktérer i
omradet Roytta vilkas utslapp kommer att 6ka i anslutningen till
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utbyggnaden av Tornedverken (bl.a. hamnen). Detta kommer sarskilt att
visa sig i kvaveoxidutslappen som kommer att bli hogre an nagon gang
tidigare under den tid Tornedverken har varit i drift. | tillstAndsanstkan
borde man ha beskrivit de atgarder som utifran SO,- och NO,-
utredningarna ar 2004 pa det tekniskt och ekonomiskt basta mojliga sattet
kunde reducera utsldppsokningen. Beddmningar av utslappen efter
investeringarna borde aven ha gjorts for metallutslppen och metoder for
att minska utslappen ha angetts.

For ferrokromfabrikens del &r uppférandet av ett nytt ferrokromsmaltverk
och sinterverk det viktigaste i tillstindsanstkan. Detta medfor att
produktionskapaciteten for ferrokrom o©kar till 530 000 ton. Den nya
kapaciteten beraknas tas i drift &r 2013 och vara i full produktion ar 2015.
Genom investeringarna blir ferrokromfabriken den viktigaste utslappskallan
vid Tornedverken av bl.a. stoft, kvAveoxider och svaveldioxid.

Under aren 2007-2009 har stoftutslappen fran ferrokromfabriken uppgatt
till 23—-83 ton. Utslappen vid storningar och hanteringen av ragasdrift har
en stor inverkan pa stoftutslappen fran  ferrokromfabriken.
Verksamhetsidkaren har vidtagit aktiva atgarder for att utveckla dessa
funktioner.

De utslappsobjekt till luft som ar i drift i ferrokromfabriken kartlades ar
2009. De ar forsedda med reningsanlaggningar som uppfyller kraven pa
basta tillgangliga teknik med undantag for tappning av smaélta och
granulering av slagg. Verksamhetsidkaren har vidtagit atgarder for att
utrusta de viktigaste utsldppskallorna i ferrokromfabriken med
matutrustning som ar |lamplig for uppfdljning av stoftutslappen. | detta
avseende skulle man kunna fortsatta enligt foretagens aktivitetsplan. |
draftversionen av de BAT-referensdokument som berdr metallindustrins
forddling av andra metaller &n jarnmetaller forutsatts kontinuerlig
stoftmatning vid de viktigaste stoftutslappsobjekten. Bade enligt
tillstdndsansokan och enligt aktivitetsplanen haller foretaget pa att ta i bruk
kontinuerlig matutrustning vid de viktigaste objekten.

Efter den senaste utslappskartlaggningen (2009) ingar nu de mest
vasentliga utslappskallorna i ferrokromfabriken i kontrollprogrammet for
luftvard. En jamforelse av de faktiska utslappsnivaerna med draftversionen
7/2009 visar att ferrokromfabriken med de befintliga filteranlaggningarna i
regel kan uppna den stoftnivd p& < 5 mg/m3(n) som anges i draftversionen.
Denna utslappsnivd anges som dygnsmedelvarde och ska bygga pa
kontinuerlig uppféljning. Om inte kontinuerlig uppféljning ar mojlig borde
nivan granskas som ett medelvarde for provtagningsperioden. Dessutom
ar det mgjligt att folja funktionen hos reningsanlaggningarna med hjalp av
processparametrar for att t.ex. upptacka eventuell lackage i pasfilter.

Det ar mojligt att franga det faststéllda gransvardet for stoftutslapp fran
ferrokromfabriken pa 20 ton per ar om fabrikens Vviktigaste
stoftutslappsobjekt omfattas av kontinuerlig uppféljning. 1 tillstandsansodkan
anges utslappsgransvardet for stofthalten i utloppsgaserna fran
filteranldggningarna i ferrokromfabriken till 5 mg/m®(n). Daremot bér det
stallda kravet pa minst 97 procents nyttjandegrad under en manads drifttid
bevaras for reningsanlaggningarna for stoftutslapp.

Den kolmonoxid som uppkommer i de slutna nedsankta ljusbagsugnarna
tvattas i venturiskrubbrar och ateranvands i ett flertal processer som
energikélla och ersatter d& bland annat gasol. Atervinningsgraden for
kolmonoxid ar betydligt hogre an den atervinningsgrad pa 50-70 procent
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som anges i BREF-dokumentet. Vid upp- och nedkdrningen av de
nedsankta ljusbagsugnarna under ragasdrift samt i anslutning till vissa
underhallsatgarder ar det nodvandigt att avleda gas utan rening. For
narvarande beaktas ragasdriften vid granskningen av det totala
gransvardet for stoftutslapp fran ferrokromfabriken. Ragasdriften borde
behandlas som separata utsléapp och inte beaktas i de gréansvarden som
eventuellt faststélls for de totala stoftutslappen fran ferrokromfabriken.
Daremot borde verksamhetsidkaren med aktiva atgarder se till att dessa
utslapp halls sa laga som mojligt. Utslappen bor beaktas i rapporteringen
av de totala utslappen. De atgarder som vidtas for att paverka
utslappsvolymen boér antecknas och rapporteras i anslutning till
arssammanfattningen. Dessutom bor verksamhetsidkaren pa férhand
anmala ragasdrift, nar denna ar kand, till tillsynsmyndigheten. Ett
genomfdrande av det beskrivna anméalnings- och rapporteringsférfarandet
har redan inletts i samarbete med verksamhetsidkaren.

| draftversionen anges ett lagre varde (< 0,1 mg/m®(n)) fér AEL-nivan for
metaller som férdngas (Hg, Cd och Pb) jamfort med det faststallda BREF-
dokumentet (< 0,2 mg/m°(n)) medan utslappsnivan for metaller &r
oférandrad (< 0,2 mg/m3(n)). Enligt de rapporterade matresultaten har inte
kvicksilverhalten i utslappskallorna fran ferrokromfabriken 6verskridit
0,1 mg/m®(n). Daremot har inga métresultat rapporterats for kadmium och
bly i gasform utan dessa metaller har bestdmts ur stoftprover. For metaller
anges i tillstdndsansdkan att utslappsnivan < 0,2 mg/m3(n) delvis har
uppnatts. | tillstAndsanstkan borde man ha visat hur mycket dessa utslapp
avviker fran nivan i BREF-dokumentet per utslappskalla. Enligt den
uppfattning man far fran ELY-centralens arsrapporter avviker utslappen
betydligt per utslappskalla. Utslappen fran silogrupp 1 i smaltverket
(utslappskalla 5) ar t.ex. klart hogre &n nivan i BREF-dokumentet.

Inga méatningar har utforts for polycykliska aromatiska kolvaten (PAH-
foreningar) och for organiska kolféreningar, vilket ocksa anges i
tillstandsansokan. | BREF-dokumentet som faststélldes ar 2001 behandlas
inte dessa féreningar med motsvarande noggrannhet. Verksamhetsidkaren
bor under nasta tillstAndsperiod utreda utslappsnivaerna for de foreningar
vilkas AEL-nivaer ar angivna i draftversionen.

Ar 2003 utférdes en kartlaggning av engéngskaraktar av utslappen av
VOC- och PCDD/-F-foreningar vid utslappsobjekten i ferrokromfabriken
och stalsmaltverket. Utslappsmatningarna av dessa foreningar borde
utforas pa nytt nar produktionen vid det nya ferrokromsmaltverket har natt
normal nivd. Det har da gatt tio ar sedan de féregaende matningarna
gjordes och det nya ferrokromsmaltverket ar ett helt nytt utslappsobjekt.
Dessutom anges en AEL-nivd under 0,1-0,5 ng TEQ/m®(n) fér PCDD/F-
féreningar.

Rapporteringen av svaveldioxidutslappen fran sinterverket har byggt pa
berakningar utifrdn svavelhalten i ravarorna. Svaveldioxidutslappen fran
det befintliga och det nya anrikningsverket bor bestdmmas genom métning
vid normal produktion for att fa en tiliforlitigare bild av de arliga
svaveloxidutslappen fran sinterverken. Med matningarna som grund &r det
sedan mojligt att bedéma om rapporteringen av utslapp kan bygga pa
ravarudata i fortsattningen.

Enligt ansdkan urlastas de ravaror och material (slig och kvartsit) som
levereras till ferrokromfabriken direkt i silor. Det framgar emellertid inte av
ansokan hur urlastningen utfors i detalj. Av ansokan framgar att lagrings-
och hanteringsforfarandena dverensstammer med de som anges i BAT-
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utredningen (lagring i slutna lager och transport i slutna/tdckta system).
Koks lagras enligt ansdkan i tackta upplag samt kortvarigt utomhus pa
asfaltbelagt falt fore torkning och sortering. Fukthalten i koks har angivits
till 10 procent och darfér har lagringen konstaterats var relativt fri fran
olagenheter.

Representanter for ELY-centralen har bekantat sig med hanterings- och
mottagningsomradet for ravaror i anslutning till arskontrollen ar 2010.
Miljotillstandsansokan borde innehalla en mer detaljerad beskrivning av
hanteringen och lagringen av ravaror och material inom fabriksomradet. |
miljotillstdndet borde krav stéllas pa att verksamhetsidkaren uppréttar en
mer detaljerad redogorelse for behandlingen av ravaror (inkl. krossning av
koks och de eventuella utbyggnader av lagerbyggnaderna som F3-
projektet medfdr) och de eventuella flyktiga utslapp av stoft som detta
medfdr. Denna beskrivning borde upprattas som en del av en kartlaggning
av flyktiga utslapp av stoft inom hela fabriksomradet (se avsnitt: flyktiga
utslapp av stoft).

Redan i anslutning till foregdende tillstdndsansokan uppmarksammades
utslappen vid tappningen av smaélta och granuleringen av slagg i
ferrokromsmaltverket. Dessa ar i dag de mest betydande rapporterade
utslappskallorna i ferrokromfabriken. Enligt tillstAndsvillkor 34 i
miljctillstdndet har verksamhetsidkaren lamnat en redogorelse for
utslappen vid tappningen och granuleringen av slagg i
ferrokromsmaltverket till Norra Finlands miljotillstandsverk. Enligt vad som
anges i beslutet (nr 20/03/1) fran Norra Finlands miljctillstdndsverk med
redogorelsen som grund leds inte forvarmningsstoftet vid de befintliga
ugnarna till granuleringsbassangerna (granuleringen) utan endast gaserna
fran  tappningsplanet. Vid F1- och F2-ugnarna finns inga
reningsanlaggningar enligt BREF-dokumentet i anslutning till tappningen
av smalta. Enligt tillstAndsanstkan kommer den nya F3-ugnen att utrustas
med de reningsanlaggningar som kravs i BREF-dokumentet vid tappning
av smalta. Dessutom kommer foretaget att anskaffa sadana
reningsanlaggningar for behandlingen av utslappet fran tappningen av
smalta vid de ugnar som ar i drift Dessa utslappsobjekt maste
iordningstallas sa att de motsvarar nivan pa basta tillgangliga teknik som
anges i BREF-dokumentet. Dessutom fdrvantade ELY-centralen en
noggrannare utredning i tillstandsanstkan av mojligheterna att paverka
utslappen fran granuleringen. | ansokan har man bedomt att utslappen vid
granuleringen av slagg till foljd av den kontinuerliga avslaggningen vid F3
blir cirka 20 procent lagre an utslappen fran de befintliga objekten.

For stalsmaltverket har tillstdnd ansokts for en produktion vars malséattning
ar 2 Mt/ar. | planerna ingar aven en utbyggnad av produktionskedjan i
stalsmaltverket med en VOD-konverter (s.k. vakuumbehandling) i syfte att
tillverka nya stalkvaliteter. Dessutom tas en ny amnesslipmaskin i drift.

En betydande del av skrotupplaget &r belagt och inhdgnat med
betongelement. Vid verksamheten bor inriktningen vara beldggning av hela
upplagsomradet.

| draftversionen av 1&S BREF-dokumentet har forvarmning av skrot
klassificerats som BAT-teknik. | tillstindsansokan anges att skrotet torkas
med gasolbrannare vid stalsmaltverket. Dessutom anges att skrottorkning
med rokgaser har testats vid stalsmaltverket men denna metod tkade
utslappen av organiska foreningar (bl.a. PCDD/F och PAH). Paverkan pa
energiférbrukningen konstaterades vara marginell. Detta borde ha framgatt
pa ett battre satt i tillstdndsansokan. | draftversionen framhalls att



66

férvarmning kan leda till en betydande 6kning av utslappen av organiska
foreningar men dessa kan paverkas genom t.ex. efterférbranning. Det
skulle vara andamalsenligt att narmare bedoma forvarmningens foérdelar,
nackdelar samt tekniska och ekonomiska majligheter att genomfdra jamfort
med det befintliga systemet.

Rokgaserna fran bada produktionslinjernas konvertrar, ljusbagsugnar,
skdnkstationer, stranggjutmaskiner och amnessliperier renas i
filteranldggningar som 6verensstammer med BREF-dokumentet och med
dessa uppnds ett stoftutslapp p& < 5 mg/m®(n). Filteranlaggningarnas
funktion och stoftutslapp foljs upp med hjalp av processtorheter och
kontinuerlig utslappsmatutrustning. Vid legeringsdmneshanteringen och -
hallen,  kalkdoseringen och  &mnesslipningen anvands egna
filteranldggningar vars funktion inte féljs upp med kontinuerlig
utslappsmatutrustning. Engangsmatningar av enhetsutslappen fran dessa
utslappsobjekt har vid matningar av engangskaraktar i regel visat
> 5 mg/m3(n) men < 15 mg/m*(n) med undantag fér amnessliperiet dar
utslappen har varit kring 20 mg/ m*n). Ar 2009 var den klart viktigaste
stoftutslappskallan [ stalsmaltverket utslappsobjekt 13 i
legeringsamneshallen (vid normal drift 8,8 ton per ar).

Varje kvartal har resultaten av de kontinuerliga matinstrumenten och
filtrens nyttjandegrad rapporterats till ELY-centralen. Dessutom omfattas
den kontinuerliga utslappsmatutrustningen av en arlig referensmatning. De
har i regel fungerat enligt forvantningarna. Vid normal drift har inte
stalsmaltverket haft problem att uppfylla tillstandsvillkoren i det befintliga
miljotillstandet (bl.a. kravet pa stoftfiltrens nyttjandegrad), utan hanteringen
av storningssituationer har blivit en viktig fraga aven for stalsmaltverket.
For dessa objekt skulle det vara mojligt att fortsétta enligt de befintliga
tillstandsvillkoren.

Ar 2003 utférdes en kartlaggning av engéngskaraktiar av utslappen av
VOC- och PCDD/-F-foreningar vilket framkom redan i avsnittet om
ferrokromfabriken. Matningarna av utslappen av dessa foreningar borde
upprepas regelbundet for att man pa mer tillforlitligt satt ska kunna
faststalla att utslappen motsvarar BAT-nivan eftersom bl.a. ravarorna och
processforhallanden inte ar oférandrade. | draftversionen anges en BAT-
niva for PCDD/F p& under 0,1 ngl-TEQ/m3(n).

Berakningen av kvicksilverutslappen fran stalsmaltverket bygger pa
matningar av kvicksilverutslappen utférda ar 2005-2006 och da mattes
utslappen fran ljusbagsugnarna, stranggjutmaskin 2 samt krom- och AOD
2-konvertrarna. Utslappen fran AOD 1 har berdknats enligt matningarna
vid AOD 2. De viktigaste utslappskallorna éar ljusbagsugnarna. |
draftversionen av det senaste 1&S BREF-dokumentet anges varden mellan
2 och 200 mg/per producerat ton stalsméalta och en BAT-AEL-niva under
0,05 mg/m®(n) bestamd som medelvardet under provtagningsperioden.
Detta &r en klar fordndring jamfért med det befintliga giltiga BAT-
dokumentet. Med beaktande av resultaten av utférda métningar, E-PRTR-
rapporteringskraven och de varden som anges i draftversionen borde
kvicksilverutslappen fran ljusbagsugnarna och AOD-konvertrarna matas
aven under den kommande tillstandsperioden.

| anstkans beskrivs reningsanlaggningen for utloppsgaserna fran VOD-
konvertern pa ett tydligt satt och hér anges att en stofthalt pd < 5 mg/m®(n)
uppnas med anlaggningen. Det filtrerade stoftet motsvarar stoftet fran
ovriga filteranlaggningar i JT-smaéltverket och det levereras till en extern
anlaggning for fortsatt behandling. | ansdkan finns emellertid ingen
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bedémning av den totala nivan pa stoftutslappet fran konvertern och inte
heller ndgon uppskattning av 6vriga eventuella utslapp fran konvertern.
Nar investeringen &ar saker bor verksamhetsidkaren lagga till konverterns
utslappsobjekt i kontrollprogrammet for luftvard och ge bedémningar av
konverterns viktigaste utslapp samt ett matprogram for att verifiera
utslappen. Vid behov ska detta utslappsobjekt férses med utrustning for
kontinuerlig utslappsmaétning.

Avslaggningen och behandlingen av slagg i stalsmaltverket innan slaggen
levereras till det anrikningsverk som drivs av Tapojarvi borde ha beskrivits
mer i detalj i tillstdndsansdkan. Atminstone de stoftutslapp som eventuellt
uppkommer vid vatbehandlingen av slagg, torrtippningen och lagringen
borde ingd i kartlaggningen av flyktiga stoftutslapp fran Torneaverken. De
stoftutslapp som uppkommer vid de ovan beskrivha aktiviteterna och vid
utslappsobjekten i slagganrikningsverket ska i framtiden eventuellt
jamféras med BAT-AEL-nivan som i draftversionen av BREF-dokumentet
anges till under 10-20 mg stoft/m®.

Den slagg som uppkommer vid stalsmaltverket behandlas i
slagganrikningsverket. Regionférvaltningsverket i Norra Finland har
utfardat beslut om provdrift vid anrikningsverket 20.4.2010. Enligt
tillstandsvillkoren i beslutet far provdriften paga till 31.5.2011 och resultatet
av kontrollen enligt beslutet ska bifogas den tillstandsansdkan som nu
handlaggs och berér hela fabriksanlaggningen. ELY-centralen har gett sitt
utldatande som forordar provdriften och har inget for narvarande att tillagga
i arendet. Verksamheten har inforts i kontrollen av fabriksutsl&ppen och ar
angiven i den inlamnade tillstindsansokan som utslappsobjekt bl.a. i
kontrollprogrammet for luftvard.

Overforingen av fragmentering och skarbranning av fabrikernas interna
atervinningsskrot (d&mnen, slaggrytor etc.) till en behandlingshall var en
betydande investering ar 2009 som paverkade de flyktiga utslappen av
stoft. Efter dverféringen till behandlingshallen behandlas utslappen (stoft
och metallangor) med slangdfilter vilkas effektivitet 6vervakas bl.a. med
utrustning for kontinuerlig utslappsmatning. Det stoft som separeras i filtret
tas tillvara och atervinns. Enligt information till ELY-centralen har filtret
fungerat utmarkt och stofthalten i den Iuft som avleds har varit < 5
mg/m3(n). Efter investeringar har dessa tidigare okontrollerade flyktiga
utslapp nu inforts i kontrollprogrammet for reningsanléaggningar och
luftvard.

Forutom KIPA-processen finns Norex Oy:s behandlingshall inom omradet.
| denna hall utférs en mekanisk behandling av metallskrot bade fran
externa leverantorer och fran fabrikernas interna kretslopp. For denna
verksamhet har ett behov att precisera utsldppshanteringen uppkommit
efter mottagningen av tillstAindsanstkan. ELY-centralens standpunkt &r att
tillstdndsansokan ska kompletteras med denna verksamhet.

Enligt ansOkan innebar en eventuell hojning av produktionen i
varmvalsverket aven nya anlaggningsinvesteringar. N&r produktionen i
stalsmaltverket 6kar behover valskapaciteten i varmvalsverket hojas sa att
det formar behandla den volym av &amnen som kommer fran
stalsmaltverket.

Tva stegbalkugnar ar i drift och de eldas med propan och kolmonoxid.
Darfor uppkommer inga SO,-utsldpp vid ugnarna. Rapporteringen av NO,-
utslappen fran stegbalkugnarna har baserats pa matningar utférda ar
2006. Matningarna och BREF-dokumentet visar att NO,-utslappen fran
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stegbalkugn 2, som ar den viktigaste utslappskallan, ligger pa BAT-niva.
Emellertid med beaktande av att NO,-utslappen fran stegbalkugn 1 &r
betydligt hogre an fran ugn 2. Stegbalkugnarna saknar
reningsanlaggningar for stoftutslapp och BREF-dokumentet innehaller inga
stoftutslappsnivaer for denna utslappskalla, men det har konstaterats att
utslappen i allmanhet &r p& nivdn 4-20 mg/m®. De hégre stoftutsl&ppen
fran stegbalkugn 2 jamfért med ugn 1 beror enligt verksamhetsidkaren pa
det bransle som anvands. Enligt utslappsmatningarna ar stofthalten fran
stegbalkugnen i klassen 10 mg/m® och da &r totalutslappet cirka 4 ton vid
2009 ars produktion. Objektet ar inte ett primart investeringsobjekt med
avseende pa stoftutslappen.

I haspelugnarna anvands propan som bransle. Enligt utférda matningar ar
stoft- och kvaveoxidutslappen fran haspelugnarna och valsverken
obetydliga jamfort med det totala utslappet fran fabrikerna.

| det bekraftade BREF-dokumentet om foradling av jarnmetaller anges
divergerande &sikter om BAT-nivan fér &mnessliperiet (< 5 mg/m3(n) eller
< 20 mg/m®n)). Enligt matresultaten ligger stofthalterna fran
amnessliperiet ndra den angivna 6vre gransen och i fortsattningen bor
man uppmarksamma detta dven om objektet inte tillhdr de viktigaste
utslappskallorna i fabrikerna. | ansbékan omnadmns en ny slipmaskin.
Stoftutslappen fran denna skulle behandlas i en slangdfilteranlaggning i
vilken utslappsnivdn < 5 mg/ m3(n) uppn&s. En ny slipmaskin &r &ven
omnamnd i kontrollprogrammet for luftvard och nivan pa utslappen fran
maskinen kommer att foljas upp med kontinuerlig utslappsmaétning.

En ny blankglédgningslinje och ett nytt kallvalsverk planeras for
kallvalsverk 2. Enligt beddmning hojs kapaciteten for kallvalsade produkter
till nivan 1,3 Mt/ar.

Ingen stoftrening har ordnats for avhasplingen eftersom dammbildningen
enligt anstkan ar obetydlig och ett allmént ventilationssystem &r i drift i
fabrikshallen. | BREF-dokumentet anges emellertid textilfilter for
behandlingen av stoftutslapp vid avhaspling. Divergerande asikter har
angetts for den stofthalt som ska uppnds (< 5 mg/ m*n) och < 20
mg/m3(n)). En mer detaljerad beskrivning av avhasplingen borde finnas i
ansokan dar &aven en bedomning av utslappen fran den aktuella
enhetsprocessen anges.

| alla linjer &r glédgningen kontinuerlig och fdrbranningsgasernas
varmeinnehdll utnyttias for forvarmning av forbranningsluften och
insatsmaterialet. Low-NOy-brannare anvands for att minska utsldppen av
kvaveoxider. Nivan pa utslappen fran glodgningsugnarna ser ut att
motsvara den niva pa kvaveoxidutslapp som anges i BREF-dokumentet
trots férvarmningen.

Blankglodgningsprocessen ska inforas i kontrollprogrammet for luftvard
som utslappskalla.

De storsta enhetsutslappen fran HP-linjerna kom, vid senaste matning,
fran kulblastring 2 i HP3-linjen och kylzon 1 och 2 i HP 1 dar halten vid
matningarna &r 2009 var cirka 10 mg/m®. Overgripande kan man séga att
stoftutslappen fran kallvalsverket har minskat i mycket stor utstrackning
efter investeringen i stoftreningssystemet vid kylningen i HP1-linjen (ar
2007). Enligt utslappsinformation som har lamnats till ELY-centralen har
den stoftutslappsnivd < 10 mg/ m*(n) vid kylningen av HP1-linjen som
kravdes i tillstandsbeslutet (nr 76/06/1, dnr Psy-2006-y-80) uppnatts.
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Sasom vid andra objekt har aven kallvalsverket haft problem med
funktionen hos stoftreningsanlaggningarna, sarskilt vid kulblastringen i HP
3-linjen. Beskrivningen av stoftutslappen (se avsnitt: avhaspling) vid
efterbehandlingen i kallvalsverket (korrigering och svetsning) borde
preciseras.

Vid blandsyrabetningen anvands salpeter-, fluorvate- och svavelsyra. Till
féljd av detta orsakar betningen &ven SO,-utsldpp som inte har beaktats i
kontrollprogrammet for luftvard i anslutning till betningen. Detta har
emellertid beaktats i bl.a. arsrapporten for ar 2009 vid matningen av
utloppsangan fran blandsyrabetningen vid RAP 5 dar matningen visade att
detta objekts SO,-utslapp var 2-3 mg/m*(n) beroende pé stalkvalitet. Enligt
ELY-centralens uppfattning har det inte varit svart att uppna NO,-varden
som motsvarar utslappsnivan i BREF-dokumentet p4 200-650 mg/m3(n)
utan halterna har legat i narheten av den undre gréansen. Det finns inte
heller matresultat for HF och hittills har inga sddana utslapp beaktats i
kontrollprogrammet for luftvard. Enligt den foregaende
tillstindsansokningen skulle HF-utslappen understiga 5 mg/m3(n)
(reduktion 80 %) vilket motsvarar den utslappsniva som anges i BREF-
dokumentet. ELY-centralens asikt ar att HF- och SO.-utslappsnivaerna
borde bedémas for blandsyrabetningens utslappsobjekt och att méatningar
borde utféras vid behov under den kommande tillstandsperioden.

| BREF-dokumentet beskrivs den regenereringsprocess for betsyror som
anvands vid Tornedverken. HF och NO, har foreslagits som
utslappskomponenter vid matningarna. Daremot har man konstaterat att
inga stoftutslapp forekommer. Dessutom mats SO,- och HNOz-utsl&ppen
regelbundet bade vid regenereringen och vid neutraliseringen. Norra
Finlands milj6tillstandsverk har utfardat ett separat beslut for HF-utslappen
5.2.2004 (nr 16/04/1) som bl.a. innehaller bestammelser om kontrollen av
HF-utslappen. Enligt tillstAndsanstkan &r regenereringsanlaggningarna 2
och 3 i drift. Regenereringsanldggning 1 &r en reservanlaggning.

Tydliga differenser i halterna visas i de rapporterade NO,-utslédppen vid en
jamfoérelse  mellan regenereringsanldggning 1 och de andra
regenereringsanlaggningarna (2 och 3). Méatningen vid
regenereringsanlaggning 1 utférdes dock ar 2002 och anlaggningen har
inte varit i drift under de senaste aren. Enligt matningar ar utslappen fran
anlaggningarna 2 och 3 betydligt lagre &n 100 mg/m3(n) (NO,) vilket ar det
varde som anges i BREF-dokumentet. HNO;-utslappen vid regenereringen
var 4,5 ton ar 2009. Av dessa kom 3,8 ton fran regenerering 3.

HF-utslappen fran regenerering 3 var vid de senaste matningarna 3
mg/m3(n) vilket ligger precis éver bade den nivd som anges i BREF-
dokumentet och den garantinivd som anges for skrubbrana pa under 2
mg/m3(n). Utsléppen vid regenerering 2 &r daremot betydligt under denna
nivd. Inga problem har forekommit i HF-reningens funktion enligt
uppgifterna fran ELY-centralen. ELY-centralens standpunkt &r att HF-
utslappen motsvarar malnivan och att matningar kan utféras med tre ars
intervall pa sa satt som anges i ansokan om inga vasentliga forandringar
som paverkar utslappen sker i processen. Vid regenereringsanlaggning 1
ska métningar utféras om anlaggningen tas i drift.

For SO,-utslappen ar situationen samma som for de dvriga utslappen, dvs.
de rapporterade matningarna for regenerering 1 avviker klart fran de
andra. SO,-utslappsnivan vid regenerering 2 och 3 &r enligt de senaste
matningarna tydligt under 10 mg/m3(n) och de totala utslappen uppgick
t.ex. till 0,4 ton ar 2009. Den viktigaste rapporterade SO,-utslappskallan i
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kallvalsverket ar neutraliseringen som svarar nastan helt for SO,-utslappen
fran kallvalsverket.

Varmeverkets sammanlagda bransleeffekt ar 111 MW. Pannornas storlek
ar 11-40 MwW (LK100, LK200, LK300, LK400 och LK500). Enligt
tillstdndsansokan kommer pannorna att utgéra reservvarmekallor.
Rokgaserna fran pannorna LK100-400 leds till en gemensam skorsten
utomhus men alla har en egen inre skorsten. Pannan LK500 ar forsedd
med egen skorsten. Enligt ELY-centralens uppfattning borde statsradets
forordning 445/2010 som tradde i kraft 1.6.2010 tillampas pa pannorna
enligt forordningens ikrafttradande- och Gvergadngsbestammelser om inte
tillstdndsmyndigheten anser att rokgaserna fran pannorna kan ledas till en
gemensam skorsten och LCP-direktivet tillampas pa denna. Med tanke pa
framtiden borde &aven det nya IED-direktivet beaktas i denna frdga. En
energiproducerande anlaggning vars drifttid ar hogst 1500 timmar per ar
raknat som ett glidande medelvarde pa fem ar betraktas som reserv- och
spetslastanlaggning i forordningen 445/2010. Separata gransvarden bade
for tung eldningsolja och for kolmonoxid bor faststallas for anlaggningarna.
Enligt forordning 445/2010 ska matningar av utslapp utféras med 2 500
drifttimmars intervall vid reserv- och spetslastanlaggningar. Dessutom bor
man utreda om det finns fler anlaggningar vid Tornedverken som ska
betraktas som energiproducerande enheter enligt forordning 445/2010.

Enligt en bullerutredning som utférdes ar 2008 kan inte den bullerniva som
orsakas av Torneadverken paverkas genom att fokusera endast en
ljudkalla. Enligt utredningen kommer en paverkan pa bullernivan att krava
betydande ekonomiska investeringar som berdor manga ljudkallor pa
nastan samma niva. Ett langsiktigt bullerbekdmpningsprogram med
bullerutredningen som grund &r korrekt metod for att séanka bullernivéerna.

Bullerutredningen bor uppdateras i syfte att bedoma atgardernas effekter.
De nya funktionerna bdr inkluderas i utredningen. Vid uppdateringen av
bullerutredningen ska alla aktorer och verksamheter inom omradet beaktas
och ett samarbete mellan de olika parterna efterstravas i syfte att aven
bedoma konsekvenserna for de trafikleder som leder till Roytta-omradet.

Tillsynsmyndigheten ska vidare kunna gora &ndringar i de kontrollprogram
som har godkants i tillstAdndsbeslutet eller alternativt ska man bestamma
att kontrollprogrammen godkanns av tillsynsmyndigheten. Om det bestams
att kontrollprogrammen ska godkénnas av tillsynsmyndigheten ska de
samgrupperas sa att olika kontrollprogram (bl.a. kontrollprogrammen for
luftvard och avfallshantering) kan behandlas och godkéannas vid
gemensam behandling. Verksamhetsidkaren ska skicka en arlig
matningsplan for utslapp till luft fér k&nnedom till tillsynsmyndigheten. Om
matningsplanen avviker fran det som anges i kontrollprogrammet ska detta
avtalas separat med tillsynsmyndigheten.

Hittills har arliga utslappsmatningar gjorts for objekt med ett
totalt utslapp pa 6ver 2 ton per ar enligt tillstdndsvillkor 40. De Ovriga
stoftutslappsobjekten har matts med tre ars intervall med beaktande av
den utslappsnivd som faststalldes vid féregdende matning. Nu har
verksamhetsidkaren foreslagit att objekt med utslapp under 2 ton per ar
skulle matas med fem ars intervall. ELY-centralen férordar
verksamhetsidkarens forslag. Matningar med liten betydelse bdr undvikas
sarskilt for objekt som saknar betydelse for helheten och for objekt dar
utslappen kan foljas tillférlitigt med hjalp av processtorheter eller
stoftdetektorer. Med beaktande av antalet utslappskallor i fabrikerna och
olika utslappskallors betydelse bor resurserna kunna inriktas pa
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utslappskallor som ar betydelsefulla for miljovarden. De utslappsobjekt dar
denna metod &r avsedd att tillAmpas borde emellertid godk&nnas separat
av tillsynsmyndigheten eller tas wupp i anslutning till denna
tillstdndsbehandling for godkannande. Nar objekten godkanns ar det viktigt
att fasta sarskild uppmarksamhet vid objektets utslappshistorik (utsl&ppens
arliga variation bade i volym och i sammansattning) och vid méjligheterna
att mata objektets utslapp (bl.a. matplats och volymflode).

ELY-centralen anser att ett krav pa nyttandegrad som ar bundet till
drifttiden per manad for respektive reningsanlaggning borde faststallas pa
samma satt som i det gallande tillstAndet. Nar nyttjandegraden anvands
som ett gransvarde som verksamhetsidkaren alaggs att folja ska
definitionen av stoérningssituationer i reningsanlaggningen vara sa tydlig
som mojligt med avseende pa bade verksamhetsidkarens och
tillsynsmyndighetens verksamhetsmiljo. Stoérningarna [
reningsanlaggningarna borde definieras anlaggningsspecifikt. Det nu
tilampade rapporteringsprogrammet for nyttjandegrad och stérningar
(LAP-2006-Y-326-111, 18.4.2007) borde enligt ELY-centralen gas igenom i
anslutning till tillstdndsbehandlingen med avseende pa definitionen av
storningssituationer. Tillstindsmyndigheten borde i sitt tillstandsbeslut ta
stallning till den nu tillampade definitionen av stérningssituation. Dessutom
borde en bestammelse inga i tillstandsbeslutet om varaktigheten for de
sammanlagda storningarna i den kontinuerliga matutrustningen. Om t.ex.
stérningarnas sammanlagda varaktighet Overstiger 10 dagar under en
kontrollperiod pa ett &r borde en utredning av orsakerna till detta lamnas till
tillsynsmyndigheten.

Foéljande har foreslagits for jamforelsematningar i kontrollprogrammet for
luftvard. Jamforelsematningar med matutrustning avsedd for kontinuerlig
driftkontroll (3—5 matpar) ordnas atminstone vartannat ar och matningarna
utfors av utslappsmatgruppen vid Tornedverken eller ett externt
ackrediterat laboratorium for utslappsmaétningar. Jamforelsemétningar med
de matinstrument for stofthalt som anvands i den kontinuerliga
utslappskontrollen  (ferrokromfabriken/stalsmaltverket) ordnas arligen
(minst 5 matpar) av ett externt ackrediterat laboratorium for
utslappsmatning. For matningen av stoftutslapp ordnas vartannat ar en
jamforelsematning (3 objekt som valjs bland 10 specificerade objekt)
mellan utslappsmatgruppen vid Tornedverken och ett ackrediterat
laboratorium for utslappsmatning. ELY-centralen anser att det &r majligt att
folia de metoder som anges i kontrollprogrammet for luftvard vid
jamférelsematningarna.

Storre uppmarksamhet an hittills ska fastas vid forebyggandet av flyktiga
stoftutslapp fran Torneaverken. De flyktiga stoftutslappen fran
Tornedverken borde kartlaggas och en bedémning goras av utslappens
konsekvenser i naromradet. Darfor borde en kartlaggning av flyktiga
stoftutslapp bestammas i miljotillstandet dar kartlaggningen aven visar hur
de flyktiga utslappen av stoft inom fabriksomradet vid behov ska minskas.
Stoftméatningar borde ordnas inom fabriksomradet for att uppskatta den
nuvarande nivan. Matningarna borde aven upprepas i syfte att verifiera
effekterna av nya eventuella minskningsatgarder om de matningar och den
kartlaggning som nu utfors visar att det finns behov av aktiva atgarder for
att minska de flyktiga utslappen av stoft.

| fortsattningen borde Iuftkvaliteteten i Tornedomradet kontrolleras som en
del av den gemensamma kontrollen av omradet. Outokumpus fabriker &r
den viktigaste enskilda industriella aktoren i regionen men vid kontrollen av
den regionala luftkvaliteten kan inte de Ovriga viktiga aktorerna i omradet
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utelamnas vid en eventuell utredning av de total konsekvenserna. ELY-
centralen understryker att genomférandet av de regionala métningarna och
spridningsmodellerna i fortsattningen borde avtalas gemensamt med olika
aktorer med beaktande av statsradets forordningar om luftens kvalitet och
olika aktorers miljdtillstdnd. Luftkvalitetsméatningar av stoft inom
Tornedomradet kan genomféras pa det satt som anges i
kontrollprogrammet for luftvard med fem ars intervall. Man borde &aven
granska hur ngdvandiga alla matningar och spridningsmodeller ar med fem
ars intervall. Om véasentliga forandringar sker i lagstiftningen,
verksamheten hos de aktdrer som ingar i den gemensamma kontrollen,
utslappen eller miljons tillstdnd borde frdgan alltid behandlas separat
oberoende av femarsperioden.

ELY-centralen anser att undersokningarna av metall i mossa bor fortsétta
och att undersokningarna kan utféras enligt den metod som anges i
kontrollprogrammet for luftvard. Dessutom anser ELY-centralen att det ar
andamalsenligt att undersokningarna av metallhalten i nyttovaxter och
markgrunden borde upprepas med bestamda intervaller for att klarlagga
langtidskonsekvenserna av verksamheten vid Tornedverken. ELY-
centralen anser att utslappen av metall, bl.a. krom, kommer att 6ka nar
Torneaverken genomfér nya investeringar. Vid de senaste
undersokningarna (ar 2002 och 2005) observerades hdgre genomsnittliga
kromhalter i undersokningsomradet an i referensomradena. Vid
undersokningen ar 2005 fastslogs aven att kromintaget inte Overstiger ett
sakert och tillrackligt dagsvarde. Det &r omgjligt att ta stallning till om
okade eller nuvarande utslapp av metall i framtiden kommer att paverka
t.ex. hdlsan hos de manniskor som plockar bar inom kontrollomradet eller
miljon, men verksamhetsidkaren bér i alla fall vara medveten om
verksamhetens konsekvenser. Enligt det ovan angivna anser ELY-
centralen att det inte ar orimligt att t.ex. med tio ars intervall utreda
konsekvenserna av metallutslappen fran verksamheten for markgrunden
och nyttovéxterna.

2. Tornea stad, miljoskyddsmyndigheten

Enligt de bedomningar tillstandssékanden framfor kommer utslappen till
luft att Oka kraftigt: avsikten ar att foérdubbla produktionskapaciteten i
ferrokromfabriken och darmed kommer &aven stoft-, NO,- och SO,-
utslappen att nastan fordubblas. Uppenbarligen tillampar emellertid inte
Outokumpus fabriker i Tornea basta tillgangliga teknik (BAT) for att minska
och félja upp utslappen.

Vid behandlingen av till exempel de rokgaser som uppkommer vid
tappningen av smalta i ferrokromfabriken tillAmpas inte den metod som
anges i BAT-referensdokumentet (BREF) och filteranlaggningen i
ferrokromfabriken nar inte fullt ut den utslappsniva som anges i BREF <
0,2 mg/m*(n). | ansbkan utreds inte heller PAH-utsl&ppsnivin bland
gasutslappen fran ferrokromfabriken och inte nivan pa utslappen av
organiska kolféreningar i relation till BAT.

NO,-utslappen fran haspelugnarna i varmvalsverket anges vara cirka 400
mg/m3(n). Det finns sk&l att narmare utreda NO,-utsldppen frdn dessa
ugnar och om ugnarnas utslappsniva motsvarar BAT-utslappsnivan (250-
400 mg/m3(n)). Fér avhasplingen av rullar och hasplamna i kallvalsverket
finns inga system som leder stoftutslappen specifikt per utslappskalla till
stoftavskiljningssystemet.
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De ungefar dubbla utslappen fran ferrokromfabriken som anges i ansokan
motsvarar inte nodvandigtvis den BAT-nivd som kravs av den nya
utbyggda delen. Efter utbyggnaden blir ferrokromfabriken den kélla som
ger de storsta NO,-utslappen vid Torneaverken. Ferrokromfabrikens andel
av utslappen av svaveldioxid fran Tornedverken okar till nastan 90 procent.
Mojligheterna att minska utslappen av kvaveoxider, svaveldioxid och stoft
maste utredas. | miljétillstandet bor bestammelser for dessa utslapp anges
som bygger pa BAT och BEP.

Dessutom har PCDD/F-utslappen vid Torneaverken enligt en métning av
engangskaraktar visat sig ligga under BAT-nivdn men ingen teknik enligt
BAT-utredningen anvands for att minska dessa utsldpp. Det ar viktigt att
oftare, t.ex. vart tredje ar, kontrollera om dessa utslapp &r pa den niva som
har faststallts som BAT-niva.

Inga tillstdndsgranser har tidigare angetts for rokgasutslappen fran
pannorna i varmecentralen vid Torneaverken. Varmecentralen inklusive
pannorna kan dock anses vara en férbranningsanlaggningshelhet vars
bréansleeffekt ar dver 50 MW och for vilken de grénsvarden for utslapp
galler som anges i statsradets forordning om begransning av utslapp av
svaveldioxid och kvaveoxider samt partikelutslapp fran
forbranningsanlaggningar och gasturbiner med en bransleeffekt p4 minst
50 megawatt (1017/2002). Utslappen fran varmecentralen ska foljas upp
atminstone pa det satt som anges i statsradets férordning 445/2010 bilaga
2. Bland annat ska utslappen av partiklar och kvaveoxider fran pannorna
matas med atminstone 2 500 drifttimmars intervall.

Mojliga energisparobjekt framgar av ansokan. En mycket vasentligt
mojlighet att spara energi skulle vara att &ven 0Oka
kromkonverterkapaciteten om ferrokromproduktionen enligt
tillstdndsansokan Okar mycket. | ansokan anges nu att den mangd
ferrokrom som anvands i smalt form inte kommer att Oka eftersom
kromkonvertern ar en begrédnsande faktor for anvdndningen av smalt
ferrokrom. Andra mojligheter till energibesparingar som framgar av
ansokan ar t.ex. varmeisolering av transportvagnarna for stdlamnen med
t.ex. hjalp av lock samt bréannararrangemangen i stegbalkugnarna och
stegbalkarnas elektriska forflytningsmekanism, atervinning av varmen i
utloppsluften i VVS-systemet och stdrre anvandning av frikylning.
Dessutom ar det &nnu nddvandigt att utreda majligheterna att spara energi
och minska forbrukningen av gasol genom att utnyttja varmen i rokgaserna
for forvarmning av skrot enligt BAT sa att de flyktiga utslappen inte
patagligt okar. Verksamhetsidkaren borde, bl.a. enligt vad som ovan
anges, ha beskrivit mojligheterna att spara energi pa ett noggrannare satt
sa att forbrukningen av branslen och el med tillhérande utslapp och andra
miljdolagenheter skulle kunna minskas samt komplettera sitt program i
syfte att effektivisera energianvandningen.

Vid behandlingen av avloppsvattnet fran neutraliseringsanlaggningen
uppnas inte BAT-nivan t.ex. for totalkrom- och nickelhalterna.
Konstaterandet att Tornedverken anvander annan betsyra &n de som
anvands av anlaggningarna i BAT-utredningen récker inte som motivering
for att inte BAT-nivan uppnds vid behandlingen av avloppsvattnet.
Mojligheterna att forbattra behandlingen av  avloppsvattnet fran
neutraliseringsanlaggningen maste utredas.

| de fall da rinnande vatten i omraden inom fabriksomradet medfor risk for
att olja kan folja med vattnet (t.ex. omraden kring oljecisterner och andra
omraden dar olja hanteras) ska detta vatten ledas till oljeavskiljare med
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tillracklig avskiljningskapacitet. Det ska finnas brunnar for provtagning och
avstangningsventil i oljeavskiljarna sa att det ar mojligt att forhindra att olja
eller oljehaltigt vatten rinner ut i avloppssystemet i situationer da olja eller
mycket oljehaltigt vatten kan rinna vidare fran en oljeavskiljare.

Miljonamnden har tidigare gett sitt utldtande om avledning av
avloppsvatten och kontrollen av detta som beror miljétillstandsansdkan nar
arendet behandlades av den finsk-svenska gransalvskommissionen.

3. Planlaggningsmyndigheten i Tornea stad
Planlaggningsmyndigheten har inget att anmarka till f6ljd av ansdkan.
4. Havs- och vattenmyndigheten

| utldtandet framholls att Havs- och vattenmyndigheten ar tillsynsmyndighet
enligt finsk-svenska gransalvsoverenskommelsen fran och med 1.7.2011.
Denna uppgift skottes tidigare av Naturvardsverket. Som ny
tillsynsmyndighet instammer Havs- och vattenmyndigheten i det utlatande
som Naturvardsverket har berett.

5. Naturvardsverket

| utlatandet framhalls att det inte finns nagot hinder for att bevilja tillstand
till verksamhet enligt ansdkan. Med beaktande av utslappens storlek ska
basta tillgangliga teknik anvandas for att begransa utslappen i syfte att
minimera konsekvenserna for Sverige. For att sékerstalla detta kravs att:

e stalsmaltverket infor en kontinuerlig matning av kvicksilverutslapp
till luft

e kvicksilverutslappen fran stalsmaltverket som arsmedelvarde far
vara hogst 20 mg/ton producerat stal och hogst 40 kg/ar vid en
arsproduktion pa 2 miljoner ton enligt ansokan

e arsmedelvardet  for  stoftutslappen  fran  de  befintliga
ferrokromsmaltverken far vara hogst 0,2 kg/t producerat ferrokrom

e stoftutslappen nar det nya ferrokromsmaltverket ar i drift far vara
hogst 0,1 kg/t producerat ferrokrom som ett manadsmedelvarde

e de sammanlagda stoftutslappen fran ferrokromsmaltverken far vara
hogst 70 t/ar nar det nya smaltverket har tagits i drift

e arsmedelvardet av stoftutslappen fran sinterverk 1 far vara hogst
0,03 kg/t sintrade pellets

e de sammanlagda manadsmedelvardet av stoftutslappen fran bada
sinterverken nar sinterverk 2 har tagits i drift far vara hogst 0,03 kg/t
sintrade pellets

e arsmedelvardet av svaveldioxidutslappen fran sinterverk 1 far vara
hogst 0,09 kg/t sintrade pellets fran och med 2014

e de sammanlagda manadsmedelvardet av svaveldioxidutslappen
fran bada sinterverken nar sinterverk 2 har tagits i drift far vara
hogst 0,07 kg/t sintrade pellets

e det sammanlagda svaveldioxidutslappet nar bada sinterverken ar i
drift far vara hogst 70 t/ar

e varmecentralen omedelbart bor 6verga till eldningsolia med lagre
svavelhalt

e arsmedelvardet av kvaveoxidutslappen fran sinterverket frAn och
med ar 2014 far vara hogst 0,4 kg/t sintrade pellets

e det sammanlagd NO,-utslappet fran sinterverken far vara hogst 340
t/ar
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e NO,-utslappen fran hela fabriken fran och med ar 2014 ska var
under 0,75 kg/t producerat stal vid en arsproduktion pa 1,3 miljoner
ton

e NO,-utslappet vid den ansokta maximiproduktionen far vara hogst
1000 t/ar

e tva ar efter beviljandet av tillstdndet, men senast ar 2014, ska
foretaget utfora en omfattande utredning av utslappen av PAH,
HCB, PCB, PCDD och PCDF samt ange mojligheter att begrénsa
dessa. | utredningen ska dessutom utsldppen av bromerade
dioxiner och furaner granskas

e arsmedelvardet av utslappen av dioxiner och furaner far uppga till
sammanlagt 0,08 g/t producerat stal och till totalt hogst 0,1 g/ar

e stofthalten i utloppsgasen fran reningsanlaggningar for rokgaserna
med ett nominellt flode p& éver 60 000 m*/h f&r vara hégst 5 mg/m?®
och fr&n reningsanléaggningar med lagre fléde hégst 10 mg/m?®

o fOretaget ska fore utgdngen av ar 2014 géra en utredning av
utslappen av miljéfarliga amnen fran avfallshanteringsplatser och
slutdeponier

e kraven frdn Haparanda och Kalix kommuner ska beaktas i
kontrollen

o fOretaget ska vidta atgarder for att forhindra eller begransa de
gransoverskridande utslapp som orsakas vid kemikalieolyckor och
dessa atgarder ska meddelas raddningsmyndigheten i Haparanda
stad.

6. Lansstyrelsen i Norrbottens lan

Utlatandet fran naturvardsverket i punkt 5 bygger i stor utstrackning pa
utlatandet fran Lansstyrelen. De krav som anges ovan ar darfor inte har
upptagna pa nytt.

| utlatandet framhalls att den basta tillgangliga tekniken for begransning av
utslapp inte till alla delar anvands i verksamheten. Som exempel anges
bl.a. begransning av kvicksilverutslappen fran stalsmaltverket med
metoden Consteel, dar kvicksilver binds vid aktivtkol, och tekniker for att
minska utslappen av svaveldioxid och kvéveoxider (SCR) i sinterverket i
ferrokromfabriken.

| ett omfattande utlatande som analyserar verksamheten fran manga olika
hall har Lansstyrelsen stallt ett flertal krav som i stor utstrackning
overensstammer med kraven i utlatandet fran Naturvardsverket ovan. |
utlatandet framhalls att det inte finns nagot hinder for att bevilja tillstand till
verksamhet enligt ansokan om kraven uppfylls. | avvikelse fran kraven pa
kvicksilverutslapp fran stalsmaltverket i Naturvardsverkets utlatande
framhalls att arsmedelvarde far vara hogst 25 mg/t producerat stal och
hogst 50 kg/ar vid en arsproduktion pa 2 Mt enligt ansokan.

7. Myndigheten for samhallsskydd och beredskap

| utldtandet stalls krav pa att foretaget ska vidta atgarder for att forhindra
eller begransa de gransoverskridande utslapp som orsakas av
kemikalieolyckor ~ och att  dessa  atgarder  ska meddelas
raddningsmyndigheten i Haparanda stad.

Det borde enligt utlatandet finnas en sakerhetsbedémning enligt direktivet
Seveso Il, ett dokument om verksamhetsprinciperna och en intern
raddningsplan i anstkan. | ansokan finns inte heller uppgifter om
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mojligheterna till eventuella kemikalieolyckor och konsekvenserna for
Sverige.

8. Fiskeriverket, utredningskontoret i Luled

| utldtandet stalls krav pa att utslappen till luft begransas sa att de blir sa
sma som mojligt i syfte att skydda vattenmiljon.

9. Haparanda stad

| utlatandet framhalls att utslappen till luft 6kar i betydlig utstrackning vid
overgangen till den verksamhet som anges i anstkan. Detta ar inte i linje
med miljomalen for Haparanda stad. Eventuella konsekvenser maste
granskas brett. Matningar av luftkvaliteten maste goras med hogst tre ars
intervall (PMy) och férhoppningsvis kan en matpunkt placeras pa
Haparandasidan. Uppféljningen av kromhalten i lingon maste fortsatta,
uppfoljningen av krom, nickel och zink i mossa bor féljas upp med fem ars
intervall och utsldppen av PAH, dioxin och fluorider matas enligt basta
tillgangliga teknik.

10. Kalix kommun

| utlatandet stalls krav pa att utslappen begréansas sa att de totala
utslappen fran fabriken inte okar. Konsekvenskontroller bor dven utforas
inom Kalix kommun.

11. Overtorned kommun

| utldtandet konstateras att konsekvenserna for kommunen ar indirekta.
Bl.a. vaxer sik och havséring i Bottenviken som vandrar upp i Torne alv for
att leka. Utslappen till luft paverkar situationen i Bottenviken. | ansdkan har
inte verksamhetens konsekvenser for vatthnens ekosystem behandlats i
tillrdcklig omfattning och man har inte tagit stallning till
vattenforvaltningsplanerna.

Anmaérkningar och synpunkter

12. .

| erinran har krav stallts pa att man genom ett tillstAndsvillkor ser till att
buller inte utgér hinder foér att den fastighet erinraren innehar anvands som
fritidsbostad.

Verksamheten har frdn och med ar 2008 konstaterats da och da orsaka
storande buller som har forsvarat anvandningen av fastigheten.

13. I

| erinran kravs att bullerutslappen fran verksamheten séanks betydligt fran
den nuvarande nivan. Till félid av utdkad produktionen har bullernivderna
Okat betydligt.

14. IS

| yttrandet framfors att verksamheten forsamrar fiskkvaliteten och att en
utbkad produktion endast kan vara mojlig om utslappen renas
hundraprocentigt.
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15. I

| yttrandet framhalls att verksamheten forstor Bottenviken.
Horande av sbkanden och bemdtande

Sokanden har i ett bemo6tande 21.10.2011 framfért foljande:

1. ELY-centralen i Lappland, miljé och naturresurser

ELY-centralen har i sitt utldtande utnyttjat aktuella dokument under
beredning vid bedémningen av verksamheten och tillstAndsansckan. Enligt
var uppfattning ar detta fornuftigt, om man nar tillstdndsbeslutet fattas
beaktar att BAT-slutsatser i dokument som ar under beredning &nnu kan
andras och inte ar juridiskt faststallda och darmed inte heller bindande.

| utldtandet framférs att utbyggnadens paverkan pa utslappen &r
betydande, sarskilt den ©kade produktionen av ferrokrom. Den mest
betydande effekterna visar sig i utsldppen till luft och fér avfallets del i
vattenreningsslammet. Vattenreningsslammet har emellertid redan
utnyttjats som avfall med stor framgang i tatningskonstruktioner pa
deponier. Det vattenreningsslam som bildas i fortsattningen forvéntas
kunna utnyttjas for motsvarande andamal bade pa egna och i externa
deponier. Anvandningen av vattenreningsslammet i konstruktioner ersatter
naturliga tatningsmaterial (bentonit).

Bland utslappen till luft 6kar sarskilt utslappen av NOy- och SO, och det ar
ytterst svart att vasentligt minska dessa utslapp. En separat undersokning
har gjorts om mgjligheterna att minska NO,-utslappen. | syfte att sanka
SO,-utslappen kommer man att forsoka forbattra effekten hos skrubbrarna.

| utlatandet framhalls att rdgaskorningarna har en betydande paverkan pa
stoftutslappen fran ferrokromfabriken. Fabriken har upprattat en
atgardsplan i syfte att minska ragaskorningarna och minimera kortiderna.
Den sokande instammer i ELY-centralens férslag att hantera
ragaskorningarna som s.k. separata storningsutslapp och i forslaget till
rapportering och férhandsinformation.

De storningar som har férekommit i stoftutslappen under aren 2008 och
2009 har hanterats med hjalp av ett atgardsprogram for luftvard som FeCr-
fabriken har utarbetat. Dessa storningssituationer har aven medfort brott
mot tillstandsvillkoren.

Forslaget om att faststélla VOC-, PCDD/-F- och svaveldioxidutslappen nar
produktionen &r normal efter utbyggnaden anses som skaligt. Sdsom
anges i tillstdndsansokan kommer F3-ugnen att utrustas med en
filteranlaggning till vilken alla gaser fran tappningsplanet avleds. De bada
ugnar som ar i drift i dag kommer senare att utrustas med motsvarande
filterteknik.

| utldtandet har man tagit stallning till forvarmningen av atervinningsstal i
stalsmaltverket eftersom detta anges som BAT-teknik i BREF-dokumenten.
Foretaget har ansett att forvarmning med rokgaser inte ar fornuftigt av
miljoskyddsskal vid Torneaverken. Torkning av materialet ar emellertid
nodvandigt for arbetssékerheten, vatt/snotackt/isigt skrot kan medfora
explosionsfara i ugnen.
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Produktionslinjerna 1 och 2 kraver precisering. | det sliperi dar
varmslipmaskinerna 4 och 5 finns leds det uppkomna stoftet genom
filteranlaggningar och i dessa finns kontinuerlig stoftmatning. Stoftet fran
den nya varmslipmaskinen 6 leds genom en filteranlaggning utrustad med
kontinuerlig stoftméatning. Daremot utfors inte kontinuerlig stoftmatning vid
slipmaskinerna 2 och 3. De arliga utslappen fran den berorda
utslappskallan har som hogst legat i klassen 2 t/ar.

Under ar 2009 férekom problem med funktionen hos filterenheten (maskin
4 och 5) for varmslipmaskinerna (amnessliperiet som behandlades i
utldtandet i anslutning till varmvalsverket) och dygnsgransvardena
overskreds eller nastan Overskreds d& och da. Ar 2010 utférdes ett
lardomsprov dar orsakerna till dessa funktionsstorningar utreddes och
darefter inleddes korrigerande atgarder. Efter dessa atgarder har inga
problem forekommit.

Senast uppmattes kvicksilverutslapp i stalsmaltverket ar 2005. Da
konstaterades  att  ursprunget  till  utslppen  sannolikt  var
atervinningsstalfraktion E40, men utslappen kunde inte specificeras till
bestdmd partier. Ingen korrelation kunde upptéackas mellan de sporadiska
utslappen och chargeringen. Man kan dock anta att kvicksilverhalten i
atervinningsstalet har minskat bl.a. i och med att anvandningen av
kvicksilver i bl.a. bilar har upphort nastan helt. Vi anser i utlatandet att det
finns goda grunder for att upprepa matningarna vilket ska géras under ar
2011.

For Norex del framhdller vi att anlaggningens stoftrening har forbéattrats
sedan tillstdndsansokan lamnades in genom att en slangdfilteranlaggning
har byggts som fortsattning till cyklonavskiljaren och da begransas
stoftutslappet till en nivd under 5 mg/m®(n). | anslutning till filtret
installerades en kontinuerlig stoftmatenhet sommaren 2011 som ingar i
stalsmaltverkets uppfdljnings- och rapporteringssystem for kontinuerliga
utslappsmatningar.

Det foreslagna kravet pa en utredning av HF- och SO.-utslappen vid
blandsyrabetningen ar skalig och kan utforas under tillstdndsperioden.

Sokanden instammer i att tillstAndsbeslutet ska ge majligheter att géra
andringar i kontrollprogrammet efter godkannande fran tillsynsmyndigheten
Detta underlattar vid behov en snabb reaktion pa forandrade forhallanden.
En entydig definiton av storningssituationer ligger i bade
verksamhetsidkarens och tillsynsmyndighetens gemensamma intresse.

Om tillstAndsmyndigheten anser att den féreslagna kartlaggningen av
flyktiga stoftutslapp ar nodvandig ska tillrackligt lang tid anslas for
utforandet av kartlaggningen sa att paverkan av varierande
vaderforhallanden pa spridningen kan klarlaggas (t.ex. torr sommar jfrt.
med regnig sommar).

For matningen av luftkvaliteten i Tornedomradet kan en femarsperiod
anses vara godtagbar medan vi daremot anser att spridningsmodellering
med samma intensitet &r onédig. En uppdatering av spridningsmodellen ar
endast ndédvandig néar vasentliga férandringar observeras i matningarna.

Vi har for bioindikatorunderstkningarnas del konstaterat att det finns
motiverade skal for att ifrdgasatta resultaten av undersdkningarna av
mossa, dvs. om de ger tillrackligt tillforlitiga indikationer pa
miljoférandringar. Den s.k. worst case-malgruppen for
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halsokonsekvenserna av utslapp och luftfdroreningar &r fabrikernas egna
anstéllda och dessa har halsoundersokts exemplariskt av Outokumpu
tillsammans med externa experter. Vid undersdkningarna har inga
halsoolagenheter orsakade av utslapp upptackts och inte heller i
halsostatistiken for Tornearegionen. Darfor ar undersokning av eventuella
halsorisker med indirekta biomonitoreringar av miljén onédig och mycket
svar. Det skulle tex. vara mycket viktigt att standardisera
undersdkningsmetoderna for nyttovaxter. Behandlingen av prover ska vara
enhetlig och sadan att vadrets effekter kan elimineras. | praktiken kan t.ex.
skoljning av provmaterialet standardisera provtagningen sa att
vaderforhdllanden (regn) under eller fore provtagningstidpunkten inte
paverkar slutresultatet.

| syfte att definiera storningssituationer noggrannare skulle vi dnska att
tillstdndsmyndigheten kraver att verksamhetsidkaren och ELY-centralen i
Lappland tillsammans faststéller tydliga "spelregler” for
storningssituationer. For de sammanlagda stérningarnas del framhaller vi
samtidigt att en utredning efter 10 6verskridanden ar ett skaligt krav. Som
en intern malsattning kommer vi att tillampa strangare krav pa upprepade
storningar.

2. Tornea stad, miljoskyddsmyndigheten

Vid behandlingen av rokgaserna (gaser fran tappningsplanet) fran
tappningen av ferrokromsmalta haller BAT-teknik (filteranlaggning) péa att
tas i drift. Denna information var inte tillganglig vid utredningen av BAT.
Med filteranlaggningarna underskreds utslappsnivdn 5 mg/m3(n) Klart
(arssammandrag 2010, bilaga 4). Endast vid silovarmare 1 6verskred
nivan nagot (6,8 mg/m3(n)).

Efter ar 2003 har inte PAH-utslappen bestamts. Vid behov mats PAH- och
PCDD/F-utslappen pa nytt under tillstAndsperioden.

Vid avhasplingen i kallvalsverket har arbetshygieniska méatningar gjorts och
stoftnivan har regelméassigt varit under 0,5 mg/m°. Enligt dessa har inga
sadana betydande stoftutslapp uppkommit vid avhasplingen sa att
stoftrening skulle vara motiverad av arbetshygieniska eller miljdomassiga
skal. Stoftavskiliningen i BREF-dokumentet torde vara avsett for kolstal dar
stoftbildningen ar av helt annan klass.

Utredningarna om minskningar av SO,- och NO,-utslappen fran
ferrokromfabriken har granskats i den tidigare delen av detta bemdtande.
Dessa utslapp motsvarar dock redan BAT-nivan i BREF-dokumenten.

Varmepannorna fungerar som reservanlaggningar under driftstillestand vid
Tornion Voima Oy och som hjalpanlaggningar under den strangaste
kéldperiodens belastningstoppar.

En Okning av anvandningen av smaélt ferrokrom ar inte mojlig eftersom
stalsmaltverk 2 inte kan utnyttia material fran kromkonvertern (kan inte
flyttas till ugnen). Det &r inte fornuftigt att anvénda rokgaser for
forvarmningen av atervinningsstal eftersom detta (vilket anges i BREF-
dokumentet) dkar mangden flyktiga organiska foreningar. Den torkning
som anvands nu sker vid lagre temperatur och da uppkommer inga
utslapp. Uppvarmningen ger heller inga energibesparingar i fallet Tornea.
Detta har provats och resultaten har varit ratt tydliga vilket &ven angavs i
det bemoétande som lamnades till ELY-centralen.
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Outokumpu &r med i det nationella energieffektivitetsavtalet 2008—-2016
och foljer &tgardsprogrammet for energiintensiv industri.  Arligen
uppdaterade planer for effektivisering av energianvandningen tillampas
och de genomférda energibesparingsatgarderna rapporteras i
energieffektivitetsavtalets arsrapportering. Genom detta foljer man aven
upp att det energibesparingsmal som Outokumpu stallt uppfylls. Som en
punkt i effektiviseringsplanen for energianvandningen vid Tornedverken
kan namnas ett system for atervinning av varmen i rokgaserna fran RAP5-
linjen (tills vidare inget beslut pa genomférande).

Malen i energieffektiviseringsavtalet ar redan nu ambitidsa. En detaljerad
beskrivning energieffektivitetskraven som tillstdndsvillkor skulle vara
overlappande forvaltning och aven ifragasatta befogenhetsforhallandena
for olika forvaltningsomraden. Ett eventuellt energieffektivitetsdirektiv fran
EU kan dessutom medféra ytterligare en faktor som &r ondtdig att forutse
innan rattsakten blir aktuell.

5. Naturvardsverket

Naturvardsverket har pa begaran av regionforvaltningsverket i Norra
Finlands lamnat utlatandet NV-02720-10 som beror miljétillstdndsansokan
fran Outokumpu Stainless Oy och Outokumpu Chrome Oy (Torneaverken).
Utlatandet bygger i stor utstrackning pa utldtandet fran Lansstyrelsen i
Norrbottens |an. Dessutom beaktas utlatanden och synpunkter fran
Haparanda stad, Overtorned och Kalix kommun, Fiskeriverket och
Myndigheten for samhallskydd och beredskap samt fran tva
privatpersoner.

Synpunkterna fran privatpersonerna och utldtandet fran Overtorned
kommun innehaller framst omsténdigheter som beror
vattenhushallstillstdndet och som har avgjorts av finsk-svenska
gransalvskommissionen. Sékanden tar inte stéllning till dessa har.

Utldtandena innehaller tydliga missuppfattningar. | utldtandena har
branschspecifika dokument for EU:s basta tillgangliga teknik (BAT)
anvants (BREF-dokument) vid beddémningen av verksamhetens niva.
Hanvisningarna till BREF-dokumenten &ar emellertid oklara. Enligt var
uppfattning har man delvis tillampat BREF-dokumentet fér jarn- och
stalindustrin (I&S BREF) vid bedémningen av ferrokromproduktionen nar
det korrekta dokumentet for bedémning av ferrokromproduktion &r Non-
ferrous Metals BREF (NFM BREF). Dessutom har inte s6kanden funnit
nagon angivelse av om giltiga dokument eller draftversioner har anvants
(BREF-dokumenten ovan finns i bada versionerna). Outokumpu har inget
emot att de BREF-dokument som annu ar i utkastform anvands, men detta
ska anges tydligt. Principen hos Tornedverken har alltid varit att tillampa
basta tillgangliga teknik.

Kvicksilver ar ett amne som stalindustrin inte anvander och inte dnskar fa
in i sina processer. Amnet finns emellertid i manga metallprodukter (trots
att anvandningen av kvicksilver numera ar forbjuden i till exempel
produkter inom EU-omradet). Av detta skal kommer kvicksilver i sma
mangder till smaltorna med atervinningsstalet och frigors till luft i anslutning
till smaltningen. Det arsgransvarde pa 40 kg/ar som anges i utlatandet
bygger inte pa uppgifter i BREF-dokumentet. Enligt EU 1&S BREF ska
foljande atgarder vidtas for att minimera kvicksilvret:
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— om mojligt ska fraktioner som innehaller kvicksilver undvikas i den
ravara som anvands i lijusbagsugnen

— BAT-nivan for kvicksilverutslapp ar <0,05 mg/m3(n) (engdngsmatning,
atminstone 4 timmar, matperiodens medelvarde)

Alla dessa atgarder tillampas redan av Tornedverken. Vid Tornedverken
mattes kvicksilverutslappen fran de viktigaste kallorna heltackande ar 2005
och da underskreds BAT-nivan. Samtidigt utreddes kvicksilvrets ursprung
genom matningar (Umeda universitet, Laura Hyotyla, 2005). Enligt dessa
egna och &ven matningar i Outokumpus 6vriga smaltverk ar den sannolika
kallan for kvicksilver atervinningsstalfraktionen E40. Fraktionen innehaller
olika krossade stycken av laglegerat material, bland annat
hushallsmaskiner och bilar. Man vet att sarskilt stycken fran bilar innehaller
kvicksilver.

Fran och med &r 2005 har situationen &ndrats vasentligt Reningen av
skadliga material och delar i bilskrotet har effektiviserats. Anvandningen av
kvicksilver i bildelar har upphort nastan helt. Bilandelen i atervinningsstalet
E40 har aven minskat och ar nu i genomsnitt 1/3 av hela massan (tidigare
var upp till hélften material med bilursprung). Féljden av detta ar att
atervinningsstalet E40 ar betydligt renare med avseende pa kvicksilver och
aven pa andra skadliga komponenter an det var for nagra ar sedan.

Alla de metoder som EU:s anvisning for basta tillgangliga teknik alagger for
bek&mpningen av kvicksilver tillampas redan. Avlagsnandet av kvicksilver
vid stalsmaltverken med olika reningsmetoder ar inte heller BAT-teknik
enligt 1&S BREF eftersom det finns manga tekniska skal (bl.a. stora
luftvolymer) till att separata reningsanldggningar inte kan installeras eller
inte fungerar kostnadseffektivt vid stalsmaltverken. | utldtandena anges
som exempel den teknik som anvands vid Celsa-fabriken i Mo i Rana i
Norge (CONSTEEL-metoden) for reningen av kvicksilver i utslappen.
Denna teknik innebar att injektering av aktivtkol anvands for att avlagsna
och binda kvicksilver i gasform i gasreningsstoftet fran smaltverket. Celsa-
smaltverket ar byggt med CONSTEEL-tekniken som grund. Rokgaserna
fran smaltugnen (och de foérangade foreningarna med rokgaserna) leds ut
via matningsschaktet for ravaran (atervinningsstal). Samtidigt som
rokgaserna varmer atervinningsstalet kyls de ned. Det ar mojligt att i
slutfasen injektera aktivtkol i de avkylda gaserna.

| Torned bygger processen pa satsvis smaltning. Forvarmning av
atervinningsstalet pa motsvarande satt ar inte mojligt och utloppsgaserna
innehaller sporadiskt glédande partiklar som nar filteranlaggningen. Om
antdndningskansligt kol injekteras i detta gasflode &ar foljden med stor
sannolikhet brand eller till och med explosion.

Inforandet av sadan teknik vid smaltverken i Tornea skulle innebéara
omfattande forandringar, dvs. i praktiken att bygga smaltverken pa nytt pa
grund av den fdrandrade produktionstekniken. Foretaget kommer att
utreda de tekniska forutsattningarna for injektering av kol eller
motsvarande teknik eftersom sOkanden 6nskar k&nna till eventuella nya
innovationer och tekniker. Riktlinjerna for kvicksilverpolitiken pa EU-niva
utgdr emellertid fran att kvicksilvret utgar sa smaningom ur
metallatervinningen med hjalp av produktanvandningsforbud och de
granser for halten i utloppsgaser som har faststillts i EU-BREF-
dokumenten &r tillrackliga tillsammans med de 6vriga atgarderna i BREF-
dokumentet.
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Det ar inte andamalsenligt att installera kontinuerlig matning. En sadan
investering pa annat hall i processen ger betydligt storre nytta fér miljon.
Regelbundet (t.ex. vartannat ar) aterkommande matningar av
engangskaraktar under representativa produktionsférhallanden (de
vanligaste anvanda ravarubaserna, matningar under flera smaltcykler) ar
en lAmplig och tillrackligt tillférlitig metod fér att folja situationen och
forandringarna i utslappsnivan. P& detta satt far man aven en tillforlitlig
uppfattning om eventuella forandringar i utslappen. En tidsfrist pa
atminstone tva ar ar nodvandig for dessa utredningar.

Kvicksilver &r ett grundamne som férekommer allmant i naturen och
matningen av kvicksilverhalten far inte forvaxlas med t.ex. utslappen fran
Tornedverken eftersom utslappen i praktiken inte kan ses i den omgivande
naturen. Man har uppskattat att 30 000-150 000 t kvicksilver arligen frigors
i luften frAdn markgrunden och havet. Bedémningen &r att 20 000 t
kvicksilver frigors till féljd av méansklig verksamhet (férbranning, industri)
(Handbook on the Toxicology of Metals, s. 387).

Miljo- och halsoundersokningar i omgivningarna kring Torned visar inga
tecken pa markbart forhdjda kvicksilverhalter eller pa olagenheter som
orsakas av dessa. En undersokning av lingon som utférdes ar 2010 visade
inga forhojda kvicksilverhalter i baren. Inga férhojda kvicksilverhalter
observerades heller vid en undersdkning av mossa i regionen Kemi-
Torned. Motsvarande uppgifter fran den svenska sidan saknas av nagot
skal efter matningarna ar 1995.

Med det ovan angivna som grund anser Tornedverken att det inte finns
nagra lokala miljo- eller halsomotiv for strangare tillstandsvillkor &n EU
BREF och for en grans for det totala utslappet. Tornedverken kommer att
folja nivan pa kvicksilverutslappen aven i fortsattningen. En grans for det
totala utslappet av kvicksilver skulle sannolikt ge sadan effekt att vissa
metallpartier, t.ex. med bilursprung, inte skulle tas emot av Outokumpus
smaltverk. Detta skulle medféra att den skyldighet att atervinna bilar som
EU faststallt skulle bli svar att uppfylla i Norden och darmed motverka
atervinningsmalen. Enligt direktivet End of Life Vehicles (ELVs) ska 6ver
95 procent av fordonen atervinnas fore utgangen av ar 2015. Eftersom det
inte finns milj6- och hélsoskal fér den ovan angivna totala gransen bér det
totala samhallsintresset och 6vriga mal som beror frdgan och miljovarden
beaktas i strre utstrackning nar detta avgors.

| utldtandena har man aterkommande framhallit att ferrokromfabriken inte
har hallit arsgransvardet for stoftutslapp pa 20 ton. Under
tillstdndsperioden har emellertid gransvardet dverskridits endast under ett
ar (2008). Uppfattningen om aterkommande brott mot tillstAndet bygger
sannolikt pa att inte allt ansokningsmaterial fanns tillgangligt pa svenska. |
samband med arsrapporteringen har vi angett stoftutslappen fran
ferrokromfabriken i sin helhet inklusive utslappen fran granuleringen.
Gransvardet 20 t avser dock stoftutslappen exklusive utslappen fran
granuleringen.

Granulering av slagg har i Non-ferrous metals BREF-dokumentet angivits
som BAT-teknik. Ingen teknik har angetts fér reningen av stoftutslappen
vid granulering (sadan teknik saknas) och darfor finns inga gransvéarden for
stoftutslappen vid granulering. Det arsgransvarde pa 70 ton som anges i
utlatandet ar mojligt och kan uppfyllas om stoftutslappen vid granuleringen
inte medtas. Vi anser dock att det ar korrekt att tillstindsmyndigheten
faststéller anlaggningsspecifika granser aven for reningsanlaggningarna i
ferrokromfabriken pa samma sétt som for andra objekt inom Torneaverken.
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Man borde frangd arsgransvarden helt eftersom de inte bygger pa
dokumenten om bésta tillgangliga teknik.

De krav pd SO,- och NO,-utslappen fran ferrokromfabriken som anges i
utldtandet bygger inte pd Non-ferrous metals BREF-dokumentet. Det ar
inte korrekt att jamfora ferrokromsinterverket eller -smaltverket med
motsvarande jarnproduktionsanlaggningar. Det vacker en viss forvaning att
man jamfor med SSAB:s eller LKAB:s anlaggningar nar det finns en
ferrokromfabrik i drift i Sverige (Vargon). De utslappsnivaer som anges i
anlaggningens E-PRTR-register bygger i huvudsak pa beddmningar.
Utslappen fran ferrokromfabriken i Torned &ar, med undantag for NO,-
utslappen, nara undre gransen eller underskrider BREF-nivan. Aven NO,-
utslappen ar pa typisk niva.

I de talrika understkningarna som har utforts i omgivningarna kring
Torneaverken har inga tecken pa skadliga effekter av SO,- och NO,-
utslappen framkommit. Vid matningar av luftkvaliteten som utférdes av
Meteorologiska institutet ar 2005 fastslogs att inga overskridanden av
borvardena for kvavedioxidhalten forekom i Torned. De hogsta uppmatta
dygnsvardena var 81 procent av bérvardena och det hbégsta uppmatta
timmedelvardet 51 procent av borvardet. | Torned har kvavedioxidhalterna
varit betydligt lagre an till exempel i Uledborg. De stbrsta halterna i
omradet Torned-Haparanda har dessutom oftast orsakats av andra kallor
an industriella.

Med det ovan angivna som grund anser Tornedverken att det inte finns
lokala miljo- eller halsomotiv for strangare tillstandsvillkor &n EU BREF-
dokumentet. Vi kommer att folja dessa utslapp aven i fortséttningen och
utreda mojligheterna att minska utslappen.

| syfte att minska utsl&ppen kommer alkaliska tvattlésningar att testas i
gasskrubbrarna for sinterugnen i FeCr-fabriken. Detta borde enligt var
uppfattning paverka bade tvatteffekten (sarskilt forbattrad tvatteffekt for
S0O,) och framférallt den mekaniska hallbarheten hos skrubbrarna. Nu ar
korrosionen ett problemet hos gasskrubrarna och vissa metalldelar frats
snabbt vilket orsakar extra underhallsbehov och kostnader. Syftet ar att
utfora forsoken under ar 2011 och om resultaten ar positiva (forbattrad
tvatteffekt och mindre korrosion) kommer fortsatta undersokningar att
utféras av gasskrubber 1 och 2 vid sinterugnen for att ersatta tvattvattnet i
skrubbrarna med alkaliskt vatten. Mdjligheten att anvénda det kalkhaltiga
vattnet fran den slutna cirkulationen i slagganrikningsverket vid
stalsmaltverket ar sannolikt det mest Id6nsamma alternativet. Mojligheterna
att effektivisera reningen av NOy &r ratt begransade.

Om tillstindsmyndigheten anser att det ar nodvandigt ar vi beredda att
utfora de utredningar av POP-utslappen som kravs men dock sa att endast
de vasentliga och mest betydande foreningarna bestdms. Detta innebar
PAH- och PCDD/PCDF-foreningar. Gransvardet 0,1 g/ar for PCDD/PCDF-
utslappen som kravs i utlatandet bygger inte pa Iron and Steel BREF-
dokumentet. | draftversionen av detta dokument faststalls under
0,1 ng/m®*(n) som BAT-varde foér dessa foreningar. Eftersom BAT-
slutsatserna i fortsattningen ar bindande finns det inga behov att faststalla
strdngare gransvarden utan sarskilda skal. Mangden dioxin i t.ex. fisk i
Bottenviken avviker inte fran vardena i t.ex. Kvarken och Bottenhavet och
mangden &r lagre &n i de Ostra delarna av Finska viken. En gemensam
undersdkning (2011) utford av THL, Livsmedelssékerhetsverket, Vilt- och
fiskeriforskningsinstitutet och Finlands miljécentral visade inga avvikande
halter av miljogift i fisken i Bottenviken jamfért med 6vrig havsomraden.
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Enligt de regelbundna uppféliningsundersokningarna har halsotillstandet
hos fisken utanfor Tornedverken varit bra. Forekomsten av amnen av
typen dioxiner i bl.a. Bottenviken kan inte heller bindas direkt enbart till
verksamheten vid Tornedverken vars utslapp av dessa foreningar &r
relativt sma.

Den grans pa 0,1 g/ar som kravs i utlatandet ar grovt raknat 25 ganger
mindre &n det varde som anges i BAT-dokumenten (3 Mm®h x 24 h x 350
x 0,1 ng/m® = 25 g/ar, berdkningen avser filteranlaggningar i
stalsmaltverket). Med det ovan angivna som grund anser Torneaverken att
det inte finns lokala miljo- eller halsomotiv for strangare tillstandsvillkor an
de krav som stalls i EU BREF-dokumenten.

Vid Torneaverken tillampas redan i dag de angivna gransvardena for
nastan alla stoftreningsanlaggningar: for en del stoftreningsanlaggningar 5
mg/m3(n) och fér en del 10 mg/m®(n). Viktigt &r typen av reningsanlaggning
och verksamhetsforhdllandena: for vilka forhallanden respektive
reningsanlaggning ar avsedd. Gransvarden tillampas vid definitionen av
storningssituationer. Vi anser att Naturvardsverkets forslag om ett allmant
prestandakrav p& 5/10 mg/m*(n) for stoftreningsanlaggningar &r
acceptabelt nar &aven prestationsformdgan hos respektive typ av
reningsanlaggning beaktas. Vi anser emellertid att det inte ar noédvandigt
att stalla granser for de allra minsta utsldppskallorna &ven om en
reningsanlaggning ar installerad vid dessa.

| utlatandet framhalls att féroreningar av grundvattnet har skett vid
slutdeponin i Sell6 och att detta beror pa bristfalliga bottenkonstruktioner i
omradet. Deponin i Sell6 har byggts i tva delar. Den forsta delen (Ostra
delen) byggdes pa 1970-talet enligt de da gallande miljobestammelserna.
Fran och med ar 1976 har bl.a. gasreningsstoft fran stalsmaltverket
slutdeponerats pa omradet enligt de da gallande tillstandsvillkoren. Det
Ostra omradets bottenkonstruktioner motsvarar inte dagens krav pa
deponier men de uppfyllde kraven i bygglagstiftningen och lagstiftningen
under den period deponin anvandes.

Deponin i Selld byggdes ut (vastra delen) &r 2000 med en basséang for
farligt avfall som uppfyller dagens krav. Bottenkonstruktionerna
Overensstammer med de foreskrifter som utfardats for slutdeponering av
miljofarligt avfall och inga lackage har patraffats i omradet. | samband med
utbyggnaden av deponin observerades att skadliga &mnen sipprar ut i
vattnet fran det gasreningsstoft fran stalsmaltverket som &r deponerat i den
Ostra delen av deponin. Nar problemet upptacktes vidtogs omedelbart
atgarder for att utreda skadans omfattning och for att atgarda situationen.
Spridningen av de skadliga amnena undersdktes med hjalp av mark- och
vattenprov och genom dessa fick omradet aven ett nat av kontrollrér. En
viss del av kontrollréren ligger l&ngre bort i omgivningen och en del bredvid
deponin.

Ar 2001 inleddes reningen av grundvattnet genom skyddspumpning. D&
togs aven over 50 nya kontrollpunkter i bruk. Det framsta syftet med
kontrollpunkterna &r att félja grundvattennivaerna men man foljer aven
halterna av skadliga &mnen. Till att bérja med utférdes uppféljningar varje
vecka och fran a&r 2003 fyra ganger per ar. Enligt uppfoljningen av
skyddspumpningarna har krom- och molybdenhalterna i grundvattnet
sjunkit betydligt sedan skyddspumpningen inleddes och tack vare den
snabba insatsen kunde skadorna begransas till det narmaste omradet
kring deponin.
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Ett ISRM-pilotforsok inleddes ar 2005. Med ISRM-teknik avses en teknik
dar man genom att andra redoxbetingelserna och pH-véardet i
markgrunden far I6sliga skadeamnen att fororena marken inom 6nskade
zoner. Ferrosulfat pumpades ned i bergrunden for att reducera de skadliga
amnena. Pilotférsoket visade sig fungera enligt uppfdljningen. Ett reaktivt
reningsverk togs i bruk inom deponin i borjan av ar 2007. Syftet ar att rena
lakvatten som kommer via draneringsror fran deponiomradet och fran
omgivningen kring deponin sa att lakvattnet inte behdver avledas till
separat behandling.

Stangningen av deponin i Sell6 inleddes ar 2008 enligt Norra Finlands
miljotillstandsverks beslut nr 102/07/1 (PSY-2007-Y-21). Arbetena med
stdngningen av Sellé har slutférts nar detta skrivs. ISRM-teknik har
tillampats for att istandsatta grundvattnet i omradet genom att reducera de
skadliga @mnena (framst sexvart krom) med ferrosulfat. Reaktiva véaggar
anvands for att forhindra att skadliga @mnen vandrar ut ur omradet. |
anslutning till stdngningen togs det gamla gasreningsstoftet bort. Nar
vattnets perkolation genom avfallsmassorna upphdr efter stangningen
minskar mangden skadliga @amnen sa smaningom till en ofarlig niva.

| utlatandet framhalls att ingen information om att "forsokstekniken"
fungerar finns. Sokanden har arligen rapporterat om kontrollen i Sellé6 som
separat del i Miljovardens arsrapport. Naturligtvis kunde information om
resultat latt ha inhamtats genom att frdga och da hade denna forvaxling
undvikits. Fallet Sello &r inte beskrivet i tillstAndsansokan eftersom det inte
ingar i fabrikens nuvarande eller kommande verksamhet och har avgjorts
genom ett separat lagakraftvunnet beslut i anslutning till stangningen av
deponin.

Enligt resultaten av grundvattenkontrollen i Selloomradet har halten av
sexvart krom i det lakvatten som perkolerar genom den reaktiva vaggen
redan i oOver ett ar understigit 0,01 mg/l, dvs. betydligt under
kvalitetsrekommendationerna for hushallsvatten. Detta torde bevisa att
I6sningen fungerar pa forvantat satt. For omradet har mojligheten att
upprepa injektionerna behdllits om reduktionsformagan i vaggen
forsamras. Inga tecken pa detta har dock visat sig vid kontroller.

Lak- och ytavrinningsvatten fran omradet samlas upp for behandling
antingen i det reaktiva reningsverket (ferrosulfatreducering) eller vid behov
i en neutraliseringsanlaggning. Funktionen hos det reaktiva reningsverket
har varit oklanderlig och reningsresultaten har motsvarat malen, halten av
sexvart krom i det utgdende vattnet har hela tiden legat under den
faststéllda gransen (0,01 mg/l).

Grundvattnet kontrolleras bade vid deponin i Sellé och i Hietainpaa enligt
ett omfattande kontrollprogram som ar godkant av myndigheterna. Det
finns ingen risk for att det fororenade grundvattnet i Sellbomradet sprider
sig till ett storre omrade. | Hietainpaa har bottenkonstruktionen byggts
enligt det satt myndigheterna har godkant. Vi anser att det inte finns nagot
skal till ytterligare utredningar.

Forhandlingar och besiktningar

Vid stalverket i Torned utférdes en kontroll 29.8.2011, 6.10.2011 och
24.1.2012. Protokoller ingar i ansokningshandlingarna.
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REGIONFORVALTNINGSVERKETS AVGORANDE

MILJOTILLSTANDSBESLUT

Regionfdrvaltningsverket beviljar Outokumpu Stainless Oy och Outokumpu
Chrome Oy miljotillstdnd som omfattar produktion av ferrokrom och stal
enligt det tidigare miljotillstandet och en 6kning av arsproduktionen av stal
enligt ansokan fran 1,7 Mt till 2 Mt, verksamheten vid ett nytt
ferrokromsmaltverk och sinterverk samt tillhérande hjalpfunktioner vid
stalverket i Tornea.

Vid verksamheten ska de tillstandsvillkor som anges i detta beslut foljas.

AVGORANDE OM VERKSTALLANDE

Regionfdrvaltningsverket beviljar Outokumpu Stainless Oy och Outokumpu
Chrome Oy tillstind att inleda verksamheten vid det nya
ferrokromsmaltverket, verksamheten vid behandlingsanlaggningen for
slagg i stalsmaltverket, verksamheten vid anlaggningen for fragmentering
av atervinningsstal och verksamheten for skrotkrossning oberoende av det
som framgar av detta besluts avsnitt "Verkstallande av beslutet".

Regionfdrvaltningsverket avvisar ansékan om verkstallande i de delar som
beror en utdkning av stalproduktionen fran den niva pa 1,7 Mt/ar som det
miljotillstdnd som upphévs med detta beslut ger mojlighet till.

TILLSTANDSVILLKOR
Tillstandsvillkor for férhindrande av férorening
Utslapp till luft

1. De utloppsgaser frdn den gamla ferrokromfabriken som anges i
punkterna 1, 1B, 3, 3B, 5, 6, 6B, 11 och 11B i bilaga 2 och orsakar
stoftutslapp ska samlas upp och renas innan de leds ut till luft.
Stofthalten i utloppsgasen efter reningsanlaggningarna far inte
Overstiga utslappsgransen 5 mg/m®(n) beraknat enligt
dygnsmedelvarde. Kontinuerlig stoftutslappsmatning ska vara i drift vid
punkterna 1 och 1B senast 1.1.2015. Tills dess galler arsmedelvardet
vid engdngsmatningar som gransvarde for stofthalten.

2. De utloppsgaser som bildas vid objekten 4, 7 och 8 i bilaga 2 och
orsakar stoftutslapp fran det gamla sinterverket och de gamla
ferrokromsmaltverken ska samlas in och renas med skrubbrar innan de
leds till luft. Stofthalten i utloppsgaserna efter skrubbrarna far inte
overstiga  utslappsgransen  10mg/m®(n) méatt i form av
dygnsmedelvarde vid objekt 4 (sinterverket) och i form av
arsmedelvarde av engangsmatningar vid objekt 7 och 8 (férvarmning).

3. I anslutning till granuleringen av slagg uppkommer vattenanga och det
stoft som ar bundet i &ngan ska ledas via angutloppsskorstenar till luft,
objekt 9, 10 och F3-20 i bilaga 2.

TillstAndshavaren ska vidare aktivt folja upp utvecklingen av eventuella
tekniker for behandling av utloppsgaserna fran granuleringen och
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kostnaderna for dessa tekniker samt utveckla de egna processerna sa
att stofthalten i granuleringsgaserna ar sa lag som mojligt och
partikelstorleken sa stor som mojligt. Vid anvandningen av omraden
inom  fabriksomradet ska utrymmesbehovet for eventuella
behandlingsanlaggningar for utloppsgaserna fran granuleringen
beaktas. Vidtagna atgarder ska rapporteras arligen i anslutning till
utslappsrapporteringen.

En detaljerad teknisk och ekonomisk utredning om mdjligheterna och
tidtabellen for en minskning av stofthalten i utloppsgaserna fran
granuleringen till nivdn 5-10 mg/m®(n) ska bifogas anstkan om
justering av tillstdndsvillkoren.

Till slaggranuleringsbassangen far inga utloppsgaser fran andra
smaltverk eller andra processer ledas med undantag fér gaser fran
tappningsplanet. Stoftutslappen fran tappningsplanen vid smaltverk 1
och 2 ska fran och med 1.1.2015 samlas in och renas.
Dygnsmedelvardet for stofthalten [ utloppsluften efter
reningsanlaggningen far var hégst 5 mg/m3(n).

Utloppsgaserna fran objekten F3-1, F3-2, F3-10, F3-11 och F3-12 i
bilaga 2 som orsakar stoftutslapp fran det nya ferrokromsmaltverket
(F3) ska samlas in och behandlas fore utslapp till luft. Stofthalten i
utloppsgaserna efter reningsanlaggningarna far inte Overstiga
utslappsgransen 5 mg/m®(n) berdknat enligt dygnsmedelvarde.

Utloppsgaserna fran objekten F3-3, F3-4, F3-5 och F3-15 i bilaga 2
som orsakar stoftutslapp fran det nya ferrokromsmaltverket ska samlas
in och behandlas fore utslapp till luft. Stofthalten i utloppsgaserna efter
reningsanlaggningarna far inte éverstiga utslappsgransen 5 mg/m3(n)
som arsmedelvarde av engdngsmatningar.

Utloppsgaserna fran objekten F3-6, F3-7, F3-8, F3-9 och F3-16 i bilaga
2 som orsakar stoftutslapp fran det nya ferrokromsmaltverket ska
samlas in och behandlas fore utslapp till Iluft. Stofthalten i
utloppsgaserna efter reningsanlaggningarna far inte Overstiga
utslappsgransen 10 mg/m®(n) som arsmedelvarde av
engangsmatningar. Vid underhall, justering och funktionsoptimering av
skrubbrarna ska man efterstriava att méalvardet 5 mg/m°(n) inte
Overskrids.

De skrubbrar som avses i denna bestammelse och &vriga
stoftreningsanlaggningar ska vara forsedda med kontinuerlig
uppfoljning av processtorheter som kan anvandas fér bedémning av
reningsanlaggningarnas funktion. Objekten F3-6, F3-7, F3-8 och F3-9
(skrubbrar i sinterverket) ska vara forsedda med kontinuerlig
stoftmatning for driftkontrollen. Inom ett ar efter att skrubbrarna har
tagits i drift ska tillstdndshavaren lamna en utredning om mojligheterna
att overga till kontinuerlig utslappsmatning vid skrubbrana.

Hojden pa utslappsobjekten vid det nya sinterverket och
ferrokromsmaltverket  ska  dimensioneras med hjalp av
spridningsmodellberékningar  eller  skorstensnomogram sa att
utloppsgaserna inte kan leda till en 6kning av stoft-, svaveldioxid- och
kvaveoxidhalten i luften sa att grans- eller borvardena enligt
férordningen om luftkvalitet skulle kunna dverskridas inom utslappens
influensomrade pa& grund av samverkan mellan utslappen fran
fabrikerna och andra verksamheter som paverkar luftkvaliteten.
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Utredningen om skorstenhdjderna och grunderna fér bestimningen av
dessa ska lamnas till regionforvaltningsverket i Norra Finland sex
manader innan den nya ferrokromfabriken tas i drift.

Den kolmonoxid som forbranns i ferrokromsmaltverkens takfacklor ska
renas fore forbranningen sa att gasen ar lika ren som produktgasen.
Orenad ragas far endast forbrannas vid oundvikliga underhallsatgarder
och vid upp- och nedkérning av ugnarna. All férbranning av ragas och
orsakerna till férbranningen ska bokforas. De orsakade utslappen ska
uppskattas och anges i den arliga utslappsrapporteringen.

Den sammanraknade halten av kvicksilver, bly och kadmium i gasform
i utslappen till luft frAn ferrokromfabrikerna ska vara under 0,2 mg/m®(n)
och fasta metaller under 0,2 mg/m®(n).

Svaveldioxidutslappen fran det gamla sinterverket uppmatta vid den
gemensamma utloppsskorstenen fran skrubbrarna far fran och med
1.6.2013 vara hégst 300 mg/m®(n) beraknat som dygnsmedelvarde vid
15 procents syrehalt.

Svaveldioxidutslappen fran uppvarmnings- och sinterzonerna i det nya
sinterverket uppmatta vid utloppsskorstenen fran skrubbrarna far vara
hégst 500 mg/m®(n) beréknat som dygnsmedelvéirde vid 15 procents
syrehalt.

TillstAndshavaren ska aktivt folja upp utvecklingen av tekniker for
behandlingen av utslappen av NO, och SO, i utloppsgaserna fran
sinterverken och kostnaderna for dessa tekniker samt utveckla egna
processer i syfte att minimera dessa utsldpp. Eventuella vidtagna
atgarder ska rapporteras arligen i anslutning till utslappsrapporteringen.
Vid anvandningen av omraden inom fabriksomradet ska
utrymmesbehovet fér en eventuell kvaveavskilinings- och
avsvavlingsanlaggning beaktas.

En detaljerad teknisk och ekonomisk utredning om mojligheterna att
minska utslappen av NOy och SO, samt en tidtabell f6r genomférandet
av atgarderna och en beskrivning av de utslappsnivaer som kan
uppnas genom atgarderna ska bifogas anstkan om justering av
tillstandsvillkoren.

Vid torkningen av skrot far endast gasol eller renad kolmonoxid fran
ferrokromfabriken anvandas som bransle. De brannare som anvands
ska vara Low-NO,-brannare.

Utloppsgaserna fran objekten 15.1, 15.2, 15.3, 15.4, 15.5, 15.6, 15.7,
16 och 17.2 i bilaga 2 och fran utslappskallorna i den eventuella nya
VOD-konvertern som orsakar stoftutslapp fran stalsmaltverket ska
samlas in och behandlas fore utslapp till Iluft. Stofthalten i
utloppsgaserna efter reningsanlaggningarna far inte Overstiga
utslappsgransen 5 mg/m®(n) berdknat enligt dygnsmedelvarde.

Kvicksilverhalten i den renade utloppsgasen fran objekten 15.1, 15.2,
15.4, 15.5 och 16 samt utsldppskallorna i den eventuella nya VOD-
konvertern far vara hégst 50 pg/m3(n) matt under en period pa
atminstone atta timmar. Den arliga specifika belastningen av kvicksilver
fran stalsmaltverket ska var under 170 mg per producerat ton stal.
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Kvicksilverhalten vid de ovan angivna utslappskallorna i stalsmaltverket
ska fran 1.9.2012 matas kontinuerligt med atminstone en
matutrustningen som cirkulerar oavbrutet mellan utslappspunkterna.
Matenheten ska hallas kvar vid respektive utslappspunkt sa lange att
kvicksilverutslappens variationsintervall kan uppskattas. Matningarna
ska inledas vid den enligt bedémning storst kvicksilverutslappskallan
(VKU2) och sedan flyttas till utslappskallor som bedéms varar mindre.

Halterna av dioxin och furan (PCDD/F) vid dessa utslappsobjekt ska
var under 0,1 I-TEQ ng/m*(n) méatta under en period pa &tminstone atta
timmar.

Utloppsgaserna fran objekten 12, 13, 14 och 17.1 i bilaga 2 som
orsakar stoftutslapp fran stalsmaltverket ska samlas in och behandlas
fore utslapp till  luft.  Stofthalten i utloppsgaserna efter
reningsanlaggningarna far fram till 31.12.2012 inte Gverskrida
utslappsgransen 10 mg/m3(n) och  darefter inte  dverskrida
utslappsgransen 5 mg/m3(n) som arsmedelvarde av
engangsmatningar. Stoftreningsanlaggningarna ska vara férsedda med
kontinuerlig uppfélijning av processtorheter som kan anvandas for
beddmning av reningsanlaggningarnas funktion.

Endast gasol eller renad kolmonoxid fran ferrokromfabriken far
anvandas som bransle vid stegbalkugnarna och haspelugnarna. Nya
brannare ska vara Low-NO,-brannare om sadana finns tillgangliga for
objektet. NO,-halten i utloppsgaserna fran stegbalkugnarna och
haspelugnarna far vara hégst 400 mg/m®(n) beraknad vid 3 procents
syrehalt.

Utloppsgaserna fran objekten 19.1 och 19.2 i bilaga 2 som orsakar
stoftutslapp fran varmvalsverket ska samlas in och behandlas fore
utslapp till luft. Stofthalten i utloppsgaserna efter
reningsanlaggningarna far inte dverstiga utslappsgransen 10 mg/m(n)
som arsmedelvarde av engangsmatningar. Stoftreningsanlaggningarna
ska vara forsedda med kontinuerlig uppféljning av processtorheter som
kan anvandas for bedémning av reningsanléggningarnas funktion.

Utloppsgaserna fran objekt 20 i bilaga 2 i varmvalsverket ska samlas in
och behandlas fore utslapp till luft. Stofthalten i utloppsgaserna efter
reningsanlaggningen far inte dverstiga utslappsgransen 5 mg/m®(n)
som arsmedelvarde av engangsmatningar. Stoftreningsanlaggningarna
ska vara forsedda med kontinuerlig uppféljning av processtorheter som
kan anvandas for bedémning av reningsanlaggningarnas funktion.

Utloppsgaserna fran objekten 22.2, 22.3, 22.4, 22.5, 22.6, 23.2 a-b,
23.3, 29.2-3 och 29.4 i bilaga 2 som orsakar stoftutslapp fran
kallvalsverket ska samlas in och behandlas fore utslapp till luft.
Stofthalten i utloppsgaserna efter reningsanlaggningarna far inte
overstiga utslappsgransen 10 mg/m3(n) som arsmedelvarde av
engangsmatningar. Stoftreningsanlaggningarna ska vara férsedda med
kontinuerlig uppféljning av processtorheter som kan anvandas for
beddmning av reningsanlaggningarnas funktion.

Fluorvatehalten i utloppsgaserna fran regenereringsanlaggningarna far
vara hégst 2 mg/m*(n) och NO,-halten hégst 100 mg/m®(n) som
arsmedelvarde av engangsmatningar.
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NO,-halten i utloppsgaserna fran blandsyrabassangema och -
betningen far vara hégst 400 mg/m3(n) som &rsmedelvirde beréknat
vid 3 procents syrehalt.

Endast kolmonoxid eller gasol far anvandas som bransle vid
glédgningsugnarna i kallvalsverket. Alla glddgningsugnar ska férses
med Low-NO,-bréannare. NO,-halten i utloppsgasen fran glodgningen
ska frdn och med 1.1.2014 vara under 400 mg/m’n) som
arsmedelvarde beraknat vid 3 procents syrehalt.

Kolvatehalten i utloppsgaserna fran valsverken och sliplinjen i
kallvalsverket ska vara under 10 mg/m®(n) som &rsmedelvérde.

Pannorna LK 100-LK 500 (objekten 28.1, 28.2, 28.3, 28.4 och 28.5 i
bilaga 2) ar reservpannor. Den maximala driften for varje panna far
uppga till hogst 1500 timmar per ar berédknat som glidande
medelvarde pa fem ar. Kolmonoxid ska anvandas som primart bransle
for pannorna. Nar tillgdngen pa kolmonoxid ar forhindrad kan tung
eldningsolja anvandas som bransle.

Halterna av fororeningar i rokgaserna fran enskilda pannor berdknat
vid 3 procents syrehalt torr gas far beroende pa bransle vara hogst
féljande:

Panna
11 MW 20 MW 20 MW 20 MW 40 MW

Tung

eldningsolja

Stoft 140 140 140 140 140
SO, 850 850 850 850 850
NO, 900 600 600 600 600
Kolmonoxid

NO, 400 300 300 300 300

23.

24.

Till och med 1.1.2018 ar utsldppsgransvardet for svaveldioxid vid
eldning med tung eldningsolja 1 700 mg/m®(n) beréknat vid 3 procents
syrehalt torr gas.

Forbranningens jamnhet ska féljas vid varmecentralen med
kontinuerliga temperaturmatare och efter 1.1.2018 dessutom med
kontinuerliga syrematare. Matutrustningen ska kalibreras atminstone
en gang per ar. Utslappen fran anlaggningen ska matas med hogst
2 500 drifttimmars intervall sa att matningarna representerar normal
panndrift s& val som méjligt. Atminstone tre kortvariga matningar av
rokgasen ska utforas. For att gransvardet ska uppnas maste alla
matresultat vara lagre &n gransvardet. Utslappet av svaveldioxid kan
bestdmmas kakylmassigt med hjalp av brénslets svavelhalt och
utslappskoefficienter.

Tillstdndsinnehavaren ska senast 1.1.2017 lamna en utredning till ELY-
centralen om pannornas skorstenshojder och eventuella atgarder som
bor vidtas for att skorstenshdjderna ska uppfylla de krav som stalls i
statsradets forordning om miljoskyddskrav for energiproducerande
enheter med en bransleeffekt som understiger 50 megawatt
(445/2010).
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Utloppsgaserna  fran objektet KIPAL [ bilaga 2 [
fragmenteringsanlaggningen for atervinningsstal ska samlas in och
behandlas fore utslapp till luft. Stofthalten i utloppsgaserna efter
reningsanlaggningen far inte 6verstiga utslappsgransen 5 mg/m®(n)
beraknat enligt dygnsmedelvérde.

Utloppsgaserna fran objektet KIMU1 i bilaga 2 i krossanlaggningen for
atervinningsstal ska samlas in och behandlas fore utslapp till luft.
Stofthalten i utloppsgaserna efter reningsutrustningen far inte 6verstiga
utslappsgransen 5 mg/m®(n) berdknat enligt dygnsmedelvarde.

Krossanlaggningen i behandlingsanlaggningen for slagg fran
ferrokrom- och stalsmaltverket med tillhérande matarfickor, sorteringar
och andra stoftalstrande objekt ska férses med punktutsug och den
insamlade luften ska behandlas sa att arsmedelvardet av stofthalten i
den renade utloppsluften &r hégst 10 mg/m3(n). Reningsanléggningen
ska vara i drift senast 1.1.2015.

Stoftbildande objekt i filleranlaggningen ska forses med
stoftuppsamlings- och avskiljningssystem. Dygnsmedelvardet for
stofthalten i den utloppsluft fran enheten som leds till luft far var hogst
10 mg/m(n).

Gransvardena for de utslapp som leds till luft enligt tillstAndsvillkoren
géller inte storningar i reningsanlaggningarna.

| utslappsobjekt dar gransvardena ovan har angivits som
dygnsmedelvarden och den uppmaétta halten av stoft vid
stofthaltmatningar Overskrider gransvardet, ar den halt som jamfors
med gransvardet den uppmatta halten med avdrag for den totala
osakerheten i gradnsvardeshalten. Nar utslapp mats anvands
okorrigerade uppmatta halter.

Vid engangsmatningar av utslapp som leds till luft dar gransvardena
har faststéllts pa annat satt &n som dygnsmedelvarden far ingen halt i
matserien som jAmfors med gransvardet 6verskrida gransvardet. Minst
tre matningar ska inga i en matserie. Matplaner som berdér matningar
av engangskaraktar ska lamnas senast en manad innan matningarna
inleds till ELY-centralen i Lappland och till miljoskyddsmyndigheten i
Tornea stad.

Nyttjandegraden for stoftreningsanlaggningarna ska fran borjan av ar
2013 uppgad anlaggningsspecifikt till atminstone 98 procent beraknat
per manad drifttid vid de objekt enligt tillstdndsvillkoren som anges
ovan. Fore denna tidpunkt ska nyttjandegraden anldggningsspecifikt
vara minst 97 procent beréknat per manad drifttid. Nyttjandegraden for
reningsanlaggningarna vid regenereringsanlaggningarnas
gasskrubbrar och slaggbehandlingsanlaggningarna ska uppga till minst
97 procent av drifttiden per manad.

Flyktiga stoftutslapp, t.ex. stoft fran véagnatet, gardsomraden,
slagghantering, upplag och deponier, ska begrdnsas planméssigt med
de metoder som anges i Iron and Steel BREF-dokumentet, t.ex. genom
bevattning, dammbindning, regelbunden rengéring av vagar och
omraden, inkapsling av transportérer och genom att utveckla
verksamhetsmetoderna.
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Vindskydd ska byggas i omgivning kring slaggbehandlingsomradet och
vid andra lampliga objekt s& att vindhastigheten reduceras inom
behandlingsomradet. Fallhojden for stoftbildande material ska hallas sa
laga som mojligt med tekniska losningar. Fabriken ska ange de
atgarder som har vidtagits under foregaende ar och planerna for
atgarderna under aret i arsrapporteringen.

34. Tillstandshavaren ska uppratta en separat plan for minskningen av
flyktiga stoftutslapp. Planen inklusive atgardsanvisningar ska lamnas till
ELY-centralen inom ett ar efter utfardat beslut. Den ska dessutom
innehalla tidtabell for de atgarder som ska vidtas. Planen ska hallas
aktuell.

Buller

35. Det omedelbara malvardet for det omgivningsbuller som orsakas av
Tornedaverken och som foretaget ska forsoka underskrida genom
bullerbekampningsatgarder ar 50 dB vid fritidsbostadsomradena
Prannarinniemi och Koivuluoto. Malvardet pa lang sikt ar 45 dB.

| syfte att minska bullerutslappen och -konsekvenserna framforallt i
omradena Prannarinniemi och Koivuluoto ska foretaget under
tillstdndsperioden genomféra bullerdampningsatgarder for de objekt
som &r markerade som primara i punkt 9 i den bullerbekdmpningsplan
som uppdaterades 2.6.2008. Vid uppférandet av den nya
ferrokromfabriken och andra nya bullerkdllor ska de generella
principerna i punkterna 8.3, 8.4 och 8.5 i bullerbek&dmpningsplanen

foljas. En sammanfattning av de vidtagna
bullerbekampningsatgarderna ska arligen bifogas arsrapporten for
miljovard.

36. Den upprattade bullerbekampningsplanen ska uppdateras med femars
intervall. Den forsta uppdatering ska utféras inom ett ar efter
idrifttagningen av det nya ferrokromsmaéltverket. Vid uppdateringen ska
man fasta sarskild uppmarksamhet vid att forhindra att buller sprids till
de narmaste bostads- och rekreationsomradena. Planen ska innehalla
en langsiktig bullerbekampningsplan dar atgarder och tidtabeller anges
for ytterligare minskningar av bullerolagenheterna.

37. De nya utslappskallornas bullernivder ska matas inom ett ar efter att
driten har inletts och dessa bullernivier ska laggas in i
bullermodelleringen av fabriksomradet.

Avfall samt deras behandling och atervinning
38. Av de processavfallsfraktioner som uppkommer vid verksamheten

klassificeras de nedan angivna i kategorier enligt férteckningen éver de
vanligaste typerna av avfall och dver problemavfall (1129/2001) enligt

féljande:
vattenreningsslam fran ferrokromfabriken 1908 14
cirkulationstoft fran ferrokromfabriken 1008 04

finfraktioner av slagg fran stalsmaltverket som deponeras 10 02 01
ovrig slagg som inte ar duglig for utnyttjande 100201
neutraliserat regenereringsslam 19 02 05*
neutraliseringsslam 19 02 05*

aska fran oljeforbranning 10 01 04*
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avfall fran vattenbehandling 1908 14
avfall fran uppsugning och borstning 100299
avfall fran murning 16 11 04
diverse slam och stoft 10 02 99

*miljofarligt avfall

Deponerbarheten fér andra avfall som uppkommer vid verksamheten
an de som klassificeras i villkor 38 ska anges for ELY-centralen innan
avfallet deponeras. Avfallet far inte spadas ut eller blandas med annat
avfall eller andra @mnen for att uppna deponerbarhet. Avfallet ska
behandlas fore slutdeponeringen sa att vattenhalten i avfallet ar sa lag
som mdojligt.

Det avfall som uppkommer vid verksamheten ska primart utnyttjas som
material i objekt eller verksamheter som har de tillstand som behdovs for
utnyttjande av avfall. Om detta inte & mdjligt av tekniska eller
ekonomiska skal ska avfallet behandlas pa en sadan plats eller i sadan
verksamhet som har de tillstind som kravs for verksamheten.
TillstAndshavaren ska fora bok 6ver de objekt som utnyttjar avfallet och
den avfallsmangd som utnyttjas samt avfallskvaliteten. Vid 6verlatelse
av miljofarligt avfall ska andamalsenliga transportdokument upprattas
for varje avfallstransport.

Slaggbehandlingsbasséangerna i Liuhanlahti och andra omraden med
tat botten i anslutning till dessa far anvandas som upplag for annat
avfall an miljéfarligt avfall. Avfall som kan atervinnas far lagras inom
omradet i hogst tre ar och sadant avfall som ska slutdeponeras i hogst
ett ar.

Avfall som ska slutdeponeras eller transporteras till behandling eller
atervinning ska vagas eller sa ska vikten utredas pa annat satt som
tillsynsmyndigheten anser vara tillforlitligt. Foretaget ska féra bok over
det avfall som uppkommer. En ansvarig skotare ska utses for
deponiomradet och skotarens kontaktuppgifter ska meddelas ELY-
centralen.

Det slam som avlagsnas fran sedimenteringsbassangerna i
vattencirkulationen i ferrokromfabriken far vid behov torkas i
bassangen for vattenreningsslam i hogst tre ar fore transport till
slutdeponering pa deponier som anges i detta tillstandsbeslut eller till
annan behandling enligt tillstandsvillkor 40.

Allmanna bestdmmelser om deponier

43.

44,

45,

Deponins huvudman ska svara for skotseln och kontrollen av deponin
nar verksamheten har avslutats under den period som verksamheten
orsakar utslapp av farliga @amnen men dock i minst 30 ar.
Avfallsfraktioner med fran varandra avvikande deponiegenskaper ska
deponeras pa separata omraden som ar tydligt utmérkta. Inom
omraden ska pafylining i skikt tillampas. Pafyliningsskikten ska packas
effektivt.

Deponivatten som uppkommer vid deponiomraden i drift och stangda
deponier ska samlas in med drdnerings- och kantdiken samt avledas
till behandling enligt beslut nr M8/09 och M12/09 utfardade av
gransalvskommissionen. Rent vatten fran ytstrukturskiktens yta far inte
blandas med fororenat lakvatten.
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Avfall som bildar damm ska omedelbart tackas over eller sa ska andra
metoder tillampas sa att stoft fran deponeringsomradet inte sprids ut i
omgivningen.

En skyddszon som &ar minst 40 m bred ska l[Amnas runt deponier i drift
och mot mark- och vattenomraden som inte &gs av tillstdndshavaren.
Det tradbestand som finns i skyddszonen ska bevaras. Obehorigas
tilltrade till avfallsbehandlingsomraden ska forhindras genom att
inhagna omradena eller genom att anvanda andra tekniska metoder
eller genom 6vervakning som ELY-centralen anser vara tillracklig.

Norra avfallsomradet

47.

48.

Tillstdndshavaren ska overvaka utslappen fran det stangda norra
avfallsomradet (deponi for farligt avfall) och dess konsekvenser for
miljon atminstone till utgdngen av ar 2042.

TillstAndshavaren ska uppratta en omfattande sammanfattning av
verksamheten i det stangda avfallsomradet (konstruktioner, deponerat
avfall och avfallskvaliteten, mangden avldgsnat gasreningsstoft,
utslapp, konsekvenser for miljon etc.) och utférda stangningsatgarder
sa att dessa kan jamféras med bl.a. uppgifterna vid efterkontroll.
Sammanfattningen ska lamnas till ELY-centralen.

Kvaliteten pa vattnet i omgivningen vid det norra avfallsomradet ska
foljas upp och ISRM-behandlingen effektiviseras eller sa ska foretaget
vidta andra atgarder for behandlingen av grundvattnet om Cry-halten i
lak- och grundvattnet i kontrollomradet utanfér deponin uttryckt i
arsmedelvarde overstiger vardet 1 mg/l, om en kontrollpunkts Cry-halt
Overstiger vardet 2 mg/l eller om Cry-halten vid en enskild analys
Overstiger vardet 5 mg/l.

Hietainpda-deponin

49.

50.

51.

Hietainp&&-deponin klassificeras som deponi for miljofarligt avfall.
Avfall enligt tillstdndsvillkor 38 far deponeras pa omradet och &aven
aska som uppkommer vid processer i Tornio Voima Oy:s kraftverk.
Den 6versta nivan pa ytstrukturen nar deponin ar slutligt fylld far vara
hogst +42 m.

Dessutom far radioaktivt avfall som uppkommer vid produktionen
deponeras pa Hietainpaa-deponin. Alla avfallspartier for slutdeponering
som innehdller radioaktivt avfall maste ha tillstand fran
Stralsékerhetscentralen (STUK). Radioaktivt avfall far lagras i
anslutning till Hietainpaa-deponin fore slutdeponering i hogst ett ar pa
det satt Stralsakerhetscentralen godkanner.

Tillstandshavaren ska omedelbart meddela ELY-centralen och
miljoskyddsmyndigheten i Torea stad om beslut utfardade av
Stralsékerhetscentralen for radioaktiva avfallspartier och
slutdeponeringen av dessa samt i anslutning till arsrapporten for
miljoskydd ange den mangd avfall som slutdeponeras och resultatet av
den kontroll som faststalls i beslutet fran Stralsakerhetscentralen.
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Prannéari-deponin

52.

Prannari-deponin ar klassificerad som deponi fér vanligt avfall dar
slagg som inte kan atervinnas fran verksamheten vid stalsmaltverket
och ferrokromfabriken far deponeras liksom &ven vattenreningsslam.
Den 6versta nivan pa ytstrukturen nar deponin ar slutligt fylld far vara
hogst +60 m.

Bestdmmelser om deponiernas yt- och bottenkonstruktioner

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

Vaxtlighet och ytjord ska avlagsnas fran omradet fér en ny deponi.
Undergrunden ska jamnas ut och packas. Barigheten hos
undergrunden ska vara naturligt eller genom byggteknisk forstarkning
sadan att omradet har en tillracklig sakerhet mot ras och skadliga
sattningar.

Vid behov ska grundvattennivan sankas for att forhindra att det avfall
som &r deponerat pa deponin kommer i kontakt med grundvattnet och
att en sadan situation uppstar dar en lyftkraft uppkommer under den
isolerande bottenkonstruktionen som kan &ventyra konstruktionens
funktion. Deponierna ska byggas sé att den férvantade nivavariationen
hos havsvattnet jamfért med den teoretiska medelvattennivan inte
aventyrar  funktionen  hos  miljoskyddskonstruktionerna  inom
deponiomradena.

Ett tatskikt av mineral med en tjocklek p& minst 1,0 m och med en
vattengenomtranglighet p& < 6*10'° m/s ska laggas pa& grunden av
deponier for miljofarligt avfall. Tatskiktet i deponier for vanligt avfall ska
ha en tjocklek p& minst 0,5 m och en vattengenomtranglighet pa <
6,7*10'° m/s. Filterduk ska laggas mellan undergrunden och tétskiktet
om det finns risk for att tatskiktet pa ett skadligt satt blandas med
undergrunden.

En syntetisk isolering av HDPE-plast med en tjocklek pa minst 2 mm
ska laggas pa tatskiktet. Den syntetiska isoleringen kan besta av annat
material under forutsattning att hallbarhets-, anvandnings- och
tathetsegenskaperna hos den alternativa konstruktionen motsvarar
HDPE-isoleringen. | syfte att férebygga skadliga punktbelastningar av
isoleringen ska Ovre och undre ytan pad den syntetiska isoleringen
skyddas enligt produkttillverkarens krav.

Dranering ska installeras ovanpd den syntetiska isoleringen
tillsammans med ett torkskikt med en tjocklek pa 0,5 m och en
vattengenomtranglighet pa = 10° m/s.

Ytan pa deponin nar den ar fylld till slutlig niva ska formges helt och
hallet sa att den lutar mot ytterkanterna. Ytans lutningsgrad i slanterna
ska vara 1:2,5 eller flackare. Lutningen pa pafyliningsomradets ovre
delar ska vara minst 1:20. P& det formgivna pafyllda avfallet ska en
ytkonstruktion byggas senast inom tva ar efter att den slutliga
pafyliningsnivan har uppnatts.

Ytkonstruktionen ska bestd av ett tatskikt av mineral med en tjocklek
pa& 0,5 m och en vattengenomtranglighet pa < 1*10° m/s. P4 tatskiktet
ska en HDPE-plastfilm med tjockleken 2 mm laggas eller en annan
isolering med motsvarande egenskaper. Ingen syntetisk isolering
behover laggas pa en deponi for vanligt avfall.
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Ett torkskikk med en tjocklek pa minst 0,5 m och en
vattengenomtranglighet pd = 1*10° m/s ska laggas p& tatskiktet. Ett
ytskikt med en tjocklek pd 1,0 m ska laggas ovanpa torkskiktet.
Skiktets undre parti ska vara av sadan kvalitet att det inte blandas med
torkskiktet. Vid behov ska skikten separeras med for andamalet lamplig
geotextil. Ytskiktet ska grasbeldggas.

Avloppsmaterial som uppfyller de erforderliga byggtekniska kraven och
inte orsakar vasentlig belastning pa miljon eller som till f6ljd av sina
egenskaper 6kar det slutdeponerade avfallets volym av ldsliga skadliga
amnen far anvandas i bottenkonstruktionen i konstruktionerna ovanpa
den syntetiska isoleringen och i ytkonstruktionens tatskikt och i
konstruktionerna under tatskiktet.

Konstruktioner som féljer bestammelserna far ersattas av andra
konstruktionsldsningar som miljoskyddsmaéssigt ger motsvarande
skyddsniva. En detaljerad plan 6ver den alternativa konstruktionen och
dess egenskaper ska lamnas for godkannande till
regionforvaltningsverket i Norra Finland senast sex manader innan
byggandet av skyddskonstruktionerna inleds.

Tillstdndhavaren ska lamna en kvalitetskontrollplan som beror
deponiernas tatningskonstruktioner for godkannande till ELY-centralen
senast tre manader innan byggandet av tatningskonstruktionerna vid
det aktuella byggobjektet inleds. Kvalitetssdkringen under byggskedet
ska ges i uppdrag till en oberoende kontrollant. Deponeringen av avfall
pa deponin kan inledas nar ELY-centralen utifran den oberoende
kontrollantens sammanfattning och resultaten av
kvalitetskontrollproven har faststallt att konstruktionerna uppfyller de
krav pa deponin som stélls i tillstandsbeslutet.

Pa de deponiomraden som avses i tillstandsbeslutet ar det dessutom
tillatet att forutom deponiverksamheten lagra avfall. Upplagsomradet
ska byggas sa att de lak- och avrinningsvatten som uppkommer kan
samlas upp och avledas for behandling av avloppsvatten enligt
gransalvskommissionens beslut nr M8/09 och M12/09. Upplagsfaltets
konstruktion ska uppfylla byggbestammelserna fér deponier om
lagringstiden for processavfall 6verstiger tre ar innan avfallet
transporteras till atervinning.

De ravaror och produktionsmaterial, kemikalier och branslen som
anvands i verksamheten samt det avfall som uppkommer ska lagras sa
att lagringen inte medfor olagenheter eller fara for halsan eller miljén.

Ravaror som ger upphov till betydande stoftmangder far inte lagras
eller hanteras utomhus.

Flytande kemikalier ska lagras i behallare som &ar avsedda for
respektive kemikalietyp och ar andamalsenligt markta. Behallare som
innehaller miljoskadliga flytande kemikalier eller branslen ska omges
med en skyddsbassang som har samma volym som behallaren eller
utrustas med en annan ldsning som ger motsvarande skydd och som
ar godk&nd av ELY-centralen. Volymen hos en skyddsbassang for en
grupp behadllare ska vara minst 110 procent av volymen hos den
storsta behallaren i bassangen. Kemikalier som ger en farlig reaktion
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sinsemellan eller kemikalier som ar fratande for konstruktionsmaterialet
i andra behallare i bassangen, fundamentet, vallbassangens
skyddsfilm eller andra konstruktioner far inte placeras i samma grupp
av behallare.

65. Skyddsbassangerna ska forses med tomningsventiler genom vilka
vatten som inte &r férorenat kan avledas till processvattencirkulationen
eller ut i terrdngen. Ventilerna ska normalt vara stdngda och endast
Oppnas for att t.ex. tdomma regnvatten ur skyddsbassangerna.

66. Platserna for i- och urlastning av branslen och flytande kemikalier ska
byggas med tata ytor och férses med avlopp sa att eventuella lackage
inte kan rinna ut i marken.

67. Bransledistributionen till fordonen inom fabriksomradet ska utféras via
legala distributionsstationer som  uppfyller  miljoskyddskraven.
Bransledistributionsstationer inom fabriksomradet med en cisternvolym
p& dver 10 m® méaste ha miljotillstdnd.

68. Tillstandshavaren maste krava av skrotleverantorerna att det skrot som
anvands som ravara ar sa fritt som mojligt fran material som eventuellt
kan orsaka utslapp av skadliga &mnen. | verksamheten far inte sadant
skrot smaltas som innehaller tydligt synliga elkomponenter eller andra
material som kan innehalla kvicksilver.

Mottagna skrotpartier ska granskas okulart fore chargeringen och
upptackta fororeningar avlagsnas ur materialflédet, t.ex. stycken och
komponenter som innehaller tungmetaller (sarskilt kvicksilver) och
komponenter vars smaéltning kan medféra att dioxiner, furaner eller
PCB bildas. De forfaranden som anges i BREF-dokumentet ska foljas
vid skrotanskaffningen, mottagningen och hanteringen av skrot som
innehaller kvalitetsavvikelser.

TillstAndshavaren ska ordna lamplig utbildning for dem som hanterar
skrot och chargerar ljusbagsugnen sa att de kan identifiera de ovan
angivna styckena. Den mangd skrotmetall som tagits ur processen
eller returnerats till leverantoren och informationen fran
kvicksilvermatningar om sambandet mellan skrotkvaliteter och
kvicksilverutslapp ska rapporteras arligen till ELY-centralen i anslutning
till arssammanfattningen om miljoskyddet.

Stdrningssituationer och andra exceptionella situationer

69. Storningssituationer som orsakar exceptionella utslapp samt andra
skador och olyckor déar skadliga amnen kommer ut eller kan komma ut i
miljion ska omedelbart meddelas till ELY-centralen och till
miljoskyddsmyndigheten i Torned stad. Betydande utslapp ska aven
meddelas omedelbart till den regionala raddningsmyndigheten.
Verksamhetsidkaren ska ofordréjligen vidta nodvandiga atgarder for att
bekampa skadorna, aterstalla situationen och forhindra en upprepning
av det intraffade samt ordna lamplig 6vervakning.

En skriftlig rapport 6ver det intraffade ska lamnas till ELY-centralen i
Lappland inom en manad. FoOr stérningar som Okar utslappen ska
foretaget registrera atminstone storningens varaktighet, vidtagna
atgarder och orsakade utslapp.
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70. Vid stdrningar i reningsanlaggningar dar en anlaggnings reningseffekt

71.

har minskat fran det normala, t.ex. pa grund av ett skadat filter, ska
tillstdndshavaren begransa produktionen sa att den beddmda
stofthalten i utloppsgasen fran detta utslappsobjekt bevaras pa en niva
under 100 mg/m°(n) eller, om detta inte &r mojligt, s& ska
verksamheten avbrytas tills reningsanlaggningen fungerar normalt.

Vid undantagssituationer i ferrokromfabriken da kolmonoxid inte kan
levereras for att utnyttias som bréansle ska renad kolmonoxid eller
obehandlad ragas forstéras genom forbranning i fackla. De timmar som
kolmonoxid eller ragas forbranns i fackla ska bokforas.

Energieffektivitet

72.

Vid verksamheten i Tornedverken ska stor energieffektivitet
efterstravas i enlighet med de tillgangliga energieffektivitetssystemen.

Verksamheten ska uppratthallas och utvecklas sa att sa stor del som
mojligt av det ferrokrom som stalverket behover kan chargeras i smalt
form.

Den kolmonoxid som bildas vid ferrokromsmaltverket ska primart renas
och utnyttjas som bransle. Kvaliteten pa den renade gasen (stoft- och
svavelhalt) ska f6ljas upp.

Ovriga atgarder for att forebygga, minska eller utreda fororening, risk for
fororening eller skador som orsakas av férorening

73.

74.

TillstAndshavaren ska uppréatta en detaljerad utredning av utslappen
fran stalsmaltverket av kvicksilver utifran de kontinuerliga méatningarna
samt dver utslappen av 6vriga forangade metaller, dioxiner och furaner
utifrdn engangsmatningar. En teknisk och ekonomisk bedémning av
mojligheterna att eliminera dessa utslapp i rokgaserna fran smaltverket
ska bifogas utredningen. Utredningen ska bifogas en anstkan om
justering av tillstandsvillkoren.

Tillstdndshavaren ska uppratta en utredning som bifogas en ansokan
om justering av tillstandsvillkoren om mojligheterna att bygga en tackt
tippningsplats vid slaggtippningsplatsen i stalsmaltverket sa att det
flyktiga stoft som bildas kan tas omhand. Till utredningen ska aven en
oversikt bifogas om mdojligheterna att minska stoftutslappen fran
slaggbehandlingsomradet samt en sammanfattning av redan vidtagna
atgarder och atgardernas effekter pa stoftbildningen.

Kontroll- och rapporteringsféreskrifter

75.

Tillstdndhavaren ska kontrollera utslappen fran verksamheten och
utslappens konsekvenser med undantag for utsl&pp till vatten och
dessa utslapps konsekvenser enligt bilaga 3 till detta beslut.

Tillstdndshavaren ska delta i den gemensamma Gvervakningen av
luftkvaliteten i Torned stad.
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En detaljerad och overgripande kontrollplan ska lAmnas till ELY-
centralen for godkannande vid den tidpunkt centralen bestammer, dock
senast inom sex manader efter utfardandet av detta beslut.

ELY-centralen kan precisera innehallet i kontrollprogrammen.

Sékerhet som ber6r deponier

76. Tillstandshavaren ska omedelbart stélla sékerheter som uppgar till
1700 000 euro for deponiomradet i Hietainpdd som &r i drift och
200 000 euro for att sakerstalla efterkontrollen av den stangda deponin
i Sello. En sakerhet pa 2 350 000 euro ska stéllas for Prannari-deponin
innan deponeringen av avfall inleds.

De faststéllda sékerheterna ska stallas till ELY-centralen som
proprieborgen vars formanstagare ar ELY-centralen i Lappland, som
garantiforsdkring eller som bankdeposition. Garantiforsékringen ska
vara en s.k. first demand-garanti dar garantins utfardare ar skyldig att
erlagga ett specificerat belopp i euro till férmanstagaren vid forsta
yrkandet fran formanstagaren. Vid bankdeposition ska ett
depositionsbevis lamnas till ELY-centralen med forbindelse att avsta
fran kvittningsratt till férman for ELY-centralen. Sakerheten kan stéllas
av ett kreditinstitut, férsakringsbolag eller annat professionellt
finansinstitut med hemort i en stat inom Europeiska ekonomiska
samarbetsomradet. S&kerheten kan vara tidsbunden eller galla
tillsvidare. En tidsbunden sékerhet ska hela tiden hallas giltig genom
att vid behov stélla ersattande sakerhet senast 12 manader innan den
tidsbundna sakerheten upphér att galla. Uppségningstiden for en
sakerhet som galler tillsvidare ska var minst 12 manader. Uppséagning
av sakerheten eller andringar av sékerhetens villkor eller giltighetstid
ska bevisligen meddelas ELY-centralen.

Aterbetalning av sékerheten for sékerstallandet av avfallshanteringen i
anslutning till utférda och godk&nda arbeten vid stdngning av deponier
far sokas hos regionforvaltningsverket till ett belopp som motsvarar
deponeringsomradets storlek i kvadratmeter och motsvarande
kvadratmeterpris (33 euro).

GRUNDERNA FOR AVGORANDET

TillstAndsanstkan har dels berort en justering av tillstandsvillkoren for
oforandrade verksamheter, dels bla. en vésentlig &ndring av
verksamheten nar produktionen utdkas och dels bla. en helt ny
tillstdndspliktig verksamhet vid ferrokromfabriken. Tillstandsarendet har
darfor i alla delar behandlats som en ansdkan som avser ny verksamhet. |
syfte att tydliggéra milj6tillstandsfragorna for verksamheten har alla
lagakraftvunna beslut utfardade av miljotillstdndsmyndigheten som beror
verksamheten upphdvts genom detta beslut. | detta beslut har alla
tillstdndsvillkor for den &andrade och den nya verksamheten samt
justeringarna for den oforandrade verksamheten sammanférts som en
helhet.

| detta beslut har inte behandlingen och avledningen av avloppsvattnet
fran verksamheten behandlats. Den svensk-finska gransalvskommissionen
har varit behdrig tillstdndsmyndighet i dessa fragor och har 29.6.2010
utfardat de separata besluten nr M8/09 och M12/09 i &rendet.
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En verksamhet som féljer ansdkan och tillstandsvillkoren uppfyller kraven i
miljoskyddslagen och avfallslagen samt de férordningar som utfardats med
stod av dessa lagar och vad som stadgas i naturvardslagen och med stod
av denna lag.

Forebyggande och begransande tillstandsvillkor har faststallts for
verksamheten. Nar bestammelserna faststalldes beaktades
verksamhetens karaktar och de lokala miljoforhallandena. Med beaktande
av bestammelserna orsakar inte verksamheten sadana halsoolagenheter,
betydande milj6féroreningar eller risk for saddana, férorening av mark eller
grundvatten, forsamring av sarskilda naturforhallanden, aventyrande av
rekreationsmgjligheter eller annan anvandning av miljon som ar viktig for
allmanheten eller oskaligt besvar enligt 17 § i lagen angaende vissa
grannelagsforhdllanden inom verksamhetens influensomrade som skulle
utgora hinder for att bevilja tillstandet.

Tva miljokonsekvensbeskrivningar har upprattats for andringarna i
verksamheten och utbyggnaden av verksamheten, och
kontaktmyndigheten har gett utldtanden om dessa. Den kunskap som
MKB-forfarandet har gett tillsammans med utredningar i andra handlingar
har beaktats nar tillstandsvillkoren faststalldes.

| en verksamhet som foljer tillstandsvillkoren bygger begransningen av
utslappen pa en tillampning av den basta tillgangliga tekniken (BAT).
TillstAndsvillkoren for stalproduktionen har stallts sd att verksamheten
uppfyller kraven och utslappsnivaerna i sammanfattningsavsnittet i BREF-
publikationen fér branschen Iron and Steel som godk&ndes i mars 2012.

Tillstdndshavaren  har tillracklig sakkunskap om atgarder for
atervinning och behandling av avfall.

Motivering till tillstandsvillkoren

1.-2. | det tidigare tillstdndet har en fabriksspecifik total utslappsgrans pa
arsniva angetts faststallts for stoftutslappen fran ferrokromfabriken. | de
nya tillstandsvillkoren har gransvarden per stoftutslappskalla angetts i syfte
att begransa foérorening. En kontinuerlig kontroll ger mdjligheter att folja
upp utslappsnivan. En tillracklig tidsfrist har angetts for inférandet av
kontinuerlig matutrustning fér de objekt som fortfarande saknar kontinuerlig
matning.

Utslappen fran forvarmningen vid det befintliga sinterverket och fran
smaltverken behandlas i skrubbrar som &r reningsanlaggningar som
uppfyller kraven for BAT med beaktande av reningsteknik, utslappens
kvalitet och anlaggningens alder. Nar kvaliteten pa utslappen fran
sinterverket och ferrokromsmaéltverken beaktas finns det inget behov att
faststélla strangare utslappsgransvarden an 10 mg/m®(n) for stoft.

3.-4. En del av den slagg som bildas i ferrokromsmaltverken i
Torneaverken granuleras. Vid denna verksamhet bildas dryga mangder
vattendnga som innehaller stoft frAn slaggen. Enligt bedomning &r
partiklarna ratt stora och nedfallet sker relativt nara fabriksomradet och de
foljer t.ex. inte med in i andningsvagarna pa ett skadligt satt. Den
vattendnga som bildas vid granuleringen avleds obehandlade via
utloppsskorstenar till luft. Stoftutslappen fran granuleringen innehaller inte
samma metaller som t.ex. utslappskallorna i stalverket. Darfor anses de
inte orsaka patagliga fororeningar eller halsoolagenheter.



101

Stoftutslappen  fran  granuleringen ar den  storsta  enskilda
stoftutslappskallan vid Tornedverken. | syfte att ytterligare minska
utslappen innehaller tillstAndsbeslutet en detaljerad utredningsskyldighet
att undersoka mojligheterna att rena angorna fran granuleringen
anlaggningsmassigt under tillstandsperioden.

Dessutom har tillstdndshavaren &alagts att med snabbt genomférande
utreda partiklarnas storleksfordelning. Utifran utredningsresultaten kan
ELY-centralen t.ex. anhangiggora en ansdkan om andring av tillstandet om
utslappens kvalitet i betydande utstrackning avviker fran den nu bedémda.

Enligt ett tillstdndsvillkor ar det inte tillatet att leda andra stofthaltiga och
skadligare gaser som bildas i processen till granuleringsbassangen, t.ex.
gaser fran tappningsplanet. For dessa har byggandet av en egen
reningsenhet for utloppsgaserna beordrats for vilken gransvarden enligt
BAT-nivan har angetts samt tillracklig tid utsatts for de nodvandiga
investeringarna i anlaggningen.

5.-6. | syfte att begransa stoftutslappen fran det nya ferrokromsmaltverket
och sinterverket har gransvarden enligt BAT angetts per utslappskalla
samt lampliga uppfoljningsskyldigheter. Kontinuerlig utsl&ppsmatning har
faststallts for viktiga utslappskallor.

Utslappsgransvardena for skrubbrarna vid sinterverket och forvarmningen
har fastlagts till nivdn 10 mg/m°. Dessutom har mélvérdet 5 mg/m?® angetts
for utslappen. Med skrubbertekniken ar det eventuellt inte mojligt att uppna
en utslappsnivd under 5 mg/m® vilket &r normalt for textilfilter. Genom att
faststilla ett malvarde styrs planeringen av skrubbrarna sa att
utslappsvardet blir sd lagt som mojligt. Med beaktande av kvaliteten pa
utslappen fran ferrokromsmaltverket och utslappens effekter ar nivan 10
mg/m® BAT-niva. Anvandningen av skrubbrar som reningsanlaggning vid
sinterverket ger mojlighet att paverka svaveldioxidutslappen genom att
valja tvattlésning.

7. Sokanden har inte faststallt hojderna pa utloppsskorstenarna vid det nya
sinterverket och ferrokromsmaltverket. | syfte att sékerstalla tillracklig hojd
med tanke p& manniskornas halsa och for att férhindra fororening ska en
separat ansokan om detta tillstallas regionforvaltningsverket.

8. Koldioxid kan inte i alla situationer utnyttjas som bréansle och da maste
gasen forbrannas i fackla. | syfte att minska ska den gas som férbranns i
fackla renas fore forbranningen dock med beaktande av de ragaskorningar
som férekommer i undantagssituationer.

9. Ett nédvandigt gransvarde enligt BAT har angetts for metallhalterna i
utloppsgaserna.

10. De sinterverk som finns i anslutning till ferrokromfabrikerna ar
betydande utslappskallor for svaveldioxid och kvaveoxider. Svavel finns
sarskilt i det koks som anvands vid sintringen i sinterverket. Nar svavlet
oxiderar bildas svaveldioxid. Processluften i sinterverket utgor kallan till
kvaveoxider. Den kromslig som anvands vid sintringen innehaller en liten
mangd svavel (<0,02 %). Svavelhalten i koks varierar med den produkt
som finns tillganglig vid respektive tillfalle och det finns inget behov av att
begransa svavelhalten. For svaveldioxiden fran utslappskallorna i
sinterverket har gransvarden faststallts. Tillstdndshavaren har mojlighet att
paverka utslappsnivderna genom att utveckla skrubbertekniken (t.ex.
alkalisk tvattvatska) eller genom att paverka kvaliteten pa koksen. Med
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beaktande av den ldga svavelhalten i malmen, de arliga
svaveldioxidutslappen och miljopaverkan enligt kontrollen har inga
strdngare gransvarden faststallts for sinterverken som skulle inneb&ra
byggande av separata avsvavlingsanlaggningar. Genom tillstAndsvillkor
begransas utslappen till en niva enligt basta tillgangliga teknik.

Sintertemperaturerna ar sa laga att ingen betydande mangd termisk NO,
uppkommer i processen och darfor &r inga faststédllda gransvarden
nodvéandiga.

| det gamla sinterverket avleds utloppsgaserna fran alla skrubbrar till en
skorsten. Darmed har gransvardet angetts for hela sinterverket.

| det nya sinterverket ar alla skrubbrar forsedda med egen skorsten.
Gransvarden har angetts for uppvarmnings- och sintringszonerna dar den
storsta andelen SO,-utslapp uppkommer. Svavelutsldppen behéver bindas
i till exempel alkaliskt tvattvatten for att gransvardet ska kunna uppnas. For
de Ovriga utslappskallorna ar kontroll en tillracklig atgard for att folja upp
utslappsnivaerna.

11. Det skrot som utgor ravara for stalsmaltverket torkas fore smaltningen.
Vid Tornedverken anvands inte férvarmning av skrot med rokgaser fran
smaltverket vilket anges som BAT-teknik i referenshandlingarna.
Fabrikerna har testat forvdrmning men man upptackta att detta Okade
utslappen. Med beaktande av utslappsnivaera fran stalsmaltverket, som
uppfyller de gallande BAT-kraven, och den tillampade tekniken anser man
att den skrottorkningsmetod som ar i drift uppfyller kraven pa basta
tillganglig teknik. De utslapps som orsakas av torkningen reduceras genom
villkor for bréanslet och forbranningstekniken.

12.  Vid utslappskallorna i stalsmaltverket finns ratt nya
reningsanlaggningar for rokgaser som ger utslapp som ar betydligt under
BAT-utslappsnivan. Det utfardade tillstandsvillkoret motsvarar kravnivan i
det tidigare miljotillstandet. Villkoret omfattar &ven en eventuellt ny VOD-
process. Det har inte ansetts vara nddvandigt att i detta villkor ange de
specifika belastningsnivaer som ingick i det tidigare tillstindet som
gransvarden. Gransvarden per utsldppsanlaggning och kontinuerlig
matning av utslapp ar tillrackliga och latt kontrollerade villkor i syfte att
forhindra miljoforstoring.

Kvicksilver ingar som fororening i skrotet till stalsmaltverket. Kvicksilver
anvandes tidigare i stor utstrackning i bl.a. olika kontakter och elapparater.
Anvandningen av kvicksilver inom industrin har i huvudsak upphdrt genom
lagstiftningen inom EU, men bedémningen &r att det skrot som kommer till
smaltverket annu under lang tid kommer att innehalla kvicksilver.
Stalverket i Torned har effektiva reningsanlaggningar i drift for de fasta
amnen som ingar i rokgaserna men dessa kan inte avlagsna det kvicksilver
som forangas vid temperaturerna i smaltverket. Enligt gjorda matningar
understiger kvicksilverhalten i utloppsgasen klart de branschvisa BAT-
utslappsnivaer som anges i BREF-publikationen for jarn- och stalindustrin.
Enligt de utredningar som har gjorts inom omradet har inte
kvicksilverutslappen haft nagra skadliga halsoeffekter. Darfor ar det inte
nodvandigt att i detta beslut faststdlla strédngare utslappsgrénser for
kvicksilver an BAT-utslappsnivaerna. Kvicksilverutslappen kan emellertid
variera betydligt beroende pa den skrotkvalitet som smalts. | syfte att
uppfylla skyldigheten att vara konsekvensmedveten har tillstandshavaren
beordrats att inféra en kontinuerlig kontroll av kvicksilverutslappen vid
viktiga utslappskallor (kontrollplan for Torneaverken, bilaga 3 till beslutet). |



103

villkoren har dessutom en gréns for specifikt utslapp av kvicksilver angetts
som begransar de totala effekterna av produktionshojningen pa
kvicksilverutslappen.

Vid stalsmaltningen uppkommer aven en viss mangd giftiga dioxiner och
furaner. Gransvarden enligt BAT-nivan och en 6vervakningsskyldighet har
angetts for dessa.

13. Gransvarden har angetts for de Ovriga utslappskallorna i
stalsmaltverket i syfte att garantera en effektiv behandling av stofthaltiga
utloppsgaser. Med pasfilter ar det mojligt att uppna utslappsnivaer under 5
mg/m® men denna niva har inte uppnatts i alla delar. | villkoret har tillrécklig
tid utsatts for genomférandet av de underhallsatgarder som behovs.

14.-16. Utslappen och halterna av stoft fran stegbalkugnen i
varmvalsverket ar mycket ldga med tanke pa anlaggningens verksamhet.
Darfor har det inte varit nodvandigt att faststélla gransvarden for
stoftutslappet fran denna verksamhet. Vid driften av stegbalkugnarna och
haspelugnarna uppkommer &aven svaveldioxid- och kvéaveoxidutslapp.
Genom foreskrifter for det bransle och de brannare som anvands ar det
mojligt att se till att utslappsnivan ar fortsatt 1ag. For No,-utslappen har ett
gransvarde som sakrar BAT-nivan angetts.

Gransvarden enligt BAT-nivan har faststallts for de 6vriga utslappskallorna
i varmvalsverket som orsakar utslapp av stoft till luft.

17. Gransvarden enligt BAT-nivan har faststallts for stoftutslappskallorna i
kallvalsverket.

18. Med grénsvardena for regenereringsanlaggningen sakerstalls att
utslappen fortsattningsvis motsvarar BAT-nivdn och samtidigt att
underhallet av anlaggningen ar tillrackligt.

19. Gransvardena for blandsyrabetningssteget har faststallts enligt BAT-
nivan.

20. Utslappen fran glodgningen i kallvalsverket har inte motsvarat BAT-
nivan i alla delar. Low-NOx-brannare anvands men trots detta har
utslappsnivaerna delvis dverstigit BAT-nivan. Tillstandsvillkoret innehaller
gransvarde och en tillracklig utsatt tid for att vidta nodvandiga atgarder sa
att gransvardena uppnas.

21. Betydande mangder valsolja kommer ut i luften fran valsverken. En
stor andel av oljan faller ned pa valsverkets tak och féljer med regnvattnet
till fabrikens avloppssystem som &r forsett med oljeavskiljarsystem. |
bestammelserna anges ett gransvarde sa att utslappen till luft begransas
till BAT-niva.

22.-24. Gransvarden och o6vriga skyldigheter enligt férordningen 445/2010
har angetts for de enheter i varmecentralen som ar reservpannor.

25.-26. Utslappsgransvarden enligt BAT-nivan har faststallts for de
utslappskallor i anlaggningen for behandling av atervinningsstal som
orsakar stoftutslapp.

27.-28. Gransvarden for stoftutslappet har angetts for utslappen till luft fran
enheten for slaggbehandling. Med beaktande av stoftutsldppens natur och
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volym har gransvérdet angetts pa tillracklig nivad 10 mg/m® som &r hégre &n
huvudutslappskallorna.

29.-31. Tillsynen av att gransvardena for de utslapp som leds till luften féljs
preciseras i tillstandsvillkoren.

32. Det ar vasentligt for minskningen av utslapp till luft att nyttjiandegraden
av reningsanlaggningarna ar sa hog som mgjligt. Kraven pa nyttjandegrad
for huvudutslappskéllorna har hojts jamfort med tidigare milj6tillstand.
Nyttjandegraden 98 procent motsvarar kravnivan i publikationen Iron and
Steel Bref.

33. och 34. Flyktiga utslapp sprids i omgivning framst fran
slaggbehandlingsomradet. Bestammelser har utfardats for att begransa
dessa stoftolagenheter.

35.-37. Bestammelser som begransar buller har utfardats i syfte att
begransa bullerutslappen riktade mot naromradet. Bullernivan utanfor
fabriksomradet 6verstiger de riktvarden for dagtid och nattetid i omraden
med fritidshus som anges i statsradets beslut om riktvarden for bullerniva.
TillstAndsvillkoren alagger tillstandshavaren att vidta
bullerdampningsatgarder sa att omgivningsbullret sanks till en lagre niva
vid de storda objekten. Fabriken har varit verksam i omradet under lang tid
och ligger i narheten av staderna Torned och Haparanda. Verksamheten
orsakar inga Overskridanden av riktvardena pa motsvarande avstand i
bostadsomraden.

38. Avfallsklassificeringen har uppdaterats sa att den motsvarar aktuell
verksamhet. Delar av det avfall som ingick i det tidigare tillstandsbeslutet
uppkommer inte langre och nya avfallsfraktioner uppkommer inom
omradet. Slagg som tidigare klassificerades som avfall har produktifierats
och klassificeras inte langre som avfall. Produktsakerhetslagstiftning som
géller for slaggprodukter.

39.-42. Samma foreskrifter har faststéllts fér den allmé&nna organiseringen
av  avfallshantering som i det tidigare tillstandsbeslutet.
Anvandningsbehovet av omradet for slaggtorkning i Liuhanlahti har utgatt
till foljd av utvecklingen av slagghanteringsprocesserna. Tack vare de
genomforda bottenkonstruktionslosningarna ar omradet lampligt for lagring
av avfall som uppstar vid fabriken. Det ar forbjudet att lagra miljéfarligt
avfall pA omradet.

43.-46. De allmanna foreskrifterna for deponier har angetts sdsom i det
tidigare miljotillstandsbeslutet.

47.-48. ELY-centralen i Lappland har godkant stangningsatgarderna i det
norra avfallsomradet och deponin har 6vergatt till skedet efterkontroll och
uppfoljning. Darfor finns det ingen anledning att ge tillaggsforeskrifter for
deponin. Motsvarande 0dvervakningsskyldighet har faststéllts for det
istAdndsatta omradet med grundvatten i férorenad markgrund dar de
malvarden som faststallts i tidigare beslut har uppnatts med de vidtagna
istandsattningsatgarderna:  Cryy-halten i lak- och grundvattnet i
kontrollomradet utanfor deponin ar, uttryckt i arsmedelvarde, hogst 1 mg/l,
Crwy-halten vid en kontrollpunkt ar hégst 2 mg/l och den hogsta tillatna
Crwy-halten vid en enskild analys ar 5 mg/l.

49.-51. Uppdaterade tillstdndsvillkor har angetts for omradet Hietainpaa i
beslutet i syfte att genomfora slutdeponering. Deponin togs i bruk ar 2011.
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Vid befintlig avfallsproduktion bedéms pafyliningsvolymen i omradet i
Hietainpaa vara tillracklig for tillstandsperioden.

52. Samma villkor har angetts for deponin i Prannari som i det tidigare
beslutet Nar atervinningen av slagg fran stalsmaltverket blir effektivare kan
behovet av deponin i Prannari upphéra. Produktifieringen av slagg ar i
inledningsskedet och darfor anses tillstdndshavaren vara i fortsatt behov
av en deponi av denna typ och darfér upphavdes inte denna del av
tillstandet.

53.-63. Samma foreskrifter har angetts for yt- och bottenkonstruktionerna i
deponierna som i det tidigare milj6tillstandsbeslutet. Om konstruktionerna i
deponierna utfors enligt foreskrifterna uppfyller de kraven i statsradets
beslut om avstjalpningsplatser.

64.-68. FoOreskrifter har utfardats for lagringen av miljofarliga flytande
kemikalier och lagringen av fasta ravaror sa att risken for fororening ar sa
liten som majligt.

Skrot levereras som ravara till Tornedverken. Skrotet ar den huvudsakliga
kallan till kvicksilver. BREF-publikationerna framfor som BAT-teknik ett
flertal faktorer i anslutning till hanteringen av skrotkvaliteten. De viktigaste
kraven har angetts i tillstandsvillkoren.

69.-71. Med foreskrifter som beror storningssituationer sakerstalls korrekt
agerande i sadana storningssituationer som orsakar utslapp samt
sakerstalls att processerna kérs ned om utslappsnivaerna ckar vasentligt
pa grund av storningar i reningsanlaggningarna.

72. De atgarder som ingar i fabrikens energieffektivitetssystem ar
tillrdckliga och det finns inget behov av att utfarda separata foreskrifter for
processerna.

73.-74. Genom foreskrifterna har innehdllet i det som ska tas upp i
ansokan om justering av tillstandsvillkoren specificerats.

75. Genom o6vervakningsforeskrifter sakerstélls att tillracklig drifts-,
utslapps- och konsekvensovervakning utfors.

76. Genom foreskrifter om sakerheter sakerstalls att en andamalsenlig
efterbehandling av avfallsomradena om tillstdndshavaren inte formar
uppfylla sina férpliktelser. Den senaste réattspraxisen har beaktats i form av
sakerheter. Sakerhetens storlek har justerats enligt de hojda
byggkostnaderna.

SVAR PA SPECIFICERADE KRAV

1. Utlatandena fran narings-, trafik- och miljgcentralen i Lappland och 2
miljoskyddsmyndigheten i Torned stad har i huvudsak beaktats pa det satt
som framgar av tillstdndsvillkoren och motiveringarna till dessa.

4. Havs- och vattenmyndigheten, 5. Naturvardsverket, 6. Lansstyrelsen
och 7. Myndigheten fér samhallsskydd och beredskap

Kraven pda betydligt strangare gransvarden for bl.a. stoft-, SO,-, NO,- och
kvicksilverutslapp an de som anges i EU:s branschspecifika BREF-
publikationer som BAT-utslappsgranser har awvisats. Enligt tillganglig
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miljokvalitets- och halsoinformationorsakar inte verksamheten vid
Torneaverken vid nuvarande utslappsnivaer sadan milj6férstéring och
sadana halsoolagenheter att det finns behov av strangare gransvarden an
BAT-nivan.

| utldtandena har krav stéllts pa att ange gransvardena for majoriteten av
utslappen till luft i form av specifika utslapp per producerat ton slutprodukt
och delvis for arsutslappen. Utslappen till luft rengors i huvudsak med filter
eller skrubbrar. | beslutet har sadana reningsanlaggningsspecifika
gransvarden angetts for alla vasentliga utslappskallor som uppfyller kraven
pa basta tillgangliga teknik (BAT). Funktionen hos reningsanlaggningarna
féljs huvudsakligen upp genom kontinuerlig métning och objekt med
mindre utslapp genom engangsmatning samt driftévervakning bl.a. genom
tryckdifferensmétning. Detta ger mojlighet till uppféljning av utsldpp och
reningsanlaggningar i realtid. Eftersom insamling och behandling av
produktionsutslappen med metoder enligt béasta tillgingliga teknik har
foreskrivits medfor faststéllandet av grénsvarden for specifik belastning
inget vasentligt mervarde till tillstandets miljoskyddsniva eller entydiga
overvakning. Berakningarna av specifik belastning bygger i vart fall pa
uppfoljningen av stofthalten efter reningsanlaggningarna.

| beslutet har, forutom gransvardet for kvicksilver, aven vardet pa den
specifika belastningen angetts som ett undantag. Verksamheten
underskrider utslappsnivén 50 pg/m® som anges i BREF-dokumentet Om
produktionen skulle utokas sa att den faktiska utslappsnivan skulle ligga i
narheten av detta gransvarde skulle utsldppen av kvicksilver nastan
fordubblas jamfort med dagens niva. Via den faststallda kontinuerliga
uppfoljningen av kvicksilverutslapp far tillstindshavaren en omfattande
information om variationerna av kvicksilverhalten i olika skrotfraktioner och
kan darigenom paverka kvicksilverutslappen genom politiken for
skrotupphandlingen. Utslappen skulle darmed kunna sénkas med ett
gransvarde for specifik belastning. Nagon liknande mdjlighet att paverka
utslappen finns inte i de 6vriga utslappskallorna.

| Finland ar sdkerhets- och kemikalieverket (TUKES) behdrig myndighet for
sakerhetsriskerna vid storskalig lagring av kemikalier och radddningsplaner
och darfor behandlas inte dessa fragor i miljotillstandsarendet.

| tillstandet ingar en omfattande skyldighet att rapportera faktiska utslapp
och produktion. Detta ger &aven mdjlighet till berdkning av specifik
belastning.

Det tillstdnd att avleda avloppsvatten som  beviljats av
gransalvskommissionen tillampas pa utslapp till vatten. Utslappen till luft
innehdller amnen som orsakar allman forsurning, t.ex. svavel- och
kvaveoxider samt stoft. Dessa gasformiga utslapp sprids 6ver ett mycket
stort omrade och bedomningen &r att de inte har sadana indirekta effekter
pa vattenkvaliteten i Bottenviken att frAgan behover utredas separat.
Stoftutslappen ar inte heller betydande for belastningen av vattendrag.
Den kontroll av vattendragen som beror verksamheten producerar arligen
information om situationen i vattendragen. Om en forsamring sker i
situationen ska orsakerna utredas.

12. I och 13. I

Tornedverken bildar en omfattande industrianlaggningshelhet som &r i drift
aret runt. Bullerkonsekvenserna omfattar framst omradena Prannarinniemi



107

och Koivuluoto dar bullernivan &r nara eller 6ver 50 dB. De bullerutslapp
som orsakas av verksamheten har utretts. | detta beslut faststalls
ytterligare utredningar och sankningar av bullernivan. Enligt matningar av
bullerutslappen inom anlaggningsomradet forekommer inga sadana
betydande enskilda bullerkdllor som genom dampning skulle sanka den
nuvarande omgivningsbullernivan i betydande utstrackning. Darfor kommer
den befintliga verksamheten att &ven i framtiden orsaka bullerolagenheter
for de narmaste fastigheterna som anvands for rekreation néar
verksamheten fortsatter. Bullerolagenheten ar emellertid inte s betydande
att den orsakar halsoolagenheter eller annan betydande férorening som
kan utgora hinder for beviljandet av tillstandet.

TILLSTANDETS GILTIGHET OCH JUSTERING AV TILLSTANDSVILLKOREN

Beslutets giltighet

TillstAndsbeslutet galler tillsvidare.

Vid behov kan regionforvaltningsverket, nar forutséttningarna i
miljoskyddslagen 58 eller 59 § uppfylls, andra tillstdndet eller pa initiativ av
tillsynsmyndigheten aterkalla tillstandet.

Justering av tillstandsvillkoren

Beslut som ersatts

TillstAndshavaren ska lamna anstkan om justering av bestammelserna i
miljctillstandet till regionforvaltningsverket senast 30.6.2017.

Av ansokan ska framga det som stadgas om innehdllet i ansokan i
miljoskyddsforordningen 8-15 §, ©vriga uppgifter som kravs i
tillstdndsvillkoren ovan, en tackande sammanfattning av resultaten av
utslapps- och konsekvensovervakningen och sarskilt utbyggnadens andel i
resultaten, en sammanfattning av eventuella brott mot grdnsvardena under
tillstdndsperioden och de atgarder som vidtagits till félid av dessa samt
information om undantags-  och stérningssituationer under
tillstdndsperioden.

Nar uppgifterna som tillsynsmyndighet upphér hos den finsk-svenska
gransdlvskommissionen ska den ansdkan om justering som lamnas in
innehdlla avloppsvattenrelaterade fragor, dvs. behandling, belastning,
avledning och konsekvenser av avloppsvatten.

Detta beslut ersatter, nar det har vunnit laga kraft, Norra Finlands
miljtillstdndsverks beslut nummer 8/02/1, 72/02/1, 51/03/1, 112/03/1,
16/04/1, 39/04/1, 36/05/1, 56/05/1, 4/06/1, 17/06/1, 52/06/1, 76/06/1,
107/06/1, 102/07/1, 50/08/1 och 25/09/1.

| de delar som den verksamhet som avses i de ersatta besluten inte har
beskrivits eller andringar inte har sokts i den anstkan som avser detta
beslut galler det som framforts i de berbrda anstkningarna om
verksamheten och organiseringen av den for den del av verksamheten
som avses i de ersatta besluten.
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lakttagande av forordning som ar strangare an tillstandet

Om genom en férordning utfardas bestdmmelser som &r strdngare an
villkoren i detta tillstand eller sddana bestammelser om tillstandets giltighet
eller justering som avviker fran tillstdndet, ska forordningen iakttas utan
hinder av tillstandet enligt miljoskyddslagen 56 §.

VERKSTALLIGHETEN AV BESLUTET
Beslutets allmanna verkstallbarhet

Beslutet ar verkstéllbart ndr det vunnit laga kraft. Besvar om ersattning
utgdr inget hinder for att verksamheten inleds.

Inledande av verksamheten enligt milj6tillstandet trots sokande av andring

Verksamheten enligt milj6tillstandet far inledas oberoende av sokande av
andring sa att tillstandsbeslutet foljs med de begransningar som anges i
avgorandet om verkstallande.

Behov av att inleda verksamheten

Utbyggnadsbehovet vid Torneaverken &ar av betydande omfattning.
Genomférandet av utbyggnaderna enligt ansdkan kraver komplicerade
leveranser av utrustning och en noggrant planerad tidtabell for
genomférandet pa grund av de omfattande mark-, industri- och
processbyggnadsarbetena dar de langa leveranstiderna fér maskiner och
utrustning beaktas. Dessutom behéver anstéliningen och utbildningen av
den tekniska personalen for verksamheten inledas i god tid innan
verksamheten inleds.

Hos tillstdndshavaren pagar uppférandet av det nya ferrokromsmaltverket
och vid gruvan i Kemi en 6kning av produktionen av kromslig som utgor
ravara i smaltverket. Produktionen av ferrokrom kan inledas i den nya
fabriken ar 2013. En fordrojning av genomforandet skulle orsaka
tillstdndshavaren betydande ekonomisk skada. De verksamheter som
genom detta beslut har fatt miljétillstand och ratt till verkstallande &r
sadana att en fordrojning av verksamhetsstarten skulle orsaka betydande
ekonomisk skada.

Det finns sddana motiverade skal som avses i miljoskyddslagen att enligt
det ovan ndmnda utfarda en anmodan om verkstdllandet av beslutet
oavsett sbkande av &ndring.

Motsvarande grunder for produktionsokningen i stalverket foreligger inte
och darfor har inte ratt till verkstallande beviljats i dessa delar.

Verkstallandets konsekvenser for sokande av andring och aterstéllande av miljon

| det tillstand att inleda verksamheten som avses i miljoskyddslagen ska
man oOvervdga mdjligheterna att forutse konsekvenserna som avses i
miljoskyddslagen av de utslapp som orsakas av verksamheten och av
avfallshanteringen samt verkstallandets konsekvens for sdkandet av
andring. Om tillstandet inte beviljas pa grund av stkande av andring kan
de buller- stoft- och vibrationsoldagenheter som orsakas av verksamheten
stoppas omedelbart. De kemikalier och det avfall som lagras inom omradet
kan utnyttias av fabriken eller transporteras bort for andamalsenlig
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behandling eller atervinning. Tillstandsvillkor har utfardats for
deponeringen av det avfall som uppkommer. Om dessa villkor f6ljs kan
avfallet deponeras permanent pa fabriksomradet utan betydande fara for
miljofororening. Avfallet ar av samma slag som det avfall som redan
uppkommer vid motsvarande processer i omradet.

Utslapp som orsakas av verksamhet enligt tillstandsvillkoren har inte
sadana konsekvenser att inte forhallandena i vasentliga delar skulle kunna
aterstdllas om tillstandet inte beviljas eller tillstandsvillkoren &ndras.
Inledningen av verksamhet som foljer tillstandsvillkoren medfér inte heller
sadana skadliga och oaterstallbara miljoférandringar orsakade av utslapp
som avses i miljoskyddslagen eller i ©6vrigt vasentliga skadliga
miljoférandringar sa att tillstdndet att inleda verksamheten inte skulle
kunna beviljas. Darigenom blir inte anstkningar om &andring onddiga och
de eventuella olagenheter som belastningen redan har orsakat kan
elimineras eller upphora om tillstdndsbeslutet aterkallas.

Utslappsgransvarden som uppfyller BAT-nivan har faststallts for de
verksamheter som har fatt verkstallighetsratt. De nya verksamheterna finns
inom det industriomrade som ar i drift.

Det foreligger inget behov av stélla sakerheter vid inledningen av
verksamheten. Om tillstandet for den nya verksamheten aterkallas kan de
kemikalier och ravaror som finns i omradet utnyttjas i processer som redan
ar i drift. Utdkningen av verksamheten omfattar bl.a. uppférande av ett nytt
smaltverk, anskaffning av utrustning till smaéltverket och uppférande av
lagerhallar. Sékerheter enligt miljoskyddslagen berdr inte aterstallande av
miljon for sadan verksamhet som bedrivs med andra tillstand &an
miljotillstdnd. Darfor kan inte sakerheter for rivning av t.ex. byggnader,
vagar, upplag och andra fasta konstruktioner faststéllas i ett miljotillstand.

For avfallsomradena har separata sakerheter faststallts som aven tacker
kostnaderna fér att inleda ny verksamhet.
TILLAMPADE RATTSNORMER

Miljoskyddslagen 35 8§ 4 mom., 41 §, 42 §, 43 8 1 och 3 mom., 45 §, 46 §
1, 3och 4 mom., 52 8 3 mom., 55 § 2 mom. och 101 § 1 mom.

Avfallslagen 4, 6 och 15 §
Avfallsférordningen 3 och 8 §

Statsradets beslut om uppgifter som skall lamnas om problemavfall samt
om foérpackning och markning av problemavfall (699/1996)

Statsradets forordning om miljoskyddskrav for distributionsstationer for
flytande branslen (444/2010)

Statsradets forordning om miljoskyddskrav for energiproducerande enheter
med en bransleeffekt som understiger 50 megawatt (445/2010)
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BEHANDLINGSAVGIFT

Avgorande

Motiveringar

Rattsnorm

Handlaggningsavgiften for tillstandsarendet ar 87 130 euro.

Faktura skickas frAdn Servicecentret for statens ekonomi- och
personalférvaltning i Joensuu.

Vid faststdllandet av handlaggningsavgiften tillAmpas de bestammelser
som var giltiga vid den tidpunkt fér detta drendes anhangiggérande.

AnsOkan  berdorde uppférandet av ettt nytt sinterverk och
ferrokromsmaltverk, en produktionshojning vid stalverket och en justering
av tillstdndsvillkoren. Vid handlaggningen av tillstandsarenden som
omfattar ett samtidigt avgérande av flera olika verksamheter enligt
miljoskyddslagen uppbars en kombinerad avgift enligt tabellen i
miljoministeriets forordning 1388/2006 och tabellen i miljdministeriets
forordning 1387/2006. FOr det nya sinterverket uppbars avgiften enligt
tabell fullt ut och for de 6vriga verksamheterna uppbars 50 procent av
avgiften i tabell.

Verksamhet Grundavgift Andel som Totalt
euro uppbars euro
%

Sinterverket 29 750 100 29 750
Ferrokromsmaltverket 29 750 50 14 875
Stalsmaltverket 25 050 50 12 525
Varmvalsverket 17 220 50 8 610
Kallvalsverket 17 220 50 8 610
Varmecentral 6 260 50 3130
Deponi for miljéfarligt 10 650 50 5325
avfall

Deponi for ordinart avfall 8 610 50 4 305
Totalt 87 130

Statsradets forordning om avgifter till regionférvaltningsverken aren 2012
och 2013 (1572/2011) 7 8

Statsradets forordning om avgifter till regionférvaltningsverket (1145/2009)

Miljoministeriets forordning om milj6tillstandsverkens avgiftsbelagda
prestationer (1388/2006)

Miljoministeriets  férordning om de regionala miljocentralernas
avgiftsbelagda prestationer (1387/2006)
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SOKANDE AV ANDRING

Bilagor

Beslut

For kannedom

Andring i beslutet kan stkas genom besvar hos Vasa forvaltningsdomstol.

Erkki Kantola

Jorma Rantakangas Mikko Keranen Sami Koivula

Beslutet har fattats av ordférande direktor Erkki Kantola samt miljéraden
Jorma Rantakangas, Mikko Keranen och Sami Koivula (féredragande).

Forfragningar: foredragande av arendet, tfn 0295017 651 eller
0295 017 500.

SK/es

Bilaga 1. Besvarsanvisning
Bilaga 2. Stoftutslappskallor
Bilaga 3. Kontrollprogram

Sokande

Narings-, trafik- och miljdcentralen i Lappland/Miljé och naturresurser
Tornea stad

Planlaggningsmyndigheten i Tornea stad

Halsoskyddsmyndigheten i Tornea stad

Miljoskyddsmyndigheten i Tornea stad/miljonamnden i Torned, Keminmaa
och Tervola

Finsk-svenska grénsalvskommissionen

Finlands milj6central



Bilaga 1
BESVARSANVISNING

Besvarsmyndighet

Besvarsratt

Besvarstid

Besvarsskriftens innehall

Andring i beslutet fran regionforvaltningsverket i Norra Finland far sokas
genom besvar hos Vasa forvaltningsdomstol. Besvarsskrivelsen inklusive
bilagor ska lamnas till regionférvaltningsverket i Norra Finland.

Besvar med anledning av beslutet kan anféras av dem vilkas ratt eller fordel
arendet kan berdra, samt av registrerade foreningar eller stiftelser inom
influensomradet vilkas syfte ar att framja miljoskydd, halsoskydd, naturvard
eller trivsel, av berbrda kommuner, ELY-centraler, kommunala
miljovardsmyndigheter och av andra myndigheter som bevakar allmanna
intressen.

Besvartiden gar ut 14.9.2012 och da ska besvaret finns tillgangligt hos
regionforvaltningsverket i Norra Finland.

| en besvarsskrift som tillstélls Vasa forvaltningsdomstol ska inga

- det beslut av regionférvaltningsverket i vilket andring soks

- den andringssokandes namn och hemkommun

- postadress, telefonnummer och eventuella e-postadress fér meddelanden i
arendet till andringssokanden (Vasa forvaltningsdomstol, PB 204, 65101
Vasa, e-postadress vaasa.hao@oikeus.fi, ska informeras vid andringar i
kontaktinformationen)

- i vilka delar andring soks i beslutet

- vilka andringar som yrkas i regionforvaltningsverkets beslut

- pa vilka grunder &ndring yrkas

- andringssokandens, den lagliga foretradarens eller ombudets underskrift, om
inte besvarsskriften skickas elektroniskt (per telefax eller e-post)

Bilagor till besvarsskriften Till besvarsskriften ska fogas

- de handlingar som o6verklaganden &beropar som stdd for sin yrkan, om
dessa handlingar inte har lamnats till myndighet redan tidigare

- fullmakt for eventuellt ombud eller, om besvéaret skickas elektroniskt, en
utredning 6ver ombudets behdorighet

- kopia av besvarsskriften (om besvarsskriften skickas per post)

Hur besvéaret ldamnas till regionforvaltningsverket i Norra Finland

Besvarsskriften ska lamnas till registratorskontoret vid
regionférvaltningsverket i Norra Finland. Besvarsskriften skall vara framme
under tidsfristens sista dag fore tjanstetidens slut. Besvarsskriften kan aven
skickas per post, telefax eller e-post. En besvarsskrift som skickas elektroniskt
(per telefax eller e-post) ska skickas sa att den ar tillganglig i den mottagande
anordningen eller datasystemet under tidsfristens sista dag fore tjanstetidens
slut.

Kontaktinformation for regionforvaltningsverket i Norra Finland

Rattegangsavgift

besoksadress: Linnankatu 1-3
Postadress: PB 293, 90101 Uledborg
telefon: vaxel 0295 017 500

fax: 08 - 3140 110

e-post: kirjaamo.pohjois@avi.fi
Oppettider: kl. 8-16.15

For behandlingen av arendet i Vasa forvaltningsdomstol uppbéars en
rattegangsavgift pA 90 euro av den klagande. | lagen om avgifter for
domstolars och vissa justitieforvaltningsmyndigheters prestationer stadgas
separat om vissa fall d& ingen avgift uppbars.



Bilaga 3

KONTROLLPLAN FOR TORNEPVERKEN

Kontrollen vid Torneaverken ska utféras sa att funktionen och effekten
hos reningsanlaggningarna och -metoderna, de utslapp som
verksamheten orsakar och verksamhetens miljokonsekvenser kan
beraknas eller beddmas med tillracklig noggrannhet.
Konsekvensovervakningen ska utféras sa att informationen om miljons
tillstand i omradet ar tillracklig.

Drift-, utslapps- och konsekvensoévervakningen ska utféras sa som
anges i avsnittet "Kontroll av verksamheten och dess konsekvenser" i
detta beslut och i de kontrollplaner som ar bifogade anstkan och
beskrivs i tabellen nedan dessutom med beaktande av de
omstandigheter som faststalls i tillstandsvillkoren eller i denna bilaga.

Kontrollplan Datum
Kontrollprogram for luftvarden vid 24.6.2009
Torneaverken

Kontrollprogram for avfallshantering  4.5.2009
Deponierna i Sellé och Hietainpaa

samt det reaktiva reningsverket,

kontrollplan

KOMPLETTERINGAR SOM SKA LAGGAS IN | KONTROLLPLANEN

Utslappskontroll

Utslappen av stoft, NO4 och SO, vid sintringen ska méatas kontinuerligt.
Matutrustningen ska vara i drift i det gamla sinterverket fore 1.1.2014.

Svavelhalten i den kolmonoxid som produceras i ferrokromsmaltverket
och halterna av eventuella skadliga amnen i andra gaser ska maétas
inom ett ar efter utfardandet av detta beslut. Om svavelhalten i
kolmonoxiden ar betydande maste en kalkylmassig
svaveldioxidbelastning rdknas in i utsl&ppsberdkningarna for objekt som
forbranner kolmonoxid.

I anslutning till matningen av forbranningsprocessens utslapp ska
utloppsgasens syrehalt bestammas. Syrehalten i utloppsgaserna fran
smaltprocessen och dess variationer ska utredas under
tillstdndsperioden.

Bestdmningen av metall i stoftet ska utféras enligt standardmetoden
SFS-EN 14385. TillstAndshavaren ska utreda nivan pa matresultaten
enligt metoden SFS-EN 14385 jamfort med de matningar som utfors
med den interna metoden.

Tillstdndshavaren ska med tre Aars intervall, vid sidan av
tillstdndsvillkoren, analysera halterna av 6vriga komponenter i gasform
som anges i BREF-dokumenten och som kommer fran



Konsekvensdvervakning

Rapportering

huvudutslappskallor. Dioxin- och furanhalten i utloppsluften fran
huvudutslappskallorna i stalsmaltverket ska matas vartannat ar.

TillstAndshavaren ska inom ett ar efter utfardandet av detta beslut méata
kornstorleksfordelningen i stoftet fran granuleringen, sarskilt andelen
inandningsbara partiklar, PM;o, och mikropartiklar, PM,s. Andelen
inandningsbara partiklar och mikropartiklar i fran andra utslappskallor
ska maétas under tillstandsperioden.

Tornedaverken ska delta i den gemensamma Overvakningen av
luftkvaliteten i Torned stad. Programmet for den gemensamma
Overvakningen av luftkvaliteten ska bifogas kontrollprogrammet.

Stoftutslappens paverkan pa luftkvaliteten ska féljas upp med hjalp av
understkning av svavande partiklar vid minst tva punkter med fem ars
intervall.

Metallhalterna i mossprov ska folja upp med femars intervall. Dessa
anvands for att utreda omfattningen pa  stoftutslappens
spridningsomrade och fordelningen av tungmetaller.

En sammanfattning av mossundersdkningarna ska bifogas ansékan om
justering av tillstandet.

Resultaten av varje provtagningsomgang vid utslappskontrollen ska
ofordrojligen, senast en manad efter provtagningen, lamnas till ELY-
centralen i Lappland och till miljgskyddsmyndigheten i Torneé stad.

En arssammanfattning av verksamheten, det avfall som har uppkommit
i verksamheten, orsakade utslapp, behandlade biprodukter och
forbrukningen av energi ska Il&mnas till ELY-centralen och
miljoskyddsmyndigheten i Tornea stad senast vid utgangen av februari
nastkommande om inte annat avtalas med ELY-centralen.
Informationen skickas till ELY-centralen i elektronisk form for att
overforas till informationssystemet for miljovard pa det satt som avtalas
med ELY-centralen.

| arssammanfattningen ska dessutom innehalla en beskrivning av
viktiga investeringar och forandringar under det gangna aret som har
paverkat energieffektiviteten.

Resultaten av konsekvensovervakningen ska omedelbart efter
fardigstallandet eller senast sex manader efter provtagningen lamnas till
miljoskyddsmyndigheten i Torned stad och till ELY-centralen. En
arssammanfattning av konsekvensovervakningen ska upprattas fore
utgdngen av mars manad om inte annat avtalas med ELY-centralen.
Arssammanfattningen ska skickas till de myndigheter som anges ovan.



Kvalitetssékring

Vid kontrollen ska faststéllda standarder tillampas eller andra metoder
godkanda av de berdérda myndigheterna. Matningar av engangskaraktar
och effektuppfdljning ska utféras pa det satt som har avtalats med ELY-
centralen. 1 de sammanfattningsrapporter som berdr kontrollen ska,
férutom resultaten, aven osakerhetsfaktorerna vid kontrollen anges
samt tillampade berékningsmetoder. I rapporterna ska
rekommendationer for preciseringar och andringar av kontrollen anges
vid behov.

Den som utfér méatningen ska vara ackrediterad for de matmetoder som
anvands eller ha annat motsvarande nationellt godkannande.
Provtagarna ska ha kompetens for provtagning som &r bekraftad av ett
oberoende  certifieringsorgan  eller som & godk&dnd av
tillsynsmyndigheten.
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