LIITE 2

Tornion tehtaiden hiukkaspaastokohteet ja puhdistinlaitteet osastoittain

Ferrokromitehtaan hiukkaspaastdkohteet puhdistinlaitteineen.

1 (13)

P&aastd- | Paasto- Puhdistinlaite tai | Puhdistus- Viimeisin P&asto- Puhdistinlaitteen Talteen otetun Huomioita
kohde- kohde puhdistus- laitteen mittaustulos: | kohteen kaytontarkkailu- polyn sijoitus
numero menetelma normaali pitoisuus korkeus, m menetelméa
suoritustaso, | [mg/Nm?] ja
mg/Nm?® nopeus [m/s]
1 Koksiasema, Tekstiilisuodatin <5 1,1 mg/Nm° 18 Prosessisuureiden P&aosin poly Suodatin uusittu 2010.
koksinkuivaus (pussi) 9m/s seuranta. Suunnitteilla kierratetédan Jatkuvatoiminen
jatkuvatoiminen tuotannon raaka- hiukkasmittaus
hiukkasmittaus aineeksi harkinnassa, mutta ei
(K, 2009) sintraamolle. Osa investointipaatosta.
polysta voidaan
joutua sijoittamaan
kaatopaikalle.
1B Koksiasema, koksin Sintterielementti- <5 4.1 mg/Nmd 12 Prosessisuureiden " Jatkuvatoiminen
seulonta suodatin 11 m/s seuranta. hiukkasmittaus
harkinnassa, mutta ei
(K, 2009) investointipdatosta.
3 Sintraamo, Tekstiilisuodatin <5 <1 mg/de 26 Jatkuvatoiminen "
yleispolynpoisto (pussi) 21m/s poistokaasun
hiukkasmittaus, joka
toimii kayttétarkkailun
(K, 2009) liséksi paastémittaus-
laitteena.
3B Sintraamo, Tekstiilisuodatin <5 <1 mg/de 6 Prosessisuureiden " Uusi kohde, otettu
mark&jauhatus (pussi) 23 m/s seuranta. kayttéon 20009.
(K, 2009)
4 Sintraamo, Kaskadipesuri (3 <10-15 5 mg/Nm° 41 Jatkuvatoiminen Poly vesikiertoon,
sintrausuuni kpl), joiden kaasut 26 m/s poistokaasun josta poistuu
yhdistyvat hiukkasmittaus, joka lietteen joukossa.
yhteiseen toimii kayttétarkkailu
poistopisteeseen (K, 2009) laitteena. Selvitetdan
ulkoilmaan hyddynnettavyys myos
paastotarkkailuun.
4B Sintraamo, paivasiilot | Sintterielementti- - 20 - Poly kierratetédan Kéaytto ajoittaista,

3 kpl suodatin tuotannon raaka- materiaalimaarat
aineeksi pienia. Ei paasto-
sintraamolle (pély mittauksia.
tippuu suodattimilta
takaisin siiloihin)




5 Sulatto 1, annostelu Tekstiilisuodatin <5 0,5 mg/Nm°® 18 Jatkuvatoiminen P&aosin poly
(pussi) 23 m/s poistokaasun kierratetdan
hiukkasmittaus, joka tuotannon raaka-
toimii kayttétarkkailun aineeksi
liséksi paastémittaus- sintraamolle. Osa
(K, 2010) laitteena. polysta voidaan
joutua sijoittamaan
kaatopaikalle.
6 Sulatto 2, annostelu Tekstiilisuodatin <5 <1 mg/Nm® 20 Jatkuvatoiminen P&aosin poly
(pussi) 23 m/s poistokaasun kierratetaan
hiukkasmittaus, joka tuotannon raaka-
(K, 2009) toimii kayttétarkkailun aineeksi
liséksi paastémittaus- sintraamolle. Osa
laitteena. polysta voidaan
joutua sijoittamaan
kaatopaikalle.
6B Sulatto 2, annostelu Sintterielementti- <5 0,5 mg/Nm°® 16 Jatkuvatoiminen P&aosin poly
(koksi) suodatin 23 m/s poistokaasun kierratetaan
hiukkasmittaus, joka tuotannon raaka-
toimii kayttétarkkailu- aineeksi
(K, 2010) laitteena. sintraamolle. Osa
polysta voidaan
joutua sijoittamaan
kaatopaikalle.
7 Sulatto 1, Venturipesuri <10 6,8 mg/Nmd 70 Prosessisuureiden Poly vesikiertoon,
etukuumennus 5m/s seuranta josta poistuu
(K, 2009) lietteen joukossa.
7B Sulatto 1, Sintterielementti- - Poly ohjataan Ei erillista
etukuumennuksen suodatin — josta vesikiertoon mittausta/seurantaa
panostus puhdistetut kaasut (48)
ohjataan EKU: n
vesilukon
poistovesiin, josta
paatyvat maa-
altaille.
7C Sulatto 1, etukuumen- - - 60 - Kéaytdssa poikkeus-
nuksen tuuletuspiippu tilanteissa. Ei
paastomittauksia.
7D Sulatto 1, Venturipesuri - 70 Poly vesikiertoon, Kaytossa, kun
valokaariuunin josta poistuu hékakaasua ei voida
kattosoihtu lietteen joukossa. hyddyntéa, jolloin se

poltetaan soihdussa. Ei
paastomittauksia.




7E Sulatto 1, raakakaasu - - 70 - Kéaytdssa poikkeus-
tilanteissa, kun
varsinainen hékalinja ei
ole kaytossa. Ei
paasto-mittauksia,
arvioidaan
laskennallisesti.
7F Sulatto 2, - 70 - Kéayttssa poikkeus-
raakakaasuventtiili tilanteissa (tasaamaan
uunin painetta) Ei
paastomittauksia,
arvioidaan lasken-
nallisesti. Uusi kohde,
kayttoon kesalla 2011.
8 Sulatto 2, Venturipesuri <10 3,2 mg/de 70 Prosessisuureiden Poly vesikiertoon,
etukuumennus 3m/s seuranta josta poistuu
lietteen joukossa.
(K, 2009)
8B Sulatto 2, Sintterielementti- - Poly ohjataan Ei erillista
etukuumennuksen suodatin — josta vesikiertoon mittausta/seurantaa
panostus puhdistetut kaasut (52)
ohjataan EKU: n
vesilukon
poistovesiin, josta
paatyvat maa-
altaille.
8C Sulatto 2, - - 60 - Kayttssa poikkeus-
etukuumennuksen tilanteissa. Ei
tuuletuspiippu paastomittauksia.
8D Sulatto 2, Venturipesuri - 70 Kaytossa, kun
valokaariuunin hékakaasua ei voida
kattosoihtu hyddyntéa, jolloin se
poltetaan soihdussa. Ei
paastomittauksia.
8E Sulatto 2, raakakaasu - - 70 - Kaytdssa poikkeus-
tilanteissa, kun
varsinainen hékalinja ei
ole kaytossa. Ei
paasto-mittauksia,
arvioidaan
laskennallisesti.
9 Sulatto 1, ferrokromin - - 39 mg/de 41 - -
lasku ja kuonan 2,7m/s
rakeistus
(K, 2010)
10 Sulatto 2, ferrokromin - - 42 mg/de 46 - -
lasku ja kuonan 1,5m/s

rakeistus

(K, 2010)




11 Tuotekasittely, Tekstiilisuodatin <5 <1 mg/Nm”® 18 Jatkuvatoiminen Poly kierratetéaan Uusi kohde, otettu
ferrokromin murskaus | (pussi) 23 m/s poistokaasun tuotannon raaka- kayttéon v. 2009
hiukkasmittaus, joka aineeksi
(K, 2009) toimii kayttétarkkailu- terassulatolle.
laitteena.
11B Tuotekasittely, Tekstiilisuodatin <5 <1 mg/Nm® 17 Jatkuvatoiminen Poly kierratetédan Uusi kohde, otettu
ferrokromin seulonta | (pussi) 20 m/s poistokaasun tuotannon raaka- kayttéon v. 2009
hiukkasmittaus, joka aineeksi
(K, 2009) toimii kayttétarkkailu- terassulatolle.

laitteena.




F3 hiukkaspaastdkohteet puhdistinlaitteineen

Paast6- | Paastokohde Suunniteltu Hiukkas- Puhdistus- Paasto- Suunniteltu Talteen otetun Hairidtilanteiden
kohde- puhdistinlaite tai | puhdistimen laitteen kohteen puhdistinlaitteen po6lyn sijoitus hallinta, huomioita
numero puhdistus- rakenne normaali korkeus, m kaytontarkkailu-
menetelma suoritustaso, menetelméa
mg/Nm?®
F3-1 Sintraamo 3, Tekstiilisuodatin Yksikammioinen <5 "normaali” Suunnitteilla P&aosin poly Hairittilanteessa
yleispdlynpoisto 1 (pussi) suodatin jatkuvatoiminen kierratetéaan polyt sisatiloihin
poistokaasun tuotannon raaka- (miehittamaton tila).
hiukkasmittaus, joka aineeksi
toimii kayttétarkkailun sintraamolle. Osa
liséksi paastémittaus- pdlysta voidaan
laitteena joutua sijoittamaan
kaatopaikalle.
F3-2 Sintraamo 3, " Yksikammioinen <5 “ " " Hairiotilanteessa
yleispdlynpoisto 2 suodatin, polyt sisatiloihin
varauduttu vakituiseen
tarvittaessa tydympaéristoon.
kahdentamaan
rakenne
F3-3 Sintraamo, Sintterielementti- " <5 “ Prosessisuureiden " "
koksisiilosuodatin suodatin seuranta
F3-4 Sintraamo 3, " " <5 “ " " "
Yleispolysiilosuodatin
F3-5 Sintraamo 3, bentoniitti- " " <5 “ " " "
siilosuodatin Kéaytdssa ajoittain.
F3-6 Sintraamo, kuivauksen Kaskadipesuri Yksikammioinen < 10-15 “ Suunnitteilla Poly vesikiertoon, Prosessi seisoo
pesuri 1 pesuri jatkuvatoiminen josta poistuu puhdistimen ollessa
poistokaasun lietteen joukossa. pois kaytdsta.
hiukkasmittaus, joka
toimii kayttdtarkkailu-
laitteena (my6s
jatkuvatoimisen
virtausmittauksen
toimivuus tai muu
virtaaman madritystapa
selvitetdan).
F3-7 Sintraamo 3, i i i i i i i
kuivauksen pesuri 2
F3-8 Sintraamo 3, " " " “ " " "
kuumennuksen pesuri
F3-9 Sintraamo 3, " " " “ " " "

sintrauksen pesuri




F3-10 Annostelu 3, Sintterielementti- Yksikammioinen <5 K Suunnitteilla P&aosin poly Prosessi voidaan
koksisiilojen suodatin suodatin. jatkuvatoiminen kierratetédan pysayttaa
pélynpoisto poistokaasun tuotannon raaka- puhdistimen huollon

hiukkasmittaus, joka aineeksi ajaksi,

toimii kayttétarkkailun sintraamolle. Osa hairidtilanteessa
liséksi paastémittaus- pdlysta voidaan polya jaa
laitteena myyda. materiaalivirtaan.

F3-11 Annostelu 3, Tekstiilisuodatin K <5 " " P&aosin poly "
yleispolynpoisto (pussi) kierratetédan

tuotannon raaka-
aineeksi
sintraamolle. Osa
pdlysta voidaan
joutua sijoittamaan
kaatopaikalle.

F3-12 Sulatto 3, laskureikien " Kaksi- <5 “ Suunnitteilla Kasittely ulkoisessa | Puhdistinlaitteen
karynpoisto kammioinen jatkuvatoiminen metallinerotus- kammiot

suodatin. poistokaasun prosessissa (mikali huollettavissa
hiukkasmittaus mahdollista) tai erikseen.
kayttétarkkailua varten, loppusijoitus
myds jatkuvatoimisen kaatopaikalle
virtausmittauksen
toimivuus tai muu
virtaaman maéritystapa
selvitetdan

F3-13 Sulatto 3, Ei puhdistinta - - “hyvin korkea” | Ei mittausta. - Ei puhdistinta eika

holvinkarynpoisto 1 mittauksia, silla
paastot vahaiset
(verrattavissa
ilmastointiin).
Poistetaan
sulatusuunin
vuotokaasuja
tehdashallista,
tyéhygieninen
nakokulma

F3-14 Sulatto 3, ! - - " ! - !
holvinkarynpoisto 2

F3-15 Sulatto 3, sydtesiilon Tekstiilisuodatin Yksikammioinen <5 “ Suunnitteilla Poly ohjataan Hairittilanteessa

suodatin

(pussi)

suodatin

jatkuvatoiminen
poistokaasun
hiukkasmittaus

kayttdtarkkailua varten .

jonkun pesurin
vesilukkoon —
vesikiertoon, josta
poistuu lietteen
joukossa.

polyt sisatiloihin
(miehittamaton tila).
Hairiotilanteessa
polya jaa
materiaalivirtaan.




F3-16

Sulatto 3,
etukuumennus 1-3

Venturipesuri

Yksikammioiset
pesurit

<10

Prosessisuureiden
seuranta

Poly vesikiertoon,
josta poistuu
lietteen joukossa.

Prosessi seisoo
puhdistimen ollessa
pois kaytosta.
Hairiotilanteessa
polya jaa
materiaalivirtaan.

F3-17

Sulatto 3,
etukuumennuksien 1-3
tuuletuspiippu

Ei puhdistinta

Ei puhdistinta eika
mittauksia.
Kaytossa
poikkeustilanteissa.

F3-18

Sulatto 3,
valokaariuunin
kattosoihtu 1-3

Venturipesuri /
venturipesuri ja
sintterielementti-
suodatin

Yksikammioinen
pesuri,
kaksikammioine
n suodatin

Poly vesikiertoon,
josta poistuu
lietteen joukossa.

Kaytossa, kun
hékakaasua ei
voida hyddyntaa,
jolloin se poltetaan
soihdussa. Ei
paastomittauksia.

F3-19

Sulatto 3, raakakaasu

Ei puhdistinta

Kaytossa
hatatilanteissa, kun
varsinainen
hékalinja ei ole
kaytossa. Ei
paastomittauksia,
arvioidaan
laskennallisesti.

F3-20

Sulatto 3, kuonan
rakeistus




Terassulaton hiukkaspaéstokohteet puhdistinlaitteineen

Paasto- Paastokohde Puhdistinlaite tai Puhdistus- Viimeisin Paasto- Puhdistinlaitteen Talteen- Huomioita
kohde- puhdistus- laitteen mittaustulos: | kohteen kaytontarkkailumenetelma otetun pdlyn sijoitus
numero menetelméa normaali pitoisuus korkeus,
suoritustaso, | [mg/Nm?] ja m
mg/Nm?® nopeus [m/s]
12 Seosainekasittely | Tekstiilisuodatin <10 8,1 mg/Nm® 25 Prosessisuureiden seuranta Késittely ulkoisessa
(pussi) 15 m/s metallinerotus-
prosessissa, jonka
(K, 2009) jalkeen palautus-metalli
tuotannon raaka-aineeksi
13 Seosainehalli Tekstiilisuodatin <10 0,8 mg/de 29 Prosessisuureiden seuranta "
(pussi) 18 m/s
(K, 2010)
14 Kalkin annostelu Tekstiilisuodatin <10 15 mg/Nm°® 23 Prosessisuureiden seuranta "
(pussi) 18 m/s
(K, 2010)
15.1 AOD-konvertteri Tekstiilisuodatin <5 1,2 (J, 2010) 29 Jatkuvatoiminen poistokaasun "
1, pohjoinen (pussi) hiukkasmittaus. joka toimii seka
suodatinlaitos kaytontarkkailussa etta
paastémittauksena.
15.2 AOD-konvertteri Tekstiilisuodatin <5 0,9 (J, 2010) 29 " "
1, eteldinen (pussi)
suodatinlaitos
15.3 Kromikonvertteri Tekstiilisuodatin <5 1,9 (J, 2010) 35 " "
(pussi)
15.4 Valokaariuuni 2 Tekstiilisuodatin <5 0,1 (J, 2010) 39 " "
(pussi)
15.5 AOD-konvertteri 2 | Tekstiilisuodatin <5 0,2 (J, 2010) 39 " "
(pussi)
15.6 Jatkuvavalukone Tekstiilisuodatin <5 1,5 (3, 2010) 32 " "
2 (pussi)
15.7 Hiomo 2, Tekstiilisuodatin <5 1,4 (3, 2010) 23 " "
kuumahionta (pussi)
16 Valokaariuuni 1 Tekstiilisuodatin <5 0,2 (J, 2010) 40 " "
(pussi)
17.1 Hiomo 1, Tekstiilisuodatin <10 16,8 mg/Nm3 22 Prosessisuureiden seuranta "
kylmahionta, (pussi) 10 m/s
hiomakoneet 1-3 (K, 2008)
17.2 Hiomakone 6 Tekstiilisuodatin <5 <1 mg/Nm® 21 Jatkuvatoiminen poistokaasun " Uusi kohde,
(pussi) (J, 2011) hiukkasmittaus, joka toimii seka joka otettu
kaytontarkkailussa etta kayttdoon v.
paastémittauksena. 2011




Kuumavalssaamon hiukkaspaastokohteet puhdistinlaitteineen

Paasto- Paastokohde Puhdistinlaite tai Puhdistus- Viimeisin Paasto- Puhdistinlaitteen Talteen otetun Huomioita
kohde- puhdistus- laitteen mittaustulos: | kohteen kaytontarkkailu- polyn sijoitus
numero menetelméa normaali pitoisuus korkeus, menetelma
suoritustaso, | [mg/Nm?] ja m
mg/Nm?® nopeus [m/s]
18.1 Askelpalkkiuuni 1 - - 6,3 mg/Nm® 67 - -
5m/s
(K, 2010)
18.2a Askelpalkkiuuni 2 - - 5,6 mg/Nm® 37 - -
6 m/s
(K, 2010)
18.2b Askelpalkkiuuni 2, - - 0,3 mg/Nm°® 31 - -
varaavat polttimet 5m/s
(K, 2008)
19.1 Etuvalssain, Pesuri <10 3,5 mg/de 31 Prosessisuureiden seuranta Kasittely
idanpuoleinen 2m/s ulkoisessa
metallinerotus-
prosessissa,
(K, 2009) jonka jalkeen
metallit takaisin
tuotannon
raaka-aineeksi
19.2 Etuvalssain, Pesuri <10 49 mg/Nmd 31 Prosessisuureiden seuranta "
lannenpuoleinen 2m/s
(K, 2009)
20 Nauhavalssain Markasahko- <5 0,2 mg/de 32 Prosessisuureiden seuranta "
suodatin 19 m/s
(K, 2008)
21.1 Nauhavalssai- - - 0,5 mg/Nm°® 36 - -
men kelainuuni 1 3m/s
(K, 2009)
21.2 Nauhavalssai- - - 2,1 mg/Nm® 36 - -
men kelainuuni 2 3m/s

(K, 2009)




Kylmavalssaamon kasittelylinjojen hiukkaspéastokohteet puhdistinlaitteineen

P&asto- Paastokohde Puhdistinlaite tai Puhdistus- Viimeisin P&asto- Puhdistinlaitteen Talteen otetun Huomioita
kohde- puhdistus- laitteen mittaustulos: kohteen kaytontarkkailu- po6lyn sijoitus
numero menetelméa normaali pitoisuus korkeus, menetelméa
suoritustaso, | [mg/Nm?]ja m
mg/Nm?® nopeus [m/s]
22.2 HP3, jadhdytys- Pesuri <10 0,7 mg/Nm°® 28 Ei pesurin kaytontarkkailua, silla | Kasittely ulkoisessa
vyOhykkeet 1 ja 2 pesurin normaali toiminta on metallinerotus-
(K, 2008) edellytys prosessivaiheen prosessissa, jonka
kaynnille (ajolukitus). jalkeen
palautusmetalli
tuotannon raaka-
aineeksi
22.3 HP3, jadhdytys- Pesuri <10 2,2 mg/Nm® 28 Ei pesurin kaytontarkkailua, silla "
vyOhykkeet 3 ja 4 15 m/s pesurin normaali toiminta on
edellytys prosessivaiheen
(K, 2009) kaynnille (ajolukitus).
22.4 HP3, Patruunasuodatin <10 2,7 mg/Nm3 28 Jatkuvatoiminen poistokaasun
kuulapuhallus- 15 m/s hiukkasmittaus (kaytdntarkkailu)
vyOhykkeet 1 ja 2 (K, 2010)
225 HP3, Patruunasuodatin <10 0,3 mg/Nmd 28 Jatkuvatoiminen poistokaasun
kuulapuhallus- 14 m/s hiukkasmittaus (kaytdntarkkailu)
vyOhyke 3 (K, 2010)
22.6 HP3, Patruunasuodatin <10 6,7 mg/Nmd 28 Jatkuvatoiminen poistokaasun
kuulapuhallus- 12 m/s hiukkasmittaus (kaytdntarkkailu)
vyOhyke 4 (K, 2010)
23.2 a-b HP1, jadhdytys- Multisykloni <10 a: 9,1 mg/Nm°® 29 Jatkuvatoiminen poistokaasun Késittely ulkoisessa
vy6hykkeet 2-4 3m/s hiukkasmittaus (kaytontarkkailu) | metallinerotus-
(K, 2008) prosessissa, jonka
jalkeen
b: 4,9 mg/Nm® palautusmetalli
9m/s tuotannon raaka-
(K, 2008) aineeksi
23.3 HP1, Patruunasuodatin <10 0,1 mg/Nmd 28 Jatkuvatoiminen poistokaasun "
kuulapuhallus 31l m/s hiukkasmittaus (kaytdntarkkailu)

(K, 2008)




Kylmavalssaamon RAP-linjan hiukkaspaasttkohteet puhdistinlaitteineen

Paasto- | Paastokohde Puhdistinlaite tai Puhdistus- Viimeisin Paasto- Puhdistinlaitteen | Talteen otetun pélyn Huomioita

kohde- puhdistus- laitteen mittaustulos: kohteen kaytontarkkailu- | sijoitus

numero menetelma normaali pitoisuus korkeus, menetelméa

suoritustaso, | [mg/Nm?] ja m
mg/Nm?® nopeus [m/s]

29.2-3 RAP, jadhdytys- | Ensimmainen poisto <10 It&: 0,5 mg/Nm”® 52 Ei pesurin Késittely ulkoisessa
vyOhykkeet sisaltaa kolme 10 m/s kaytontarkkailua, metallinerotus-prosessissa,
(kaksi vyOhyketta, joissa (K, 2008) silla pesurin jonka jalkeen
poistopistetta ensimmaisessa normaali toiminta | palautusmetalli tuotannon
ulkoilmaan) vyohykkeessa on edellytys raaka-aineeksi

pesuri. Toinen Lansi: 4,4 mg/Nm?® prosessivaiheen
poisto sisaltaa viisi 11 m/s kaynnille
vyohyketta, ei (K, 2010) (ajolukitus).
puhdistinlaitteita.

29.4 RAP, Patruunasuodatin <10 8,2 mg/Nm“" 42 Jatkuvatoiminen Kasittely ulkoisessa
kuulapuhallus ja 11 m/s poistokaasun metallinerotus-prosessissa,
scalebreaker hiukkasmittaus jonka jalkeen

(K, 2010) (kaytontarkkailu) palautusmetalli tuotannon
raaka-aineeksi




Lampokeskuksen hiukkaspaastokohteet puhdistinlaitteineen

P&asto-
kohde-
numero

Paastokohde

Puhdistinlaite tai
puhdistus-
menetelma

Puhdistus-
laitteen
normaali
suoritustaso,
mg/Nm?®

Viimeisin
mittaustulos:
pitoisuus
[mg/Nm?] ja
nopeus [m/s]

P&asto-
kohteen
korkeus,
m

Puhdistinlaitteen
kaytontarkkailu-
menetelma

Talteen otetun
po6lyn sijoitus

Huomioita

28.1

LK 100

Kaksi rinnakkaista
multisyklonia

Ei maaritelty

CO: 6,0 mg/Nm°
10 m/s
(K, 2010)

POR: 74 mg/Nm®
6 m/s
(K, 2008)

49

Prosessisuureiden
seuranta

Loppusijoitus
kaatopaikalle

Tornion tehtaiden
kayttama
lampdenergia
tuotetaan paaasiassa
TOVO: lla — lampo-
keskuksen kattiloiden
kayttd on vahaista ja
ne toimivat
varalammonlahteina

28.2

LK 200

Kaksi rinnakkaista
multisyklonia

CO: 5,1 mg/Nm°®
8 m/s
(K, 2010)

POR: 51 mg/Nm®
9m/s
(K, 2009)

49

Prosessisuureiden
seuranta

"

28.3

LK 300

Multisykloni

POR: 34 mg/Nm3
8 m/s
(K, 2009)

49

Prosessisuureiden
seuranta

28.4

LK 400

Kaksi rinnakkaista
multisyklonia

CO: 21 mg/Nm°®
5m/s
(K, 2006)

POR: 71 mg/Nm®
8 m/s
(K, 2009)

49

Prosessisuureiden
seuranta

28.5

LK 500

Kaksi rinnakkaista
multisyklonia

CO: -

POR: 53 mg/Nm?®
13 m/s

(K, 2006)

50

Prosessisuureiden
seuranta




Tehdasalueella toimivien urakoitsijoiden hiukkaspaastolahteet

P&asto- Paastokohde Puhdistinlaite tai Puhdistus- Viimeisin P&asto- Puhdistinlaitteen Talteen otetun Huomioita

kohde- puhdistus- laitteen mittaustulos kohteen kaytontarkkailumenetelma | pdlyn sijoitus

numero menetelméa normaali mg/Nm3 korkeus, m

suoritustaso,
mg/Nm?®

TP1 Terastehtaan Tekstiilisuodatin <5 Ei mitattu Tuotanto- Silmamaarainen tarkkailu Fillerituote erotetaan Uusi kohde, otettu
mineraalituotteet | (pussi) toistaiseksi (ei | tilassa tuotannon aikana, poély ilmasta ko. koekaytt6on
metallirikastamo tuotantoa sisdlla, n 4 m | menee tuotteeksi, joten jos suodattimella, eli vuonna 2010,

, Tapojarvi Oy: vield) vuotoja niin ei synny tuotetta. | suotimella erotettu 2011 aikana ei ole
ilmaluokitin, P&asto nakyy helposti: poisto | poély = tuotevirta ollut tuotantoa.
fillerilaitos sisétilassa. Paine-ero-

mittaus suotimen yli

prosessisuureena.

KIPA1 Kierratys- Tekstiilisuodatin <5 0,1 (J, 2010) Jatkuvatoiminen Késittely ulkoisessa Uusi kohde, joka
terdksen (pussi) poistokaasun metallinerotus- otettu kaytt6on
paloittelulaitos, hiukkasmittaus. prosessissa, jonka loppuvuodesta
KIPA, Refelco Jatkuvatoiminen mittaus jalkeen 2009
Oy toimii seka palautusmetalli

kaytontarkkailussa etta tuotannon raaka-
paastémittauksena. aineeksi

KIMU1 Kierratys- Sykloni + <5 Jatkuvatoiminen Késittely ulkoisessa Hiukkas-
terdksen tekstiilisuodatin poistokaasun metallinerotus- puhdistusta
murskauslaitos, | (pussi) hiukkasmittaus. prosessissa, jonka tehostettu kesalla
Norex Oy Jatkuvatoiminen mittaus jalkeen 2011, jolloin

toimii seka palautusmetalli kayttdonotettu
kaytontarkkailussa etta tuotannon raaka- uusi
paastémittauksena. aineeksi tekstiilisuodatin.




