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HAKEMUS JA ASIAN VIREILLETULO

Outokumpu Stainless Oy ja Outokumpu Chrome Oy ovat 26.6.2009 ympéa-
ristblupavirastoon saapuneella ja my6hemmin taydentamallaan hakemuk-
sella hakeneet Tornion tehtaiden ymparistbluvan lupamaaraysten tarkista-
mista seka ymparistlupaa toiminnan osittaiseen laajentamiseen ja muut-
tamiseen.

Tuotannon laajentaminen sisaltdéd Tornion tehtaiden kapasiteetin nostami-
sen 1,7 Mt:sta 2,0 Mt:iin vuodessa terasaihioita seka kuuma- ja kylmavals-
sattuja tuotteita, terdssulatolle hankittavan uuden VOD-konvertterin, kyl-
mavalssaamo 2:lle hankittavan kiiltohehkutuslinjan ja kylmavalssaimen se-
k& ferrokromituotannon kaksinkertaistamisen rakentamalla toinen sintraa-
mo ja kolmas ferrokromiuuni ja néitd koskevat aputoiminnot.

Samalla on haettu ymparistonsuojelulain mukaista lupaa toiminnan aloit-
tamiseen muutoksenhausta huolimatta. Hakija on esittanyt vakuudeksi
ymparistdn saattamiseksi ennalleen lupapééattksen kumoamisen tai lupa-
madarayksen muuttamisen varalle konsernitakausta.

Hakemus ei koske Suomalais-ruotsalaisen rajajokikomission toimivaltaan
kuuluneita vesi- ja jatevesiasioita, jotka on ratkaistu rajajokikomission an-
tamalla erillisella paatoksella.

TOIMINTA JA SEN SIJAINTI

Outokummun Tornion tehtaat (Tornio Works) sijaitsevat Tornion Royttassa
Perameren rannalla Tornionjoen suulla. Etaisyys tehtaista Suomen ja
Ruotsin rajalle on noin kaksi kilometrid. Tornion ja Haaparannan keskus-
taajamiin on matkaa 8-11 kilometria. Hakijoiden omistuksessa olevan teh-
dasalueen kiinteistotunnus on 851-421-17-1-2.

LUVAN HAKEMISEN PERUSTE

Pohjois-Suomen ymparistblupavirasto on velvoittanut 28.1.2002 antamal-
laan paatoksellda nro 8/02/1 AvestaPolarit Stainless Oy:n ja AvestaPolarit
Chrome Oy:n toimittamaan hakemuksen Tornion tehtaiden ympéaristéluvan
lupaméaaradysten tarkistamiseksi ymparistdlupavirastoon 31.3.2007 men-
nessa.

Yhtigjarjestelyjen myota AvestaPolarit Stainless Oy:n nimi on muuttunut
Outokumpu Stainless Oy:ksi ja AvestaPolarit Chrome Oy:n nimi Outokum-
pu Chrome Oy:Kksi.

Pohjois-Suomen ympaéristdlupavirasto on 24.5.2006 antamallaan p&aatok-
sella nro 52/06/1 pidentdnyt ymparistdluvan maaraysten tarkistamishake-
mukselle asetettua maaréaikaa siten, etta hakemus ymparistéluvan lupa-
maaraysten tarkistamiseksi on toimitettava ymparistélupavirastoon viimeis-
tdén 1.7.2008. Pohjois-Suomen ymparistdlupavirasto on 17.10.2008 anta-
mallaan paatoksella nro 50/08/1 pidentanyt ymparistdluvan maaraysten
tarkistamishakemukselle asetettua maaréaikaa siten, ettd hakemus ympa-
ristbluvan lupamaaraysten tarkistamiseksi on toimitettava ymparistélupavi-
rastoon viimeistaan 1.7.20009.
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Ympaéristonsuojelulain 28 § 3 momentin mukaiseen toiminnan olennaiseen
muuttamiseen (tuotannon nosto ja prosessimuutokset) sek&d uuden ferro-
kromisulaton toiminta, on oltava ymparistolupa.

LUPAVIRANOMAISEN TOIMIVALTA

Ympaéristonsuojeluasetuksen 5 §:n 1 momentin 2 kohdan mukaisesti alue-
hallintovirasto ratkaisee terastehdasta ja valssaamoa koskevan ympéristo-
lupa-asian.

Toimintakokonaisuuteen kuuluvien erilaisten toimintojen lupa-asia kasitel-
laédn yhdessd samassa viranomaisessa, jonka toimivalta maaraytyy paa-
asiallisen toiminnan perusteella.

TOIMINTAA KOSKEVAT LUVAT, SELVITYKSET, YVA JA ALUEEN KAAVOI-
TUSTILANNE

Toiminnasta aiheutuvien paastojen rajoittamista koskevat talla hetkella
seuraavat luvat:

Pohjois-Suomen ymparistélupaviraston 28.1.2002 antama paatdés nro
8/02/1 koskien Outokumpu Chrome Oy:n ferrokromitehtaan ja Outokumpu
Stainless Oy:n terastehtaan seka MultiServ Oy:n ja Tapojarvi Oy:n sivu-
tuotteiden kasittelylaitosten ymparistdlupaa. Vaasan hallinto-oikeus on
18.6.2003 antamallaan paatdksellda nro 03/0106/3 ja korkein hallinto-oikeus
23.12.2005 antamallaan paatoksella osin muuttaneet lupaa.

Pohjois-Suomen  ymparistdlupaviraston 6.11.2002 antama paatos
nro 72/02/1 koskien koetoimintaa terdssulaton sekakuonan hyddyntami-
seksi maarakentamisessa.

Pohjois-Suomen  ymparistdlupaviraston  9.6.2003 antama  paatds
nro 51/03/1 koskien Tornion tehtaiden jatteiden loppusijoituspaikkojen ra-
kentamista.

Pohjois-Suomen ympaéristélupaviraston 16.12.2003 antama paatds
nro 112/03/1 koskien Hietainpaan ongelmajatekaatopaikan pohjantiivistys-
rakenteen rakentamista.

Pohjois-Suomen  ymparistolupaviraston  5.2.2004 antama  paatds
nro 16/04/1 koskien kylmévalssaamon happojen regeneroinnin poistokaa-
sujen fluorivetypitoisuuksien vahentamista.

Pohjois-Suomen  ymparistolupaviraston  18.5.2004 antama paatos
nro 39/04/1 koskien Hietainpddn ongelmajatekaatopaikan tasausaltaan ra-
kenteen muuttamista.

Pohjois-Suomen  ymparistOlupaviraston  15.4.2005 antama paatos
nro 33/05/1 koskien ROyttAdn sataman ymparistélupaa.

Pohjois-Suomen  ymparistOlupaviraston  29.4.2005 antama paatos
nro 36/05/1 koskien melun vahentamista.

Pohjois-Suomen ymparistélupaviraston 31.5.2005 antama paatdés nro
56/05/1 koskien toiminnan muuttamista Liuhanlahden sekakuona-alueen
osalta.
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Pohjois-Suomen  ympadristolupaviraston  7.2.2006 antama  paatds
nro 17/06/1 koskien lisdajan myontamistd kaasunpuhdistuspolyjen ja poh-
javeden kasittelysuunnitelman jattdmisesta.

Pohjois-Suomen  ymparistdlupaviraston 24.5.2006 antama paatos
nro 52/06/1 koskien ymparistdluvan tarkistamishakemuksen maaraajan
jatkamista.

Pohjois-Suomen  ymparistOlupaviraston  14.8.2006 antama paatos
nro 76/06/1 koskien mustan kuumanauhan ajamista HP1-linjalla.

Pohjois-Suomen  ympaéristélupaviraston 29.12.2006 antama paatds
nro 107/06/1 koskien lisalammon tuottamista vuokrakattiloilla talvikausina
2006-20009.

Pohjois-Suomen  ymparistdlupaviraston  8.11.2007 antama paatos
nro 102/07/1 koskien Pohjoisen jatealueen kaasunpuhdistuspélyn kasitte-
lya ja sijoittamista ja jatealueen sulkemista.

Pohjois-Suomen ympéristélupaviraston 17.10.2008 antama paatds
nro 50/08/1 koskien ymparistbluvan tarkistamishakemuksen maaraajan
jatkamista.

Pohjois-Suomen  ympadristolupaviraston  7.4.2009 antama  paatds
nro 25/09/1 koskien Hietainpd&n loppusijoitusalueelle sijoitettavia jate-
lajeja.

Pohjois-Suomen ympaéristdlupaviraston 9.1.2006 antama paatds nro 4/06/1
koskien regenerointilaitosten kapasiteetin nostoon liittyvad koeluontoista
toimintaa.

Suomalais-ruotsalaisen rajajokikomission 29.6.2010 antama p&&tds nro
M 8/09 ja M 12/09 koskien muutosta jatevesien johtamisjarjestelyissa me-
rialueella (M 8/09) ja luvan jatkamista raakaveden ottoon seké jatevesien
johtamiseen mereen (M 12/09).

Ymparistovaikutusten arviointi

Kaavoitustilanne

Tornion tehtaiden laajennuksia varten on tehty kaksi ymparistévaikutusten
arviointimenettelysta annetun lain tarkoittamaa arviointimenettelyd (YVA).
Yhteysviranomaisena tuolloin toiminut Lapin ymparistokeskus on antanut
lausuntonsa arviointiselostuksista vuosina 1997 ja 2005. Lisaksi on tehty
erilliset tehtaan prosessijatteiden sijoittamista (2001) ja tehtaalle johtavaa
laivavaylaéa (2006) koskevat arviointiselostukset.

Tehdasalueella on voimassa Tornion kaupunginvaltuuston 12.12.1988 hy-
vaksym& Tornion yleiskaava 2000 ja Tornion kaupunginvaltuuston
28.1.2002 hyvéksyma ROyttdn asemakaava sekd 25.6.2007 hyvaksyma
asemakaavan muutos.

Yleis- ja asemakaavoissa tehtaiden alue on merkitty p&dosiltaan teollisuus-
ja varastorakennusten korttelialueeksi. Asemakaava mahdollistaa jatteiden
ja sivutuotteiden kasittelyn ja loppusijoituksen sek& maanalaisten raken-
nusten ja rakennelmien rakentamisen. Alueelle saa sijoittaa myds merkit-
tavan, vaarallisia kemikaaleja valmistavan tai varastoivan laitoksen.



TOIMINTA

Yleiskuvaus toiminnasta

Outokumpu Chrome Oy ja Outokumpu Stainless Oy ovat emoyhtio Outo-
kumpu Oyj:n omistuksessa ja kuuluvat Tornio Works -liiketoiminta-
yksikkdon. Liiketoimintayksikkd muodostuu Kemin kromikaivoksesta, Tor-
nion ferrokromitehtaasta ja terastehtaasta sekd Terneuzenin terastuottei-
den loppukésittelylaitoksesta Hollannissa. Hakemus koskee ainoastaan
Tornion RAyttassa olevia ferrokromi- ja terdstehtaan toimintoja.

Outokumpu Chrome Oy:n ferrokromitehtaan muodostavat sintraamo ja fer-
rokromisulatto. Ferrokromitehtaan tuotteet ovat ferrokromi, kuonapohjaiset
mineraalituotteet sekd hakakaasu, joka kaytetdéan paikallisena polttoainee-
na. Tehtaan paaraaka-aine on Kemin kaivoksen tuottamat kromiittirikas-
teet. Ferrokromitehtaan toimintoihin kuuluvat ferrokromituotannon lisaksi
metallien palautuskierrot ja mineraalituotteiden valmistus.

Outokumpu Stainless Oy:n terdstehtaaseen kuuluvat terassulatto, kuuma-
valssaamo, kylmévalssaamot 1 ja 2 sekd tuotantoa palvelevat osastot ku-
ten kunnossapito, osto- ja tuotantopalvelut, henkiléstdosasto, kaupalliset
toiminnot seka Tornion tutkimuskeskus (Tornio Research Centre).

Terassulatto tuottaa erilaisia ruostumattomia ja haponkestavia teraksia va-
luaihioiksi seka kuonapohjaisia mineraalituotteita. Paaraaka-aineena on
kierratysteras, ferrokromi, nikkeli ja seosaineina ferroseokset. Terédssulaton
toimintoihin kuuluvat terdstuotannon ohella mineraalituotteiden valmistus
seké sisaisten kierrdtysmateriaalien (esimerkiksi kiertoromu) prosessointi,
varastointi ja syottd sulatusprosessiin. Kuumavalssaamossa terassulatolta
tuleva aihio kuumennetaan ja valssataan kuumanauhaksi, joka jaahdyte-
tdan ja kelataan rulliksi ja vieddadn edelleen kylmavalssattavaksi. Kylma-
valssaamoissa kuumanauha kasitelladn hehkutus-peittauslinjoissa ja vals-
sataan kylmana lopulliseen paksuuteen. Terasnauhan loppukasittelya var-
ten on halkaisu- ja katkaisulinjoja. Lopputuotteet, kylmévalssatut ruostu-
mattomat ja haponkestavét terdsnauhat ja -levyt, pakataan ja toimitetaan
asiakkaille. Kylmavalssaamoiden 1 ja 2 toimintoihin kuuluvat hehkutus- ja
peittauslinjojen happokierratys- ja jatevesien neutralointilaitokset seka lo-
gistiikkaa palvelevat yksikot.

Tuotantoa palveleviin toimintoihin sisaltyvat lampokeskuksen varakattilat ja
tehdasalueen jatehuolto loppusijoituspaikkoineen (Hietainp&é ja 2011 sul-
jettu Selleen).

Tuotteet, tuotantomaaré ja kapasiteetti

Tornion tehtaan yksikkdjen tuotanto vuosina 2005-2010 on esitetty seu-
raavassa taulukossa.

Tuotanto-yksikko Tuote 2005 2006 2007 2008 2009 2010
FeCr-tehdas Sintratut pelletit, 1000 t 364 360 347 341 204
Ferrokromi, 1000 t 235 243 242 234 123 238
Mineraalituotteet, 1000 t 280 264 375 320 181 279
Hakéakaasu, 10° m® 167 175 176 166 174
Terassulatto Terasaihiot, 1000 t 1124 1303 975 957 727 1005
Mineraalituotteet, 1000 t 70 111 60 75 83 76
Kuuma valssaamo Kuumavalssattu teras, 1000 t 904 1199 936 910 724 957
Kylmé valssaamo Kirkkaat kuumanauha- ja kylma- 790 1018 748 780 613 778

valssatut tuotteet,1 000 t
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Tornion tehtaan prosessien nykyinen ja suunniteltujen laajennusten jalkei-
nen kapasiteetti on esitetty seuraavassa taulukossa.

Tuotantoyksikkd Tuote Tuotanto kapasiteetti
Nykyisin Laajennuksen

jalkeen
FeCr-tehdas Sintratut pelletit, 1000 t 400 800
Ferrokromi,1000 t 270 540
Mineraalituotteet,1000 t 320 650
Héakakaasu, 10° m® 189 378
Terassulatto Teréasaihiot, 1000 t 1700 2 000
Mineraalituotteet, 1000 t 400 470
Kuumavalssaamo Kuumavalssattu teras,1000 t 1700 2 000
Kylméavalssaamo Kirkkaat kuumanauha- ja kylméavalssatut 1200 1300

tuotteet, 1000 t

Ferrokromitehdas

Raaka-aineiden varastointi ja kasittely

Ferrokromitehtaan raaka-aineita ovat Kemin kaivoksen tuottamat pala- ja
hienorikasteet. Tuotantotarveaineina kaytetd&n naiden lisaksi koksia ja
kvartsiittia.

Pala- ja hienorikasteet puretaan sisétiloissa sijaitseviin siiloihin. Koksi ja
kvartsiitti puretaan omiin siiloihin. Koksia voidaan joutua lyhytaikaisesti va-
rastoimaan myos ulkona asfaltoidulla kentéllda. Koksi kuivataan pysty-
kuivaimessa ennen ferrokromin valmistusprosessiin syottda. Kuivauskaasu
kehitetdan erillisessé polttokammiossa polttamalla ferrokromituotannossa
muodostuvaa hékakaasua.

Ferrokromin valmistus

Ferrokromin valmistusprosessiin kuuluvat kromiittirikastepellettien valmis-
tus ja sintraus, ferrokromin valmistus sulatolla suljetuissa uppokaariuuneis-
sa (kaksi linjaa) sek& ferrokromin tuotek&sittely. Uppokaariuunien yhteen-
laskettu tuotantokapasiteetti on noin 270 000 tonnia vuodessa. Pellettituo-
tannon kapasiteetti on noin 400 000 tonnia vuodessa.

Hienorikaste jauhetaan pelletointia varten ja pelletoidaan pydrivassa rum-
mussa kayttaen sideaineena bentoniittia. Pelletointiin lisdtddn myds pro-
sessipdlya ja koksipolya energialahteeksi. Syntyneet pelletit sintrataan sint-
rausuunissa, joka perustuu jatkuvatoimiseen terdsnauhasintrausprosessiin.
Sintrausenergia saadaan koksipolyn palamisesta, kromiitin hapettumisre-
aktioista ja kaasupolttimilla poltettavasta héka- tai nestekaasusta. Ferro-
kromitehtaan laajennuksen yhteydessa rakennetaan toinen, prosessiltaan
vastaava sitraamo.

Sintratut pelletit, palarikaste ja tuotantotarveaineet annostellaan etukuu-
mennusuunien kautta uppokaariuuneihin. Etukuumennusl&ampdtila on 500-
700°C, johon tarvittava energia saadaan polttamalla hdkékaasua. Uppo-
kaariuuneissa sulatuspanos sulatetaan kuumentamalla panos sahkévir-
ralla. Kromiittirikasteen kromi- ja rautaoksidit pelkistyvat metalliseen muo-
toon koksin avulla. Uppokaariuunista sula ferrokromi ja kuona lasketaan 2—
3 tunnin valein senkkoihin, joista ylivuotona valuva kuona rakeistetaan.
Ferrokromi kuljetetaan terassulatolle sulana tai se valetaan maahan kaivet-
tuihin ojiin. Ojissa jadhtynyt ferrokromi murskataan esimurskalla 0-180
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mm:n palakokoon. Murskeesta seulotaan pois alle 80 mm:n jakeet ja ylite
murskataan toisiomurskalla. Taman jalkeen materiaalit sy6tetdaan kuljetti-
mella kaksitasoseulalle, jossa murske seulotaan kolmeen eri fraktioon (0O—
10 mm, 10-40 mm ja 40-80 mm), jotka varastoidaan omiin laareihin tuote-
varastossa. Murskaamolla ja seulonta-asemalla on molemmilla oma pus-
sisuodin pélynpoistoa varten. Suotimilta saatu kromip6oly keratdédn suoraan
suotimien alla oleviin tynnyreihin myohempé&é kayttoa varten.

Uusi ferrokromitehdas

Ferrokromitehtaan laajennuksella kaksinkertaistetaan ferrokromituotanto
nykyisestéd tasosta 540 000 tonniin vuodessa. Uusi tehdas sisaltda sint-
raamon ja sulaton. Uuden sintraamon kapasiteetti on 720 000 t/v kromiitti-
pelletteja ja sulaton kapasiteetti 270 000 t/v ferrokromia. Prosessien yksik-
kékoot ovat nykyista suurempia, uuden tuotantolinjan kapasiteetti vastaa
FeCrl- ja FeCr2-linjojen yhteenlaskettua tuotantoa.

Tekniselta toteutukseltaan sintraamo ja sulatto ovat vastaavia kuin nykyiset
kaytdssa olevat prosessit. Raaka-aineet ja tuotantotarveaineet ovat samo-
ja. Raaka-aineet hienorikaste ja palarikaste tulevat Kemin kaivokselta.
Sintraamon tuotantotarveaineita ovat bentoniitti ja jauhinkuulat. Sulaton
tarveaineita ovat metallurginen koksi, kvartsiitti ja elektrodimassa.

Etukuumennusyksikoitd on kolme nykyisten prosessien yhden sijaan. Su-
lanlaskun kaasut keratddn polynpoistolla ja suodatetaan tekstiilisuodatti-
mella. Kaasumaara on luokkaa 100 000 Nm%h sulanlaskun aikana. Kaa-
sun kiintoaine on hienojakoista sisaltden metallihuuruja ja oksideja lasku-
aukon happipoltosta (p&d&osin rautaa, piitd, kromia, magnesiumia ja alumii-
nia). Sulanlasku kestaa 15-20 minuuttia kahden tunnin vélein. Granuloin-
nissa on jatkuvatoiminen kuonan poisto. Tdmé& vahentad granuloinnin
hiukkaspééastoja ja hdyryn muodostumista.

Jatteiden osalta ferrokromituotannon laajentaminen kaytdnnossa kaksin-
kertaistaa syntyvan vedenpuhdistussakan maaran. Ominaisuuksiltaan ve-
denpuhdistussakka soveltuu kaatopaikkojen muotoilutayttdéon ja tiivistema-
teriaaliksi. Muihin jatteisiin laajentamisen vaikutus ei ole merkittava.

Jatevesipaastoihin laajennuksella ei ole merkittdvaa vaikutusta. Prosessi-
vesien jaahdytykseen kaytetdan jadhdytystorneja, mika tehostaa jadhty-
mista ja syanidien poistoa prosessivesista.

llImaan johdettavat paastot ferrokromitehtaalta lisaantyvat jonkin verran, ei-
vat kuitenkaan kaksinkertaistu uudemmasta tekniikasta ja tehokkaista
puhdistinlaitteista johtuen. Paastét kolmannen ferrokromiuunin kuonagra-
nuloinnista ovat arviolta 20 % pienemmat verrattuna nykyisin kaytossa ole-
viin granulointiyksikdihin. Tama johtuu erilaisesta kuonan poistotavasta
(jatkuva poisto). Kaasumaiset paéstot ferrokromitonnia kohden ovat lahella
nykyisia.

Hakakaasun valmistus

Uppokaariuuneissa muodostuu metallurgisissa reaktioissa hakékaasua,
jonka tuotantomé&ara on vuositasolla noin 186 Mm?®(n). Uppokaariuuneilla
syntyva hdkékaasu sisaltdd pddkomponentin hiilimonoksidin (CO) lisaksi
vetya (H,), hiilidioksidia (CO5,), typped (N,) ja vesihtyrya (H,O). Hakakaa-
susta keskimaarin 86 % on hakaa. Ferrokromitehtaan laajennuksen toteu-
duttua hdkakaasun maara kasvaa noin kaksinkertaiseksi.
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Kaikki syntyva hakakaasu pyritddn kayttamaan polttoaineena pois lukien
vahainen soihduissa poltettava kaasu (poikkeustilanteissa). Kaasua kayte-
tdan polttoaineena eri kohteissa tehdasintegraatin alueella ja Tornion Voi-
ma Oy:n voimalaitoksella.

Mineraalituotteiden valmistus

Terassulatto

Ferrokromitehtaalla valmistetaan kuonapohjaisia mineraalituotteita, joita
kaytetdan luonnonkivituotteiden tapaan talon- ja tienrakennuksessa seka
tulenkestavien massojen runkoaineena. Valmistettavia tuotelaatuja ovat
murskeet ja eristeet. Mineraalituotteilla on standardeihin SFS EN 13043 ja
SFS EN 13042 perustuvat sertifioidut CE-tuotemerkinn&t. Tuotenimind
ovat OKTO-murskeet 0/5, 4/11, 8/11, 10/16 ja 16/22 mm, sekd OKTO-
eriste 0/11 mm. Nykyisella tuotantokapasiteetilla OKTO-tuotteita valmiste-
taan noin 310 000 t/v. Uuden ferrokromisulaton kayttbonoton myodta maara
kaksinkertaistuu.

OKTO-eriste valmistetaan sulanlaskun yhteydesséa. Sulat tuotteet, ferro-
kromi ja kuona, virtaavat kahteen senkkaan. Sulaa kuonaa virtaa edelleen
senkasta ylijuoksuna kuonar&nnia pitkin granulointialtaaseen, missa kor-
keapaineinen vesisuihku rakeistaa ja jadhdyttdd kuonan nopeasti. Granu-
lointialtaasta eriste siirretdan veden laskeutuskasaan, mista se toimitetaan
suoraan kayttdon tai valivarastoon. Eriste on homogeeninen tuote. Uudella
ferrokromiuunilla rakeistetun kuonan poisto rakeistusaltaasta tulee tapah-
tumaan jatkuvatoimisesti rakeistuksen aikana. Syntyvd OKTO-eriste val-
mistetaan vastaavasti kuin jo olemassa olevien rakeistusaltaiden tuote.
Laajennuksen seurauksena Kkiviainestuotteiden maarat (OKTO-eriste ja
-murskeet) kaksinkertaistuvat.

Murskeet valmistetaan erillisessa laitoksessa, joka koostuu seuraavista yk-
sikoista: murskaamo, vdlivarasto ja rikastamo. Murskaamo on varustettu
leukamurskaimella ja seulonnan kanssa suljetussa piirissé toimivalla ka-
ramurskaimella. Syoétettavan materiaalin varastokasaa kastellaan pélyn si-
tomiseksi. Kaikki kuljettimet on koteloitu ja varustettu pdlynsuodattimilla.
Murskaamon tuotevarasto on katettu.

Murske siirretdan katetulla hihnakuljettimella varastosta rikastamoon. Ri-
kastamossa materiaali seulotaan ja erotellaan metalli (FeCr) kahteen eri
fraktioon sek& kuona-aines viiteen fraktioon. Valiaine-erotuksessa kaytetty
pii-rauta -valiaine kiertad suljetussa kierrossa. Kayttssa voi jatkossa olla
my6s muu vastaava metallinerotusmenetelma. Lisdksi kuonatuotteille voi-
daan tehda seulonta- ja murskauskasittelyja erillisilla yksikoilla.

Raaka-aineiden varastointi ja kasittely

Tuotannon keskeisimpia raaka-aineita ovat ulkoinen ja siséinen kierratyste-
ras, ferrokromi, ferroseokset ja nikkeli. Liséksi kdytetdan muita seosaineita
kuten pii- ja molybdeeniseoksia seké tarveaineina muun muassa kalkkia.
Kaikki raaka-aineet, mukaan lukien kierratysteras, ostetaan tarkoin valituil-
ta toimittajilta. Kierréatysteraksen on oltava puhdasta ja korkealaatuista ja
sen on ehdottomasti taytettdva tuotespesifikaation ja tuotannon vaatimuk-
set.

Seosaineet, siilojen kautta kaytettavat kierratysterakset ja osa tarveaineista
varastoidaan seosainehalleissa, joista ne syttetddn seosainejarjestelman
kautta siiloihin.
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Tietyt nikkelit, molybdeenioksidi ja eraat kierratysterakset varastoidaan
suoraan romuhalliin, josta ne panostetaan romukorien kautta valokaariuu-
neihin. Suuri osa kierratysteraksista varastoidaan ensin raaka-ainepihan ja
Oplaxin vélivarastoalueen varastopaikoissa, joista ne siirretddn romuhalliin.
Raaka-ainepihan varastopaikat on pdadllystetty. Oplaxin varastoalueesta
noin 65 % on paallystetty.

Kaikista terassulatolle tulevista raaka- ja tarveaineista tarkistetaan sateily
sateilymittausporteilla. Mikali raaka-aineista l6ytyy sateilya, sateilevat kap-
paleet erotetaan muusta raaka-ainevirrasta ja eristetaan erilliseen sailytys-
paikkaan eika niitd kayteta tuotantoprosessissa. Myos teréassulatolla pro-
sessiin raaka-aineita annostelevissa nostureissa on sateilyn tunnistimet.

Terasaihioiden valmistus

Terassulaton tuotantoprosessin ensimmaéinen vaihe on kierratysterasten
vastaanotto ja lastaus sulaprosessiin toimitettavaksi kahdelle eri tuotanto-
linjalle. Tuotantolinjat koostuvat useista panosprosesseista: linjaan 1 kuu-
luvat valokaariuuni (panoskoko 95 t), kromikonvertteri, AOD-konvertteri se-
k& tulevaisuudessa mahdollisesti VOD-konvertteri, senkka-asema ja jatku-
vavalukone. Kromikonvertteri (CRK) mahdollistaa sulan ferrokromin kayton
terdssulatolla. Tuotantolinjaan 2 kuuluvat valokaariuuni (panoskoko 150 t),
AOD-konvertteri, senkka-asema ja jatkuvavalukone.

Kierratysterds kuivataan tuotantolinjoilla tarvittaessa ennen kromikonvertte-
riin tai valokaariuuneihin panostamista. Ferrokromitehtaalta saatava sula
ferrokromi kuljetetaan terassulatolle kromikonvertteriin. Kromikonvertteri-
prosessin tavoitteena on hyddyntéda sulan sisdltdméa energia kierratyste-
réksen sulattamisessa, minka liséaksi kromikonvertteri toimii myds proses-
soidun sulan puskurivarastona. Sulan sisdltaméa energia saadaan hyddyn-
nettya polttamalla sulan siséltdma pii puhaltamalla siihen happea. Proses-
sina tama on ainutlaatuinen koko maailmassa.

Valokaariuunissa kierratysteras ja osa seosaineista sulatetaan sahkon
avulla. Sen jalkeen sula kaadetaan siirtosenkkaan ja kuljetetaan AOD-
konvertterille. Linjalla 1 osa siirtosenkan sulasta saadaan ferrokromikon-
vertterista. AOD-prosessissa poistetaan sulasta hiiltad puhaltamalla sulaan
happi- ja inerttikaasuja. AOD:ssa tehdd&n myos tarvittavat seosainelisayk-
set. AOD-prosessin jalkeen linjalla 1 seuraa tarvittaessa VOD-prosessi, jol-
la valmistetaan paaosin ferriittisia teréslaatuja.

Suunnitellussa VOD-prosessissa senkka vieddan vakuumitankkiin, johon
imetdan vakuumipumppujen avulla tyhjid. Vakuumin kayttd perustuu kemi-
allisiin reaktioihin, jotka ovat voimakkaasti paineriippuvaisia. VOD-
prosessissa terdksesta poistetaan erittain matalille tasoille hiiltd, typped ja
vetyd, joita ei taloudellisesti ja teknisesti ole mahdollista poistaa AOD-
prosessissa. VOD-prosessi koostuu kolmesta jaksosta, jotka ovat happi-
puhallus, vakuumimellotus ja pelkistys. VOD-prosessi otetaan kaytt6on
myo6hemmin paatettavana ajankohtana.

Lopuksi sula kaadetaan valusenkkaan ja siirretddn senkkakasittelyyn.
Senkkakasittelyn tehtava on viimeistella terdksen koostumus ja séatdé su-
lan l[Ampdtila valua varten. Sula teréds valetaan laattamaisiksi aihioiksi jat-
kuvavalukoneella. Valtaosa aihioista on sellaisenaan valmiita valssauk-
seen ja ne kuljetetaan suoraan kuumavalssaamolle. Aihiot, joihin on valun
aikana syntynyt pintavikoja, kunnostetaan aihiohiomossa (kylma- ja kuu-
mahionta). Aihiohiomoita on kéytossa kaksi, joista molemmissa on kaksi
hiomakonetta. Vuonna 2010 on otettu kdytt6on uusi aihiohiomakone.
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Mineraalituotteiden valmistus

Terassulaton kuonasta valmistetaan osana tuotantoprosessia mineraali-
tuotteita maan- ja tienrakentamiskayttéon. Valmistettavia tuotteita ovat kar-
keajakoiset kevytkiviainekset (OKTO-KKA) ja murskeet (OKTOa-murske)
seké hienojakoiset filleri ja hiekka.

Terassulaton kiviainestuotteita varastoidaan tehdasalueella lyhytaikaisesti.
Niitd kaytetddn myds omissa rakennusprojekteissa korvaamaan esim.
luonnonkivimurskeita. Mineraalituotteet tayttavat niiden erityiseen kayttéon
littyvat tuotetta, ymparistoa ja terveydensuojelua koskevat vaatimukset ei-
vatka ne aiheuta haitallisia kokonaisvaikutuksia ymparistolle tai ihmisten
terveydelle.

Kiviainestuotannossa syntyy pienid maaria polymaisia kuonajakeita, joita ei
ole viela tuotteistettu. Nama jakeet hyddynnetdén regenerointisuolan neut-
ralointimateriaaleina tai muussa vastaavassa neutralointikéytossa tai ne
loppusijoitetaan omille jatealueille.

Terassulattoprosesseja ohjataan siten, ettd kuonien ominaisuudet eri mi-
neraalituotelaaduille ovat halutunlaiset ja tayttdvat rakennusalan standar-
dien seka ymparistokelpoisuusvaatimukset. Kuonien kemiallista koostu-
musta tarkkaillaan sulatuksittain ndytteenoton ja analysoinnin avulla vas-
taavasti kuin teraksia. Keskeistda mineraalituotteiden valmistuksessa on
minimoida metallien hapettuminen ja paatyminen oksideina kuonaan. Ta-
ma tapahtuu terassulattoprosessien optimoinnin, kuonanmuodostajien kay-
toén ja kuonan pelkistyksen avulla. Metallien maaran minimointi kuonassa
on myds taloudellisesti tarked4, silla kuonautuneet metallit ovat pois terak-
sesta. Mineraalituotteiden laadunhallinnan kannalta on tarke&a tuotteiden
sisaltdmien komponenttien, etenkin kromin, molybdeenin ja fluorin stabiili-
suus. Lisaksi seula-analyysein varmistetaan kiviainestuotteiden tekninen
kayttokelpoisuus. Kuonatuotteet on rekisterdity REACH-asetuksen mukai-
sesti.

Teraksenvalmistuksen metallitappioiden minimoimiseksi tuotteille tehdaan
metallinerotus. Kuonasta erotetut metallit palautetaan takaisin terédssulatol-
le raaka-aineeksi.
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Seuraavassa kuvassa on esitetty kaaviomaisesti terassulaton mineraali-
tuotteiden valmistusprosessi ja metallien erotus.

A

Hiekka

lima-
luokitus

Filleri

Murskaus &

seulonta
—_—

Skollat ja K arkeat Patamurske Keskikarkeatja Karkeatjahienot
I karkeat metall it m etallit hienot metallit kiviain ekset

Terassulatto

Esi-
seulonta

Kuonapatojen kuljetus

Metallinerotus

Ensimmaisessa tuotantovaiheessa kuonat luokitellaan kahdelle eri tuotelin-
jalle, joissa valmistetaan hienojakoisia ja karkeajakoisia tuotteita. Hienoja-
koiset tuotteet kuten hiekka ja filleri valmistetaan ilmajaahdyttamalla.

Karkeajakoiset kevytkivituotteet valmistetaan jadhdyttamalla kuona nope-
asti veden avulla, jolloin tuloksena on kevyt, huokoinen mineraalituote.
Murskeet valmistetaan ilmajaéahdyttdmalla. Tuotteet hienonnetaan halut-
tuun raekokoon, minka jalkeen tuotteista erotetaan metallit. Pdlymaisia
kuonia, kuten esimerkiksi senkkakuonia ei ole viela tuotteistettu. Tuotteis-
tamattomat kuonat ohjataan metallinerotusprosessiin metallien erottami-
seksi ja sieltd edelleen hyédynnettaviksi neutralointimateriaaleina tai lop-
pusijoitukseen. Naiden tuotteistamattomien kuonien osuus on alle 20 %
kokonaismaéarasta.

Kuonien metallinerotuksessa voidaan kayttaa useita erilaisia menetelmia.
Painovoimaerotuksessa hyddynnetdan koko- ja ominaispainoeroja, jolloin
rakeilla on véliaineessa erilaiset vajoamisnopeudet. Hytkytin-sovelluksessa
kevyet ja raskaat jakeet erotetaan véliaineen avulla sykkivaan liikkeeseen
saatetussa mineraalipatjassa. Raskaat metallit saadaan alitteena talteen ja
kevytaines ylijuoksuna. Hytkytin toimii pneumaattisella paineiskulla, valiai-
neena toimii vesi. Veteen johdettava paineisku saa valiaineen nousemaan
mineraalipatjan lapi, jolloin kevyet rakeet nousevat ylospain. Ominaispai-
noltaan raskaat jakeet lajittuvat mineraalipatjan alaosaan ja kevyet jakeet
patjan yldosaan. Kaytdssa voi jatkossa olla mydés muu vastaava metal-
linerotusmenetelma.

Kuumavalssaamon prosesseja ovat aihioiden kuumennus askelpalkki-
uunissa (kaksi uunia APU1 ja APU2), etuvalssaus, nauhavalssaus Steckel-
valssaimella ja kolmella tandem-valssaimella seké kelaus.
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Aihiot siirretdan terassulatolta kuumavalssaamolle lampderistetyissa ai-
hionsiirtovaunuissa, joista ne panostetaan suoraan askelpalkkiuuniin tai
lampoeristettyyn vélivarastoon. Osa aihioista tulee kylmina. Askelpalkkiuu-
neissa aihioita kuumennetaan 2-3 tuntia, minké jalkeen aihiot nostetaan
rullaradalle, jota pitkin ne kuljetetaan etuvalssaimelle. Uunin polttoaineena
kaytetdan hakakaasua ja/tai propaania. Etuvalssaimella 130-210 mm:n
paksuiset aihiot valssataan 20—-25 mm:n paksuuteen. Pystyvalssain pitaa
aihion leveyden haluttuna. Etuvalssaimelta aihio siirtyy rullarataa pitkin
nauhavalssainalueelle.

Nauhavalssainalue koostuu Steckel-valssaimesta ja kolmesta lisavalssi-
tuolista. Valssauksen aikana nauha liikkuu kelaimelta toiselle ja kelainten
ymparilla olevat uunit hidastavat nauhan lAmpdétilan laskua. Nauhavals-
saamalla nauha saadaan loppupaksuuteen 1,9-12,7 mm. Nauhavalssauk-
sen jalkeen nauha etenee rullarataa pitkin nauhakelaimelle. Rullia jaahdy-
tetddn tarvittaessa nauhavalssaimen ja nauhakelaimen vélissd olevalla
jaéhdytyslaitteistolla.

Kelauksen jalkeen rullat merkataan ja sidotaan automaattisesti, minka jal-
keen ne jAdhdytetdan vesialtaassa. Taman jalkeen terdsnauharullat vie-
daan jatkojalostettavaksi kylméavalssaamolle.

Osa ferriittisista teraslaaduista vaatii hehkutuksen ennen kylméavalssaamo-
késittelyd. Hehkutus tapahtuu panostyyppisissa, sahkolammitteisissa
KUPU-uuneissa, joissa kaytetdan suojakaasuna vetyd. Uuneissa on rullille
alustoja 4 kpl ja maksimi panoskoko on 120 tonnia. Hehkutus-
jdéhdytysprosessi vie aikaa yhteensa noin 36 tuntia.

Tornion tehtailla on kaytdssa kylmévalssaamot 1 ja 2. Kylmévalssaamo 1
sisaltdd valmistelulinjan, neljd hehkutus-peittaus-linjaa (HP1, HP2, HP3 ja
HP4), nauhanhiontalinjan, kylmavalssaimet, viimeistelyvalssaimen, veny-
tysoikaisu- seké halkaisu- ja katkaisulinjat erillisina prosesseina. Omassa
rakennuksessa olevalla kylmévalssaamo 2:lla valssaus, hehkutus ja peit-
taus on integroitu samaan tuotantolinjaan.

Kylmavalssaamo 1

Hehkutus-peittauslinjoilla kuumavalssaamolta tulevat terésnauhat hehkute-
taan ja peitataan ennen kylmavalssausta. Prosessi on toimintaperiaatteel-
taan samanlainen kaikilla tuotantolinjoilla siséltaen rullien aukikelauksen,
hitsauksen, nauhavaraajan, uunit, jA&hdytysyksikét, kuulapuhalluksen,
elektrolyyttipeittauksen, sekahappopeittauksen, loppuhuuhtelun ja paaélle-
kelauksen. HP-linjoilla 2 ja 4 ei ole kuulapuhallusyksikgita.

Hehkutusuuneissa terdsnauhaa hehkutetaan ensin teraksen sisaisen ra-
kenteen tasaamiseksi, minkd jalkeen nauha jA&hdytetdan, puhdistetaan
mekaanisesti kuulapuhalluksella ja lopuksi peitataan. Peittauksen tehtava-
na on poistaa terasnauhan pinnasta kuumavalssauksessa ja hehkutusuu-
neissa syntynyt metallioksidikerros. Peittausprosessi on kaksivaiheinen:
ensin tehd&dén sahkovirran ja elektrolyyttiliuoksen avulla neutraali elektro-
lyyttipeittaus, jonka jalkeen typpi-, fluorivety- ja rikkihapposeoksella seka-
happopeittaus. Mahdolliset pintaviat poistetaan lopuksi nauhahiontalinjas-
sa. Kirkkaat kuumanauhatuotteet ovat tdssd vaiheessa valmiita ja toimite-
taan asiakkaille.
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Kylméavalssaus lopulliseen paksuuteen tehd&dn kolmella rinnakkain toimi-
valla Sendzimir-valssaimella (SZ 1, 2, 3). Kylmavalssattu terdsnauha kasi-
tellaédn seuraavaksi kylmavalssaamo 1:lla rinnakkaisissa hehkutus-
peittauslinjoissa 1, 2 ja 4. Toiminnaltaan nama ovat samanlaisia, lisdksi
HP2- ja HP4-linjalla ennen hehkutusta nauhan pinnasta poistetaan 6ljy ja
rasva.

Loppumittaan valssattu, hehkutettu ja peitattu terdsnauha valssataan tar-
vittaessa kevyesti viimeistelyvalssaimella tai kasitelladn venytysoikaisulin-
jassa teraksen pinnan sileyden ja tasomaisuuden parantamiseksi. Halkai-
su- ja katkaisulinjoilla halkaistaan ja katkaistaan terdsnauha asiakkaan ti-
lauksen mukaiseksi. Taman jalkeen terasnauhat ja -levyt pakataan ja toimi-
tetaan asiakkaille.

Kiiltohehkutettujen tuotelaatujen valmistamista varten tullaan suunnitelmi-
en mukaan ottamaan kayttoon kiiltohehkutusprosessi. Prosessiin kuuluvat
valssain 4 (SZ4) ja kiiltohehkutuslinja sijaitsevat erillisessé rakennuksessa
kylmavalssaamo 2:n etelasivulla. Kiiltohehkutettavat tuotteet valssataan
loppumittaan Sendzimir 4 -valssaimella, jonka jalkeen ensimmaéisena pro-
sessivaiheena kiiltohehkutuslinjalla on terdésnauhan pinnan puhdistus ras-
vanpoistolaitteistolla. Rasvanpoisto tapahtuu alkaalisella pesuliuoksella ja
harjauksella. Rasvanpoiston lopuksi terdsnauha huuhdellaan ja kuivataan.
Rasvanpoiston jalkeen terdsnauha hehkutetaan pystyuunissa vetykaa-
suatmosfaarissa. Vetykaasun tehtdvana on toimia suojakaasuna, joka es-
tda terasnauhan hapettumisen hehkutuksen aikana. Terdsnauha myds
jdéhdytetdan suojakaasussa. Hehkutuksen jalkeen kiiltohehkutusproses-
sissa on vield viimeistelyvalssaus ja venytysoikaisu, joilla terasnauhoihin
saadaan tarvittavat metallurgiset ominaisuudet ja tasomaisuus.

Kylmavalssaamo 2

Uusimmalla HP 5-linjalla ajetaan kuuma- ja kylmavalssattuja terasnauhoja,
joiden mitat ovat:

paksuus 1,0 - 6,0 mm (kuumavalssattu)
paksuus 1,0 - 3,0 mm (kylméavalssattu)
leveys 950 - 1650 mm

enimmaispaino 30 t

enimmaisnopeus prosessiosassa 150 m/min

Linjan alkup&désséa on kaksi kelainta, joilta terasnauhaa syottetdan proses-
siin. Nauhat hitsataan yhteen alkupddssa olevalla hitsauskoneella, ja nau-
ha menee varaajaan, mikd mahdollistaa linjan ajon nauhan pysahtymatta
hitsauksen aikana. Varaajasta nauha menee edelleen 3-tuoliseen tandem-
valssaimeen, jossa nauhaa ohennetaan noin 50 %. Valssaimella kaytetdan
jaéhdytykseen ja voiteluun mineraalidljya. Valssauksen jalkeen on rasvan-
poistoyksikko.

Seuraavassa vaiheessa nauha hehkutetaan nestekaasulammitteisissa uu-
neissa. Nauhan lampdtila nostetaan noin 1100 asteeseen, jolloin nauhan
sisdiset jAnnitykset poistuvat ja terdksessa tapahtuu rakeiden uudelleen
kasvu. Hehkutuksen jalkeen nauha jaéhdytetadn ilmapuhalluksella ja ve-
delld. Hehkutusuuneissa on happea yliméarin ja nauhan pintaan muodos-
tuu hapettumisen seurauksena oksidikerros, jonka poisto aloitetaan scale-
breakerilla. Tass& nauhaa venytetaan ja taivutetaan. Osa oksidista irtoaa
ja samalla nauhan tasomaisuus paranee. Seuraavassa vaiheessa nauhan
pintaa rikotaan terdskuulapuhalluksella.
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Ensimmaisessé peittausvaiheessa nauhaa kasitelladn neutraalissa natri-
umsulfaattiliuoksessa sahkovirran avulla. Elektrolyyttipeittauksessa synty-
va rikkihappo ja sahkovirta irrottavat yhteisvaikutuksella oksidia. Elektro-
lyyttipeittausta seuraa peittaus sekahapolla. Typpihapon ja fluorivetyhapon
seoksella poistetaan loppu oksidi ja teréksen pintaan saadaan sen tyypilli-
nen ulkonako ja analyysi. Metallioksidit ovat sekahappoliuoksessa fluori-
deina. Metallifluoridipitoinen happoliuos puhdistetaan regenerointilaitoksel-
la ja puhdistettu happoliuos pumpataan takaisin peittausprosessiin.

Peittausosan jalkeen terdsnauha menee viimeistelyvalssaukseen, jossa
nauhalle voidaan tehdé tarvittaessa noin 10 %:n reduktio. Viimeistelyvals-
saimella kdytetddn nauhan pinnalla ohutta 6ljykalvoa. Viimeistelyvalssauk-
sen jalkeen nauhan tasomaisuutta parannetaan venytys-oikaisuyksikolla.
Venytys-oikaisu on marka prosessi, jota seuraa pesu ja kuivausyksikkao.

Ennen tarkastusta asiakkaalle menevan nauhan reuna voidaan reunata
vaadittuun leveyteen reunausyksikosséa. Tarkastuksen jalkeen nauha kela-
taan rullaksi kahdella kelaimella.

Peittaushappojen regenerointilaitokset

Hehkutus-peittauslinjoilta poistetut kaytetyt peittaushapot johdetaan re-
generointilaitoksille k&siteltavaksi, silla peittausprosessissa sekahapon
koostumus muuttuu ja peittausteho vahitellen védhenee. Kaytdssa on kaksi
regenerointilaitosta ja yksi regenerointilaitos on varalla. Regenerointilaitos-
ten tehtédva on peittauksessa kaytettavien happojen varastointi ja uudel-
leen kasittely siten, ettd regeneroitu sekahappo, tuotehappo, toimitetaan
takaisin hehkutus-peittauslinjoille uudelleen kaytt6a varten.

Peittaushappojen kasittely edustaa OPAR (Outokumpu Pickling Acid
Recovery) -tekniikkaa ja on ainutlaatuista maailmassa. Tehokkaassa pro-
sessissa sekahaposta saadaan tuotehappoa vakuumihaihdutuksen, ab-
sorption ja lauhdutuksen avulla. Metallit siirtyvét kiertorikkinappoon, josta
erotetaan kromia, rautaa ja nikkelia sisdltdva metallisulfaattisuola. Selkey-
tyksen ylite ja suodos johdetaan takaisin talteenottoon. OPAR-prosessissa
syntyva rikkihappopitoinen metallisulfaattisuola neutraloidaan ja loppusijoi-
tetaan kaatopaikalle tai jatkokasitella&dn metallien talteenottoprosessissa.

Terdstehdasta palvelevat muut aputoiminnot
Kierratysteraksen paloittelu

Terassulatolla kaytetddn eri prosessivaiheissa syntyvaa, lopputuotteeksi
kelpaamatonta kierratysterasta uudelleen raaka-aineena. Téllaista materi-
aalia ovat mm. romutettavat aihiot, rullat, valssit, skollat, kuonapadat ja
vastaavat. Vuosittain naitd materiaaleja syntyy noin 30 000 tonnia. Synty-
vat kierratysteraskappaleet ovat usein varsin suurikokoisia ja ne on ennen
prosessiin panostamista paloiteltava sopivaa kappalekokoon. Paloittelun
ymparistonsuojelun tehostamiseksi alueelle on rakennettu uusi kasittely-
alue.

Paloittelu ja polttoleikkaus tehd&an paaosin sisatiloissa. Ainoastaan suu-
rimmat kappaleet, kuten kuonapadat, leikataan ulkona. Késittelyhallissa on
mekaaninen leikkuri, joka kykenee leikkaamaan nauhat aina 14 mm:n pak-
suuteen asti. Tata materiaalia on lahes puolet kaikesta paloiteltavasta kier-
ratysteraksesta. Liséksi hallissa on erillinen polttoleikkauslinja, jossa paloi-
tellaan mekaaniselle leikkurille kelpaamaton materiaali. Leikattavat kappa-
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leet nostetaan polttovaunulle, joka kuljettaa ne polttohalliin. Hallissa mate-
riaali polttoleikataan 0,5 metrin kappaleiksi ja toimitetaan sulatolle.

Polttokaasut imetédéan letkusuotimelle, josta polyt pakataan kontteihin ja
viedaan jatkokasittelyyn vastaavasti terdssulaton polyjen kanssa. Myds ul-
kona tapahtuva ylisuurten kappaleiden polttoleikkaus tehdaan huuvien alla
ja savukaasut imetddn suodattimelle. Tama vahentaa merkittavasti poltto-
leikkauksessa ilmaan paasevan poélyn ja metallihuurujen maaréaa. Vaikutus
on merkittavad myo6s tehdasalueen hajapééstdihin. Polyjen siséltama metalli
saadaan kierratettyd takaisin hyotykayttoon, mika vahentdd materiaalitap-
pioita. Jatkossa lahes puolet materiaalista leikataan mekaanisesti leikkuril-
la, mikd myds pienentdaa metallihdvikkia ja jatkokasittelyyn lahetettavan
metallipdlyn maaraa.

Polttoleikkaus on terassulaton alueella paikallisesti merkittava melunldhde.
Toimintojen siirtyminen sisatiloihin vdhentd&d melua. Myds tydsuojelullisesti
hanke on merkittava. Manuaalisen polttoleikkaustyén maara jaa tulevai-
suudessa varsin vahaiseksi.

Lampokeskus

Tornion tehtailla tarvittava kaukolampd ja prosessihdyry tuotetaan paaasi-
assa Tornion Voima Oy:n Tornion Royttdssa sijaitsevassa voimalaitok-
sessa.

Tornion tehtaiden omassa lampokeskuksessa on nelja hoyrykattilaa seka
yksi kuumavesikattila. Kattiloita kaytetddn varalammonldhteend Tornion
Voima Oy:n voimalaitoksen hairio- ja seisokkitilanteissa seka huippuldm-
monléhteend, jos voimalaitoksen kapasiteetti ei yksin riitd kattamaan teh-
taiden lammontarvetta. Hoyrykattiloiden yhteisteho on 70 MW ja kuuma-
vesikattilan 40 MW. Polttoaineena kattiloilla kaytetdén ferrokromin valmis-
tuksessa syntyvad hakékaasua ja raskasta polttodljyd. Neljan kattilan polt-
timet ovat kombipolttimia eli niilld voidaan polttaa seka hakékaasua etta
Oljya.

Raaka-aineet, kemikaalit ja muut aineet

Ferrokromin tuotannossa kaytettavat keskeiset raaka-aineet nykyisella tuo-
tannolla ja suunnitellulla maksimituotannolla on esitetty seuraavassa taulu-

kossa.

Raaka-aineryhma Raaka-aine Vuotuinen kayttémaara, t

2008 Haettu kapasiteetti
(tuotanto 0,23 (0,57 Mt)
Mt FeCr)

Kromiittiraaka-aineet Hienorikaste 351 000 780 000
Palarikaste 183 000 405 000
Muut raaka-aineet Hienokoksi 8 000 18 000
Sulatuskoksi 111 400 250 000
Kvartsiitti 73 000 162 000

Elektrodit 1800 4 000
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Terastuotannossa kaytettavat keskeiset raaka-aineet nykyisella tuotannolla
ja suunnitellulla maksimituotannolla on esitetty seuraavassa taulukossa.

Raaka-aineryhma

Raaka-aine

Vuotuinen kayttémaara, t

2006 Haettu kapasiteet-
(tuotanto ti
1,3 Mt) (2 Mt)
Kierratysterakset Ulkoinen kierratysteras 894 000 1 350 000
Sisdinen kierratysteras 220 000 330 000
Seosaineet Ferrokromi 228 000 340 000
Nikkeliyhdisteet 86 000 135 000
Molybdeeniyhdisteet 6 700 10 000
Muut seosaineet (pii-, titaani-, 44 000 70 000

boori-, rikki-, alumiini-, kupari-

ja mangaaniyhdisteet)

Kuonanmuodostajat ~ Poltettu kalkki 83 000 130 000
Kalkkikivi 16 000 6 000
Dolomiittikalkki 33000 60 000
Fluorisélpa 14 000 30 000
Muut raaka-aineet Kolemaniitti 1200 2500
Koksi 4 000 8 000
Tulenkestavéat materiaalit 32 000 80 000
Elektrodit 3 000 5 000

Tehtaiden kemikaalien kayttd on laajamittaista, joten toiminta on turvalli-
suus- ja kemikaaliviraston valvonnan alaista ja edellyttaa turvallisuusselvi-
tyksen (vain Stainless Oy) ja toimintaperiaateasiakirjan (vain Chrome Oy)
laatimista. Merkittdavimmat tehdasalueella kaytettavat kemikaalit on esitetty
seuraavassa taulukossa. Maksimituotannon kemikaalikulutus on esitetty
vain paakemikaalien osalta. Muiden kemikaalien kulutus nousee tuotannon
kasvun suhteessa. Pddosa kemikaaleista kaytetddn kylméavalssaamoilla,
joiden tuotannon kasvattaminen lisdd vastaavasti myds kemikaalien kayt-

toa.

Kemikaalin nimi

Kaytetty maara, t

Kayttdé maksimituo-

tannolla, t

2010
Regeneroitu happo 45 664 m® 78 000 m*
Kalsiumhydroksidi 13 186
Rikkihappo 93% 11 475 21 000
Typpihappo 60% 3535 6 100
Natriumsulfaatti 2722 2900
Ammoniakkivesi 1463 2 800
Rikkidioksidi 974 1 600
Fluorivetyhappo 70% 935 1300
Leikkuu- ja hiontanesteet 910
Valssausoljyt 548 700
Natriumhydroksidi 450 900
Voiteludljyt ja -rasvat 293 500
Flokkulantit 106
Alumiinihydroksidikloridi 38
Hydrauliikkanesteet ja -0ljyt 67
Nestemainen hiilidioksidi 43
Metanoli 31
Korroosionestoaine 12
Jaahdytinnesteet 9
Suolahappo 8
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Muuntajadljy
Natriumhypokloriitti
Biosidit, mikrobiosidit
Merkkausvarit
Kylmaaineet

P WwWwwhao

Kemikaaleja varastoidaan vain niihin tarkoitetuissa sailidissa ja varastois-
sa. Varastointipaikkojen sijoittelussa otetaan aina huomioon ihmisen ja
ympadriston turvallisuus, esim. rjahdysvaaralliset aineet varastoidaan
ATEX-luokitelluissa tiloissa ja palavat aineet omissa tiloissaan. Aineiden
paasy ymparistdoon pyritaan estaméaéan varastoimalla ne siten, ettd mahdol-
liset vuodot ohjataan valuma-altaisiin. Pienemmat varastosailidt ovat paa-
saantoisesti sellaisia, etta ne sisaltavat liikuteltavan valuma-altaan. Kemi-
kaalien kaytosta, siirroista ja varastoinnista on laadittu tydohjeita ja riskin
arviointeja.

Polttoaineiden ja energian kaytto

Tornion tehtailla kaytetddn polttoaineina ferrokromitehtaan prosessissa
syntyvaa hakékaasua, nestekaasua seka raskasta polttodljya. Hakakaasua
kaytetaan polttoaineena ferrokromitehtaalla ja silla korvataan nestekaasun
kayttoa kuuma- ja kylmavalssaamoiden hehkutusuuneilla sek& raskaan
polttodljyn kayttoa kattilalaitoksella. Osa ferrokromitehtaalla syntyvasté ha-
kékaasusta myydaadn Tornion Voima Oy:n voimalaitokselle poltettavaksi.
Raskasta polttodljyd kaytetdan varalammonlahteend kattilalaitoksella voi-
malaitoksen héairio- ja seisokkitilanteissa seka huippulamméntuotannossa.

Myds uudessa ferrokromiuuni 3:ssa syntyva hakéakaasu pyritddn hyddyn-
tamaén tehtaan omissa tuotantoprosesseissa ostopolttoaineiden korvaaja-
na ja tehdasalueella toimivien ulkopuolisten toimijoiden laitoksissa. Seu-
raavassa taulukossa on esitetty ennusteet polttoaineiden kaytdlle Tornion
tehtailla olettaen ettd ferrokromiuuni 3 on kéytosséa vuodesta 2015.

Yksikko 2012 2015 2 milj. t

tuotanto-
Polttoaine kapasiteetilla
Hakakaasu 1000 m*(n) 159 200 289 700 300 500
Nestekaasu t 96 200 87 900 101 300
Raskas polttodljy t 1840 1960 1960
Kewvyt polttodljy t 800

Toiminnassa kaytettavista polttoaineista saatavan energian liséksi [ampo-
energiaa ostetaan Tornion Voima Oy:n voimalaitokselta ja tarvittava s&hko
hankitaan valtakunnan verkosta. Vuosien 2010 ja 2009 energiankulutus on
esitetty seuraavassa taulukossa. Energian kulutus seuraa tehtaan tuotan-
toa ja tuotannon nostaminen lisaa ostosahkon tarvetta merkittavasti.

Séhko, GWh Ostettu [ampd, Oma polttoainekayt-
GWh t0, GWh

2010 1984 348 1309
2009 1370 309 942
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Muut prosessit

Eri prosessivaiheissa syntyvia metallipitoisia alitteita ja terdssulaton polyja
tullaan jatkossa sekoittamaan materiaalien kasiteltavyyden ja kuljetustur-
vallisuuden vuoksi. Aiemmin alitteet on toimitettu jatkokasittelyyn sellaise-
naan. Syntynyt sekoitemassa toimitetaan jatkokasittelyyn ulkopuoliseen lai-
tokseen, josta talteen saatu metalli palautuu prosessiin. Ta&méa toiminto ei
ole viela kayttssa.

Urakoitsija tekee selvityksen parhaaksi katsomallaan tavalla, koska sekoi-
tusmalleja on useita. Samoin tehdaan materiaalien syo6ttdé sekoittimeen.
Yksinkertaistettuna prosessiin tarvitaan 2—3 syo6ttokaukaloa tai -siiloa, kul-
jettimet sek& sekoitinyksikkd. Sekoittimelta saatu materiaali pakataan
suursakkeihin tai vaihtoehtoisesti erikoiskontteihin ja kuljetetaan varasto-
alueelle, josta edelleen pdlysulatolle. Sekoitettua materiaalia arvioidaan
syntyvan 1,3 Mt aihiotuotannolla noin 11 000 t/v. Sekoitetun materiaalin
kosteuden tulee olla 13-16 %. Alustavien tutkimusten mukaan haluttuun
kosteuteen paastddn sekoittamalla alitteita ja pélyja suhteessa 50:50. Se-
koitetun materiaalin vapaa kalkki alkaa reagoida voimakkaasti sekoituksen
jélkeen, jonka vuoksi massa lampenee ja kovettuu. Myds materiaalin vesi-
pitoisuus alenee vapaan kalkin hydratoituessa ja edelleen karbonatisoi-
tuessa. Taman vuoksi lopullinen sekoitussuhde tulee hienosaataa vasta
lopullisessa prosessissa.

Raakaveden otto ja kayttéveden valmistus

Tehtaalla kaytettdvda makea vesi otetaan Tornionjoen Laiskanlahdesta.
Pumpattava vesi johdetaan valpén ja ketjukorisuodattimen |api pumppual-
taaseen, josta edelleen maanalaista putkea pitkin vedenkasittelylaitokselle.

Vedenkasittelylaitokselle tulevasta jokivedestd noin 80 % johdetaan teh-
taalle raakavetena eli mekaanisesti puhdistettuna jokivetend prosessi- ja
jaéhdytysvedeksi seka paloveden korvausvedeksi. Noin 20 % jokivedesta
puhdistetaan kemiallisesti vedenkasittelylaitoksella. Kemiallisesti puhdistet-
tua vetta kaytetadn padasiassa talousvetena. Osa kemiallisesti puhdiste-
tusta vedesta johdetaan ioninvaihtimille suolanpoistoprosessiin. Suolava-
paata vettd johdetaan prosessihdyryn valmistukseen Tornion Voima Oy:n
voimalaitokselle ja kattilalaitokselle sekd tuotanto-osastoille mm. instru-
menttien jaahdytyksiin.

Tehdasalueella kaytettdvaa jadhdytysvettd otetaan kahdelta meri-
vesipumppaamolta. Tehtaan itapuolella sijaitsevalta merivesipumppaamo
1:1té4 johdetaan jaahdytysvetta terassulatolle ja ferrokromitehtaalle. Teh-
taan lansipuolella sijaitsevalta merivesipumppaamo 2:lta johdetaan jaahdy-
tysvetta Tornion Voima Oy:n voimalaitokselle.

Jéateveden puhdistus

Jatevesid muodostuu seké tehtaan omissa tuotantoprosesseissa etta alu-
eella toimivien ulkopuolisten toimijoiden prosesseissa. Ferrokromitehtaalla
jatevedet kasitellaan hiekkasuotimien avulla. Terdssulatolla ja kuumavals-
saamolla sisaiset likaantuvat kierrot puhdistetaan osastojen omilla veden-
kasittelylaitoksilla. Kylmavalssaamon ja regeneroinnin happamat seké
kromipitoiset vedet kasitelld&n neutraloinnissa. Tornion tehtaiden kaato-
paikkavedet kasitellddn Selleen kaatopaikan vieressé sijaitsevassa reaktii-
visessa puhdistamossa. Tarvittaessa ne voidaan kasitelld myos kylméavals-
saamon neutralointilaitoksella.
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Jatevedet johdetaan rajajokikomission myontdman jatevesien johtamislu-
van mukaisesti mereen kahdesta prosessijitevesiviemarista ja erillisesta
saniteettijitevesiviemarista.

Jaahdytysvedet ovat paasaantoisesti suljetuissa kierroissa niin, etta niihin
ei paase sekoittumaan muita vesid. Jaahdytysvedet johdetaan mereen
omista purkupisteistdan. Talviaikaan jaahdytysvesien johtaminen satama-
altaaseen helpottaa sataman sulana pitamista.

Tehdasalueen saniteettijitevedet kootaan omassa viemariverkossa biolo-
gis-kemialliseen puhdistamoon, joka toimii rinnakkaissaostusmenetelmalla
kayttaen.

Muodostuvat jatteet

Tornion tehtaiden toiminnassa muodostuu prosessijatteita, normaaleja yh-
dyskuntajatteitd sek& kunnossapito- ja huoltotoiminnoissa muodostuvia eri-
laisia jatteitd. Seuraavassa taulukossa on esitetty keskeiset toiminnassa
muodostuvat jatejakeet ja niiden maarat vuosina 2009 ja 2010 seka paaja-
tejakeiden osalta arvio jatemaarasta hakemuksen mukaisella maksimituo-

tannolla.

Jatejae (kuiva-aine %) Massa, t Hy6dyntaminen
tai kasittely
2009 2010 max.
Ferrokromitehdas
Senkkatiilien purkumassat 2123 19 H
Vedenpuhdistussakka (linko 58 %) 1205 1852 4500 H
Vedenpuhdistussakka (allaskuivatus 30 %) 35538 5190 H
Kiertopolyt 16 400 7 753 K
0-1 mm rikastealite 14 054 K
Hiekkasuodattimen hiekka (85 %) 18 K
Imurointijatteet 21 4 K
Elektrodipaloja ja kylmasurvosmassaa 41 K
Terassulatto
Sekakuona (67 %) 58 684 H
Kaasunpuhdistuspoly 18 937* 29 906* 56 600 ME
Muurausjatteet 5319 9 000 H
Muurausjatteet ja muurausmateriaalien polyt 9 051 294 K
Suodatinhiekka 507 420 680 K
Imurointi- ja harjausjatteet 12 37 K
Valukoneiden vedenkasittelyjarjestelmien 45 161 415 K
sakat
Elektrodiromu 78 100 ME
Seulontajate hilsekasasta 935 K
Matala-aktiiviset jatteet 2 572*
Metallihilseet (73 %) 1317 1957 3900 ME
Kuumavalssaamo
Valssaushilse 700 2256 3900 ME
Vedenkasittelylietteet 1 666* 1985* 8100 Valivarastointi
Hiomakoneen kivet 7 H
Imurointijatteet 23 45 ME
Suodatinhiekka 23
Kylmavalssaamo
Neutralointisakka 7 552* 9264* 13100 K
Neutraloitu regenerointisakka 18 989* 27 270* 64 000 K
Tulenkestava tiilijate 4* K
Keraaminen kuitujate 1* 10* K, Tornion

kaupunki
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Kuulapuhalluspély 1120 1884 4150 ME
Hehkutushilseet 1657 2176 4000 ME
Valipaperi 3311 4851 7150 HE
Imurointijatteet 2 K
Hiomosakka 9 10 K
Muut jatteet
Asfaltti 50 49 H
Betoni 3573 4771 H
Kierratyspuu 1162 1300 HE
Sekajate 383 H
Sekajate 608 218 K, Tornion
kaupunki
Energiajate 88 113 HE
Pahvi 66 99 H
Paperi 19 13 H
Tietosuojamateriaali 9 12 HE
Saniteettijatevesiliete 32 32 Haaparannan
N jvp
Biojate 4 4 H
Murskattu ratapolkkyjate 96 HE
TOVO:n lentotuhka 10 265 9404 K
TOVO:n pohjatuhka 1973 518 K
TOVO: n markaimuroinnit ja biokentan sii- 40 24 K
vousjatteet
Oljykattiloiden tuhka 1* 1* K
Sekalaiset ongelmajatteet 2108* 2480* 0]

H = hyddyntaminen materiaalina, HE = hyédyntaminen energiana, K = kaatopaikkasijoitus, ME = metal-
linerotus Ruotsissa, palautus raaka-aineena, O = ongelmajatteen kasittelijalle

Jatteiden laatu

Jatteiden laatua tarkkaillaan vuosittain jatehuollon tarkkailuohjelman mu-
kaisesti. Prosessijatejakeista tehdaan analyysiohjelman mukaiset koostu-
mus- ja liukoisuusanalyysit. Seuraavassa taulukossa on esitetty ferrokromi-
tehtaan selkeytysaltaista poistetun vedenpuhdistussakan kokoomanayttei-
den mukainen koostumus vuonna 2010.

Nayte Cr Fe SiO, Al,O; CaO MgO Cd Zn Pb
% % % % % % % % %
1.1.-30.6. 3,5 1,9 29,0 4,8 0,1 34,3 <0,01 2,7 0,09
1.7.-31.12. 43 2,5 28,8 6,1 0,4 28,6 <0,01 4,5 0,16
Neutralointisakkaa (pH 9,3) muodostuu kylméavalssaamon peittauksen
huuhtelu- ja kaasunpesuvesien puhdistuksessa. Se on rusehtavaa, hieno-
rakeista ja kosteaa kiviainesmateriaalia. Sitd on ljitetty vuoden 2000 jal-
keen Selleen ongelmakaatopaikalle ja aiemmin samalle alueelle
ongelmajatealtaan itdpuoliseen sekakuonalla tiivistettyyn altaaseen. Lajitys
on siirtynyt 2011 Hietainpddn ongelmajatekaatopaikalle. Kylmavalssaamon
neutralointisakan vuosianalyysi 2010 on esitetty seuraavassa taulukossa.
Nayte Cr Fe Ni Mo Ca F C S
% % % % % % % %
1.1.-30.6. 3,2 51 0,78 0,05 21 4,8 0,4 12
1.7.-31.12. 3,1 5,6 0,8 0,04 19,6 4,7 0,5 12,6
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Regenerointisakkaa syntyy kylmavalssaamon peittaushappojen re-
generointilaitoksella. Se on metallista sulfaattisakkaa, joka on neutraloitu
terdssulaton kuonalla (sekakuonalla) ja prosessin hairittilanteessa ja nyky-
tilanteessa kalkkimaidolla. Ominaisuuksiltaan se on pastamaista, ruskeaa
ja lbyhaa mineraalista sakkaa. Regenerointisakka on ljitetty neutraloituna
Selleen jatealueelle vuonna 2000 valmistuneeseen ongelmajatealtaaseen
ja 2011 alkaen Hietainpddn ongelmajatekaatopaikalle. Kylmévalssaamon
neutraloidun regenerointisakan vuosianalyysi 2010 on esitetty seuraavas-
sa talukossa.

Nayte Cr Fe Ni Mo Ca F C S
% % % % % % % %
1.1.-30.6. 0,97 6,4 0,74 0,05 19,6 0,32 0,6 14

1.7.-31.12. 1,08 7,2 0,78 0,04 17,4 0,4 0,4 12,9

Raskaan polttodljyn kaytosta muodostuu tuhkaa tehtaan lampolaitoksella.
Oljynpolton tuhkan vuosianalyysi 2010 on esitetty seuraavassa taulukossa.

Nayte Cr Zn Ni V Pb As Cd Cu Hg
% % % % % % % % %
2010 0,04 0,33 0,77 124 0,04 <0,01 <001 <001 <0,01

Terassulaton eri pisteiden kaasunpuhdistuspélyjen vuosianalyysit 2010 on
esitetty seuraavassa taulukossa.

VKU1 VKU2 CRK AOD1 AOD2 SAIIVK2
% % % % % %
Fe 31,5 24,2 24,6 54,5 37,3 17,8
Ca 13,9 25,3 20 7,6 21,6 38,6
Cr 8,6 12,6 22,7 16,3 14,8 8,1
Zn 19,5 8,7 9,3 7,8 5,0 2,4
Si 6,1 7,5 9,4 2,1 4,6 10,7
Mg 4.8 3,4 8,6 1,8 3,1 4,2
Mn 3,5 3,7 1,4 3,7 4,7 3,6
Ni 1,7 2,1 0,3 2,8 3,0 4,1
Al 0,8 15 0,5 0,2 0,4 1,3
F 0,69 0,68 0,56 1,0 1,8 9,1
Mo 0,12 0,37 0,07 0,16 1,4 11
K 1,2 1.3 0,48 0,6 0,07 0,32
Na 0,74 1 0,16 0,13 0,2 0,14
Pb 0,7 1,0 0,12 0,24 0,5 0,05
C 0,6 0,6 0,5 0,2 0,6 1.3
S 0,4 0,4 0,1 0,1 0,1 0,4
Ti 0,1 0,3 0,1 0,05 0,05 0,4
cr 0,08 0,28 0,2 0,11 0,17 0,02
P 0,06 0,05 0,02 0,04 0,04 0,07

V 0,02 0,04 0,04 0,03 0,02 0,03
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Jatteista maaritelladn tarkkailussa niiden kokonaispitoisuuksien lisaksi
keskeisten haitta-aineiden liukoisuudet. Seuraavassa taulukossa on esitet-
ty vedenpuhdistussakan liukoisuudet (mg/kg) vuoden 2010 analyyseissa.

Néayte pH s.joht. Cr* Cr Ni Mo Cd Pb Zn
1.1.-30.6. 95 237 001 05 0412 <001 <001 0,13 0,07
1.7.-31.12. 96 455 018 042 <01 <01 <01 <01 <01

Neutralointisakan metallien liukoisuudet (mg/kg) 2010 on esitetty seuraa-
vassa taulukossa.

Néayte pH s.joht. Cr* Cr Ni Mo Cd Pb Zn F S

1.1.-30.6. 7,9 466 30 28,1 0,09 3,1 <0,01 <001 0,02 15,2 10993
1.7.-31.12. 8,0 260 959 90 0,34 11,2 <0,1 <0, <0, 63,7 7276

Neutraloidun regenerointisakan metallien liukoisuudet (mg/kg) 2010 on esi-
tetty seuraavassa taulukossa.

Néayte pH sjoht. Cr** Cr Ni Mo Cd Pb Zn F S
1.1.-30.6. 91 261 23 21 <001 45 <0,01 <001 <001 91 1335
1.7.-31.12. 103 234 92 79 <01 136 <01 <01 <01 414 6318

Kaatopaikat ja jatteenkdasittelyalueet

Tornion tehdasalueella on vuodesta 2011 l&htien kayttssa vain yksi jattei-
den loppusijoitusalue, jonne sijoitetaan prosessijatejakeet, joita ei voida
hy6dyntaa. Kaytossa oleva Hietainpaa on luokitukseltaan ongelmajatteiden
kaatopaikka ja se sijaitsee tehdasalueen pohjoisosassa. Alueelle sijoite-
taan sekd tavanomaisia ettd ongelmajatteiksi luokkiteltuja prosessijatteita.
Aiemmin kaytdssa ollut pohjoinen jatealue (Sellee) on suljettu vuonna
2011 ja sinne on tehty ymparist6lupien mukaiset pintarakenteet.

Hietainpaa

Hietainpd&n ongelmajatealue valmistui vuonna 2005. Jatteen sijoittaminen
alueelle on aloitettu vuonna 2011.

Hietainpd&n kaatopaikalle loppusijoitetaan ferrokromitehtaan jatevesien
selkeytyksessa syntyvaa vedenpuhdistussakkaa (tavanomainen jate), te-
rassulaton hyddyntamatontd kuonaa (tavanomainen jate), kylméavalssaa-
mon neutralointisakkaa sek&d regenerointisakkaa (ongelmajatteitd), oljyn
poltossa syntyvaa tuhkaa (ongelmajate), Tornion Voima Oy:n voimalaitok-
sen tuhkia (tavanomainen jate), terdssulatolla syntyneita matala-aktiivisia
jatteita (lahinn& kuonia ja polyja ja yksittaisia lievasti aktiivisia kappaleita,
ongelmajate), metallipitoisia alitteita ja sakkoja ja tarvittaessa myds muita
tuotannossa syntyvid jatteitd. Kaatopaikalle ei sijoiteta yhdyskuntajatteita
tai kaatopaikkakaasua tuottavia muita orgaanisia materiaaleja sisaltavia
jatteita.

Liséksi alueella voidaan valivarastoida matala-aktiivisia jatteitd ennen nii-
den loppusijoittamista alueelle. Hietainpd&dn kaatopaikalta muodostuvat
suotovedet kasitellaén neutralointilaitoksessa tai reaktiivisessa suodatti-
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messa, mink& jalkeen ne johdetaan terdstehtaan prosessijatevesiviemarin
kautta mereen.

jatealue (suljettu)

Selleen jatealue sijaitsee terédstehtaan kylméavalssaamolta 200 metria poh-
joiseen. Lansilaidalla oleva ongelmajatteiden loppusijoitusalue on taytetty
neutraloidulla regenerointisakalla ja neutralointisakalla tasoon +30 m. Téayt-
tétoiminta on loppunut ja alue maisemoitu 2011. Jatealueen keskiosalle on
lajitetty regenerointi- ja neutralointisakkaa vuoden 2000 loppuun asti, min-
ké jalkeen alueelle on lgjitetty ymparistolle haitattomampaa vedenpuhdis-
tussakkaa ja tehty pinta- sekd maisemointirakenteet. Ylin tayttotaso talla
alueella on +30 m.

Selleen jatealueelle on p&aasiallisesti lgjitetty kaasunpuhdistuspdlyja (on-
gelmajate), neutralointisakkaa (ongelmajate), neutraloitua regenerointisak-
kaa (ongelmajate), oljynpolton tuhkia (ongelmajate), vedenpuhdistussak-
kaa (tavanomainen jate), terdssulaton sekakuonaa (tavanomainen jate) ja
Tornion Voima Oy:n voimalaitoksen tuhkia (tavanomainen jate).

Selleen jatealueelle on lajitetty terdssulaton kaasunpuhdistuspélyja vuosi-
na 1976-1990 maahan kaivettuihin altaisiin, jotka on ainakin osittain poh-
jasta vuorattu sekakuonalla. Lajityspaksuus on useita metreja ja arvioitu
kaasunpuhdistuspdlymaara on 30 000-50 000 m>. Léjityksen peittoihin on
kaytetty sekakuonaa ja muita taytttmateriaaleja seka muovipeitetta. Osa
polylgjityksestd on muiden jatteiden, kuten neutralointisakan alla. Kaasun-
puhdistuspély sisaltda metalleja, mm. kromia, sinkkid ja nikkelid. Polysséa
on runsaasti kalkkia ja sen pH on korkea. Lajitysalueella pély esiintyy vet-
tyneend, silttimdisend, lahes savimaisena sakkana, jonka vesipitoisuus on
2040 paino-%. Ennen Selleen jatealueen sulkemisen aloittamista osa
kaasunpuhdistuspdlystad (noin 11 000 tonnia) poistettiin ja lahetettiin kasi-
teltavaksi pélysulatolle.

Terassulaton sekakuona oli eri prosessivaiheista tulevaa ja keskendan se-
koitettua sekakuonaa. Se on tasarakeista ja teravasarmaista, rakeisuudel-
taan silttid tai hienoa hiekkaa vastaavaa mineraalista ainesta. Kuonaa kay-
tettiin neutralointiaineena estamaan metallien liukenemista edella maini-
tuista sakoista. Sekakuonan syntyminen loppui tammikuussa 2009, kun
kuonan metallinerotusprosessia muutettiin. Sekakuonaa on lgjitetty paa-
asiassa Selleen jatealueen sulkemisen yhteydessa vanhan osan muotoilu-
tayttoon.

Kaatopaikan toiminta-aikana sinne on loppusijoitettu noin miljoona tonnia
tehdasalueella muodostuneita prosessijatteitd, joista iso osa on ongelma-
jatteita.

Selleen kaatopaikan suotovesid seka kaatopaikka-alueen ja lahiympéariston
pohjaveden laatua tarkkaillaan reaktiivisen seinaman (ISRM-barrieri) ja
Selleen jatealueen pohjaveden tarkkailuohjelman mukaisesti. Selleen kaa-
topaikan suotovedet kasitellaan neutralointilaitoksessa tai reaktiivisessa
suodattimessa, minka jalkeen ne johdetaan terdstehtaan prosessijate-
vesiviemarin kautta mereen.

Liuhanlahti (suljettu)

Liuhanlahden alueelle on sijoitettu terdstehtaan metallinerotusprosessin
sekakuonaa noin 3,3 miljoonaa tonnia. Maaraan sisaltyy myos pienempia
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erid valssaus- ja hehkutushilseitd, kuulapuhalluspélyd ja vedenpuhdistus-
lietteita.

Liuhanlahden sekakuonan loppusijoitusalue on suljettu ja muutettu kuonien
sakeutus- ja kuivatusalueeksi ymparistolupaviraston paatoksen nro
56/05/01 mukaisesti. Altaat ja reunapenkereet on muotoiltu kuonasta. Al-
taiden pohjoispddssa on kaivo ja purkuviemari, jonka kautta al-taiden pe-
rélle selkeytyva vesi johdetaan jalkiselkeytysaltaaseen.

Liuhanlahden alueesta on laadittu riskinarviointi, koska kayttd sekakuonien
laskeutusaltaana ei ole jatkossakaan tarpeen. Alue halutaan ottaa tulevai-
suudessa kayttoon esimerkiksi kiviainestuotteiden prosessointi- ja varasto-
kenttédna. Alueelle voidaan myds lyhytaikaisesti varastoida erilaisia mine-
raalituotteita ja inertteja jatemateriaaleja, kuten esim. vedenpuhdistussak-
kaa tai metallihilseitéd ennen niiden hyddyntamista.

Vedenpuhdistussakan varastoaltaat

Ferrokromitehtaan jatevesien selkeytysaltaista ruopattua lietetta pumpa-
taan tarvittaessa FeCr-sulaton etelapuolisiin maaaltaisiin. Aiemmin kaytos-
sa olleista isoista altaista toinen on tyhjennetty talvella 2009 ja sielta pois-
tettu vedenpuhdistussakka on hyddynnetty Selleen kaatopaikan pintara-
kenteissa.

Toinen isoista altaista on kéytdssa ja se on jaettu pienempiin osiin. Allasta
kaytetdan vedenpuhdistussakan kuivaamiseen silloin, kun linkokuivaus ei
ole toiminnassa. Tyhjana olevaa allasta voidaan kayttaa erilaisten tuottei-
den tai pysyvien jatemateriaalien valiaikaisena varastointipaikkana. Altai-
den pohjalla on salaogjitus, jonka avulla sakka-alueelta johdetaan pois yli-
maarainen vesi samalla sakkoja kuivattaen. Altaat ovat osa prosessia, nii-
hin ei loppusijoiteta mitdan. Vedenpuhdistussakkaa sisaltdva allas tyhjen-
netddn maaraajoin ja vedenpuhdistussakka hyddynnetdén kaatopaikkara-
kenteissa, vdalivarastoidaan tai loppusijoitetaan tehtaan kaytdssa olevalle
kaatopaikalle.

Prannarinniemi

Liikennejarjestelyt

Prannarinniemeen on ymparistolupaviraston lupa rakentaa tavanomaisille
jatteille loppusijoitusalue ja sivutuotteiden prosessointikentté. Alueelle voi-
daan luvan mukaisesti sijoittaa ferrokromitehtaan vedenpuhdistussakkaa ja
kuonia seka terassulaton toiminnassa muodostuvia sekakuonia. Alue on
uudessa asemakaavassa varattu jatehuollolle ja sivutuoteprosessointiin.
Aluetta ei ole tarve ottaa kayttoon l&hivuosien aikana.

Tornion tehtaiden sisainen ja ulkoinen materiaalikuljetus tehdd&n me-ritse,
rautateitse ja maanteitse. Raaka-aineet tuodaan ja tuotteet vieddan paa-
asiassa meriteitse ROyttan sataman kautta. Tuotantoon liittyva ulkoinen
materiaali- ja tuoteliikenne painottuu arkipdivind aamu- ja iltavuoroille kello
6.00—22.00. Yoaikaan ja viikonloppuina tehdasalueella on erikoisajoneu-
voilla ja koneilla tapahtuvaa sisaista prosessiliikennetta.

Tybmatka- ja muu tehdasalueelle suuntautuva siséinen ja ulkoinen maan-
tielikenne painottuu arkiaamuihin kello 6.00-08.00 ja iltapaiviin kello
14.00-16.00. Tytmatkalilkkenteen ruuhka on jaettu pitemmalle aikavalille
osalle henkilost6d kaytteenotetun liukuvan tydaikajarjestelman avulla.
Vuonna 2010 kayttéonotettu Puuluodon tieyhteys on siirtdnyt liikenteen
kauemmaksi rakennetulta alueelta.
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Tehdasalueella sisainen liikenne painottuu arkipaiville kello 7.00-16.00, sil-
l& oma ja ulkopuolinen huolto-, kunnossapito- ja urakointihenkilostd ei
tyoskentele kuin pienelté osin ydvuorojen ja viikonloppujen aikana. Y6vuo-
roissa ja viikonloppuina tehtaalla tydskenteleva henkildsté on lahes kaikki
tehtaan omia tuotantoprosesseja hoitavia henkil6ita. Tallin tehdasalueen
likenne on lahes olematon.

Ferrokromituotannon laajentaminen kasvattaa Kemin kaivokselta tulevien
rikastekuljetusten méaran noin kaksinkertaiseksi. Muutoin muutokset koh-
distuvat lahinn&a sataman liikenteeseen.

Ferrokromitehdas

Ferrokromitehtaalla raaka-aineet varastoidaan ja kasitelladn suljetuissa va-
rastoissa, kuten siiloissa sekd kuljetetaan suljetuissa/katetuissa jarjestel-
missa. Pélydmisen minimointi tehdaan soveltuvissa kohteissa pussisuodat-
timilla

Raaka-aineiden esikasittelyssa koksi kuivataan kuilu-uunissa hyddyntden
polttoaineena hdkakaasua ja savukaasut puhdistetaan pussisuodattimilla,
joiden poistokaasujen hiukkaspitoisuus on alle 5 mg/m®(n). Hienorikasteen
mark&jauhatus, suodatus ja pelletointi parantavat kromin saantoa myo-
hemmissa prosessivaiheissa ja vahentavat hajap&édstdjd ja sulatuksessa
muodostuvia hiukkaspaastoja.

Kaytossa oleva terdsnauhasintrausprosessi tehostaa energiankayttoa ja
vahentdd paastoja. Sintrausuunin savukaasujen puhdistus tehdaan kaska-
dipesureilla. Sintrausuunissa kaytetaan polttoaineena hakékaasua. Pro-
sessia ohjataan automaatiojarjestelman avulla.

Sulatuspanos esilammitetddn kayttamalla hékakaasua polttoaineena etu-
kuumennuksessa. Sulatusprosessissa on suljettu uppokaariuuni, joka
mahdollistaa pelkistysreaktioissa syntyvan hakékaasun tehokkaan hyédyn-
tdmisen polttoaineena ja vahentdd paastojd ilmaan. Hak&kaasu puhdiste-
taan pesurein.

Terassulatto

Valokaariuunien, AOD- ja FeCr-konverttereiden prim&aéari- ja sekund&aéri-
poistokaasu késitelladn letkusuodatinlaitoksissa. Poistokaasuista erotetut
hiukkaset kasitellaan erillisessad metallien talteenottolaitoksessa ja metallit
palautetaan terassulatolle raaka-aineeksi. Letkusuodatinlaitosten hiukkas-
ten erotustehokkuus on noin 99 % ja ulkoilmaan johdettavan savukaasun
hiukkaspitoisuus on alle 5 mg/m*(n). Mahdollisen VOD-konvertterin kaasut
tullaan k&sittelemé&éan vastaavasti. Sulattorakennukset ovat suljettuja, joten
niista ei paase hajapaastoja ilmakehaan.

Jatkuvavalukoneiden suorajaéhdytyksesta syntyvien jatevesipaastbjen va-
hentdmiseksi Torniossa on kaytdssa prosessi- ja jaahdytysveden kierrat-
taminen, kiintoaineen koagulointi ja sakeutus sek& 6ljyn poisto, jotka ovat
BAT-tekniikoita.

Muodostuvan kiinteén jatteen maara on minimoitu kuonien jalostamisella
edelleen kiviainestuotteiksi ja metallipélyjen kierrattdmisella raaka-
aineeksi.
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Organoklooriyhdisteiden paastéjen minimoimiseksi Tornion tehtailla ei ole
kaytossa BREF-dokumentissa kuvattuja tekniikoita, mutta PCDD/F-
pitoisuudet ovat mainitulla tasolla (0,1-0,5 I-TEQ/m®(n). Tornion tehtailla
kaytetdan romun esikuumennuksen sijaan romun kuivausta. Tehtyjen sel-
vitysten mukaan romun esikuumennus lisaisi tehtaiden hajapaastoja.

Veteen kohdistuvien paasttjen ehkaisemiseksi valokaariuuni 2:lla on kay-
tossd suljettu jadhdytysvesijarjestelma ja valokaariuuni 1:n lammonvaih-
timien sekundaarivesi hytédynnetaan talvikaudella sataman sulanapidossa.

Kuumavalssaamo

Kuumavalssaamolla raaka-aineiden ja tarvikkeiden varastoinnissa ja kasit-
telyssa ovat tarvittavat turva-altaat ja viemarointi seka erotetun veden k&-
sittely.

Terassulatolla on kaksi hiomoa, joissa molemmissa kaksi hiomakonetta.
Molemmissa hiomoissa syntyvat hiukkaset johdetaan ké&siteltaviksi let-
kusuodattimin varustettuihin savukaasulaitoksiin. Uusi hiomakone on otettu
kayttoon vuonna 2010 ja sen hiukkaspaastot kasitelladn vastaavalla tavalla
letkusuodinlaitoksessa, jonka paastétaso on alle 5 mg/m®(n). Hionnassa ei
kayteta vetta. Hionnassa syntyva pdly ja hilse siirretaan kasiteltavaksi ul-
koiseen metallien talteenottolaitokseen, josta metallit palautetaan takaisin
raaka-aineeksi terassulatolle.

Askelpalkkiuunien rakenne, kaytto ja huolto on optimoitu paastdjen vahen-
tamiseksi ja lampohavioitda vahennetddn uunien oikean kayton ja raken-
teen avulla. Askelpalkkiuuneissa ei muodostu SO,-paastdja polttoaineva-
linnoista johtuen Uuneissa on vahemman typpien oksideja synnyttavét
polttimet, joiden NO,-taso on 250-400 mg/m?3(n). Polttoilma esilammitet&én
savukaasuista talteen otetulla lammolla.

Hilseenpoiston veden- ja energiankulutusta vahennetadn materiaaliohja-
uksella. Valssattujen tuotteiden kuljetuksen ja siirron lampéhukan vahen-
taminen ei sovellu kaytettdvaksi Tornion tehtailla, silla tuotteiden tulee
jadéhtya ennen kylméavalssaamokasittelya.

Viimeistelylinjalla on vesisuihkut ja veden kasittely kiinteiden aineiden erot-
tamiseksi ja poistoilmajarjestelma seké polyn kierratys.

Tehtaalla on suljetut jd&hdytysveden kiertojarjestelméat ja paastoilla maara-
tyt raja-arvot. Kuumavalssaamon jatevesi kasitelladn viela laskeutusal-
taissa ennen mereen johtamista.

Kylmavalssaamo

Rullien aukikelauksen BREF-dokumentissa mainitut tekniikat eivat sellai-
senaan sovellu Tornion tehtaille, silla rullien aukikelauksessa ei kayteta
vettd eikd ruostumattoman terdksen aukikelauksesta synny pélya, jota tar-
vitsisi erikseen keratéd. llmanvaihdon hoitaa tehdashallien yleinen ilman-
vaihtojarjestelma.

Tehtailla on kaytossd peittauksen parhaat tekniikat, kuten terdksen kor-
roosion estaminen asianmukaisella varastoinnilla ja kasittelylla, mekaani-
nen hilseen poisto (kuulapuhallus), ilmanpoistojarjestelmat ja kaasunkasit-
tely suotimilla, elektrolyyttisen esipeittauksen kayttd, turbulenssipeittaus,
peittausliuosten kayttdidn lisddminen (mekaaninen suodatus ja kierratys)
seka peittausliuoksen elvytys.
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Peittauksessa on kaytdssa hapon elvytys haihdutusprosessilla. Peittauk-
sessa on suljetut kaasunkasittelylaitteistot / imuhuuvat ja kaasun pesu. Li-
saksi Torniossa on kaytdssa typpipaastdjen vdhentdmiseksi selektiivinen
katalyyttinen pelkistys, SCR. Peittauksen NO,-p&aastét ovat 200-650
mg/m*(n) ja HF-paastét 2—7 mg/m3(n).

Hapot lammitetd&n epésuorasti lammoénvaihtimilla. Tornion tehtaiden jate-
vesien kasittelyn neutralointilaitos edustaa BAT-tekniikkaa.

Valssauksen hiilivetyjen paastétaso BAT tasolla 5-15 mg/m3(n). Kylma-
valssaamolla on tarvittavat rasvanpoistolaitteistot.

Hehkutusuuneissa on Low-NO,- polttimet ja polttoilman esilammitys tai
raaka-aineen esilammitys. NO,-paastotaso on 250-400 mg/m>(n).

Tornion tehtaiden prosesseissa ei 6ljyta rullia. Kylmavalssaamo 1:n send-
zimir-valssaimilla ja RAP-linjan tandem-valssaimella 6ljya kaytetdéan vals-
sausteknisistd syistd (voitelu ja jadhdytysaine), ndissa kohteissa on kay-
tossé oljysumuimurit ja -erottimet. Kylmévalssaamo 1:n valmistelulinjan oi-
kaisukone on koteloitu ja siind on imu. HP-linjoilla oikaisua kaytetaan vain
nauhan keulan ja hadnnan osalta eikd niissa ole omia kohdeimuja. HP-
linjoilla ja valmistelulinjalla on hitsauksessa imuhuuva. RAP-linjan alku-
paassa on hitsauskone, jossa on imuhuuvat. Prosessin lopussa rullia ei
enaa hitsata.

Jaahdytysvesi on pédasiassa suljetussa kierrossa. Syntyva romu kerataan
ja kierratetddn prosessissa.

Outokummun Tornion tehtaat on liittynyt Elinkeinoelaman energiatehok-
kuussopimus-jarjestelmaan sopimuskaudeksi 2008-2016 ja on sitoutunut
toteuttamaan sopimukseen kuuluvaa energiavaltaisen teollisuuden toi-
menpideohjelmaa. Sen mukaisesti yrityksen tavoitteena on tehostaa ener-
gian kaytt6a ja ottaa toimissaan huomioon energiatehokkuuden jatkuva pa-
rantaminen energiatehokkuusjarjestelman mukaisesti.

Energiatehokkuuteen pyritddn maksimoimalla olemassa olevan prosessi-
integraation hyddyntamista, toteuttamalla teknis-taloudellisesti kannattavia
energiansaastohankkeita ja hankkimalla energiatehokkaita laitteita ja pro-
sesseja laajennusinvestointien yhteydessa. Tavoitteet energiatehokkuuden
parantamiseksi on maaritelty tehtaan omassa Energiankayton tehostamis-
suunnitelmassa. Tehostamissuunnitelma sisaltdd lyhyen ja pitk&n tahtai-
men tavoitteet ja se paivitetadn vuosittain.

Lyhyen téahtaimen suunnitelmassa asetetaan prosessi-integraation hyddyn-
tamiselle numeeriset vuositavoitteet, joita ovat esimerkiksi hak&kaasun
hyo6tykayttd, sulan ferrokromin hyédyntaminen ja aihioiden suorapanostus.
Tavoitteiden saavuttamiseen pyritdan tehokkaalla prosessin ohjauksella.

Prosessien energiatehokkuutta pyritddn parantamaan energiatehokkailla
ajomalleilla ja alentamallaan seisokkipaivind sahkdnenergian tyhjakaynti-
kuormaa. Tehtaan energiansaastopotentiaalia on selvitetty energia-
analyyseissa ja selvityksissa. Pienempia kohdekohtaisia selvityksid teh-
daan tarpeen mukaan. Energiaselvityksissa todettuja teknis-taloudellisesti
kannattavia energiansaastotoimenpiteitd toteutetaan mahdollisuuksien
mukaan. Energiatehokkuussopimuksen toimenpideohjelmassa kuvatun yri-
tyskohtaisen energiansadstotavoitteen saavuttamiseksi tehtaalla selvite-
tdan mahdollisuuksia energiankulutuksen vahentdmiseen mm. seuraavissa
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hankkeissa: jadhdytysjarjestelmien séhkodtoimisten kompressoreiden kor-
vaaminen keskitetylla jaahdytysjarjestelmalld, paineilmatuotannon tehos-
taminen energiatehokkaammilla kompressoreilla ja ohjauksen optimoinnil-
la, happirikastusten hyédyntaminen uunien polttoprosesseissa ja hukka-
lampo6jen hyddyntamisen lisdaminen.

Lammon kulutuksen energiatehokkuutta pyritaan lisdéamaan maksimoimal-
la prosessien hukkalammailla tuotetun kaukolAmmon hyddyntdminen.
Vuonna 2009 lammon talteenotot tuottivat 23 % tehtaan tarvitsemasta
kaukolamma@sta. Padosa lammosta ostetaan Tornion Voima Oy:n turvetta
ja uusiutuvia biopolttoaineita kayttavaltd voimalaitokselta. Raskasta poltto-
Oljya kaytetddn vain lammon tarpeen huippujen aikana talvella seké voima-
laitoksen seisokkien ja tuotantohairididen aikana.

Ferrokromitehdas

Sintrausuunin energiatehokkuutta parantaa merkittavasti uunin siséinen
kaasukierto, mikd vahentdd myos paastoja ilmaan.

Héakakaasua syntyy uppokaariuuneissa, kun oksidista kromiittia pelkiste-
taan metalliseksi ferrokromiksi, raaka-aineiden karbonaatteja hajoaa seka
elektrodimassan haihtuvat yhdisteet siirtyvat uunikaasuihin. Puhdistettua
hakakaasua kaytetddn nestekaasua ja 0Oljya korvaavana polttoaineena eri
kohteissa tehdasintegraatin alueella ja Tornion Voima Oy:n voimalaitoksel-
la. Haké&kaasun kayttd parantaa Tornion tehtaiden energiatehokkuutta ja
vahentaé ilmaan.

Syksylla 2008 ferrokromitehtaalla otettiin kayttdon uusi hakakaasusailio.
Uuden h&ké&sailion kaasutilavuus on 20 000 m®(n), mika on kaksinkertai-
nen entiseen saili6on verrattuna. Isommalla varastointikapasiteetilla haka-
kaasun jakelu voidaan varmistaa paremmin my6s hairididen ja lyhyiden
seisokkien aikana, mik& parantaa hakdkaasun kayttdastetta. Uusi séilio on
tyypiltddn Wiggens-kuivasailio, jossa kaasutilavuutta sdédelldan sailion si-
saisella kumikalvolla.

Suunnitelluista laajennusinvestoinneista suurin vaikutus tehtaan energian
kayttoon on ferrokromitehdas 3:lla. Ferrokromitehtaan polttoainetarve kate-
taan suurimmaksi osaksi omassa prosessissa syntyvalla hakékaasulla.
Ferrokromitehdas 3:ssa syntyva hakékaasu pyritdédn hydodyntamaan poltto-
aineena terastehtaan ja tehdasalueella toimivien yhteistyokumppaneiden
tuotantoprosesseissa.

Terastehdas

Tehdasintegraation merkittdva etu energiatehokkuudessa on sulan ferro-
kromin hyddyntdmismahdollisuus teréssulaton ferrokromikonvertterissa:
nain saastetddn kiinteAn ferrokromin sulatukseen vaadittava energia.
Liséksi ferrokromikonvertterissa syntyva kemiallinen reaktiolampd hyodyn-
netddn konvertteriin lisattavan kierratysteraksen sulatuksessa.

Terassulatolla on [Ampdakku, johon otetaan talteen lamp6a AOD2:n ja va-
lokaariuuni 2:n savukaasuista. Samaan |Ampdakkuun johdetaan myds fer-
rokromikonvertterilta talteen kerétty lAmpd. Lampoakkuun keratty lampo
puretaan tehtaan kaukolampdoverkkoon.

Kuumavalssaamo

Aihiot siirretddn kuumavalssaamolle lampderistetyissa aihionsiirtovaunuis-
sa, joista ne panostetaan suoraan askelpalkkiuuniin tai lampo6eristettyyn



32

valivarastoon. Osa aihioista tulee kylmind. Aihioiden suorapanostus ja
lampoeristetty valivarastointi sdastaa merkittavasti energiaa, mikd puoles-
taan vahentaa paastoja ilmaan.

Askelpalkkiuuneilla kaytetddn polttoaineena hakakaasua sekd nestekaa-
sua. Ferrokromitehtaan tuottaman hak&kaasun kayttdé parantaa tehdasin-
tegraatin energiatehokkuutta. Hak&kaasu ja nestekaasu eivat aiheuta rik-
kipaastoja.

Molempien askelpalkkiuunien kuumat savukaasut johdetaan rekuperaatto-
reihin, joissa savukaasuilla esilammitetdan uunien kayttdmaa polttoilmaa.
Rekuperaattoreiden jalkeen savukaasut johdetaan viela lammdntalteenot-
tokattiloihin, joissa savukaasun |Ampdenergiaa siirretddn kaukolampoverk-
koon. My6s uunien askelpalkkien jadhdytysvesista otetaan |Ampda talteen
kaukolammaoksi. Askelpalkkiuunilla 1 on taméan lisdksi rekuperaattorin vali-
jadéhdytin, jossa polttoilman lampdétilan saaddssa kaytettavasta jadhdytys-
vedesta otetaan lAmpodad kaukolammoksi. Askelpalkkiuunilla 2:lla on savu-
kaasujen lampéenergiaa hyddyntava esikuumennusvyohyke.

Kylmavalssaamo

Energiatehokkuuden parantamiseksi hehkutusuuneilla kierratetdan kuumia
savukaasuja vastavirtaan hehkutettavan terdksen esilammittdmiseksi.
Hehkutusuunien palamisilma esilammitetdéan rekuperaattoreilla, joihin lam-
po otetaan savukaasuista. Hehkutus-peittauslinja 3:lla kaytetdan ferrokro-
mitehtaalta saatavaa hakdkaasua, mik& vahentda nestekaasun kulutusta
ja paastoja ilmaan.

Ympaéaristojohtamisjarjestelma ja laatujarjestelmat

Tornion tehtailla on ISO 14001-standardin vaatimukset tayttava ymparisto-
asioiden hallintajarjestelmé. Se kattaa kromimalmin louhinnan ja kromiri-
kasteiden valmistuksen Kemin kaivoksella (oma ymparistolupa), ferrokro-
min ja ruostumattoman terédksen valmistuksen Torniossa, Terneuzenin
toiminnot Hollannissa, Outokumpu Shippingin huolintatoiminnot seka
energiatehokkuusasiat. Jarjestelmé on ollut kdyttssa sertifioituna vuodesta
1996.

PAASTOT JA NIIDEN VAHENTAMINEN

Paastot ilmaan

Tornion tehtaiden toiminnasta aiheutuvien vesiin kohdistuvien paastojen
rajoittamisen on ratkassut Suomalais-ruotsalainen rajajokikomissio. Paas-
t6ja vesiin ja niiden vaikutuksia ei ole kasitelty tdssa paatoksessa. Muut
toiminnasta aiheutuvat keskeiset paastot ovat paastot ilmaan, muodostu-
vat jatteet ja melu.

Toiminnasta syntyvat p&éastot ilmaan muodostuvat hiukkasista, typenoksi-
deista, rikkidioksidista, hiilidioksidista sek& hiukkasten sisaltamistd metal-
leista. Lisdksi toiminnassa pé&see ilmaan haihtuvia orgaanisia yhdisteita
(VOC), dljya ja vahaisia maaria dioksiineja seka fluorideja.
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Seuraavassa taulukossa on esitetty yhteenveto Tornion tehtaiden hiukkas-
ten typenoksidien, rikkidioksidin ja hiilidioksidin pa&stoista vuosilta 2005—
2010 seka 2 Mt:n vuosituotannon arvioidut paastot.

Paasto, t/v 2005 2005 2007 2008 2009 2010 Max.tuotanto
Hiukkaset 63 152 154 105 68 115 162
Typenoksidit 999 1 307 1 066 1453 941 1417 2331
Rikkidioksidi 496 562 366 186 101 163 310
Hiilidioksidi 681516 733511 625121 612272 375649 606 253

Paastot ovat riippuvaisia tuotannosta. Hiukkasten ominaispaastt on jaksol-
la 2005-2010 ollut 100-200 g/lopputuotetonni. Se on selvasti pienempi
kuin tata aiemmin olleet ominaispaastttasot 400-800 g/lopputuotetonni.
Hiukkaspaastojen pienentymiseen on vaikuttanut etenkin polynpoiston
tehostaminen. Typen oksidien osalta ominaispaastotaso on pysynyt tasolla
1 200-1 800 g/ lopputuotetonni 1990-luvun puolivalista asti. Rikkidioksidin
ominaispaasto on laskenut vuoden 2005 tasosta 600 g/lopputuotetonni ta-
soon noin 200 g/lopputuotetonni johtuen lahinna tehtaiden lammontuotan-
non siirtymisesta Tornion Voima Oy:n hoidettavaksi. Hiilidioksidin ominais-
paasto on ollut 450-600 t/lopputuotetonni laskien selvasti 1990-luvun noin
800 t/loppu-tuotetonni tasosta.

Tornion tehtaiden paastoiksi ilmaan vuonna 2015, kun ferrokromitehtaan
laajennus on taydessa kaytdssa ja terassulaton tuotanto suunnitellulla ta-
solla, on arvioitu 162—-180 tonnia hiukkasia, 2 330-2 550 tonnia typen ok-
sideja ja 310—340 tonnia rikkidioksidia.

Seuraavassa taulukossa on esitetty yhteenveto toteutuneista metalli-,
VOC-, dioksiini-, fluorivety- ja 6ljypaastoista vuosilta 2005-2010.

Paastd, tiv 2005 2005 2007 2008 2009 2010
Kromi 46 101 12,8 10,3 3,1 10,6
cré 001 0,02 005 004 003 0,06
Nikkeli 08 32 13 07 07 08
Sinkki 33 38 10 11 14 28
Lyijy 005 01 006 0,2 016 0,3
Kupari 008 02 01 01 001 015
Vanadiini 06 04 03 01 003 0,04
Kadmium 0,008 001 001 001 001 001
Arseeni 001 0,03 001 006 002 0,03
Elohopea 03 04 03 03 02 03
VOC 87 101 84 79 72 87
Dioksiinit, g/v 005 0,06 004 005 002 0,04
HF 11 01 01 02 02 02
HNO; 09 02 02 46 45 45
Oliy 36 36 34 31 29 35

Paastotasot ovat riippuvaisia tuotannoista. Tuotannon nostamisen seura-
uksena paastot tulevat nousemaan.

Terassulaton elohopeapéaastot on mitattu uudelleen vuonna 2011. Mittaus-
ten mukainen elohopeapitoisuus on ollut VKU2:lla 17,8 ug/m®, AOD 2:lla
10,5 pg/m°, AOD 1P:lla 6,93-7,96 pug/m® ja VKU 1:ll4 0,86—4,15 pg/m?®.
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Mittausten perusteella arvioitu vuosipaasté on ollut vuosina 2010 ja 2011
noin 230 kg.

Ferrokromitehtaan p&aépéaéastolahteet ovat koksin kuivaus, sintraamo ja fer-
rokromisulatto. Osastokohtaiset pddsttt on esitetty seuraavassa taulukos-
sa.

Osastot 2009, 2010, tiv F3:n jalkeen
t/v thv

Koksin kuivaus

-hiukkaset 0,4 0,7

-NOy 9 17

-S0, -

Sintraamo

-hiukkaset 3,2 9,0

-NOy 243 441

-S0O, 69 127

Sulatto

-hiukkaset 19,8 60,3

-NOy 1 2

-S0, -

Yhteensa

-hiukkaset 23,4 76,3 97

-NOy 253 460 998

-S0O, 69 127 267

Tuotannon laajentamisen seurauksena merkittdvin kaasumaisten aineiden
paastojen lisdantyminen tapahtuu sintraamolla ja hiukkasten osalta sula-
tolla.

Nykyiset pdastdjen vahentamistekniikat

Koksin kuivauksessa syntyva savukaasu puhdistetaan tekstiilisuodattimella
ennen ulkoilmaan johtamista.

Sintrausuunin kuivaus-, etukuumennus- ja sintrausvyohykkeisséd syntyva
savukaasu puhdistetaan kussakin vyéhykkeesséd omalla savukaasupesuril-
la, ennen kuin se johdetaan yhteisesta paéastolahteesta ulkoilmaan. Sint-
raamolla syntyva yleispdly puhdistetaan tekstiilisuodattimella. Muista po-
lyavistd kohteista, kuten siiloista ja prosessikoneiden annostelulaitteista
syntyva poly johdetaan kasettisuotimiin ja palautetaan sisdisena kiertona
pelletointiin.

Sulaton alueella etukuumennukseen syotettavista raaka-aineista syntyva
poly puhdistetaan tekstiilisuodattimilla. Etukuumennuksissa hak&kaasun
polttamisesta syntyva savukaasu puhdistetaan pesureilla ennen ulkoil-
maan johtamista. Ferrokromin sulanlaskussa muodostuva savukaasu joh-
detaan rakeistushuuvaan, syntyvan vesihdyryn joukkoon, jolloin savukaa-
suissa olevat hiukkaset sitoutuvat veteen. Toisaalta sulan kuonan energia-
sisaltdd hyddynnetdan siten, etta sen lAmpdenergialla haihdutetaan jadh-
dytysveteen sitoutunutta syanidia, joka muutoin paatyisi jatevesipdastdna
mereen.

Normaalissa tuotantotilanteessa hakdkaasu poistetaan sulatusuunista joh-
tamalla se kahteen rinnakkaiseen venturipesuriin. Pesureissa kaasu pes-
taan hiukkasista voimakkailla vesisuihkuilla. Vesisuihkut kehittavat samalla
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imun, joka imee kaasua uunista. Pesureiden jalkeen kaasu suodatetaan
kasettisuodattimilla ja johdetaan hékakaasuputkistoon. Putkistossa olevilla
puhaltimilla ja venttiileilla hak&kaasu jaetaan kulutuskohteisiin eri tehdas-
osastoille Tornion tehtailla sek& Tornion Voima Oy:n voimalaitokselle, jois-
sa sité kdytetddn polttoaineena.

Poikkeuksellisia tilanteita varten sulaton varajarjestelmdnd toimii raaka-
kaasuputki, jota kaytetaan, kun haképutkisto on huollossa. Raakakaasu-
putki on uunin kanteen kytkettavisséa oleva, suoraan tehtaan katolle johtava
savupiippu. Raakakaasuputkea kaytettdaessa hdkékaasu poltetaan puhdis-
tamattomana piipun paassa. Raakakaasu on poltettava turvallisuussyista,
muuten tehdasalueelle aiheutuisi terveys- ja rdjahdysvaaroja.

Seuraavassa taulukossa on esitetty nykyisen ferrokromitehtaan paastéja
ilmaan aiheuttavat kohteet ja niissa olevat puhdistinlaitteet.

Osasto Paasttkohde Puhdistinlaite tai puhdistusmenetelma
Sintraamo  Koksinkuivausasema Tekstiilisuodatin
Sintraamon yleispOlynpoisto  Tekstiilisuodatin
Pelletoinnin annostelusiilot Sintterikasettisuodattimet
Sintrausuuni Pesurit
Sulatto Annostelu, siiloryhmé 1 Tekstiilisuodatin

Annostelu, siiloryhmé 2
Annostelu, koksisiilot 2
Etukuumennus, siilokuumen-
nin 1

Etukuumennus, siilokuumen-
nin 2

FeCr:n lasku ja kuonan ra-

Tekstiilisuodatin
Sintterikasettisuodatin
Pesuri

Pesuri

Rakeistushuuva

keistus 1

VKU 1 Venturipesurit A+B

VKU 1 Sintterielementtisuodatin A+B
VKU 2 Venturipesurit A+B

VKU 2 Sintterielementtisuodatin A+B
FeCr:n lasku ja kuonan ra- Rakeistushuuva

keistus 2

Uuden sulaton kuonan rakeistuksessa vesihfyryn muodostuminen on va-
haisempaa, koska rakeistettu kuona poistetaan jatkuvatoimisesti rakeistuk-
sen aikana ja rakeistuksessa kaytetddn suurempia vesimaaria. Myos ra-
keistuksen hiukkasp&éstd on pienempi jatkuvatoimisessa kuonanpoistos-
sa. Nama toimet laskevat rakeistusveden lAmpdtilaa ja sen kautta hoyryn
muodostumista. F3:ssa sulanlaskussa muodostuvat savukaasut johdetaan
tekstiilisuodattimille ennen ulkoilmaan johtamista. Nama toimenpiteet va-
hentavét hiukkaspaastoja.

Tuotekasittelyssa valmiin ferrokromin murskaamisesta ja seulomisesta
syntyva poly keratdan talteen ja johdetaan kasiteltavaksi tekstiilisuodatti-
meen ennen ulkoilmaan johtamista.
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Osasto Paastokohde Puhdistinlaite tai puhdistusme-
netelma

Sintraamo Sintraamon yleispOlynpoisto Tekstiilisuodatin
Pelletoinnin annostelusiilot Sintterikasettisuodattimet
Sintrausuuni Pesurit

Uusi sulatto Annostelu 3, rikaste, kvartsi ja pelletti Pussisuodatin (<5 mg/m°)
Annostelu 3, koksi Pussisuodatin (<5 mg/m®)
Kylmésydétesiilo Kasettisuodatin
Etukuumennus 1 Venturipesuri (<30 mg/m°)
Etukuumennus 2 Venturipesuri (<30 mg/m?)
Etukuumennus 3 Venturipesuri (<30 mg/m?)
VKU 3 Venturipesurit
VKU 3 Sintterielementtisuodattimet A+B
Laskutaso Pussisuodatin (<5 mg/m°)
Kuonan rakeistus A+B+C Rakeistushuuva

Tuotekasittely FeCr:n seulonta Tekstiilisuodatin

Terassulatto

Prosessikaasujen puhdistamiseen kaytetddn kaskadi- ja venturipesureita
sekd pussi-, kasetti- ja sintterielementtisuodattimia. Ne ovat BAT-
teknologiaa, milla paastaan hiukkaspitoisuuksiin <5—<10 mg/m®(n) suoda-
tuksen jalkeen. Paastdkohteet ovat nykyisten prosessien kaltaisia. Kuivilla
kaasuilla paastokohteissa kaytetdaan jatkuvatoimisia hiukkasmittalaitteita.
Kosteiden kaasujen osalta mittausten toimivuus tutkitaan koejaksoilla, ja
soveltuvuus seka kaytto riippuvat koetuloksista.

Terassulaton toiminnasta aiheutuvat paastét ilmaan vuosina 2009 ja 2010
sekd tuotannon laajentamisen jalkeisessa tilanteessa on esitetty seuraa-
vassa taulukossa.

Osasto 2009 2010 Laajennuksen
tiv tiv jalkeen t/v

Terassulatto

-hiukkaset 22,9 20,3 25

-NOy 456 621 843

-SO, - - -

Tuotannon nostaminen kasvattaa erityisesti NO,-paasttja. Hiukkasten
paastttason muutos jaa pieneksi.

Nykyiset pdastdjen vahentamistekniikat

Molempien tuotantolinjojen raaka- ja seosaineiden kasittelysta kaasut kera-
tdan talteen ja johdetaan k&siteltavaksi tekstiilisuodattimin varustettuihin
suodatinlaitoksiin.

Kromikonvertteri, valokaariuunit ja AOD-konvertterit on koteloitu ja varus-
tettu sekéd primaari- ettéd sekundaari-imuilla. Molempien tuotantolinjojen kat-
torakenteet ovat suljettuja.
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Molempien tuotantolinjojen konverttereilla, valokaariuuneilla, senkka-
asemilla, jatkuvavalukoneilla ja aihiohiomoilla muodostuvat savukaasut
johdetaan kasiteltdavaksi tekstiilisuodattimin varustettuihin savukaasun
puhdistuslaitoksiin. Savukaasukanavissa on ennen puhdistuslaitoksia li-
saksi syklonit (kipindloukut), jotka poistavat savukaasuvirrasta suurimmat
hehkuvat partikkelit ja parantavat ndin puhdistuslaitosten kaytettavyytta ja
tehokkuutta. Puhdistinlaitosten toimintaa valvotaan jatkuvatoimisesti pro-
sessinohjausjarjestelmien avulla tuotantolinjoilla. Suodatinlaitokset edusta-
vat BAT-tekniikkaa: erotusaste hiukkasille on noin 99 % ja puhdistetun
kaasun hiukkaspitoisuus on alle 5 mg/m*(n). Suodatinlaitoksilla talteen-
otettu metallipitoinen pély toimitetaan k&siteltdvaksi Ruotsiin, missa poélyjen
sisaltdmd metalli otetaan talteen ja palautetaan terassulaton raaka-
aineeksi.

Tehtaan sisdisessd materiaalikierrossa olevat rullat, levyt, skollat ja muut
purettavat metallirakenteet, jotka palautetaan terdssulatolle raaka-aineeksi,
paloitellaan osin mekaanisesti leikkaamalla ja osin happipoltolla. Kasitte-
lyssé syntyvét polyt suodatetaan suodatinlaitoksessa, joka on varustettu
jatkuvatoimisella mittauslaitteistolla. Polyt kasitelladn ulkopuolisessa laitok-
sessa ja niiden sisaltama metalli palautetaan terassulaton raaka-aineeksi.

Kierratysterasten paloittelulaitoksen (KIPA) savukaasut kasitelladn omassa
puhdistinyksikéssa, samoin kuin hiomakone 6:n kaasut omassaan.

Terassulaton eri prosessivaiheista (padasiassa vesikierrot) talteen otetut
metallipitoiset sakat ja lietteet jalleenkasitelladn ulkopuolisessa laitoksessa,
missd metalli otetaan talteen ja palautetaan terdssulaton raaka-aineeksi.
na tai sekoittaa Tornion tehtailla ennen l&hettdmista, mikali sekoittaminen
parantaa materiaalin hyédynnettavyytta.

Mahdolliselle VOD-prosessille rakennetaan oma suodatinlaitos, koska
olemassa olevia laitoksia ei voida kayttad prosessin luonteesta (alipaine)
johtuen. Kaasunpoistoon rakennetaan kolme erillistd suodatinta, joista kah-
ta kaytetdan prosessoinnin VD-vaiheessa (vacuum degassing) ja yhta
VOD-vaiheessa. VD-vaiheen suodattimet ovat letkusuodattimia. VOD-
vaiheessa kaytettdva suodatin on keraamista materiaalia johtuen korke-
ammasta poistokaasun lampdtilasta. Prosessin alipainepumput ovat suo-
datinlaitokselta tulevissa putkistoissa, minkd vuoksi suodatinlaitoksen on
oltava ehdottoman tiivis.

Kahdelta VOD-laitoksen prosessipaikalta voidaan virtaus ohjata kulloinkin
kaytossa olevalle suodinyksikélle riippuen prosessivaiheesta. Suodatti-
messa (letkusuodattimet) on sykloniosa karkeille ja letkusuodinosa hienoil-
le partikkeleille. Kaasunvirtaus VD- vaiheessa on jopa 250 000 m®h, kun
se VOD-vaiheessa on noin 10 000 m%h. Paastétaso on alle 5 mg/m3(n).
Hiukkaset keratddn kontteihin, kuten muissakin suodatinlaitoksissa. Poly
vastaa koostumukseltaan muilta JT-sulaton suodatinlaitoksilta tulevaa kaa-
sunpuhdistuspdlya. Poly toimitetaan metallien talteenottoa varten jatkoka-
sittelyyn ulkopuoliseen laitokseen.

Osasto Paastokohde Puhdistinlaite tai puhdis-
tusmenetelma

Linjat ~ Seosainekasittely Tekstiilisuodatin

lja2

Seosainehalli Tekstiilisuodatin
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Linjal

Linja 2

Kalkin annostelu

Levyjen ja rullien mekaaninen
leikkaus & polttoleikkaus (KI-
PA) (ei viela kayttssa)
AOD-konvertteri, pohjoinen
suodatinlaitos
AOD-konvertteri, etelainen
suodatinlaitos
Kromikonvertteri
Valokaariuuni

Hiomo

Valokaariuuni
AOD-konvertteri
VOD-konvertteri
Jatkuvavalukuone

Hiomo

Hiomakone 6

Tekstiilisuodatin
Tekstiilisuodatin

Tekstiilisuodatin

Tekstiilisuodatin

Tekstiilisuodatin
Tekstiilisuodatin
Tekstiilisuodatin
Tekstiilisuodatin
Tekstiilisuodatin
Tekstiilisuodatin
Tekstiillisuodatin
Tekstiilisuodatin
Tekstiilisuodatin

Kuumavalssaamo

Kuumavalssaamon toiminnasta aiheutuvat padstot ilmaan vuosina 2009 ja
2010 seka tuotannon laajentamisen jalkeisessa tilanteessa on esitetty seu-
raavassa taulukossa.

Osasto 2009 2010 Laajennuksen
t/v laatu tiv laatu jalkeen t/v laatu

Kuumavalssaamo

-hiukkaset 54 6,1 14

-NOy 58 104 194

-SO, - - -

Tuotannon nostaminen kasvattaa kuumavalssaamon |api virtaavan terak-
sen maaran myota NOy- ja hiukkaspaastoja.

Nykyiset pdastdjen vahentamistekniikat

Kuumavalssaamon NOy paasttja ilmaan vahennetddn kayttamalla askel-
palkkiuuneilla Low-NOy-polttimia. Etuvalssaimella syntyvid hiukkaspaastoja
vahennetdan kasittelemalla valssauksessa syntyva kaasu vesipesureilla.
Nauhavalssainalueen hiukkaspaastoja vahennetaan kasittelemalla kaasut
markasahkdsuodattimessa.

Eri prosessivaiheista, padosin vesikierroista, talteen otetut metallipitoiset
sakat ja lietteet jalleenk&sitellaan ulkopuolisessa laitoksessa, missid metalli
otetaan talteen ja palautetaan terassulaton raaka-aineeksi. Sakat ja lietteet
voidaan toimittaa jalleenkasittelylaitokseen erillisind jakeina tai sekoittaa
Tornion tehtailla ennen lahettamistd, mikali sekoittaminen parantaa materi-
aalin hyddynnettavyytta.

Osasto Paastdkohde Puhdistinlaite tai puhdistus-
menetelmé
Kuumavalssaamo  Askelpalkkiuuni 1 Low-NOy-poltin

Askelpalkkiuuni 2
Askelpalkkiuuni 2, varaavat

Low-NOy-poltin
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polttimet

Etuvalssain, id&npuoleinen Pesuri

Etuvalssain, lannenpuoleinen Pesuri
Nauhavalssain Markasahkosuodatin

Nauhavalssaimen kelainuuni 1
Nauhavalssaimen kelainuuni 2

Kylmavalssaamo

Kylméavalssaamon toiminnasta aiheutuvat paastét ilmaan vuosina 2009 ja
2010 seka tuotannon laajentamisen jalkeisessa tilanteessa on esitetty seu-
raavassa taulukossa.

Osasto 2009 2010 Laajennuksen jalkeen
t/v laatu t/v laatu t/v laatu

Kylméavalssaamo

-hiukkaset 15,2 17,8 23

-NOy 159 210 272

-SO, 3,5 3,5 6

Tuotannon nostaminen kasvattaa jonkin verran kylmé&valssaamon |api vir-
taavan terdksen maaran myotd NO,-, SO,- ja hiukkaspaastoja.

Nykyiset pddstdjen vahentamistekniikat

Hiukkaspaastojen vahentamiseksi mustaa kuumanauhaa kéasittelevilla lin-
joilla on jaadhdytysvydhykkeissd hiukkaspuhdistimet. Hehkutus-peittauslinja
1:11& on multisyklonipuhdistin ja hehkutus-peittauslinja 3:n sek& RAPS5-
linjan jadhdytysvyohykkeissd on kaytdssd pesurit. Kuulapuhalluksessa
syntyvien hiukkaspaastojen vahentamiseksi hehkutus-peittauslinjoilla 1 ja
3 seka RAP 5 -linjalla on patruunasuodattimet. Niiden toimintaa valvotaan
jatkuvatoimisesti prosessinohjausjarjes-telmien avulla tuotantolinjoilla. Ty-
penoksidipaastdjen vahentamiseksi kaikilla hehkutusuuneilla on kéytossa
Low-NOy-polttimet.

Peittaushappoaltaat ovat suljettuja. Peittauksesta aiheutuvia p&astoja il-
maan vahennetadn johtamalla kaasut pesuriin ja kalkkikennostoon, joka
poistaa fluorivetya. Fluorivedyn erotusaste on yli 90 %. Taméan jalkeen
kaasut johdetaan typenoksidien poistoyksikkdon (SCR, Selective Catalytic
Reduction), jossa typenoksidit pelkistetdan molekylaaritypeksi ja vedeksi.

Eri prosessivaiheista talteen otetut metallipitoiset poélyt ja hilseet jalleenka-
sitelladn ulkopuolisessa laitoksessa, missa metalli otetaan talteen ja palau-
tetaan terdssulaton raaka-aineeksi. Polyt ja hilseet voidaan toimittaa jal-
leenkasittelylaitokseen erillisind jakeina tai sekoittaa Tornion tehtailla en-
nen lahettdmista, mikali sekoittaminen parantaa materiaalin hyédynnetta-

vyytta.

Kiiltohehkutuslinjalla tullaan kayttamaan vastaavia energiatehokkuustoimia
kuin jo olevilla hehkutus-peittauslinjoilla.

Hehkutus-peittauslinja 2:lla ja 4:11& on kaytossa rasvanpoistoprosessi. Ras-
vanpoisto tapahtuu siten, ettd nauha pestdan alkalisella vesipesulla harjo-
jen avulla. Syntyvéa 6ljyinen vesi suodatetaan kangassuotimella ja johde-
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taan neutralointilaitoksen 6ljynerotusprosessiin. Syntyvat oljyiset jatteet ka-
sittelee ulkopuolinen urakoitsija.

RAP5-linjalla on kaksi rasvanpoistoa. TCM (Tandem Cold Rolling Mill) eli
Tandem kylmévalssaimen jalkeinen valssauséljyn poisto ja SPM:n (Skin
Pass Mill) eli vimeistelyvalssaimen jalkeinen ohutdljyvoiteluaineen poisto
(6ljypitoisuus 2—4 %). Rasvanpoisto 1 TCM:n jalkeen tapahtuu siten, etta
korkeapaine kuumavesi pesee valssausoljyn TCM-valssaimen jalkeisesta
nauhasta. Rasvanpoisto 1:n pesuvesi menee 6ljynerottimelle, josta 6ljy oh-
jataan omaan sailioon. Ulkopuolinen urakoitsija imee keraytyneen o6ljyn
imuautolla ja vie kasiteltavaksi. Kuumavesi on siséisessa kierrossa. Linjas-
sa on vield harjakone. Harjauksesta mahdollisesti syntyva 6ljypitoinen vesi
pumpataan neutralointilaitokselle 06ljynerotusprosessiin. Rasvanpoisto 2
SPM:n jalkeen tapahtuu siten, ettd Oljypitoinen vesi suodatetaan RESY-
suotimella. Sakka ja osa 06ljysté jAd kankaaseen. Suodatinkangas ja sakka
viedaan jalleenkasittelyyn. Sisaisessé kierrossa syntyva ylivuoto ohjataan
pohjakaivon kautta neutralointilaitoksen 6ljynerotusprosessiin. Huoltojen
aikana tyhjennykset ja sailibnpesut ohjataan molemmista rasvanpoistolin-
joista neutralointilaitoksen 6ljynerotusprosessiin.

Rikkidioksidipdastojen vahentamiseksi neutralointilaitos 2:lla on pesuri.
Pesurilla vahennetdan pelkistysprosessissa syntyvaa rikkidioksidipaastoa
tasolle 5 mg/m® (n). Regenerointilaitoksilla muodostuvat kaasut kasitellaan
kaksivaiheisessa pesussa rikkidioksidi- ja fluorivetypdastéjen minimoimi-
seksi. Regenerointilaitoksella prosessihdyrylauhteet kerataan sailiéon ja
johdetaan voimalaitokselle tai kattilalaitokselle, jossa voidaan hyddyntaéa
lauhteen siséltama lampoenergia sekad sdastetaan suolatonta lisavetta.

Seuraavassa taulukossa on esitetty kylmavalssaamon paastéja ilmaan ai-
heuttavat kohteet ja niissa olevat puhdistinlaitteet.

Osasto Paasttkohde Puhdistinlaite tai puhdistus-
menetelmé
HP 3 Hehkutusuunit Low-NOy-poltin
Jaahdytysvyohykkeet 1 ja 2 pesuri
Jaahdytysvyohykkeet 3 ja 4 pesuri
Kuulapuhallusvydhykkeet 1 ja 2 patruunasuodatin
Kuulapuhallusvyéhyke 3 patruunasuodatin
Kuulapuhallusvythyke 4 patruunasuodatin
Elektrolyyttinen peittaus pesuri
Sekahappopeittaus katalyyttinen typenoksidien
poisto, SCR
HP 1 Hehkutusuuni Low-NOy-poltin
Jaahdytysvyohykkeet 1 ja 2 multisykloni
Jaahdytysvyohykkeet 3 ja 4 multisykloni
Kuulapuhallusvyéhyke patruunasuodin
Elektrolyyttinen peittaus pesuri
HP 1lja2 Sekahappopeittaus katalyyttinen typenoksidien-
poisto, SCR
HP 2 Hehkutusuuni Low-NOy-poltin
Elektrolyyttinen peittaus pesuri
Rasvanpoisto pesuri
HP 4 Hehkutusuunit Low-NOy-poltin

Jaahdytysvyodhyke 1
Jaahdytysvyodhyke 2
Elektrolyyttinen peittaus

pesuri



Kylméavalssaus

Hiontalinja

Kiiltohehkutuslinja
(ei vield kaytossa)

RAPS5

Regenerointilaitos 1,
varalaitos

Regenerointilaitos 2
Regenerointilaitos 3

Neutralointilaitos 2

Sekahappopeittaus

Rasvanpoisto
Sendzimir 1-valssain

Sendzimir 2-valssain
Sendzimir 3-valssain
Sendzimir 4-valssain (ei viela
kaytossa)

Sendzimir 4-valssain

Rasvanpoisto
Uuni

Hehkutusuunit
Jaahdytysvyohykkeet
Kuulapuhallus ja scalebreaker
Sekahappopeittaus

Elektrolyyttinen peittaus
Valssauksen esilammitys,
kuumavesijarjestelman hon-
ganpoisto ja uunin savukaa-
sunpoisto

Valssaus

Uppokuumennin
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katalyyttinen typenoksidien-
poisto, SCR

pesuri

mekaaninen suodatin ja
sahkdsuodatin

mekaaninen suodatin
mekaaninen suodatin
mekaaninen suodatin

mekaaninen suodatin ja
sahkodsuodatin
mekaaninen suodatin

pisaranerotin/pesuri

Low NOy-poltin, mikali 1am-
mitykseen kaytetdan neste-
kaasua

Low-NOy-poltin

pesuri

patruunasuodatin
pisaranerotin ja pesuri seka
katalyyttinen typenoksidien-
poisto SCR

pesuri

pisaraerotin

mekaaninen suodatin
monikaasupesuri

monikaasupesuri
monikaasupesuri ja sekun-
daaripesuri
monikaasupesuri ja sekun-
daaripesuri

pesuri

Lampokeskus

Lampdokeskuksen toiminnasta aiheutuvat paastot ilmaan vuosina 2009 ja
2010 seka tuotannon laajentamisen jalkeisessa tilanteessa on esitetty seu-
raavassa taulukossa.

Osasto 2009 2010 Laajennuksen
tiv laatu t/v laatu | jalkeen t/v laatu

Kylméavalssaamo

-hiukkaset 1,0 11 3

-NOy 15 22 30

-SO, 28 33 37

Lampdokeskus on muutettu vara- ja huippukuormalaitokseksi. Pddosa lam-
mosté tulee Tornion Voima Oy:n laheiseltd voimalaitokselta.
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Nykyiset pdastdjen vahentamistekniikat

Lampokeskuksen kattiloissa syntyvat savukaasut puhdistetaan multisyklo-
neilla. Kuumavesikattilassa on kaytdossa Low-NOy-poltin. Neljasséa kattilas-
sa on mahdollista kdyttaa polttoaineena ferrokromitehtaalta saatavaa ha-
kékaasua, jonka poltosta aiheutuvat hiukkas- ja SO,-paastét ovat huomat-
tavasti pienemmat kuin raskaalla polttodljylla. Seuraavassa taulukossa on
esitetty lampokeskuksen paastoja ilmaan aiheuttavat kohteet ja niissa ole-
vat puhdistinlaitteet.

Osasto Paasttkohde Puhdistinlaite tai
puhdistusmenetelméa

Hoyrykattila LK 100 multisykloni

" LK 200 multisykloni

" LK 300 multisykloni

" LK 400 multisykloni

Kuumavesikattila LK 500 multisykloni, Low-
NOy-poltin

Mahdollisuudet edelleen vahentda paastoja ilmaan

Hiukkaset

Ferrokromin valmistuksessa syntyy kuonaa, jonka maara tamanhetkisilla
panosmateriaaleilla on 1,1-1,3 -kertainen metalliin verrattuna. Noin 65 %
kuonasta granuloidaan ja 35 % j&& palakuonaksi. Kuonan granulointi on
tehokas menetelma syanidien poistoon kaasunpesuvesista. Syntyvan hoy-
ryn poistoon granulointialtaasta on FeCr 1- ja FeCr 2- prosessissa kaytos-
sa molemmissa kolme hdyrynpoistopiippua, joiden halkaisijat ovat 4,0 m ja
korkeus maan pinnalta 39,4 m. Piipuista kaasut purkautuvat ilmaan.

Yleisesti ferrokromin valmistuksessa maailmalla tuotetaan vain palakuo-
naa, jonka kasittely synnyttaad runsaasti hajapolypééastodja. Kostea granuloi-
tu kuona ei poélya. Kuonan granuloinnin héyrynpoistopiiput mahdollistavat
myo6s paastomittaukset. Hoyrynpoisto ylos ilmaan pyritadn saamaan mah-
dollisimman tehokkaaksi tydhygienia- ja tyoturvallisuussyista.

Laskutason kaasujen suodattamista on selvitelty edelleen. Rakeistuksen
polypaastbjen pienentdmiseksi nykyisen sulaton laskutasokaasut on mah-
dollista erottaa omaksi virrakseen ja puhdistaa hiukkasten osalta alle
10 mg/m? pitoisuuteen. Laskutasokaasujen osuus koko granuloinnin kiin-
toainemaarasta on arviolta 10 %. Tama kiintoaine on kaikkein hienoja-
koisinta ja laajimmalle leviavaa. Varsinaisesta kuonan granuloinnista lahte-
va kiintoaine on lahinn& hienojakoista ferrokromikuonaa ja lahinnd esteet-
tinen haitta.

Terassulaton kaikkien tuotantoprosessien hiukkaspaastét johdetaan kasi-
teltaviksi suodatinlaitoksille. Hajapaastdja on syntynyt kuonankasittelysta,
mutta uuden JT-kuonarikastamon kayttdonoton myéta myds nama haja-
paastot tullevat pienenemaan oleellisesti.

Sulatolla on menossa myo6s tutkimusprojekti, jossa pyritdan pienentamaan
raaka-ainetappioita sulatuksen eri vaiheissa. Raaka-ainetappioita uunissa
voidaan pienentd& monin tavoin. Yhtena keinona selvitetdan mahdollisuut-
ta sdataa suodatinlaitosten imutehoja silloin, kun tehokas imu ei prosessin
kannalta ole valttamatonta. Tarkoituksena on vahentaa hienon materiaalin
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tahaton imeytyminen pois sulatusuunista. Nain vahennetdan suodattimille
kertyvan polyn maaraa ja samalla my6s suodattimien [&pi meneva pély va-
henee. Toimintatapa ei lisda hajap&astdjen maaraa sulaton ulkopuolelle.

Suodatinlaitosten kapasiteetti on mitoitettu 2 Mt:n tuotannolle. Suodattimen
jalkeen polypitoisuus on periaatteessa vakio tuotannosta riippumatta. Po-
lya kuitenkin syntyy lahinn& sulatuksen aikana, joten vuorokautisten sula-
tusten lukum&aran kasvaessa polymaara lisdantyy. Samalla lisdantyy
paastod sulatolta. Hiukkasominaispaasto tuotettua terastonnia kohden py-
syy kuitenkin samalla tasolla tuotannon kasvaessa.

Kummallakaan askelpalkkiuunilla ei ole puhdistimia. Mittauksien mukaan
polypitoisuus on luokkaa 10 mg/m®. Puhdistinlaitteille annetaan tekniikasta
riippuen takuuarvo 10 tai 5 mg/m°. Nain ollen puhdistimilla saavutettava
hyoty olisi parhaimmillaankin luokkaa 3 t/v. Se ei ole oikeassa suhteessa
tehtavaan investointiin. Uunien valinen ero péastoissa johtuu kapasiteet-
tieroista, askelpalkkiuuni 1:n kapasiteetti on 120 t/h ja askelpalkkiuuni 2:n
250 t/h. Kun verrataan hiukkaspéastoja prosessoitua tonnia kohden, ei
oleellisia eroja ole. Hiukkaspaaston paaasiallinen l1ahde on kaytetty poltto-
aine. Askelpalkkiuuni 1 on priorisoitu nestekaasunkayttssa, joten haka-
kaasua kaytetddn keskimdarin enemman askelpalkkiuuni 2:lla. TAma selit-
ténee osin askelpalkkiuuni 2:n korkeammat p&aastot.

Rikkidioksidi

Outokummun Tornion tehtailla rikkidioksidipdastbja syntyy paaasiassa
lampoévoimalan kattiloissa sek& liséksi ferrokromitehtaan sintraamolla ja
kylmévalssaamolla (neutralointilaitos 2). Lampdkeskuksen kattiloissa syn-
tyva rikkidioksidi on peraisin lampokeskuksen kayttamasté raskaasta polt-
todljystd. Sintrauksessa rikkidioksidip&&stt ovat perdisin  kromiitti-
rikasteesta (alle 0,016 % S) ja rikasteeseen lisatysta hienokoksista (alle
1% S). Neutralointilaitos 2:n rikkidioksidipaastot syntyvat rikkidioksidin
kaytosta pelkistysaineena.

Pienilla kattiloilla (alle 50 MW) raskaandljyn polton rikkidioksidipaastoja
voidaan kustannustehokkaimmin véhentaa valitsemalla mahdollisimman
vaharikkinen polttoaine. Lampokeskuksella kaytettavad raskaanpolttodljyn
rikkipitoisuus on 0,95 % ja se tayttda lainsdadannon vaatimukset. Vaharik-
kisempi 6ljy (esimerkiksi 0,75 % S) on hinnaltaan noin 40 % kallimpaa ver-
rattuna nyt kaytettdvaan oljyyn, joten suuresta 6ljynkulutuksesta johtuen
vuotuisella tasolla lisdkustannukset olisivat mittavat, jos sen kayttoon siir-
ryttaisiin. N&in ollen polttoaineen korvaaminen toisella ei ole BAT-
periaatteen mukaista.

Sintrausuunin kolmessa eri vy6hykkeessa syntyvét palamiskaasut pestaan
kaskadipesureilla, minkd jalkeen kaasut ohjataan yhteisen piipun kautta
ulos. Energianlahteeksi lisattdva hienokoksi on alitetta sulaton koksin-
kuivauksesta ja sen hyotykaytolla pienennetddn samalla syntyvan jatteen
maaraa. Koksi on matalarikkistéd eikd sen korvaaminen toisella polttoai-
neella ole jarkevaa. Sintrausuunin savukaasujen sisdltaman rikkidioksidin
poistosta ei ole kokemuksia tamantyyppisessa ymparistossa.

Neutralointilaitos 2:lla on kaytdssa kaskadipesuri poistokaasujen sisalta-
man rikkidioksidin poistamiseksi. Kaskadipesurille on laskettu puhdistuste-
hokkuudeksi rikin suhteen noin 75 %. Kylmavalssaamon rikkidioksidipaas-
tot ovat maaraltdan niin pienet, ettei kustannussyista ole jarkevaa kohdis-
taa lisaa vahentamistoimenpiteitd sinne.
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Typenoksidit

Tornion tehtaiden typenoksidipddstoistd suurin osa muodostuu terassula-
tolla. Seuraavaksi suurimmat NO,-paéastolahteet ovat lampokeskus ja kyl-
mavalssaamo.

Terassulatolla NO,-p&ést6ja muodostuu kromikonvertterissa, valokaariuu-
neissa, AOD-konverttereissa ja jatkuvavalukoneella seké liséksi nestekaa-
supolttimilla. P&&osa NO,-pééastdistda muodostuu  kuitenkin  AOD-
konverttereilla ja valokaariuuneilla.

Terassulatolla NO4-p&éstoja rajoitetaan primadristen keinojen lisdksi myos
poltinvalinnoilla. NO,:ien puhdistamiselle valokaariuunin tai AOD-
konvertterin savukaasuista ei ole kaytdnndn sovelluksia. SNCR-tekniikan
hyédyntaminen voisi olla mahdollista myds valokaariuuneilla, mika tarkoit-
taisi savukaasukanavien uudelleenrakennusta. Kaytannossa terassulaton
savukaasujen puhdistustekniikat ovat tutkimaton alue ja vaatii siksi laajaa
julkisesti rahoitettua perustutkimusta, ennen kuin voidaan olla varmoja, etta
tekniikoita NO,-paéastdjen puhdistamiseksi terdssulaton savukaasuista on
olemassa ja etta ne soveltuvat Tornion terdssulatolle.

Outokummun Avestan tehtaalla kahteen nestekaasukayttdiseen askelpalk-
kiuuniin on asennettu SNCR-puhdistuslaitokset vuonna 1999. Puhdistuslai-
toksissa ammoniakki suihkutetaan lampétilaltaan noin 900 asteisiin savu-
kaasuihin, jolloin typen oksidit tietylta osin muuttuvat typpikaasuksi ja ve-
deksi. Laitteistolla on saavutettu noin 70 ppm:n poistokaasun NO,-
pitoisuus. Tornion teréstehtaan kuumavalssaamolla paastdén ilman
SNCR-tekniikkaakin samaan paastotasoon kuin Avestassa. SNCR-
tekniikalla saavutettavan paastotason rajallisuudesta, kuumavalssaamon
NO,-paastotason pienuudesta koko tehtaiden NO,-paastomaaraan verrat-
tuna seka uunien kayttamasta parhaasta mahdollisesta tekniikasta johtuen
ei SNCR-tekniikan kayttdmisella saavutettaisi Tornion terastehtaan kuu-
mavalssaamolla merkittavad NO,-paastdjen vahennysta.

Lampokeskuksen kaikissa hoyrykattiloissa on paineilmahajoitteiset poltti-
met, joissa ilma syttetadn kahdessa vaiheessa polttimelle. Tornion tehtai-
den lampévoimalan kattiloiden vaatimista mittavista rakennemuutoksista
johtuen Low-NOy -polttimen asentaminen olemassa oleviin kattiloihin ei ole
taloudellisesti eika teknisesti jarkevaéa. Vaiheistettu poltto (ylailman kaytto)
tarkoittaa melko huomattavaa liekin koon kasvua. Koska lampdvoimalan
kattiloiden tulipesé on ahdas eika liekkid ole mahdollista pidentaa, ei ylail-
man kaytén asennus kaytanndssa johtaisi typenoksidien kannalta myon-
teiseen tulokseen. Kustannukset ja saavutettava hy6ty huomioon ottaen ei
investointia ole jarkevaa tehdd olemassa oleviin kattiloihin.

Kylméavalssaamoiden NO,-paasttsta suurin osa syntyy talla hetkella kyl-
mavalssaamo 1:n hehkutus- ja peittauslinjoilla. BAT-tekniikan mukaiset
Low-NOy -polttimet ovat kaytossa kaikilla muilla hehkutuslinjoilla paitsi
HP2-linjalla. HP2-linjalle polttimet on tarkoitus uusia linjan saneerauksen
yhteydessa, jonka aikataulua ei viela tiedetd. Tornion terastehtaan kylma-
valssaamon peittauslinjoille otettiin maailmassa ensimmaisend kayttoon
katalyyttinen typen oksidien poisto, SCR-menetelma (Selective Catalytic
Reduction), jonka avulla NO,-paast6ja saadaan vahennettyd jopa 95 %.
Menetelm& on BAT-vertailudokumentissa maariteltya parasta kaytettavissa
olevaa tekniikkaa.

Ferrokromitehtaalla typen oksideja muodostuu sintrauksessa ja koksin kui-
vauksessa seka hieman varsinaisessa ferrokromin valmistuksessa sula-



45

tuspanoksen etukuumennuksesta. Sintrausuunin kaasutilassa ei muodostu
termista NOy:a, silla uunin [Ampdtila ei ole siihen riittdvan korkea. Koksissa
oleva orgaanisesti sitoutunut typpi on huomattavasti reaktiivisempaa kuin
polttoilman typpi ja tallin sen palaessa muodostuu typen oksideja. Koksin
typpipitoisuus on 1-1,1 % ja arviolta 20—40 % typesta reagoi NO:ksi. Osa
muodostuneesta NO:sta kuitenkin hajoaa pelkistysreaktioiden vuoksi
Ny:ksi. Pelkistysreaktioita tapahtuu koksipartikkelin palamistapahtumassa.

Katalyyttinen poltto olisi mahdollinen primaarinen NO,-poistomenetelma
sintraamolla. Menetelma on kuitenkin menestynyt ainoastaan leiju-
kerrospoltossa pelkistavissé olosuhteissa. Kuumennus- ja sintrausvyohyk-
keen poistokaasujen kayttd polttokaasuna olisi yksi mahdollisuus sintraa-
mon NO,-paastdn pienentamiseen. Sintrausuunilla tama tarkoittaisi jaahdy-
tyskaasujen muutosta vahemman hapettaviksi, jolloin raudan hapettumi-
nen jaisi vahaisemmaksi, mika tarkoittaisi pienempaa kiertokaasuista saa-
tavaa energiamaaraa ja vastaavasti suurempaa ulkoisen energian tarvetta,
esimerkiksi hiilesta tai CO:sta. Ulkoisen energiantarpeen lisdé&ntyminen ai-
heuttaisi tdssa tapauksessa suurempia CO,- ja SO,-paastoja.

Sekundaarisistd menetelmista selektiivinen katalyyttinen pelkistys (SCR)
periaatteessa soveltuisi typen oksidien puhdistamiseen, mutta menetel-
masté ei ole aikaisempia kokemuksia sintraamon ymparistossa. Selektiivi-
nen ei-katalyyttinen pelkistys (SNCR) on kustannuksiltaan edullisempi
SCR-menetelmaan, mutta menetelmén kayttoa rajoittaa sen kapea toimin-
ta-alue lampdtilan suhteen. Sekundaéristen menetelmien toimivuudesta
ferrokromituotannossa ei ole kokemuksia, eikd niita huomattavan inves-
tointiriskin vuoksi voida pitdd BAT-periaatteen mukaisina tekniikoina.

Paastdot maaperaan ja pohjaveteen

Melu ja tarina

Selleen alueella havaittiin vuonna 2000 pohjavesien pilaantumista. Alueel-
le vuosina 1976-1990 sijoitetuista terassulaton kaasunpuhdistuspolyisté oli
liuennut pohjavesiin haitta-aineita, etenkin kuudenarvoista kromia. Kunnos-
tustoimet aloitettiin valittdmasti asian tultua ilmi. Pohjavesia alettiin pumpa-
ta kasiteltaviksi kylmévalssaamon neutralointilaitokselle.

Vuonna 2005 alettiin testata ISRM-tekniikkaa (In Situ Redox Manipulation)
alueen kunnostamiseksi. Tekniikka perustuu siihen, ettd maaperdan injek-
toidaan pelkistava ja samalla saostava vyohyke. Injektointiaineena kayte-
taan ferrosulfaattia. Menetelmaa testattiin vuosina 2005-2006 ja sen todet-
tiin toimivan. Kesalla 2008 Selleen alueelle injektoitiin taysimittakaavainen
ISRM-vy6hyke kahdessa osassa. Toimivuuden seuraaminen on aloitettu ja
yhtd lyhytta aluetta lukuun ottamatta vydhyke toimii suunnitellulla tavalla.
Vuotava alue on injektoitu uudelleen talvella 2009 ja nyt kuudenarvoisen
kromin pitoisuudet myo6s tuon alueen tarkkailuputkissa ovat lahes tavoi-
tearvoissa.

Tehdasalueella on tehty talvella 2008 laaja ymparisttmelun mittaus- ja
mallinnusselvitys. Meluselvitys perustuu laskennalliseen mallinnukseen,
joka tehtiin kayttden yhteispohjoismaisia ymparisttmelun laskentamalleja.
Tehdasalueelta maaritettin noin 150 merkittavintd meluldhdettda, joiden
aanitehotasot mitattiin laskennan lahtotiedoiksi. Mittauksissa on mukana
tehdasalueen kaikki toiminnot ja Tornion Voima Oy:n voimalaitos. Melun-
torjuntatoimenpiteiden arvioimiseksi laskennallisesti tarkasteltiin melutasoa
kolmeen pisteeseen: Prannérinniemelle, Koivuluotoon ja Puuluotoon. Pis-
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teisiin laskettiin kunkin meluldhteen erikseen aiheuttama melutaso, jonka
perusteella melulahteet laitettiin merkittéavyysjarjestykseen.

Mallinnuksen mukaan lahimmalla pysyvan asutuksen alueella Puuluodos-
sa keskidanitaso oli paiva- ja ybaikaan alle 45 dB. Melutasot Puuluodon
asuinalueella jaivat alle pysyvan asutuksen péiva- ja ybajan ohjearvojen
(55 dB/A ja 50 dB/A). Koivuluodon ja Prannarinniemen loma asutuksen
luona melutaso oli yli 45 dB eli ylitti virkistysalueiden paiva- ja ybajan oh-
jearvot (45 dB/A ja 40 dB/A). Kyseiset ohjearvot on tarkoitettu maankayton
suunnittelua ja rakentamisen lupamenettelyd varten eiké niitd sindnsa voi-
da pitdd sitovina ja toiminnanharjoittajaa velvoittavina raja-arvoina. Tar-
peelliset impulssi- ja kapeakaistakorjaukset on tehty melulahteiden melu-
paastoihin eli laskentatuloksia voidaan sellaisenaan verrata ohjearvoihin.
Paiva- ja ybajan keskidénitasot ovat ldhes yhtd suuret, koska suuri osa
melulahteista on toiminnassa koko vuorokauden.

Toiminnan laadun, laajuuden ja monimuotoisuuden vuoksi tehdasalueella
ei ole yhta tai edes muutamaa meluldhdetta, jotka maaraisivat ympariston
melutason ja joiden vaimentamisella saataisiin merkittavd muutos ymparis-
ton melutasossa. Vaikka toimenpiteitd tehtéisiin paljon, jA& vaikutus ympa-
ristbn melutasossa kuitenkin rajalliseksi (arviolta 2—4 dB). Tama johtuu sii-
ta, ettd tehdasalueella on suuri maaré lahes samanarvoisia melulahteita ja
toisaalta melulahteitd, joiden vaimentaminen on epdrealistista ilman hyvin
merkittdvid muutoksia (esimerkiksi sataman romunlastaus). Prosessien
suunnittelussa on jo kiinnitetty huomiota meluntorjuntaan ja suurimmat uu-
det prosessit eli terdssulattolinja 2 ja kylmavalssauslinja RAP5 on suunni-
teltu ja toteutettu nimenomaan meluntorjunnan kannalta parasta mahdollis-
ta tietdmysta kayttden. Tehdasalueen lukuisille puhaltimille ja jaahdyttimille
ei meluntorjuntamielessd voida tehda muuta kuin pitdd ne kunnossa ja
mahdollisen vaihto- tai kunnostustarpeen tullessa valita hiljaisinta tarkoi-
tukseen soveltuvaa tekniikkaa. Puhaltimien suuntauksella on joskus mah-
dollista suunnata melu poispain herkimmilta alueilta, mutta aina suuntaus
ei ole teknisesti mahdollista.

Tehtaan itApuolinen ja eniten melulle altistuva Koivuluodon loma-
asutusalue on Tornion kaupungin yleiskaavassa varattu teollisuusalueeksi
ja loma-asutus on siten alueella vaistyva maankayttomuoto.

Tornion tehtaiden lahialueiden asukkaat eivat ole valittaneet tehtaan aihe-
uttamasta melusta. Ulkopuoliset ymparistbvaikutukset ja -tiedustelut on tal-
lennettu tehtaan ISO 14001 -jarjestelman mukaisesti vuodesta 1996 lahti-
en. Ainoa palaute lahiseudun asukkailta ja loma-asukkailta on saatu kyse-
lemalla. Hairitsevimmiksi daniksi on koettu tytkoneiden peruutusaanet se-
k& piikkausaanet, vaikka niiden merkitys keskidanitasoon on hyvin vahai-
nen. Erityisen hairitsevan melun, kuten impulssimaisten kolahdusten (ro-
mun kasittely, senkan piikkaus) tuottoa ydaikaan valtetd&n. Peruutussum-
mereiden osalta ty6turvallisuusnakokohdat méaarittelevat danen voimak-
kuuden.

Teollisuusalueen toiminnan suuri laajuus huomioiden meluntorjuntatoi-
menpiteiden realistinen toteuttaminen jakautuu pitkalle aikavalille. Toimen-
piteet kohdistetaan erityisesti hairitsevaksi koetun impulssimelun vahenta-
miseen. Nykyisenkin melutason sailyttaminen vaatii aktiivista laitteiston
kunnossapitoa ja uusien laitteiden hankinnassa huomion kiinnittamista al-
haisiin melupd&stoihin ja meluntorjuntaan. Hankittaessa uusia ymparistoon
melua aiheuttavia laitteita toimittajalle esitetddn melutakuuvaatimus.
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Tehdasrakennukset sijoittuvat noin 2,5 km“n laajuiselle alueelle. Tehtaan
edustalla on meresté padottuja allasalueita. Satama on uloimpana Royttan
niemen karjessé noin kilometrin pdassa tehdasalueesta. Satamasta on se-
k& rautatie etta tieyhteys tehdasalueelle.

Saé&olot ja alueen hydrologia

Lahinna tehdasaluetta sijaitseva limatieteen laitoksen sddasema on Kemi-
Tornion lentoasemalla. Sielld vuotuinen keskilampétila on +1,2 °C ja sa-
danta 513 mm. Noin puolet sateista tulee lumena. Lumipeitteen paksuus
on suurimmillaan 700-800 mm. Vallitsevat tuulensuunnat ovat pohjoisesta,
etelastd, koillisesta ja kaakosta. Kunkin osuus on noin 15 %.

Alueen luonto ja suojelukohteet

Alue on ollut jo pitkdan teollisessa kaytossa eika siella ole juurikaan luon-
nontilaista ymparistéd. Kasvillisuus ja eladimistd ovat tyypillisia teollisuus-
ympariston lajeja. Puusto on kangasmaalla havupuustoa ja alavammilla
paikoilla lehtipuumetsaa.

Tornion tehtaiden ympéaristossa sijaitsevat: Pajukari-Uksein ja Alkunkarin-
lahden lintuvesien suojelualueet, Perameren kansallispuisto ja Haaparan-
nan saariston kansallispuisto. Lahin luonnonsuojelualue Torne Furd
223 ha on 4 km lounaaseen satamasta. Perameren kansallispuisto ja Pa-
jukari-Uksei ja Alkunkarinlahden lintuvesien suojelualueet kuuluvat Natura
2000 -alueisiin. Varsinaisella tehdasalueella ei ole arvokkaita luontotyyppe-
j& tai muita arvokkaita ymparistokokonaisuuksia.

Asutus ja muu rakennettu ymparisto

Tehdasalue sijaitsee vajaan 10 kilometrin p&&ssa Tornion ja Haaparannan
kaupungeista. Kemiin on matkaa noin 17 km. Lahin asutusalue, Puuluoto,
sijaitsee kahden kilometrin paassa tehdasalueen koillispuolella. Alle kah-
den kilometrin p&dssd ovat myods loma-asutusalueet Koivuluoto, Koivu-
luodonletto, Sikosaari ja Prannéari. Nailla alueilla on yhteensd 50—-60 mok-
kia. Lahimmat koulut ja paivakodit ovat noin neljan kilometrin paassa Naat-
saaressa ja Pirkkiossa.

Vesiston tila ja kaytto

Tornion edustan merialue on tyypillistd matalaa Perameren ranta-aluetta.
Veden syvyys on laajalti alle 10 metria. Alueelle laskevien Kemi- ja
Tornionjoen yhteenlaskettu keskivirtaama on ldhes 1 000 m®/s. Suuresta
virtaamasta johtuen alueelle on ominaista meriveden pieni suolapitoisuus,
keskimaaraistd suurempi humuksen maaré ja talvinen veden kerrostunei-
suus. Luonnostaan alue on karua ja happitilanne on avomerialueella hyva.

Aluetta kuormittavat jokien ja Tornion tehtaiden liséksi Tornion ja Haapa-
rannan kaupunkien puhdistetut jatevedet sekd Kemin edustalla Kemin
kaupungin puhdistettujen jatevesien lisdksi Stora Enson ja Mets&-Botnian
tehtaiden toiminta. Alueelle tulee my6s valuntana hajakuormitusta. Ajoittai-
set ruoppaukset samentavat paikallisesti vetta.

Vedenlaatu on ranta-alueen laheisyydessa tyydyttavalla ja kauempana hy-
valla tasolla. Ominaista on etenkin talviaikaan voimakas kerrostuneisuus,
joka johtuu runsaasta jokiveden maardstd. Se aiheuttaa pintakerrokseen
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jadéan alle kohonneita fosforipitoisuuksia ja vari- ja sameusarvojen kasvua.
Happitilanne on talviaikaan tyydyttava ja kesalla hyva.

Veden rehevyyttd kuvaava a-klorofyllipitoisuus on etenkin loppukesasta
Tornion edustalla tasolla 3—7 pg/l, joka on tyypillinen lievasti rehevoityneille
vesille. Viimeisen kymmenen vuoden aikana ravinnepitoisuudet ovat olleet
lievassa laskussa. Vesiston kayttokelpoisuus on sailynyt hyvana.

Alueen merkittdvimmat kalalajit ovat lohi, taimen ja vaellussiika, Myds ma-
de, hauki ja ahven ovat taloudellisesti tarkeita. Velvoitetarkkailun tulosten
mukaan mm. ahventen terveydentila on todettu hyvaksi. Kutevien matei-
den osuus koko kannasta on pieni. Syyta tdhan ei varmuudella ole saatu
selville. Sama ilmi6é on havaittavissa laajemminkin Perdmeren alueella.

Tornion edustalla harjoitetaan kotitarvekalastusta ja myés ammattimaista
pyyntid. Ammattipyynti kohdistuu etenkin siikaan ja loheen. Suomen ja
Ruotsin vesilla noin 5 kilometrin etdisyydellda tehtaasta kalastaa vajaat
kymmenen kalastajaa. Hylkeet, pyydysten likaantuminen ja pyynnin rajoi-
tukset rajoittavat kalastusta.

Maaperd ja pohjavesiolot

Ilman laatu

Alueen maaperd on paaasiassa hiekkamoreenia. Tehdasalue on p&&osin
paallystettya tai rakennettua. Alueen eteldosassa on laajoja alueita taytto-
maita, jotka ovat hiekka- ja soramoreenia. Alueen pohjoisosassa on laajo-
ja, alavia silttikerrostumia, jotka ovat osin Tornionjoen tuoman hienon hie-
kan peittamié. Alueella maankohoaminen on noin 8 mm vuodessa.

Lahialueella sijaitsee Puuluodon pohjavesialue (luokka IIl), etdisyys teh-
dasalueelle on noin 1,5 km. Sen laheisyydessd on Mustalahden Ill-luokan
pohjavesialue. Molemmat alueet ovat verrattain pienid. Kauempana poh-
jois-koillissuunnalla sijaitsee Uksein ja Kokkokankaan Ill-luokan alueet, joi-
ta ei tiettdvasti kaytetd talousveden ottamiseen. Mikd&n edelld mainituista
alueista ei ole hydraulisessa yhteydessé tehdasalueen pohjavesiin johtuen
Tornionjoen sivu-uomasta, joka kiertaa tehdasalueen pohjoispuolella.

Tehdasalueen pohjavedet virtaavat pddosin mereen tai siihen rajoittuviin
jatevesialtaisiin. Pohjaveden laatua tarkkaillaan erityisesti jatealueiden |a-
heisyydessd. Pohjavesissa ei ole havaittu merkittdvia maaria liuenneita
haitta-aineita paitsi Selleen alueella. Siella pohjavedet ovat lievasti pilaan-
tuneet alueelle sijoitettujen kaasunpuhdistuspélyjen siséaltdmista metalleis-
ta. POlyt on nyt osin poistettu ja jatealueen ymparille on injektoitu reaktiivi-
nen, pelkistavd FeSO,4-seindmé (ISRM-barrieri). Seindma pelkistda pohja-
vesiin suotautuneen kuudenarvoisen kromin ja saostaa samalla metallit
heikosti maaperdssa kulkeutuvaan muotoon. Seindman toimintaa tarkkail-
laan useista pisteista tarkkailuohjelman mukaisesti.

Liséksi jatealueilta suotautuvia ja valuvia vesia kasitellaan reaktiivisella
puhdistimella ennen niiden johtamista jatevesialtaiden kautta mereen.

Torniossa ei ole jatkuvaa ilman laadun seurantaa. Hiukkaspitoisuusmitta-
uksia ja niihin liittyvia leviamismallinnuksia on tehty 5-10 vuoden valein.
llIman laatu on naiden selvitysten perusteella hyva lukuun ottamatta teh-
dasaluetta ja vilkkaiden teiden lahialueita.

Hiukkaspitoisuusmittausten ja leviamismallinnuksen perusteella suurimmat
pitoisuudet esiintyvat tehdasalueella ja sen valittdmassa laheisyydessa.
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Tehdasalueella hengitettdvien hiukkasten pitoisuuden ohjearvo ylittyy ajoit-
tain. Kauempana arvot alittuivat selvasti. Puuluodossa havaittiin kuitenkin
viitteitd tehtaan vaikutuksesta pitoisuuksiin etenkin tuulen ollessa tehtaalta
pain.

Kokonaisleijumanéaytteistda on maaritetty myds metallipitoisuuksia. Pitoi-
suudet olivat huomattavasti limatieteen laitoksen tausta-asemien arvoja
korkeampia kromin, nikkelin ja sinkin osalta. Metallilaskeuma nayttaisi kui-
tenkin pienentyneen murto-osaan 1980-luvun tasosta hiukkaspaasttjen
pienenemisen mukaisesti.

Koko alueen typenoksidien pitoisuuksiin tehtaan paastoilla ei ole merkitta-
vaa osuutta, vaikkakin paastot ovat yli puolet koko alueen paastoista, silla
paastot laimenevat tehokkaasti etaisyyden kasvaessa. Ohjearvot alittuvat
yht& pistettd lukuun ottamatta kaikkialla. Vilkkaimman risteyksen alueella
Tornion keskustassa vuorokausiohjearvo ylittyy hiukan.

Rikkidioksiditilanne on pitkalti vastaava. Tehdasalueen ulkopuolella ei oh-
jearvoja yliteta ja tehdasalueellakin ylitykset ovat hetkellisia.

Bioindikaattoritutkimuksissa on mitattu mm. sammalten metallipitoisuuksia
viiden vuoden valein. Kohonneita pitoisuuksia, etenkin kromia, [6ytyy teh-
taan laheisyydesta. Kohonneiden pitoisuuksien alue on pienentynyt 1990-
luvun alkuun verrattuna.

Ravintokasveista metalleja on méaéaritetty mm. marjoista, salaateista ja sie-
nistd. Tehdasalueen laheisyydesta kootuista ndytteista on mitattu selvasti
kohonneita pitoisuuksia etenkin kromia verrattuna vertailualueisiin. Kuiten-
kin ravintokasvien metallipitoisuudet jaavat selvasti alle WHO:n enimmais-
suositusten ja niinp& viranomainen ei ole katsonut tarpeelliseksi asettaa
kayttorajoituksia.

Melutilanne ja liikenne

Tehdasalueen melua on kartoitettu mittauksin viimeksi vuonna 2008. Kar-
toituksen perusteella todettiin, ettd melu koostuu hyvin monesta yksittai-
sestd lahteestd. Yksittaisia, selvasti erottuvia lahteitd oli vaikea tunnistaa.
Kartoituksen perusteella on laadittu toimenpidesuunnitelma, jossa on aika-
taulutettu toimenpiteet melupaasttjen vahentamiseksi.

Muut elinkeinot ja toiminnot

Tehdasalueen laheisyydessd muutaman kilometrin paassa harjoitetaan
maanviljelyd ja karjanhoitoa. Kemin kaupungin talvimatkailu on tehtaan
vaikutusalueella. Kumpikaan toiminto ei tiettdvasti karsi teollisuuden toi-
minnoista.

Muut kuormittavat toiminnat

Lahialueella ympéaristda kuormittavat I1&hinnd maa- ja metsatalous, turve-
tuotanto ja Tornion sekd Haaparannan kaupungin toiminnot. My6s sata-
man toiminnot kuormittavat ymparisttd, samoin tehtaan toiminnasta aiheu-
tuva likenne. Kemissa sellu- ja paperiteollisuus on merkittéavin kuormittaja
kaupungin ohella.
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TOIMINNAN VAIKUTUKSET YMPARISTOON

Toiminnan p&éastdjen vaikutukset ihmisiin ja yhteiskuntaan ovat vahaiset.
Kasvava liikkenne aiheuttaa jonkin verran melutason kasvua. Samoin uusi-
en hankkeiden vaikutus melutasoon on mahdollisesti havaittavissa, mutta
ei merkittavissd maarin. Hankkeiden rakentamisvaiheen aikana vaikutukset
ovat lyhytkestoisia, 1&ahinnd rakentamisen aiheuttamaa melua, pdlyamista
ja paastoja ilmaan. Lisaksi rakentamisvaiheen aikana likenne Kromitiella
lisdantyy.

Jatteiden syntya ja maaraa vahentavat etenkin kiviainestuotteiden valmis-
tuksen lisdaminen ja metallipitoisten sakkojen aiempaa suurempi hyoty-
kayttd, esim. metallien talteenotto metallipitoisista alitteista.

Vaikutus luontoon ja luonnonsuojeluarvoihin (sekéa rakennetun ymparistén kult-

tuuriarvoihin)

Vaikutus pintavesiin

Royttan alueelle on ominaista teollisen toiminnan nékyvyys. Alueella on ol-
lut teollista toimintaa ja vuosikymmenia, saha- ja satamatoimintoja paljon
ennen ferrokromi- ja terdstehtaan toiminnan alkamista. Uusien toimintojen
vaikutukset maankayttoén, maisemaan ja rakennettuun ymparistéon eivét
ole merkittavia. Lahinn& vaikutusta on maisemaan, kuitenkin uudet hank-
keet sulautuvat osaksi ROyttdn niemen teollista ilmettd. Uudet hankkeet si-
saltyvat alueen maankayttdsuunnitelmiin.

Uusilla osahankkeilla ei ole haitallisia vaikutuksia Natura-alueisiin, kasvilli-
suuteen, elaimiin tai muihin suojelukohteisiin.

Jate- ja jadhdytysvesien johtamisen ja sen vaikutusten osalta toimintaa on
kasitelty erillisessa vesilupahakemuksessa, jonka on ratkaissut Suomalais-
ruotsalainen rajajokikomissio.

Vaikutus maaperédéan ja pohjaveteen

Haitallisia vaikutuksia maa- ja kallioperaan samoin kuin pohjavesiin ei ole
havaittu pois lukien Selleen alueen pohjavesien paikallinen pilaantuminen
liukoisten metallipdastdjen vaikutuksesta. Aluetta ollaan kunnostamassa.
Uusien hankkeiden osalta haitallisia vaikutuksia ei odoteta ilmenevan.
Kiviainestuotteiden valmistuksen lisdantymisen vaikutus maa- ja kalliope-
raédn on myonteinen, koska luonnonmateriaalien otto-tarve Tornio-
Haaparanta -alueella véhenee.

Maaper&an ja pohjavesiin vaikuttavia paastoja voi syntya joko suoraan tai
vdlillisesti laskeumina ilmaan. Tornion tehtailla maaperdan ja pohjaveteen
kohdistuvia vaikutuksia voi aiheutua tehtaiden rakentamisen ja laajentami-
sen aikaisesta toiminnasta, raaka-aineiden, tuotteiden ja jatteiden kasitte-
lystd ja varastoinnista seka tehtaiden toiminnassa syntyvista paastoista il-
maan. My0ds sisaisesta liikenteesta aiheutuu ymparistovaikutuksia. Poikke-
ustilanteissa rakenteista (putkistot, sailiot) ja kaatopaikoilta voi paasta
maaperaén ja pohjaveteen sekd myos ilmaan ymparistoon vaikuttavia
paastoja.

Tehtaiden normaalissa toiminnassa merkittavia vaikutuksia ymparistoon
voi aiheutua l&hinna tehtaiden ja kuonien kasittelyalueiden péaastoista il-
maan. Tehtaiden pa&stdista ilmaan merkittavimmat ovat NO,, SO,, CO; ja
VOC sekéa ja metalleja sisaltdvat hiukkaset. Tehdasalueella mitattu leiju-
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man kromipitoisuus on ollut 2,3-4,2 %. Muita metalleja, kuten nikkelid ja
lyijya, on havaittu vdhemman. Kuonien ké&sittelyalueiden hajap&éstot ovat
hiukkaspéastoja, jotka siséltavat padosin Ca-yhdisteita ja metallioksideja.

Tehtaiden hiukkas- ja metallipddstojen maarad on pysynyt suhteellisen ta-
saisena viimeisen kymmenen vuoden aikana. Paastbjen maaran pysymi-
seen samalla tasolla tuotannon kaksinkertaistuessa ovat vaikuttaneet mit-
tavat vuosittaiset ymparistonsuojelun investoinnit, etenkin vuonna 2004
hiukkaspééastojen pienentamiseksi tehdyt toimenpiteet, mm. jaloterésteh-
taan kattoaukkojen sulkeminen ja uusien suodatinlaitteiden kayttoonotto.
Tehdyt toimenpiteet ovat vahentadneet p&aastdjd enemman kuin tuotannon
laajennuksien on arvioitu lisdavan niitd (YVA 2005).

Toiminnan vaikutuksia tehdasalueen ja sen l&hialueen maaperdan ja poh-
javeteen voidaan epasuorasti arvioida paéastojen ja laskeumien kehittymi-
sen, paastojen leviamismallien ja indikaattoritutkimusten eli ns. ilmanlaatu-
tutkimusten perusteella. Suoranaisia vaikutuksia eli mm. ravintokasvien
metallipitoisuuksia on tutkittu tehtaan l&hialueella useana vuotena 1980-
luvulla ja vuosina 1992, 1998, 2000, 2004. Liséksi vuonna 2004 on tutkittu
laajemmin tehtaan lahialueen maaperén ja ravintokasvien metallipitoisuuk-
sia paikallisten ihmisten altistumistutkimuksessa seka tehtaan l&hialueen
ekologista tilaa ravintoketjututkimuksessa.

Metsantutkimuslaitoksen tekemien metsdsammaltutkimusten mukaan kro-
mikuormitus on laskenut ja kuormitusten vaikutusalue on supistunut Torni-
on tehtaiden ympaérilla vuosina 1985-2005. Suurimmat muutokset ovat ta-
pahtuneet 1990-luvulla. Vuoden 2005 metsasammaltutkimuksissa todettiin
paastdjen metallikuormituksen alueellisen laajuuden olevan varsin hyvin
kartoitettu. Liséksi vaikutusalueet ja pitoisuustasot ovat vakiintuneet. Tut-
kimusten perusteella nykyisell& kuormitustasolla ndkyvat vaikutukset rajau-
tuvat aivan tehtaiden tuntumaan.

Tehdasalueen laheisyydessa, alle kilometrin etéisyydelld alueen keskipis-
teestd, humuskerroksesta analysoidut kromipitoisuudet olivat noin 50 ker-
taa suuremmat kuin Tornion alueen luontainen kromipitoisuus. Alle neljan
kilometrin etdisyydella tehdasalueen keskipisteestd humuksen kromipitoi-
suus oli 10 kertaa suurempi kuin taustapitoisuus. Hiukkaspéaéastdjen kromin
arvioidaan pidattyneen orgaaniseen humuskerrokseen, silla aiemmissa
tutkimuksissa humuskerroksen alta otetuissa naytteissd kromipitoisuudet
olivat taustapitoisuuden tasolla (10-109 mg/kg).

Havaituista kokonaiskromipitoisuuksista helposti liukenevassa muodossa
eli mahdollisesti biosaatavassa muodossa on vain 0,001-0,05 %. Suhteel-
lisesti vahiten kromia liukeni tehtaan laheisyydesta analysoiduista naytteis-
td. Tulosten perusteella kromi on erittdin niukkaliukoisessa ja pysyvassa
muodossa tehtaan ympariston humuksessa. Heikkoa biosaatavuutta tuke-
vat ravintoketjututkimuksen tulokset, joissa ei suoranaista biokertymista
havaittu. Tehtaan vaikutuksia havaittiin selvimmin kastemadoissa alle ki-
lometrin etdisyydella tehtailta. Kastematojen kromipitoisuudet olivat korke-
ampia ja ruumiinpainot alhaisempia kuin tausta-alueilla. Liséksi yksiloita
havaittiin vahan. Korkeammalle ravintoketjun tasolle siirryttaessa vaikutuk-
set vadhenivat ja eivatka olleet enda paastaisilla selvasti havaittavissa.

Ravintokasveissa (mustikka, puolukka, lehtisalaatti) havaittin kohonneita
pitoisuuksia vuoden 2004 tutkimuksissa. Ravintokasvien kromipitoisuudet
olivat alle kilometrin etéisyydella tehtaasta 30-60 -kertaisia verrattuna
tausta-alueiden pitoisuuksiin. Pitoisuudet vahenivat etaisyyden kasvaessa
tehtaista ja ovat siten yhtenevat aiemmin tehtyjen tutkimusten kanssa. Pi-
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toisuuksien tarkkaa kehitystd on vaikea arvioida, silla tutkimuspaikat ja
analysointimenetelmét ovat vaihtuneet tutkimuksissa. Yleisesti voidaan to-
deta, ettd 1980-luvulta lahtien puolukan kromi-, lyijy-, nikkeli-, vanadiini- ja
sinkkipitoisuudet ovat laskeneet. Tausta-alueita korkeammista pitoisuuksis-
ta huolimatta ravintokasvien suurkuluttajienkaan saama paivittdinen kro-
miannos ei ylitdA USA-FNB:n saantisuositusta (50—200 pg/paiva).

Toiminnan aiheuttamien typpioksidipaastdjen leviamista ja vaikutusta on
selvitetty limatieteen laitoksen tekemésséa tutkimuksessa. Tutkimuksessa
todettiin, ettd vaikka toiminnan aiheuttamat typenoksidipaastot vastasivat-
kin yli 50 % alueen kokonaispaastoista, ei niilla ole merkittavad vaikutusta
laajempiin alueellisiin typen oksidien pitoisuustasoihin. Tehdasalueen si-
salla havaittaviin typenoksidipitoisuuksiin vaikutukset ovat kuitenkin merkit-
tavat.

Alueen typpilaskeuma on selvityksen mukaan hieman yli 200 mg/m? vuo-
dessa ja kokonaistyppilaskeuma (ammoniakkipaastot huomioitu) hieman
yli 300 mg/m? vuodessa. Naista paastoista liki 80 % on kaukokulkeuman
aiheuttamia.

Myds tehtaiden ja Royttan sataman aiheuttamia rikkidioksidipdastéja on
selvitetty llmatieteen laitoksen tekemdéssa tutkimuksessa vuonna 2004.
Tutkimuksessa todettiin, ettd tehtaan ja sataman paastot vaikuttavat pai-
kalliseen rikkilaskeumaan merkittavasti tehdasalueella ja sen lahistolla.
Tehdasalueella laskeuma oli korkeimmillaan yli 400 mg/m?.

Tehdasalueen ulkopuolella laskeuma oli jo alle 300 mg/m? ja suurelta osin
alle 50 mg/m?®. Tutkimusalueen keskimaaréinen rikkilaskeuma oli selvasti
alle 300 mg/m?, mik& on rikille annettu tavoitearvo. Myds tasta paastosta
valtaosa oli muualta tullutta kaukokulkeumaa.

Seka typenoksidien etté rikkidioksidin laskeuma voi korkeimmillaan paikoin
ylittdd herkimmille Pohjois-Suomen vesistdille ja metsdmaille maaritetyt
kriittiset kuormitusarvot. Rikin tilanne on viime vuosina oleellisesti parantu-
nut, kun Tornion Voima Oy:n l[ampdvoimalan kayttbonoton myéta Tornion
tehtaiden omien lampokattiloiden kayttdtarve on vahentynyt voimakkaasti.

[lmaan joutuvien paastdjen vaikutus

Melun vaikutukset

Terveysvaikutukset

Uusien hankkeiden vaikutuksesta paastot ilmaan lisaantyvat. Verrattuna
vuoden 2008 péaastoihin typen oksidien ja rikkidioksidin paastot kasvavat.
Hiukkaspaastot lisdantyvat vuoden 2008 tasosta. Sulaton tuotannon kas-
vaessa on odotettavissa elohopeapaastéjen mahdollista vahaista kasvua,
metallien osalta kasvua ei tapahdu.

Tulevista laajennuksista ferrokromitehtaan laajennus nostaa mahdollisesti
ymparistoon levidvan melun aanitehoa. Vaikutus suuntautuu l&hinn& Koi-
vuluodon alueelle, joka on yleiskaavassa varattu teollisuusalueeksi.

Outokummun Tornion tehtaiden vaikutusta tyontekijoihin ja mahdolliseen
lahialueen asukkaiden altistukseen on tutkittu monin tavoin viime vuosina.
Merkittdvimmat mahdolliset altistukset liittyvat metalleihin, I&hinna kromiin,
ja muihin ilmaan johdettaviin p&aéastoihin.
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Kromi on tarke&d seosaine ruostumattoman ja haponkestdvan terdksen
valmistuksessa. Eri kromiyhdisteitéd on kaytetty myds variaineiden valmis-
tuksessa, nahan jatkokasittelyssd sek& puun lahosuojauksessa. Keuh-
kosybvan esiintyvyyden on todettu kohonneen kromaattien sekd muiden
kuusiarvoista kromia sisaltdvien variaineiden valmistuksessa tyoskentele-
villa tyontekij6illa. Kromaattipélyn ja -héyryjen on lisaksi todettu aiheutta-
neen astmaa ja keuhkoputken tulehdusta. Er&at kromisuolat aiheuttavat al-
lergista ihottumaa.

Outokummun Tornion tehtailla on vuodesta 1987 l&htien tutkittu kromin
terveysvaikutuksia. Tutkimusty6td on tehty yhteistydssé tehtaan tyonteki-
joiden, Tyoterveyslaitoksen seka Oulun yliopiston kanssa. Tornion tehtailla
altistuminen kromille ja erityisesti sen kuusiarvoiselle muodolle on véhais-
ta. Tutkimuksiin on osallistunut noin 300 samoilla osastoilla keskimaéarin 23
vuotta tydskennellyttd tyontekijdd, jotka tehdas- ja kaivosolosuhteissa
tyoskennellessdan ovat altistuneet muun teollisuusmiljoon liséksi mineraa-
li- ja muille polyille, jotka siséltavéat kolmearvoista ja eraat pélyt pienina pi-
toisuuksina kuusiarvoista kromia.

Veri- ja virtsakokein todettiin Kemin kromiittikaivoksen ja Tornion tehtaiden
tyontekijoilla kromin imeytymista, mutta pitoisuudet olivat alhaisia, eika ker-
tymista elimistdon tapahtunut. Kaytannossa tutkimustulosten perusteella
on todettu, ettei kromin biologinen tutkiminen tehtaan henkildstésta mo-
dernissa matala-altisteisessa tuotannossa ole perusteltua. Tulosten perus-
teella tutkittavilla ei myodsk&an esiintynyt keuhkofunktiotestein mitattavia,
réntgenologisesti todettavia keuhko-oireita tai -muutoksia. Magnetopneu-
mografisin metodein mitattavaa magneettisen polyn kertymista keuhkoihin
ei tapahtunut. Tehdyssa selvityksessa ei polylle (myds muulle tehdasalu-
eella esiintyvélle pdlylle) altistuneiden nenan limakalvoilla todettu genotok-
sisia vaikutuksia, subjektiivisesti lisdantyneitd nendoireita eikd nenasaira-
uksia.

Tornion tehtailla ei ole ammattitautirekisterin mukaan yhtdan tydperaiseksi
luokiteltavaa astmaa tai muuta hengityselinsairautta. Tyontekijoille tehd&an
lakisdateisten terveysseurantatutkimusten liséksi terveystarkastuksia kol-
men vuoden valein sisdltéen muun muassa keuhkojen toiminnan seuranta-
tutkimuksia. Tehtaiden henkildston terveydentila on verrattain hyva. Sai-
rauspoissaolot ovat valtakunnan keskitasoa huomattavasti matalampia ja
poissaolojakauma tautiluokkineen noudattelee keskimaaraista tasoa.

Tornion terdstehtaan yhteytta lasten epamuodostumiin on selvitetty tervey-
den tutkimuslaitoksen (THL) epamuodostumarekisterin avulla. Rekisterin
tietojen mukaan merkittdvien epdmuodostumatapauksien kokonaisesiinty-
vyys ei Torniossa eronnut tilastollisesti muusta Lansi-Pohjan sairaanhoito-
piiristd vuosina 1993—-2009. Torniossa ja muualla Lansi-Pohjan sairaanhoi-
topiirin alueella epamuodostumia esiintyi siis saman verran. Kokonaisesiin-
tyvyys on pysynyt varsin tasaisena sekd Torniossa ettd muualla Lansi-
Pohjassa koko tarkasteluajan. Kokonaisesiintyvyys on ollut kummallakin
alueella selvasti alhaisempi kuin muualla Suomessa. Suomen epamuodos-
tumarekisterin tiedot eivat nain ollen viittaa Tornion alueen teollisuuden
paastojen ja epAmuodostumien valiseen yhteyteen.

THL:n rekistereihin kuuluva Suomen Syoparekisteri seuraa kattavasti eri-
laisten sybpéasairauksien ilmaantuvuutta sekd kunta- ettd valtakunnan ta-
solla. Suomen Sydparekisterin seurannan mukaan Tornion kaupungin
asukkailla on sydpien ilmaantuvuus ollut vuodesta 1954 Idhtien keskimaa-
rin 10 % alemmalla tasolla verrattuna valtakunnan keskiarvoon.
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limatieteen laitoksen seurantatutkimukset ja ilmapaastojen levidmisen mal-
linnukset (poly, kromi, nikkeli, typenoksidit, rikkidioksidi, osmium jne.) teh-
taiden [Ahimméalla asuinalueella Puuluodossa ja muualla Tornio-
Haaparanta alueella osoittavat, etta tehtaan p&éastot eivat aiheuta tervey-
dellisten ohje- tai raja-arvojen ylittymistd. Myoskaan paikallisen kasvis- tai
kalaravinnon kautta alueen ihmisilla ei ole vaaraa ylittda esimerkiksi kromin
saantisuosituksia.

Valtaosa terveystutkimuksiin osallistuneista tyontekijoistd asuu Tornion
kaupungin alueella, jossa he tydnsa lisaksi oleskelevat jatkuvasti yhdys-
kuntailmassa ja tehtaan mahdollisessa vaikutuspiirissa. Siitakaan huolimat-
ta tutkimustulokset eivat osoita lisddntynyttd hengityselinsairastavuutta.
Kelan kuntakohtaisten tilastojen mukaan Tornion alueella erityskorvat-
tavien keuhkosairauksien lukumaéara on ollut valtakunnan keskitasoa mata-
lampi.

Edella mainitun perusteella on erittain epatodennakoéista, etta Tornion teh-
tailla tai tehtaiden paéastailla voisi olla paikallista tai merkittdvaa vaikutusta
ihmisten terveyteen.

TOIMINNAN JA SEN VAIKUTUSTEN TARKKAILU

Kayttotarkkailu

Paastotarkkailu

llImaan johdettavien p&éastdjen puhdistinlaitteita tarkkaillaan Lapin ymparis-
tokeskuksen hyvaksyman kayttdaste- ja hairibraportointiohjelman mukai-
sesti. Ohjelma sisaltdd Tornion tehtaiden hiukkas-, typenoksidi- ja fluorive-
typuhdistinlaitteiden kaytto- ja hairidtarkkailun sekd raportoinnin periaat-
teet.

Puhdistinlaitteiden kaytdnvalvonta on osa tuotannollista toimintaa ja kuuluu
prosessihenkiléston tehtaviin. Puhdistimien toimintaa valvotaan ja tarvitta-
essa sdddetddn automaatiojarjestelmien avulla tuotantolinjojen valvomois-
sa. Kaytonvalvonta perustuu suoriin jatkuvatoimisiin mittauksiin poistokaa-
sun haitta-aineiden pitoisuuksista tai epésuorasti puhdistinlaitteiden toi-
minnan tehokkuutta indikoiviin suureisiin kuten esimerkiksi painehaviéihin,
pumppujen ja puhaltimien kdyntitietoihin tai pH-mittauksiin.

Tuotantolinjojen esimiehet vastaavat tarvittavista korjaavista toimenpiteista
hairidtilanteissa. Puhdistinlaitteita huolletaan osastoittain maariteltyjen en-
nakkohuolto-ohjelmien mukaisesti. Puhdistinlaitteiden kéayttotarkkailua esi-
tetdén jatkettavaksi edelld mainitun kayttdaste- ja hairidtarkkailuohjelman
mukaisesti.

Paastot pohjavesiin

Pohjavesiin joutuvia paastoja tarkkaillaan Lapin ymparistokeskuksen
3.3.2004 hyvaksyman jatehuollon tarkkailuohjelman mukaisesti. Tahan oh-
jelmaan on ymparistokeskus hyvaksynyt vahaisia muutoksia 22.12.2006 ja
ISRM-kunnostusmenetelman tarkkailun 1.6.2009 alkaen. Taman lupaha-
kemuksen yhteydessa esitetdaan hyvaksyttavaksi uusi Selleen, Hietainpdan
ja tehdasalueen pohja- ja suotovesien tarkkailusuunnitelma.
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Paastot ilmaan

Jatteet

llImaan menevat paastot mitataan Tornion tehtaiden ilmansuojelun tarkkai-
luohjelman mukaisesti, jonka Lapin ymparistékeskus on 6.5.2003 hyvaksy-
nyt. limansuojelun tarkkailuohjelmaan NO,-mittausten osalta tehdyn muu-
tosesityksen on Lapin ymparistokeskus hyvaksynyt 26.4.2006.

Taman lupahakemuksen yhteydessa esitetddn hyvaksyttavaksi uusi ilman-
suojelun tarkkailuohjelma.

Jatealueita tarkkaillaan Lapin ymparistokeskuksen 3.3.2004 hyvaksyman
tarkkailuohjelman mukaisesti.

Taman lupahakemuksen yhteydessa esitetddn hyvaksyttavaksi uusi jate-
huollon tarkkailuohjelma.

Mittausmenetelmét ja -laitteet, ndytteenotto ja tiedonantoketju

Paastot ilmaan

Jatteet

llmaan johdettavien paasttjen tarkkailu perustuu mittauksiin, hiukkas- ja
kaasuanalyyseihin, taselaskelmiin ja ominaispaéastokertoimiin. Mittauksia
suorittavat seké tehtaan omat etta ulkopuoliset mittaajat. Padsaantoisesti
tehtaan omat mittaajat suorittavat hiukkaspaastdjen mittaukset ja ulkopuo-
linen mittaaja suorittaa kaasujen ja harvinaisempien komponenttien mit-
taamisen. Lisaksi ulkopuolinen, akkreditoitu mittaaja varmentaa kahden
vuoden vélein tehtaan oman mittausryhman toiminnan ja tulokset. Nayt-
teenotto ilmaan menevistd paastoista tehddédn mittaussuunnitelman mu-
kaisesti.

Hiukkaspdasttt mitataan gravimetrisella mittausmenetelmalla soveltaen
standardeja SFS-EN 13284-1 ja SFS 3866. Terassulaton ja ferrokromiteh-
taan merkittavimpia hiukkaspéaéastolahteitéa tarkkaillaan lisksi jatkuvatoimi-
silla hiukkasmittareilla. Myos kylmavalssaamolla on kaytdsséa jatkuvatoimi-
sia pitoisuusmittareita valvomassa puhdistinlaitteiden kuntoa.

Hiukkaspaastoistd analysoidaan metallipitoisuudet. Hiukkasanalyysien ja
tilavuusvirtausmittausten perusteella lasketaan pitoisuudet eri komponen-
teille (t/v, g/tuotettu tonni).

Mittauksista tehdaan mittausraportit, jotka toimitetaan siséisena jakeluna
mittauskohteen kayttdhenkilokunnalle, osaston johdolle ja ymparistdorga-
nisaatiolle. Mittaustuloksista kootaan liséksi vuosiraportti Lapin ELY-
keskukselle ja Tornion, Keminmaan ja Tervolan ymparistdlautakunnalle.

Ensisijaisesti jatteet punnitaan tehtaan autovaaoilla tai jatekeskuksen vaa-
oilla. Erdisséa tapauksissa maara joudutaan arvioimaan. Jatteista ja ongel-
majatteista pidetaan kirjaa, josta kay ilmi niiden alkupera, laatu, maara, ka-
sittely, varastointi ja toimitettaessa jate tai ongelmajate muualle, tiedot toi-
mituspaikoista ja -paivamaarista. Kirjanpidosta ilmenee lisaksi jatteen hyo-
dyntamiselld talteenotetun aineen maara. Jatteiden kirjanpidosta vastaavat
tehdasosastot kukin omalta osaltaan. Tehdasalueen jatehuoltoa hoitava ja-
tehuoltoyhtid pitad osaltaan kirjaa noutamistaan jatteistd ja ongelmajat-
teista.
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Jatteista otetaan naytteita tietyin aikavélein tai toimituserittdin kasittely- ja
varastointitavasta riippuen. Osanaytteet yhdistetddn vuosinaytteiksi kemial-
lista analyysia varten. Jatenaytteet analysoidaan jatteille ja sivutuotteille
laaditun analyysiohjelman mukaan. Tarkkailutiheys ja tarkkailun sisaltd
(koostumusanalyysit, liukoisuustestit) on maaritelty jatetyypeittéin. Yhteen-
veto tarkkailutuloksista ja jatekirjanpidosta toimitetaan Lapin ELY-
keskukselle ja Tornion, Keminmaan ja Tervolan ymparistélautakunnille
tarkkailuvuotta seuraavan vuoden maaliskuun loppuun mennessa.

Ulkoistettujen toimintojen raportointi

Kiertoromun paloittelun ja metallinerotuksen sek& muiden ulkoistettujen
toimintojen harjoittajat huolehtivat itse paastomittauksensa. P&astotarkkai-
luohjelmat eri toimintojen osalta esitetdan yhdessa Tornio Worksin tarkkai-
luohjelmien kanssa. Paastot raportoidaan Outokumpu Tornio Worksin vuo-
siraportoinnin yhteydessa. Paastoja ei sisallytetd Outokumpu Tornio Work-
sin paastaihin.

Mittalaitteiden huolto ja kalibrointi

Vaikutustarkkailu

Mittalaitteet kalibroidaan laatukasikirjan kalibrointiohjeen mukaisesti. Pe-
rushuollot tehddan ennen mittauskauden alkua ja mittauskauden aikana
suoritetaan normaali kaytthuolto. Jatkuvatoimisten mittalaitteiden huollos-
ta vastaa tuotanto-organisaatio. Laitteiden tarkastukset ja kalibroinnit suo-
rittaa ulkopuolinen akkreditoitu laboratorio yhdessa paastomittaajien kans-
sa.

Reaktiivisella puhdistamolla on kaytdssa jatkuvatoimiset tulevan ja lahte-
van veden naytteenottimet. Niiden toimintaa seurataan s&anndllisilla tar-
kastuskaynneilla.

Jatteiden kemiallisissa analyyseissa kaytettavien laitteistojen huollot ja ka-
libroinnit suoritetaan laboratorion laatujarjestelmén mukaisesti. Jatteet ana-
lysoidaan paaasiassa kemian analytiikan laboratoriossa, mutta tarpeen
mukaan analyyseja teetetddn myos ulkopuolisissa laboratorioissa. Tallgin
pyritdén aina kayttaméaan akkreditoitua laboratoriota.

Outokumpu Tornio Worksilla on SFS EN ISO 9001 -standardin mukainen
sertifioitu laatujarjestelma. Kemian analytiikan laboratorion laatujarjestelma
kuuluu osana siihen ja tayttdd myods standardin SFS EN ISO 17025 vaati-
mukset. Lisaksi Tornion tehtailla on sertifioitu ymparistdasioiden hallintajar-
jestelmd (SFS EN ISO 14001). Ulkopuolinen, akkreditoitu laboratorio mit-
taa joka toinen vuosi kolme hiukkaspaastbkohdetta yhtd aikaa tehtaan
oman mittausryhman kanssa. Vertailumittausten yhteydessa kootut hiuk-
kasnaytteet analysoidaan seka ulkopuolisessa akkreditoidussa laboratori-
ossa etta tehtaalla kemian analytiikan laboratoriossa.

Analysoinnin luotettavuutta yllapidetaan osallistumalla vuosittain Suomen
ymparistokeskuksen patevyyskokeisiin ja jatkuvalla henkilokunnan tayden-
nyskoulutuksella. Laboratoriossa seurataan analyysien luotettavuutta pai-
vittdin vertailunaytteiden ja valvontakorttien avulla.

Naytteenoton ja analysoinnin suorittavat kokeneet laboranttikoulutuksen ja
ymparistonaytteenottajien henkildsertifioinnin omaavat henkil6t.

Merialueen vaikutustarkkailua tehdaan hyvaksytyn tarkkailuohjelman mu-
kaisesti. Naytteenoton, analysoinnin ja tulosten raportoinnin tekee ulkopuo-
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linen konsultti. Uusi merialueen vaikutustarkkailuohjelma on otettu kayttéon
jo ennakoivasti vuoden 2009 alusta ja se esitetddn hyvaksyttavéksi tAman
lupahakemuksen yhteydessa.

Myds ilman kautta leviad epépuhtauksia, jotka tulevat maaperaan ja vesis-
toéihin markalaskeumana sateen mukana tai kuivalaskeumana. Osa las-
keumasta on perdisin Tornion tehtaiden paastoistd. Laskeuman vaikutuk-
set merialueen tilaan ovat vahaiset eika niita voi erottaa enemman vaikut-
tavista tekijoista.

Raportointi ja laadunvarmistus

Vaikutustarkkailun raportit toimitetaan ymparistbluvassa méaaratyille viran-
omaisille vuosittain. Kaytettavat standardit, muiden menetelmien ja vertai-
lutietojen laadunvarmistus ja soveltuvuus kayttéon ratkaistaan kyseisesséa
tarkkailussa.

POIKKEUKSELLISET TILANTEET JA NIIHIN VARAUTUMINEN
Riskinarviointi

Ympéristoon kohdistuvia riskeja arvioidaan ymparistojarjestelman maarit-
tamalla tavalla. Osastokohtaiset riskit on kartoitettu sekd normaali- etta
poikkeustilanteissa ja ne on esitetty ymparistojarjestelmén ohjeistuksessa
(ymparistonékokohtalista, ns. laaja lista). Tama arviointi paivitetddn vuosit-
tain ja se kuuluu oleellisena osana jarjestelman auditointiin.

Toimet onnettomuuksien ja hairididen estamiseksi

Tornion tehtailla kemikaalien teollinen kasittely ja varastointi on laajamit-
taista, joten se on turvallisuus ja kemikaaliviraston valvonnan alaista. Laa-
jamittainen toiminta edellyttda sisdisen pelastussuunnitelman seka toimin-
taperiaateasiakirjan (Chrome Oy) tai turvallisuusselvityksen (Stainless Oy)
laatimista, riippuen kemikaalimaérien ja -laatujen perusteella laskettavista
suhdeluvuista.

Turvallisuusselvitys/toimintaperiaateasiakirja on kuvaus suuronnettomuu-
den vaaran tunnistamisesta ja ehkdisemisesta. Se on laadittu osastoittain
TUKES-ohjeen K4-2006 mukaisesti.

Sisdinen pelastussuunnitelma on kuvaus tuotantolaitoksen sisélla suoritet-
tavista onnettomuuden torjuntaa koskevista toimenpiteista. Se on laadittu
osastoittain TUKES-ohjeen K2-2004 mukaisesti.

Toimet onnettomuus- ja héiridtilanteiden aikana

Onnettomuus- ja héairittilanteiden aikana toimitaan sisaisen pelastussuun-
nitelman ohjeistuksen mukaisesti.

Poikkeuksellisessa tilanteessa syntyvat paastot ja niiden tarkkailu

Poikkeuksellisissa tilanteissa kaynnistetdan tehostetut toimet mahdollisten
syntyvien paastojen tarkkailemiseksi. Naytteenotto sovitaan tapauskohtai-
sesti tuotanto-osaston ja laboratorion valilla. Sovitut toimenpiteet, samoin
kuin tuloksena saatava paastdbn maard ja mahdollisesti laatu kirjataan
poikkeavan toiminnan raporttiin, joka toimitetaan valvontaviranomaiselle.
Tarvittaessa poikkeavan toiminnan raporttia tdydennetaan jalkikateen lo-
pullisilla tuloksilla ja myds suoritetut korjaavat toimenpiteet raportoidaan.
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Ympaéaristovahinkovakuutus

Outokumpu Stainless Oy:lla on voimassa oleva ymparistévahinkovakuutus
0290530000. Outokumpu Chrome Oy:ll& on voimassa oleva ympéristova-
hinkovakuutus 0298430000.

VAHINKOJA ESTAVAT TOIMENPITEET JA KORVAUKSET

Taman hakemuksen sisdltamista toiminnoista ei hakijan arvion mukaan ai-
heudu korvattavaa vahinkoa.

Selleen alueella havaittiin vuonna 2000 pohjavesien pilaantumista. Alueel-
le vuosina 1976-1990 sijoitetuista terassulaton kaasunpuhdistuspolyistéa oli
liuennut pohjavesiin haitta-aineita, etenkin kuudenarvoista kromia. Kunnos-
tustoimet aloitettiin valittomasti asian tultua ilmi. Pohjavesia alettiin pumpa-
ta kasiteltaviksi kylmavalssaamon neutralointilaitokselle.

Vuonna 2005 alettiin testata ISRM-tekniikkaa (In Situ Redox Manipulation)
alueen kunnostamiseksi. Tekniikka perustuu siihen, ettd maaperdan injek-
toidaan pelkistava ja samalla saostava vyohyke. Injektointiaineena kayte-
tédan ferrosulfaattia. Menetelmaa testattiin vuonna 2005-2006 ja sen todet-
tiin toimivan. Kesalla 2008 Selleen alueelle injektoitiin tAysimittakaavainen
ISRM-vybhyke kahdessa osassa. Toimivuuden seuraaminen on aloitettu ja
yhtd lyhytta aluetta lukuun ottamatta vydhyke toimii suunnitellulla tavalla.
Vuotava alue on injektoitu uudelleen talvella 2009. Viimeisten mittaustulos-
ten perusteella myds vuotavan alueen tarkkailundytteiden pitoisuudet ovat
tavoitearvossa.

Kaikista terdssulatolle tulevista raaka- ja tarveaineista tarkistetaan sateily
auto- ja junavaaoilla olevilla sateilymittausporteilla. Mikali raaka-aineista
loytyy séteilya, sateilevat kappaleet erotetaan muusta raaka-ainevirrasta ja
eristetdan erilliseen sailytyspaikkaan eikd niita kaytetd tuotantoprosessis-
sa. Myos terassulatolla prosessiin raaka-aineita annostelevissa nostureis-
sa on sateilytunnistimet.

Jokaisen tyontekijan velvollisuus on viipymatta ilmoittaa vaaratilanteista ja
vahingon sattuessa on valittémin toimenpitein rajattava aiheutuva vahinko
mahdollisimman pieneksi. Ymparistbasioihin kohdistuvia vaaratilanneilmoi-
tuksia ja poikkeamia raportoidaan vuosittain useita kymmeniéa ja maaré on
kasvussa. Tama kertoo siita, ettd yha pienempiin poikkeamiin reagoidaan.
Vuonna 2008 poikkeamia raportoitin 90. Na&istd vain pieni osa aiheutti
paastoja ymparistoon.

Vakuus jatehuollon varmistamiseksi

Pohjois-Suomen ympaéristdlupaviraston paatoksesséa nro 102/07/1 jatteiden
loppusijoitusalueille on asetettu vakuus, jonka suuruus on 7,3 M€ euroa.
Tatd vakuutta voidaan purkaa jatealueiden sulkemisen jalkeen. Liuhan-
lahden jatealue on suljettu vuonna 2005 ja sen osuus loppusijoitusalueiden
vakuudesta on 3,7 M€. Tama vakuuden purkamista tullaan esittdmaan La-
pin ELY-keskukselle.

Uudeksi vakuudeksi esitetddn 3,6 M€, jota summaa puretaan Selleen sul-
kemisen edetessd vuosittain toteutuneen nelidmaaran mukaisesti. Lupa-
paatoksessa no 51/03/1 "Tornion tehtaiden jatteiden loppusijoituspaikkojen
rakentaminen” on maaratty uusille jatealueille seuraavat vakuudet: Hie-
tainpda 1 541 400 € ja Prannari 2 128 600 €. Nama vakuudet asetetaan,
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kun jatealueet otetaan kayttoon. Kaikki vakuudet esitetdan asetettavan
konsernitakauksina.

ESITYS LUPAMAARAYKSIKSI JA TARKKAILUOHJELMAKSI

Hakija on esittanyt seuraavat p&alupaan nro 08/02/1 kohdistuvat keskei-
simmat muutokset olemassa oleviin lupamaarayksiin:

Lupamaarays 1. Ferrokromitehtaan suodatinlaitosten poistokaasujen hiuk-
kaspitoisuus ilmaan ei saa ylitta& paastérajaa 5 mg/m® (n) vuorokausikes-
kiarvona. Raja-arvo ei koske suodatinlaitosten héirictilanteita. Uusien
paastokohteiden osalta siirtymaaika on vuoden 2013 loppuun, jona aikana
kerataan tietoa kohteen todellisesta paastosta ja suodatinlaitosten toimi-
vuudesta.

Lupamaarays 11. Toiminnassa ei endd synny terdssulaton sekakuonaa
(jatejae 10 02 01) Terassulaton kiviainestuotteet ovat vastaavia tuotteita
kuin ferrokromitehtaan kiviainestuotteet

Lupamaarays 24. Liuhanlahden alueen kayttotarkoitus muutetaan vastaa-
maan hakemuksessa esitettya (varasto- ja prosessointikentta)

Paastotarkkailu: Paastolahteet, joiden hiukkaspéésto on pysyvasti ollut alle
2 t vuodessa, mitataan 5 vuoden valein. Naiden kohteiden mittausfrek-
venssi tarkistetaan vuosittain Lapin ELY-keskuksen kanssa.

Paastot mitataan akkreditoidulla mittausmenetelmalla tai mittauksen laatu
varmistetaan Lapin ELY-keskuksen kanssa sovitulla menettelylla
(=sdé&nndlliset vertailumittaukset akkreditoituun menetelmaan).

Jatteiden liukoisuusominaisuudet maaritetaan kerran vuodessa tehtavalla
standardin mukaisella liukoisuustestilla.

Hietainpd&n ja Selleen alueen suoto- ja pohjavesien tarkkailua jatketaan
hyvaksytyn tarkkailuohjelman mukaisesti. Tarkkailuohjelma sisaltda myos
tehdasalueen muut pohjavesien tarkkailupisteet 10/99, 11/99, 10/03 ja
02/03. Kaikkien tarkkailuohjelmien vahaiset muutokset voidaan tehda La-
pin ELY-keskuksen hyvaksymind. Tehdasalueella toimivat urakoijat huo-
lehtivat omien paastdjensa mittaamisesta. Raportointi tapahtuu Tornion
tehtaiden raportoinnin yhteydessa. Urakoijien paastoja ei lasketa TW:n
paastoiksi.

Lupahakemuksessa on esitetty vakuudet konsernitakauksena.

LUPAHAKEMUKSEN KASITTELY
Lupahakemuksen taydennykset

Hakija on taydentéanyt hakemustaan 12.1.2010, 31.3.2010, 7.5.2010,
5.8.2011, 1.9.2011, 5.9.2011, 19.10.2011, 21.10.2011, 28.10.2011,
1.11.2011, 16.1.2012 ja 31.1.2012. Taydennysten tiedot on esitetty paa-
osin paatdksen kertoelmaosassa.

Lupahakemuksesta tiedottaminen

Hakemus on annettu tiedoksi kuuluttamalla aluehallintovirastossa ja Torni-
on kaupungissa 9.9.—11.10.2010 seka lahetetty kirjeella tiedoksi niille asi-
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anosaisille, jota asia erityisesti koskee. Kuulutuksen julkaisemisesta on il-
moitettu Pohjolan Sanomissa 9.9.2010.

Aluehallintovirasto on pyytanyt hakemuksen johdosta lausunnon Lapin
elinkeino-, likenne ja ymparistokeskuksen ympéristo- ja luonnonvarat seka
kalatalousyksikoiltd, Tornion kaupungilta, Tornion kaupungin ympariston-
suojelu-, kaavoitus- ja terveydensuojeluviranomaiselta sekd Suomalais-
ruotsalaiselta rajajokikomissiolta.

Norjan, Ruotsin, Suomen ja Tanskan vélisen ymparisténsuojelusopimuk-
sen mukaisesti hakemuksesta on ilmoitettu  Naturvardsverketille
10.11.2010. Naturvardsverket on sahkopostitse vaatinut asian kasittelemis-
td uuden rajajokisopimuksen mukaisena asiana. Kd&nnetyt hakemusasia-
kirjat on lahetetty 21.4.2011 Naturvardsverketille, joka on kuuluttanut lupa-
asian Ruotsin puoleisella vaikutusalueella. Lausunnot ja muistutukset
Ruotsista ovat saapuneet aluehallintovirastoon 8.9.2011.

1. Lapin ELY-keskus, ymparist6- ja luonnonvarat

Tornion tehtaiden uusien investointien vaikutus kokonaisp&astéihin tulee
olemaan merkittava. Liséksi Royttéan alueella on myds muita toimijoita, joi-
den paastot tulevat kasvamaan Tornion tehtaiden laajennusten my6ta
(mm. satama). Erityisesti tamé tulee nakymaan typenoksidien osalta, joi-
den kokonaispdastot tulevat olemaan korkeammat kuin kertaakaan aikai-
semmin Tornion tehtaiden toiminnan aikana. Lupahakemuksessa olisi tullut
esittdd vuonna 2004 tehtyjen SO,- ja NOy-selvitysten pohjalta ne toimenpi-
teet, joilla paastdjen kasvua pystyttaisiin teknis-taloudellisesti parhaiten
leikkaamaan. Myds metallipddsttjen osalta olisi tullut esittaa arviot inves-
tointien jalkeisista paastoista ja keinoista niiden vahentamiseksi.

Ferrokromitehtaan osalta merkittavin asia lupahakemuksessa on uuden
ferrokromisulaton ja sintraamon rakentaminen, mink& seurauksena ferro-
kromin tuotantokapasiteetti tulee kasvamaan 530 000 tonniin. Uuden ka-
pasiteetin on arvioitu olevan kaytdssé vuonna 2013 ja tdydessa tuotannos-
saan vuonna 2015. Investointien my6ta ferrokromitehtaasta tulee Tornion
tehtaiden merkittéavin paastélahde mm. hiukkasten, typenoksidien ja rikki-
dioksidin osalta.

Ferrokromitehtaan hiukkaspaastot ovat olleet vuosina 2007-2009 23-83
tonnia. Hairibpaastojen ja raakakaasuajojen hallinnalla on merkittava vai-
kutus ferrokromitehtaan hiukkaspaastéihin. Toiminnanharjoittaja onkin ryh-
tynyt aktiivisiin toimenpiteisiin kyseisten asioiden kehittdmiseksi.

Nykyisin kéaytosséa olevan ferrokromitehtaan ilmapééstkohteet on kartoitet-
tu vuonna 2009 ja ne on varustettu parhaan kayttokelpoisen tekniikan
edellyttamilla puhdistinlaitteilla lukuun ottamatta sulan laskua ja kuonan ra-
keistusta. Toiminnanharjoittaja on ryhtynyt toimenpiteisiin ferrokromiteh-
taan merkittavimpien paastokohteiden varustamiseksi hiukkaspaastojen
seurantaan soveltuvilla mittalaitteilla. Taltd osin voitaisiin edeta yhtididen
esittdman toimenpidesuunnitelman mukaisesti. Muita kuin rautametalleja
kayttavan metalliteollisuuden jalostusta koskevan BAT referenssidokumen-
tin draft-versiossa on myds edellytetty jatkuvatoimisia hiukkasmittauksia
keskeisimmissa polypaastokohteissa. Jatkuvatoimisia mittalaitteita ollaan-
kin seka lupahakemuksen etta toimenpidesuunnitelman mukaan ottamas-
sa kayttéon keskeisimmissa kohteissa.
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Viimeisimman paéastokartoituksen (2009) jaljiltd ferrokromitehtaan olennai-
simmat péaastdlahteet ovat nyt ilmansuojelun tarkkailuohjelman piirissa.
Verrattaessa toteutuneita paastdtasoja draft-versioon 7/2009 voidaan tode-
ta, ettd ferrokromitehtaalla pystytadn saavuttamaan nykyisilla suodatinlait-
teilla pAdsaantoisesti draft-versiossa esitetty polypitoisuus < 5 mg/m3(n).
Kyseinen paéastotaso on annettu vuorokausikeskiarvona ja sen tulisi perus-
tua jatkuvaan seurantaan. Jos jatkuva seuranta ei ole mahdollista, tulisi ta-
soa tarkastella naytteenottojakson keskiarvona. Lisdksi puhdistinlaitteiden
toimintaa pystytddn seuraamaan prosessiparametrien avulla esim. pus-
sisuodattimien mahdollisten vuotojen havaitsemiseksi.

Ferrokromitehtaille asetetusta hiukkaspaastéjen 20 tonnin vuosiraja-
arvosta voidaan luopua, kun tehtaiden keskeisimmat hiukkaspaastokohteet
saadaan jatkuvatoimisen seurannan piiriin. Lupahakemuksessa onkin esi-
tetty ferrokromitehtaiden suodatinlaitosten poistokaasujen hiukkaspitoisuu-
delle paastoraja-arvoa 5 mg/m*(n). Hiukkaspaastojen puhdistuslaitteille
asetettua vahintaan 97 %:n kayttbastevaatimusta kuukauden kayntiajasta
tarkasteltuna tulisi sité vastoin jatkaa.

Suljetuissa uppokaariuuneissa syntyva CO-kaasu pestdan venturipesu-
reilla ja hyddynnetdan useissa prosesseissa energianldhteena korvaten
muun muassa nestekaasun kayttod. Hiilimonoksidikaasun kierratysaste on
selvasti BREF-dokumentissa mainittua kierratysastetta 50—75 % suurempi.
Raakakaasuajoissa uppokaariuunien ylds- ja alasajojen seka joidenkin
huoltotoimenpiteiden yhteydessé kaasua joudutaan ajamaan ulos puhdis-
tamattomana. Talla hetkella raakakaasuajot on huomioitu ferrokromiteh-
taan hiukkaspaasttjen kokonaisraja-arvon tarkastelussa. Raakakaasuajot
olisi kasiteltava erillisina paastoind, eika niitd tulisi huomioida ferrokromi-
tehtaan kokonaishiukkaspéastoille mahdollisesti asetettavassa raja-
arvossa. Sen sijaan toiminnanharjoittajan tulisi aktiivisilla toimenpiteilla
pyrkia pitaméén kyseiset paastét mahdollisimman pienind. Paastot tulisi
kylla huomioida kokonaisp&aastdjen raportoinnissa ja toimenpiteet, joilla
paastdjen maardan on pystytty vaikuttamaan, olisi kirjattava ylos ja rapor-
toitava vuosiyhteenvedon yhteydessa. Liséksi toiminnanharjoittajan tulisi
ilmoittaa ennakkoon tiedossa olevista raakakaasuajoista valvontaviran-
omaiselle. Edelld kuvattua ilmoitus- ja raportointikéytant6a onkin jo alettu
toteuttaa yhteistydssa toiminnanharjoittajan kanssa.

Draft-versiossa on esitetty aikaisempaa alhaisempaa (< 0,1 mg/ m*(n))
AEL-tasoa hoyrystyville metalleille (Hg, Cd ja Pb) verrattuna vahvistettuun
BREF-dokumenttiin (< 0,2 mg/ m*(n)) ja pidetty metallien paastétaso en-
nallaan (< 0,2 mg/m®(n)). Raportoitujen mittaustulosten perusteella ferro-
kromitehtaan  paastblahteiden elohopeapitoisuus ei ole ylittanyt
0,1 mg/m®(n). Kaasumaisessa muodossa olevista kadmiumista ja lyijysté ei
sitd vastoin ole raportoitu mittaustuloksia, vaan kyseiset metallit on mé&ari-
tetty hiukkasnaytteistd. Metallien osalta lupahakemuksessa on maininta,
ettd paastdtaso < 0,2 mg/m3(n) on osin saavutettu. Lupahakemuksessa
olisikin tullut paastdlahdekohtaisesti esittdd paljonko kyseiset paastot poik-
keavat BREF-dokumentin tasosta. ELY-keskuksen vuosiraporteista saa-
man kasityksen mukaan paastot poikkeavat huomattavasti eri paastolah-
teittéin ja ovat mm. sulaton siiloryhmé 1:n (paastélahde 5) osalta selvasti
BREF-dokumentin tasoa korkeammat.

Polysyklisten aromaattisten hiilivetyjen (PAH-yhdisteet) ja orgaanisten hii-
liyhdisteiden osalta ei ole suoritettu mittauksia, mika olikin mainittu lupaha-
kemuksessa. Vuonna 2001 vahvistetussa BREF-dokumentissa ei kyseisia
yhdisteitd ole kasitelty vastaavalla tarkkuudella. Toiminnanharjoittajan tu-
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lisikin seuraavan lupakauden aikana selvittda niiden yhdisteiden pééstota-
sot, mille on annettu AEL-tasot draft-versiossa.

VOC- ja PCDD/-F-yhdisteiden paastot on kartoitettu kertaluontoisesti ferro-
kromitehtaan ja terassulaton paasttkohteissa vuonna 2003. Kyseisten yh-
disteiden paastémittaukset tulisi uusia, kun uusi ferrokromisulatto on saatu
normaaliin tuotantoon. Edellisistd mittauksista on talléin yli kymmenen
vuotta ja uusi ferrokromisulatto on kokonaan uusi paastokohde. Lisaksi
draft-versiossa on esitetty PCDD/F yhdisteille AEL-tasoa alle 0,1-0,5 ng
TEQ/m®(n).

Sintraamon rikkidioksidip&&stdjen raportointi on perustunut raaka-aineiden
rikkipitoisuuden pohjalta tehtyyn laskentaan. Nykyisen sek& uuden rikas-
tamon rikkidioksidip&&stot tulee maarittdéa mittaamalla normaalissa tuotan-
totilanteessa, jotta saadaan luotettavampi kuva sintraamojen vuotuisesta
rikkidioksidipdastotasosta. Mittausten perusteella sitten arvioitaisiin voi-
daanko paastojen raportointi jatkossa tehda raaka-ainetietojen perusteella.

Hakemuksen mukaan ferrokromitehtaalle tulevat raaka- ja tarveaineet (ri-
kasteet ja kvartsiitti) puretaan suoraan siiloihin. Hakemuksessa ei kuiten-
kaan kay ilmi miten purkaminen yksityiskohtaisesti tapahtuu. Hakemukses-
sa on todettu, ettd varastointi- ja kasittelymenetelméat ovat BAT-
selvityksessa esitetyn mukaisia (varastointi suljetuissa varastoissa ja kulje-
tus suljetuissa/katetuissa jarjestelmissd). Koksia hakemuksen mukaan va-
rastoidaan katetussa varastossa sek&d lyhytaikaisesti ulkona asfaltoidulla
kentélla ennen kuivausta ja seulontaa. Koksin kosteuspitoisuuden on mai-
nittu olevan 10 %, mink& vuoksi varastoinnin on todettu olevan melko hai-
tatonta.

ELY-keskuksen edustajat ovat tutustuneet raaka-aineiden kasittely- ja vas-
taanottoalueeseen vuoden 2010 vuositarkastuksen yhteydessa. Ymparis-
télupahakemuksessa olisi tullut esittda tarkempi kuvaus raaka- ja tarveai-
neiden kasittelystad ja varastoinnista tehdasalueella. Ympérist6luvassa tu-
lisikin edellyttdd toiminnanharjoittajaa laatimaan tarkempi selvitys raaka-
aineiden kasittelysta (ml. jaksottaiset toiminnot mm. koksin murskaus seka
F3-projektin tuomat mahdolliset varastorakennusten laajennukset) ja niista
mahdollisesti aiheutuvista hajapolypaastoista. Kyseinen kuvaus tulisi laatia
osana koko tehdasalueen hajapdlypaastokartoitusta (katso kappale: haja-
polypaastot).

Jo edellisen lupakierroksen yhteydess& on kiinnitetty huomiota ferrokro-
misulaton sulan laskun ja kuonan rakeistuksen paéstoihin, mitka ovat talla
hetkelld merkittdvimmat raportoidut ferrokromitehtaan paastélahteet. Ym-
paristéluvan lupaméaarayksen 34 mukaisesti toiminnanharjoittaja on toimit-
tanut Pohjois-Suomen ympaéristdlupavirastolle selvityksen ferrokromisula-
ton kuonan laskun ja rakeistuksen paastoista. Pohjois-Suomen ymparisto-
lupaviraston selvityksestd antamassa paatoksessa (nro 20/03/1) esitetyn
mukaisesti jo olemassa olevien uunien etukuumennuksen pélyja ei enaa
johdeta granulointialtaalle (rakeistukseen), vaan ainoastaan laskutason
kaasut. F1- ja F2-uuneilla ei ole kaytossa sulanlaskun yhteydessd BREF-
dokumentin mukaisia puhdistuslaitteita. Lupahakemuksen mukaisesti uusi
F3-uuni tullaan varustamaan sulan laskun osalta BREF-dokumentin edel-
lyttamilla puhdistuslaitteilla. Liséksi jo kdytdssa olevien uunien sulan lasku-
jen paastdjen kasittelyyn tullaan hankkimaan kyseiset puhdistuslaitteet.
Kyseiset paastokohteet on saatettava vastaaman BREF-dokumentissa esi-
tettya parhaan kayttokelpoisen tekniikan tasoa. Lisdksi ELY-keskus olisi
odottanut lupahakemukseen tarkempaa selvitystd vaikutusmahdollisuuk-
sista itse rakeistuksen paasttihin. F3:n osalta hakemuksessa on arvioitu,
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ettd jatkuvasta kuonanpoistosta johtuen kuonan rakeistuksen paastot olisi-
vat noin 20 % pienemmat verrattuna nykyisiin kaytdssa oleviin kohteisiin.

Terassulaton osalta lupaa on haettu tuotannolle, jonka tavoitteena on
2 Mt/v. Suunnitelmissa on myo6s laajentaa terassulaton tuotantoketjua
VOD-konvertterilla (ns. vakuumikasittelylld) uusien teraslaatujen valmista-
miseksi. Lisaksi otetaan kayttoén uusi aihiohiomakone.

Merkittdva osa romun varastointialueista on paallystetty ja aidattu beto-
nielementeilld. Toiminnassa tulee tdhdatd koko varastointialueen paallys-
tamiseen.

I1&S BREF-dokumentin draft-versiossa romujen esikuumennus on luokiteltu
BAT-tekniikaksi. Lupahakemuksessa on mainittu, etta terdssulatolla kayte-
tdan romun kuivausta nestekaasupolttimilla. Lisaksi on mainittu, etta teras-
sulatolla on kokeiltu savukaasuilla toimivaa romun kuivausta, mutta taméa
lisasi orgaanisten yhdisteiden paastoja (mm. PCDD/F ja PAH). Vaikutuk-
sen energiankulutukseen on todettu myos olevan marginaalinen. Kyseinen
asia olisi tullut esittédd tarkemmin lupahakemuksessa. Draft-versiossakin on
kylla todettu, ettéd esikuumennus voi johtaa orgaanisten yhdisteiden péas-
t6jen merkittdvaankin lisdantymiseen, mutta niihin olisi mahdollista vaikut-
taa esim. jalkipoltolla. Tarkemman arvion esittdminen esikuumennuksen
eduista, haitoista ja teknis- taloudellisesta toteuttamiskelpoisuudesta ver-
rattuna nykyiseen jarjestelmaan olisikin tarkoituksenmukaista.

Molempien tuotantolinjojen konvertterien, valokaariuunien, senkka-
asemien, jatkuvavalukoneiden ja kuumahiomakoneen savukaasut puhdis-
tetaan BREF-dokumentin mukaisilla suodatinlaitteistoilla ja niilla saavute-
taan hiukkaspaastd < 5 mg/m*(n). Suodatinlaitosten toimintaa ja hiukkas-
paastoja seurataan sekd prosessisuureiden etta jatkuvatoimisten paasto-
mittalaitteiden avulla. Seosainekasittelyssa ja -hallissa, kalkinannostelussa
ja aihioiden hionnassa on kaytossa omat suodatinlaitteistonsa, joiden toi-
mintaa ei seurata jatkuvatoimisilla paastomittauslaitteilla. Kertamittauksissa
edellisten paastokohteiden yksikkdpaadstdt ovat olleet paadsaantoisesti
> 5 mg/m3(n), mutta < 15 mg/m3(n) lukuun ottamatta aihiohiomoa, jonka
paastot ovat likkuneet 20 mg/ m*(n) tuntumassa. Terassulaton selvésti
merkittavin hiukkaspaastélahde on ollut vuonna 2009 seosainehallin paéas-
tékohde 13 (normaalitoiminnassa 8,8 tonnia vuodessa).

Jatkuvatoimisten mittalaitteiden tulokset ja suodattimien kayttdasteet on
raportoitu ELY-keskukselle neljnnesvuosittain. Liséksi jatkuvatoimiset
paastomittauslaitteet ovat vuosittaisen vertailumittauksen piirissa ja ne ovat
toimineet paasaantoisesti odotetun mukaisesti. Normaalissa toiminnassa
terdssulatolla ei ole ollut vaikeuksia saavuttaa nykyisen ymparistdluvan lu-
pamaaraysten ehtoja (mm. hiukkaspuhdistimien kayttbastevaatimus), vaan
hairidtilanteiden hallinta on noussut esille my6s terassulaton osalta. Ky-
seisten kohteiden osalta voitaisiin jatkaa nykyisten lupamaéaraysten mukai-
sesti.

Kuten ferrokromitehdasta ké&sittelevassa kappaleessa on jo todettu niin
VOC- ja PCDD/-F-yhdisteiden paastdt on Kkartoitettu kertaluontoisesti
vuonna 2003. Kyseisten yhdisteiden paastomittaukset tulisikin uusia méaa-
rédajoin, jotta voidaan luotettavammin todeta paastdjen pysyvan BAT-
tasolla, koska mm. kaytettavat raaka-aineet ja prosessiolosuhteet eivét py-
sy vakioina. Draft-versiossa on esitetty PCDD/F:lle BAT-tasoa alle
0,1 ngl-TEQ/m®(n).
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Terassulaton elohopeapééastdjen laskenta perustuu vuosina 2005-2006
tehtyihin elohopeapaastdjen mittauksiin, joissa mitattiin valokaariuunien,
jatkuvavalukone 2:n sek& kromi- ja AOD 2-konvertterien p&astét. AOD 1:n
paastot on arvioitu AOD 2 -mittausten perusteella. Merkittavimmiksi paas-
tolahteiksi on saatu valokaariuunit. Uusimmassa 1&S BREF-dokumentin
draft-versiossa on tuotu esille arvoja valilta 2—200 mg/tuotettua sulaa teras-
tonnia kohti seka esitetty BAT-AEL-tasoa alle 0,05 mg/m®(n), mé&éritettyna
naytteenottoajan keskiarvona. Edellinen on selvd muutos talla hetkelld
vahvistettuna olevaan BAT-asiakirjaan. Huomioiden tehtyjen mittauksien
tulokset, E-PRTR-raportointivaatimukset ja draft-versiossa esitetty, valo-
kaariuunien ja AOD-konvertterien elohopeapaéastot tulisi mitata myos tule-
van lupakauden aikana.

Hakemuksessa on esitetty selvasti VOD-konvertterin poistokaasujen puh-
distuslaitteisto seké todettu, etté laitteistolla paastaan < 5 mg/m3(n) polypi-
toisuuteen. Suodatetun pdlyn on todettu vastaavan muilta JT-sulaton suo-
datinlaitoksilta tulevaa polya ja se toimitetaan jatkokasittelyyn ulkopuoli-
seen laitokseen. Hakemuksessa ei ole kuitenkaan esitetty arviota konvert-
terin vuosittaisesta kokonaishiukkaspaastotasosta, eika arvioita konvertte-
rin muista mahdollisista paastoistd. Investoinnin varmistuttua toiminnanhar-
joittajan tulee lisatéa konvertterin paastdkohteet ilmansuojelun tarkkailuoh-
jelmaan ja esittdd arviot sen merkittdvimmista paastoista sekd mittausoh-
jelma niiden todentamiseksi. Tarvittaessa kyseinen paastdkohde tulee va-
rustaa jatkuvatoimisella paastomittauslaitteistolla.

Terassulatolla tapahtuvat kuonanlaskut ja kuonien kasittely ennen niiden
toimittamista Tapojarven operoimalle rikastuslaitokselle olisi tullut kuvata
tarkemmin lupahakemuksessa. Ainakin kuonien markakasittelysta, kuiva-
kippauksesta ja varastoinnista mahdollisesti aiheutuvat pélypaastét tulisi
siséllyttda osaksi Tornion tehtaiden hajapélypaéastokartoitusta. Niin edella
mainitussa kuin osassa kuonarikastamonkin paastokohteissa syntyvia po-
lypaastoja tulee jatkossa mahdollisesti verrata BAT-AEL-tasoon, joksi pai-
vitetyn BREF-dokumentin draft-versiossa on mainittu alle 10-20 mg
polya/m?®.

Terassulatolta muodostuvat kuonat kasitellddn kuonarikastamolla, jonka
koe-toiminnasta on Pohjois-Suomen aluehallintovirasto antanut paatdksen
20.4.2010. Paatoksen lupamaaraysten mukaisesti koetoimintaa saa har-
joittaa 31.5.2011 asti ja p&atoksen mukaisen tarkkailun tulokset tulee toi-
mittaa nyt kasiteltdvan koko tehtaita koskevan lupahakemuksen liitteeksi.
Lapin ELY-keskus on antanut koetoimintaa koskien oman puoltavan lau-
suntonsa, eika silla ole talla hetkella lisattavaa kyseiseen asiaan. Toiminta
on otettu mukaan tehtaiden paastttarkkailuun ja se on mainittu paéstokoh-
teena jatetyssd lupahakemuksessa mm. ilmansuojelun tarkkailuohjelman
osalta.

Merkittdvand hajapdolypaastoihin vaikuttavana investointina vuonna 2009
on ollut tehtaiden sisdisen kierratysromun (aihiot, kuonapadat jne.) paloit-
telun ja polttoleikkauksen siirtdminen kasittelyhalliin. K&sittelyhallin myo6ta
muodostuvat paastot (hiukkaset ja metallihuurut) kasitelladn letkusuodatti-
mella, jonka tehokkuutta valvotaan mm. jatkuvatoimisella paastomittaus-
laitteella. Suodattimella erotetut hiukkaset kerataan talteen ja toimitetaan
hyo6tykayttoon. ELY-keskukselle toimitettujen tietojen mukaan suodatin on
toiminut hyvin ja ulos johdetun ilman pélypitoisuus on ollut < 5 mg/m3(n).
Investoinnin myota kyseiset, ennen kontrolloimattomat, hajap6lypééastot on
nyt saatu puhdistuslaitteiden ja ilmansuojelun tarkkailuohjelman piiriin.
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KIPA-prosessin lisdksi alueella toimii Norex Oy:n kasittelyhalli, jossa kési-
tellaédn mekaanisesti tehtaille ulkopuolelta tulevaa seké tehtaiden siséises-
ta kierrosta tulevaa metalliromua. Kyseisessa toiminnassa on ilmennyt lu-
pahakemuksen jattdmisen jalkeen tarvetta tarkennuksiin pdéstojen kasitte-
lyn osalta. ELY-keskuksen ndkemys onkin, ettd lupahakemusta tulee tay-
dent&a kyseisen toiminnan osalta.

Hakemuksen mukaan kuumavalssaamon osalta mahdollinen tuotannon
nousu tarkoittaa myds uusia laitehankintoja. Kuumavalssaamon valssaus-
kapasiteetti tuleekin nousemaan terassulaton tuotannon kasvaessa, jotta
se pystyy kasittelemaan terdssulatolta tulevan aihiomaaran.

Kaytossad on kaksi askelpalkkiuunia, joissa kaytetaan polttoaineena pro-
paania ja hdkdkaasua, minka johdosta uuneilla ei muodostu SO,-paéastoja.
Askelpalkkiuunien NO,-paastoét on viime vuosina raportoitu vuoden 2006
mittausten perusteella. Mittausten ja BREF-dokumentin perusteella voi-
daankin todeta, ettd merkittdvimman paasttlahteen askelpalkkiuuni 2:n
NO,-paastot ovat BAT-tasoa. Huomioiden kuitenkin, etta askelpalkkiuuni
1:n NO,-paastot ovat selvasti uunia 1 korkeammat. Hiukkaspaastoja varten
askelpalkkiuuneissa ei ole puhdistimia, eikd BREF-dokumentissa ole esi-
tetty hiukkaspaastotasoja kyseiselle paastdldhteelle, mutta paastéjen on
todettu olevan yleisesti tasolla 4-20 mg/m?®. Askelpalkkiuuni 2:n korkeam-
mat hiukkasp&astot verrattuna ykkdsuuniin johtuvatkin toiminnanharjoitta-
jan mukaan kaytetystd polttoaineesta. Paastdtmittausten mukaan askel-
palkkiuunin hiukkaspitoisuus on luokkaa 10 mg/m? ja kokonaisp&ésté néin
ollen noin 4 tonnia vuoden 2009 tuotannolla. Kohde ei ole ensisijainen in-
vestointikohde hiukkaspaéstojen osalta.

Polttoaineena kelainuuneilla kaytetdan propaania. Kelainuunien ja vals-
saimien hiukkas- ja typenoksidipaastét ovat tehtyjen mittausten perusteella
vahaisia verrattuna koko tehtaiden paastoihin.

Vahvistetussa rautametallien jalostusta koskevassa BREF-dokumentissa
on esitetty aihiohiomon BAT-tasoista eroavat mielipiteet (< 5 mg/m?(n) tai
< 20 mg/m3(n)). Mittaustulosten perusteella aihiohiomon hiukkaspitoisuu-
det ovat esitetyn ylarajan tuntumassa ja asiaan tulisikin jatkossa kiinnittaa
huomiota, vaikkei kohde olekaan tehtaiden merkittdvimpid paastdkohteita.
Hakemuksessa on maininta uudesta hiomakoneesta, jonka hiukkaspaastot
kasitelladn  letkusuodinlaitoksessa, jolla  saavutetaan  p&éastdtaso
< 5 mg/ m3(n). Uusi hiomakone on mainittu myds ilmansuojelun tarkkai-
luohjelmassa ja sen paastdtasoja tullaan seuraamaan jatkuvatoimisella
paastomittauslaitteella.

Kylméavalssaamo 2:lle on suunniteltu uutta kiiltohehkutuslinjaa ja kylma-
valssainta. Kylméavalssattavien tuotteiden kapasiteetin on arvioitu nouse-
van tasolle 1,3 Mt/v.

Kelojen purkuun ei ole jarjestetty pélynpoistoa, koska hakemuksen mu-
kaan pdlyamisen on todettu olevan vahaista ja kaytdssa on tehdashallin
yleinen ilmanvaihtojarjestelmd. BREF-dokumentissd on kuitenkin esitetty
kelojen purusta syntyvien hiukkaspaastojen kasittelyd kangassuodattimilla.
Saavutettavasta polypitoisuudesta on esitetty eridavat mielipiteet
(< 5 mg/ m3(n) ja < 20 mg/m®(n)). Kelojen purusta tulisi antaa hakemuk-
sessa esitettyd tarkempi kuvaus, missa on esitetty myds arvio kyseisen yk-
sikkdprosessin paastoista.

Hehkutus on kaikilla linjoilla jatkuvatoimista ja paloilman sekéa syotteen esi-
lammittamisessd hyddynnetddn palamiskaasujen lampdsisaltéa. Typenok-
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sidipaastojen vahentdmiseksi kaytdssa on Low-NOy-polttimet. Hehku-
tusuunien paastotaso nayttdékin vastaavan typenoksidien osalta BREF-
dokumentissa esitettya esilammityksesta huolimatta.

Kiiltohehkutusprosessi tulee lisatéa ilmansuojelun tarkkailuohjelmaan paas-
tolahteidensa osalta.

HP-linjojen osalta korkeimmat yksikkbp&é&stot ovat viime mittauksissa ol-
leet HP3-linjalla kuulapuhallus 2:lla ja HP 1:n jdadytysvyohykkeilla 1 ja 2,
joissa pitoisuus on ollut vuoden 2009 mittauksissa noin 10 mg/m®. Koko-
naisuutena voidaankin sanoa, ettd HP1-linjan jadhdytyksen pdélynpoistojar-
jestelmainvestoinnin (vuonna 2007) jalkeen kylméavalssaamon polypaastot
ovat laskeneet erittdin merkittavasti. ELY-keskukselle toimitettujen paasto-
tietojen perusteella HP 1:n jadhdytyksessa on saavutettu lupapdatoksen
(nro 76/06/1, dnro Psy-2006-y-80) edellyttama hiukkaspaastttaso
< 10 mg/ m*(n). Kuten muissakin kohteissa, niin myés kylmavalssaamolla
on ollut ongelmia hiukkaspuhdistinlaitteiden toiminnan suhteen, erityisesti
HP 3-linjan kuulapuhalluksessa. Lisaksi kylmavalssaamon osalta tulisi tar-
kentaa kuvausta jalkikasittelyn (oikaisu ja hitsaus) hiukkaspaastoista (katso
kappale: kelojen purku).

Sekahappopeittauksessa kaytetdan typpi-, fluorivety- ja rikkihappoa. Edel-
lisestéd johtuen peittauksesta aiheutuu my6s SO,-paastdja, joita ei ole
huomioitu ilmansuojelun tarkkailuohjelmassa peittauksen yhteydessa.
Tama on kyll& huomioitu mm. vuoden 2009 vuosiraportissa RAP5:n seka-
happopeittauksen poistohdngan mittauksissa, joissa kyseisen kohteen
SO,-paastdiksi saatiin 2-3 mg/m3(n) teraslaadusta riippuen. NO,:n osalta
ei ELY-keskuksen nédkemyksen mukaan ole ollut vaikeuksia saavuttaa
BREF-dokumentissa esitettyd paastdtasoa 200-650 mg/m3(n), vaan pitoi-
suudet ovat olleet alarajan tuntumassa. HF:n osalta ei myosk&éan ole mit-
taustuloksia, eika sitd ole tdhdn mennessa huomioitu ilmansuojelun tark-
kailuohjelmassa. Edellisen lupakierroksen tietojen mukaan HF-paastot oli-
sivat alle 5 mg/m3(n) (reduktio 80 %), mik& vastaisi BREF-dokumentissa
esitettya paastotasoa. ELY-keskuksen nakemys on, ettd sekahappopeit-
tauksen paasttkohteista tulisi arvioida myds HF- ja SO,-paastétasot ja
tehdé tarvittaessa mittaukset tulevan lupakauden aikana.

BREF-dokumentissa on kuvattu Tornion tehtailla k&ytdssa oleva peittaus-
happojen regenerointiprosessi ja paasttkomponenteiksi on mittauksissa
esitetty HF ja NO,, seka todettu ettei pblypaadstdja muodostu. Lisdksi seka
regeneroinnista ettd neutraloinnista mitataan maaravalein SO,- ja HNOs-
paastot. HF-paastdjen osalta Pohjois-Suomen ympaéristolupavirasto on an-
tanut erillisen p&atdksen 5.2.2004 (nro 16/04/1), jossa on annettu mm.
HF-paastojen tarkkailua koskevia maarayksia. Lupahakemuksen mukaan
kaytdssa ovat regenerointilaitokset 2 ja 3. Regenerointilaitos 1 toimii vara-
laitoksena.

Raportoitujen NO,-pd&stdjen osalta on selvd pitoisuusero verrattaessa
regenerointilaitos 1:sta toisiin regenerointilaitoksiin (2 ja 3). Tosin re-
generointi-laitoksen 1 mittaukset ovat vuodelta 2002, eiké sita ole kaytetty
viime vuosina. Laitoksilla 2 ja 3 paastdan mittauksien mukaan selvasti alle
BREF-dokumentissa esitetyn 100 mg/m3(n) (NO,). Regeneroinnin HNO;-
paastoét ovat olleet 4,5 tonnia vuonna 2009, josta 3,8 tonnia on regenerointi
3:ta.

HF-p&aastot ovat regenerointi 3:lla olleet viime mittauksissa 3 mg/m3(n), mi-
k& on juuri yli sekd BREF-dokumentissa esitetyn paasto- etta pesureille il-
moitetun takuutason alle 2 mg/m*(n). Regenerointi 2:lla on sita vastoin
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paasty selvasti taman alle. HF-puhdistimien toiminnassa ei ELY-keskuksen
tietojen mukaan ole ilmennyt ongelmia. ELY-keskuksen n&dkemys onkin, et-
ta HF-paastoissd on paasty tavoitellulle tasolle ja mittaukset voitaisiin jat-
kossa tehdd hakemuksessa esitetyn mukaisesti kolmen vuoden valein,
jollei prosessissa tapahdu oleellisia paastdihin vaikuttavia muutoksia. Mit-
taukset regenerointilaitoksella 1 tulisi tehdd, jos laitos otetaan kayttoon.

SO,-péastdjen osalta tilanne on sama kuin muidenkin pééastdjen, eli re-
generointi 1 eroaa raportoitujen mittausten osalta selkeasti muista. Re-
generointi 2:n ja 3:n SO,-paastétasot ovat viime mittauksien mukaan sel-
vasti alle 10 mg/m*(n) ja kokonaispaastoét jaivat esim. 0,4 tonniin vuonna
2009. Kylmavalssaamon merkittédvin raportoitu SO,-p&astéldhde onkin
neutralointi, joka vastaa ldhes yksinomaan kylmavalssaamon SO,-
paastoista.

Lampdlaitoksen yhteenlaskettu polttoaineteho on 111 MW. Kattiloiden ko-
ko on 11-40 MW (LK100, LK200, LK300, LK400 ja LK500). Lupa-
hakemuksen mukaisesti kattilat tulevat toimimaan varalammonlahteina.
LK100-400 kattiloiden savukaasut johdetaan yhteiseen ulkopiippuun, mutta
jokaisella on oma sisdpiippunsa. Kattilalla LK500 on oma piippunsa. ELY-
keskuksen nadkemyksen mukaan kattiloihin tulisi soveltaa 1.6.2010 voi-
maantullutta valtioneuvoston asetusta 445/2010 kyseisen asetuksen voi-
maantulo- ja siirtymasdénndsten mukaisesti, ellei lupaviranomainen katso,
ettd kattiloiden savukaasut voitaisiin johtaa yhteiseen piippuun ja niihin tu-
lisi soveltaa LCP-asetusta. Jatkon kannalta asiassa tulisikin huomioida
my6s uusi IED-direktiivi. Asetuksessa 445/2010 vara- ja huippukuormalai-
tokseksi katsotaan energiantuotantolaitos, jonka kayntiaika on enintaan
1 500 tuntia vuodessa viiden vuoden liukuvana keskiarvona. Laitoksille tu-
lee my6s asettaa erikseen raja-arvot seka raskaalle polttodljylle ettd haka-
kaasulle. Paastomittaukset vara- ja huippulaitoksissa on asetuksen
445/2010 mukaan tehtdva 2 500 kayttotunnin valein. Lisaksi tulisi selvittaa,
onko Tornion tehtaiden alueella muita asetuksen 445/2010 mukaisiksi
energiantuotantoyksikoksi katsottavia laitteita.

Vuonna 2008 tehdyn meluselvityksen mukaisesti Tornion tehtaiden aiheut-
tamaan melutasoon ei voida vaikuttaa keskittyméalla ns. yhteen &&nildhtee-
seen. Melutasoon vaikuttaminen tuleekin selvityksen mukaan vaatimaan
merkittavia taloudellisia investointeja moniin eri Iahes samantasoisiin aani-
lahteisiin. Meluselvityksen pohjalta esitetty pitkdntahtadimen meluntorjunta-
suunnitelma on oikea tapa lahtea pudottamaan melutasoja.

Meluselvitystéd tulee paivittad tehtyjen toimenpiteiden vaikuttavuuden
arvioimiseksi ja uudet toiminnot on siséllytettdva selvitykseen. Meluselvi-
tyksen paivityksissé on huomioitava alueen kaikki toimijat ja toiminnot seka
pyrittédva eri tahojen valiseen yhteistyohon myos Royttan alueelle johtavien
likennevaylien vaikutusten arvioimiseksi.

Valvontaviranomaisen tulee edelleen voida tehd& muutoksia lupapaatok-
sessa hyvaksyttyihin tarkkailuohjelmiin tai tarkkailuohjelmat on maarattava
hyvaksyttavéksi valvontaviranomaiselle. Jos tarkkailuohjelmat maaratéaan
hyvaksyttavaksi valvontaviranomaiselle, tulee ne ns. niputtaa yhteen, jotta
eri tarkkailuohjelmat (mm. ilmansuojelun ja jatehuollon tarkkailuohjelmat)
voidaan kasitelld ja hyvaksya saman kasittelyn yhteydessa. Toiminnanhar-
joittajan tulee lahettaa vuosittainen ilmaan menevia paastoja koskeva mit-
taussuunnitelma tiedoksi valvontaviranomaiselle. Jos mittaussuunnitel-
massa poiketaan tarkkailuohjelmassa esitetysta, tulee asiasta sopia erik-
seen valvontaviranomaisen kanssa.
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Tahan asti paastét on mitattu joka vuosi kohteissa, joissa vuosittainen
kokonaispaéastd on ollut yli 2 tonnia vuodessa lupaméaérayksen 40 mukai-
sesti. Muut hiukkaspaéastokohteet on mitattu kolmen vuoden vélein, huo-
mioiden edellisess& mittauksessa maaritetty padstétaso. Nyt toiminnanhar-
joittaja on esittényt, ettéd kohteet, joiden paastt on alle 2 tonnia vuodessa,
mitattaisiin viiden vuoden vdlein. ELY-keskus puoltaakin toiminnanharijoit-
tajan esitystd. Erityisesti kokonaisuuden kannalta merkityksettomissa koh-
teissa ja kohteissa, joiden paastdjd pystytdadn luotettavasti seuraamaan
prosessisuureiden tai hiukkasilmaisimien avulla tulee valttdéa ns. merkitta-
vyydeltd&n vahaisia mittauksia. Tehtaiden paastdlahteiden lukumaard ja
eri paastolahteiden merkittdvyys huomioiden tulee resursseja pystya koh-
dentamaan ymparistonsuojelun kannalta merkityksellisiin paastélahteisiin.
Paasttkohteet, joissa kyseistd menettelya alettaisiin soveltaa, tulisi kuiten-
kin erikseen hyvaksyttdd valvontaviranomaisella tai ne tulisi esittda nyt lu-
pakasittelyn yhteydessa hyvaksyttaviksi. Hyvaksyttdessa kohteita tulisi
kiinnittd& erityistd huomiota kohteen paastohistoriaan (paaston vuosittai-
nen vaihtelu niin paastdmaaran kuin paaston koostumuksen suhteen) ja
kohteen paaston mitattavuuteen (mm. mittauspaikka ja tilavuusvirta).

ELY-keskuksen mielestd puhdistuslaitteille tulee maaratd laitekohtainen
kuukausittaiseen kayntiaikaan sidottu kayttbastevaatimus, kuten voimassa
olevassa luvassa on tehty. Kun puhdistuslaiteen kayttbastetta kaytetdan
toiminnanharjoittajaa velvoittavana ns. raja-arvona, tulee puhdistuslaitteen
hairidtilanteen maaritelman olla mahdollisimman selke& niin toiminnanhar-
joittajan kuin valvontaviranomaisen toimintaympériston kannalta. Puhdistin-
laitteiden héiridtilat tuleekin mé&aritella laitekohtaisesti. Nyt kaytdssa oleva
kayttbaste- ja hairidraportointiohjelma (LAP-2006-Y-326-111, 18.4.2007)
tulisikin ELY-keskuksen mielesta lapikdyda lupakasittelyn yhteydessa hai-
ridtilan maarittelyn osalta. Lupaviranomaisen tulisikin ottaa lupapaatokses-
saan kantaa nyt kaytossa olevaan hairidtilan maarittelyyn. Liséksi lupapaa-
toksessa tulisi antaa maarays jatkuvatoimisten paastomittauslaitteiden yh-
teenlaskettujen hairididen kestosta esim. jos hairididen yhteenlaskettu kes-
to ylittdd yli 10 vuorokautta vuoden tarkastelujaksolla tulee asiasta tehda
selvitys valvontaviranomaiselle.

llImansuojelun tarkkailuohjelmassa on esitetty vertailumittausten osalta
seuraavaa. Jatkuvatoimiseen kayttotarkkailuun tarkoitettujen mittalaitteiden
vertailumittaukset (3-5 mittaparia) jarjestetaan vahintaan joka toinen vuosi
ja mittaukset toteuttaa Tornion tehtaiden paastomittausryhma tai ulkopuo-
linen, akkreditoitu paastomittauslaboratorio. Jatkuvatoimiseen paastotark-
kailuun kaytettdvien hiukkaspitoisuuden mittalaitteiden (ferrokromiteh-
das/terassulatto) vertailumittaukset jarjestetaan vuosittain (vahintddn 5 mit-
taparia) ulkopuolisen akkreditoidun péaéastomittauslaboratorion puolesta.
Hiukkaspaastomittausten osalta jarjestetaan joka toinen vuosi vertailumit-
taus (3 kohdetta, jotka valitaan 10:std yksildidysta kohteesta) Tornion teh-
taiden paastomittausryhman ja ulkopuolisen, akkreditoidun p&astémittaus-
laboratorion valilla. ELY-keskus katsookin, ettd vertailumittausten osalta
voidaan toimia ilmansuojelun tarkkailuohjelmassa esitetyn mukaisesti.

Tornion tehtaiden hajapoOlypaasttjen ehkéisyyn tulee jatkossa kiinnittaa
nykyistd enemman huomiota. Tornion tehtaiden hajapdlypaastolahteet tu-
lisi kartoittaa ja niiden vaikutus lahialueelle tulisi arvioida. TAman vuoksi
ymparistdluvassa tulisikin maarata tehtavéksi hajapdlypaastokartoitus, jos-
sa tulisi myds esittdd miten tehdasalueen hajapélypéastoja tullaan tarvitta-
essa vahentaméaan. Nykyisen tason arvioimiseksi tehdasalueella tulisikin
jarjestaa hiukkasmittaukset. Mittaukset tulisi my6s uusia mahdollisten va-
hentdmistoimenpiteiden vaikutusten todentamiseksi, jos nyt tehtavien mit-
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tausten ja kartoituksen perusteella katsotaan, etta aktiivisille hajapdlypaas-
t6jen vahentdmistoimenpiteille on tarvetta.

Tornion alueen ilmanlaatua tulisi jatkossa pyrkia tarkkailemaan osana
alueen yhteistarkkailua. Outokummun tehtaat ovat alueen merkittavin yksit-
téinen teollinen toimija, mutta alueellisessa ilmanlaadun tarkkailussa ei
voida jattda huomiotta alueen muita merkittdvia toimijoita mahdollisten yh-
teisvaikutusten selvittdmiseksi. ELY-keskus painottaakin, ettd alueellisten
mittauksien ja levidmismallien toteuttamisesta tulisi jatkossa pyrkid sopi-
maan yhteisesti eri toimijoiden vélilla huomioiden ilmanlaadusta annetut
valtioneuvoston asetukset seka eri toimijoiden ympéaristoluvat. llmanlaatu-
mittaukset hiukkasten osalta Tornion alueella voidaan toteuttaa ilmansuo-
jelun tarkkailuohjelmassa esitetyn mukaisesti viiden vuoden valein. Myds
kaikkien mittauksien ja levidmismallien tarpeellisuutta tulisi tarkastella va-
hintd&n viiden vuoden valein. Lisaksi, jos lainsaadannossa, yhteistarkkai-
lussa olevien tahojen toiminnassa, paéstoissa tai ympariston tilassa tapah-
tuu asiaa koskevia olennaisia muutoksia, tulisi asia aina kasiteltavaksi
erikseen viiden vuoden jaksosta riippumatta.

ELY-keskuksen ndkemyksen mukaan sammalten metallitutkimuksia tulee
jatkaa ja tutkimukset voidaan tehda ilmansuojelun tarkkailuohjelmassa esi-
tetyn mukaisesti. Lisaksi ELY-keskus pitaa tarkoituksenmukaisena, etta
Tornion tehtaiden pitkdaikaisvaikutusten selvittdmiseksi myds ravintokas-
vien ja maaperan metallitutkimukset tulisi uusia tietyin valiajoin. Uusien in-
vestointien myo6ta Tornion tehtaiden metallipaastomaarat tulevat kasva-
maan ELY-keskuksen nakemyksen mukaan mm. kromin osalta. Kromin
osalta on viime tutkimusten (vuosina 2002 ja 2005) tarkastelualueella ha-
vaittu myos keskimaarin vertailu-alueita korkeampia pitoisuuksia. Tosin
vuoden 2005 tutkimuksessa on myos todettu, ettei kromin saanti ylita tur-
vallista ja riittdvaa paivittdisarvoa. Se, onko metallipddstdjen nousulla tai
nykytasolla tulevaisuudessa vaikutusta esim. tarkastelualueen marjoja
kayttavien ihmisten terveyteen tai ymparist6én, on mahdotonta ottaa kan-
taa, mutta toiminnanharjoittajan on joka tapauksessa oltava tietoinen toi-
mintansa vaikutuksista. ELY-keskus ei pida edellisen perusteella kohtuut-
tomana, etta esim. kymmenen vuoden vélein selvitettaisiin toiminnan me-
tallipaastojen vaikutukset maaperaan ja ravintokasveihin.

2. Tornion kaupunki, ymparistonsuojeluviranomainen

Luvan hakijan esittdmien arvioiden mukaan paastot ilmaan lisdantyvat pal-
jon: ferrokromitehtaan tuotantokapasiteetti on tarkoitus kaksinkertaistaa ja
talléin myds hiukkas-, NO,- ja SO,-paéstojen esitetddn lahes kaksinkertais-
tuvan. Kuitenkaan ilmeisesti kaikilta osin Outokummun Tornion tehtailla ei
ole kaytdsséa paras kayttokelpoinen tekniikka (BAT) paastdjen vahentami-
seksi ja seuraamiseksi.

Esimerkiksi ferrokromitehtaan sulan laskusta aiheutuvien savukaasujen
kasittelyyn ei kdyteta BAT-vertailuasiakirjan (BREF) mukaista menetelmé&a,
eika ferrokromitehtaan suodatinlaitoksilla tédysin saavuteta BREF:n mukais-
ta metallien paastdtasoa < 0,2 mg/m®(n). Hakemuksessa ei ole mydskaan
selvitetty, millainen on ferrokromitehtaan kaasupaéastoissd PAH-paastotaso
ja orgaanisten hiiliyhdisteiden paastétaso suhteessa BAT:iin.

Kuumavalssaamon kelainuunien NOy-paastdjen ilmoitetaan olevan noin
400 mg/m3(n). On syyta selvitta& tarkemmin naiden uunien NO,-paastd ja
vastaako niiden paastétaso BAT-paastdtasoa (250-400 mg/m3(n)). Kylmé-
valssaamolla ei ole rullien aukikelauksessa ja kelaimilla jarjestelmaa, jolla
polypaasttd paastokohdekohtaisesti ohjattaisiin polynerotusjarjestelmaan.
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Hakemuksessa esitetty ferrokromitehtaan paastdjen noin kaksinkertais-
tuminen ei valttaméatta vastaa uudelta laajennusosalta edellytettdvasa BAT-
tasoa. Ferrokromitehtaan laajennuksen jalkeen ferrokromitehdas olisi eni-
ten NO,-paastoja aiheuttava osa Tornion tehtaita. Rikkidioksidipdasttjen
osalta ferrokromitehtaan osuuden esitetdan nousevan lahes 90 %:iin Tor-
nion tehtaiden paastdsta. Typen oksidien, rikkidioksidin ja hiukkasten
paastojen vahentdmismahdollisuudet on selvitettava ja asetettava ymparis-
téluvassa ndille paéastdille BAT:n ja BEP:n kayttboén perustuvat maa-
raykset.

Lisdksi PCDD/F-paastot on Tornion tehtailla kertaluonteisessa mittaukses-
sa todettu olevan alle BAT-tason, mutta kaytossa ei ole BAT-selvityksen
mukaisia tekniikoita naiden pdaastbjen vahentdmiseksi. On tarpeen
useammin, esim. kolmen vuoden valein, tarkkailla sitd, pysyvatkd nama
paastot BAT-tasoksi maaritellylla tasolla.

Tornion tehtaiden lAmpokeskuksen kattiloille ei ole aiemmin asetettu lupa-
rajoja savukaasupaasttjen suhteen. Lampokeskusta kattiloineen voidaan
kuitenkin pitda polttolaitoskokonaisuutena, jonka polttoaineteho on yli
50 MW ja jossa on saavutettava paastbraja-arvot, jotka esitetaan valtio-
neuvoston asetuksessa polttoaineteholtaan véhintaédn 50 MW:n polttolai-
tosten rikkidioksidi-, typenoksidi- ja hiukkaspaastojen rajoittamisesta
(1017/2002). Lampokeskuksen p&ésttja on seurattava vahintaan siten
kuin on esitetty valtioneuvoston asetuksen 445/2010 liitteessa 2. Mm. katti-
loiden hiukkas- ja typenoksidipddstdt on mitattava vahintdan 2 500 kaytto-
tunnin valein.

Hakemuksesta ilmenee mahdollisia energiansaastokohteita. Hyvin merkit-
téava energiansaddstdmahdollisuus olisi lisdtd myds kromikonvertterikapasi-
teettia, jos lupahakemuksen mukaisesti ferrokromituotantoa kasvatetaan
paljon. Nyt hakemuksessa esitetdén, ettd sulana kéaytettavan ferrokromin
maara ei lisdanny, silla kromikonvertteri jaisi sulan ferrokromin kayttoa ra-
joittavaksi tekijaksi. Muita hakemuksesta ilmenevia mahdollisuuksia ener-
giansdastoon on esimerkiksi terdsaihioiden siirtovaunuissa lammaoneristys
esim. kannen avulla ja askelpalkkiuunien poltinjarjestelyissé ja askelpalkki-
en sahkoinen liikutusmekanismi seka LVI-jarjestelmassa poistoilman [&m-
mon talteenoton ja vapaajaahdytyksen laajempi kayttd. Lisdksi olisi viela
selvitettdvd mahdollisuuksia energiansdastoon ja nestekaasun kulutuksen
vahentdmiseen hyodyntdmalla savukaasujen sisaltdmda [Ampda romun
esikuumennuksessa BAT:n mukaisesti sellaisella tavalla, ettéd hajapaastot
eivat merkittavasti lisdéntyisi. Toiminnanharjoittajan olisi mm. em. seikko-
jen suhteen esitettava tarkemmin mahdollisuuksia energiansd&stoon, milla
vahennettaisiin polttoaineiden ja séhkdn kulutusta ja niihin liittyvid paastoja
ja muita ympéaristohaittoja, ja tdydennettavd ohjelmaansa energiankaytdn
tehostamiseksi.

Neutralointilaitoksella jateveden kéasittelyssa ei paasta BAT-tasoon esimer-
kiksi kokonaiskromi- ja nikkelipitoisuuksien osalta. Toteamus siitd, etta
Tornion tehtailla kaytetdén erilaista peittaushappoa kuin BAT-selvityksessa
esitetyilla laitoksilla, ei riitd perusteluksi sille, ettéa jateveden kasittelyssa ei
paasta BAT-tasoon. On selvitettava neutralointilaitoksen jateveden kasitte-
lyn parantamismahdollisuutta.

Tehdasalueella niiltd alueilta kulkeutuvat vedet, joilla on olemassa riski sii-
ta, ettd Oljya voi paasta kulkeutumaan veden mukana (kuten 6ljyséailididen
luona ja muilla 6ljyjen kasittelyalueilla), on johdettava erotuskyvyltdan riit-
taviin 6ljynerottimiin. Oljynerottimilla on oltava naytteenotto- ja sulkuventtii-
likaivot niin, ettd tilanteessa, jossa 6ljya tai huomattavan 6ljyista vetta voi
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kulkeutua oljynerottimesta edelleen, voidaan estaa o6ljyn ja 6ljyisen veden
kulku viemarijarjestelmassa eteenpain.

Ympaéristdlupahakemukseen liittyvasta jatevesien johtamisesta ja siihen liit-
tyvasta tarkkailusta ymparistélautakunta on lausunut aiemmin, kun asia ol
suomalais-ruotsalaisen rajajokikomission kasittelyssa.

3. Tornion kaupungin kaavoitusviranomainen

Kaavoitusviranomaisella ei ole ollut huomautettavaa hakemuksen johdos-
ta.

4. Havs och Vatten myndigheten

Lausunnossa on todettu, ettd Havs och Vatten myndigheten on 1.7.2011
alkaen toiminut Suomen ja Ruotsin valisen rajajokisopimuksen mukaisena
valvontaviranomaisena. Tata ennen tehtavaa on hoitanut Naturvardsver-
ket. Uutena valvontaviranomaisena Havs och Vatten myndigheten yhtyy
Naturvardverketin valmistelemaan lausuntoon.

5. Naturvardsverket

Lausunnossa on todettu, ettd estettd luvan myontamiselle hakemuksen
mukaiseen toimintaan ei ole. Pa&stdjen suuruus huomioon ottaen toimin-
nassa on kaytettava Ruotsiin kohdistuvien vaikutusten minimoimiseksi pa-
rasta kayttokelpoista tekniikkaa paastdjen rajoittamisessa. TAman varmis-
tamiseksi on vaadittu, etta:

o terdssulatolla otetaan kayttoon ilmaan johdettavien elohopeapaas-
t6jen jatkuvatoiminen mittaus,

o terassulaton elohopeapaastd saa olla vuosikeskiarvona enintaan
20 mg/tn tuotettua terasta ja enintaan 40 kg/v hakemuksen mukai-
sella 2 Mt vuosituotannolla,

o nykyisten ferrokromisulattojen hiukkaspaasttjen vuosikeskiarvo saa
olla enintd&n 0,2 kg/t tuotettua ferrokromia,

e uuden ferrokromisulaton kaynnistymisen jalkeen hiukkasp&astt saa
olla enintd&n 0,1 kg/t tuotettua ferrokromia kuukausikeskiarvona,

o ferrokromisulattojen yhteenlaskettu hiukkaspaastd saa olla uuden
sulaton kaynnistymisen jalkeen enintdén 70 t/v,

e sintraamo 1:n hiukkaspaastét saavat olla vuosikeskiarvona enin-
tédan 0,03 kg/t sintrattuja pelletteja,

e sintraamo 2:n kaynnistymisen jalkeen molempien sintraamojen yh-
teenlaskettu hiukkasp&astt saa olla kuukausikeskiarvona enintdéan
0,03 kg/t sintrattuja pelletteja,

e sintraamo 1:n rikkidioksidipdastot saavat olla vuosikeskiarvona
vuodesta 2014 lahtien enintdan 0,09 kg/t sintrattuja pelletteja,

e sintraamo 2:n kaynnistymisen jalkeen molempien sintraamojen yh-
teenlaskettu rikkidioksidipaasto saa olla kuukausikeskiarvona enin-
tdan 0,07 kg/t sintrattuja pelletteja,

e molempien sintraamojen ollessa kdynnissd saa niiden yhteen las-
kettu rikkidioksidipdasto olla enintdan 70 t/vuosi,

o |AmpoOkeskuksessa pitdd siirtya viipymattd kayttamaan rikkipitoi-
suudeltaan alhaisempaa polttodljya,

e sintraamon typen oksidien paasttt saavat olla vuodesta 2014 lah-
tien enintddn 0,4 kg/t sintrattuja pelletteja vuosikeskiarvona,

e sintraamojen yhteen laskettu NO,-p&&sto saa olla enintd&an 340 t/v,
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o koko tehtaan NO,péaaston tulee olla 2014 [dhtien alle
0,75 kg/tuotettu terastonni 1,3 Mt vuosituotannolla,

e haetulla maksimituotannolla NO,-paastd saa olla enintdan
1 000 tfv,

o kahden vuoden kuluessa p&atoksen myontamisesta, kuitenkin vii-
meistaan 2014, yhtién on tehtava kattava selvitys PAH, HCB, PCB,
PCDD ja PCDF- paéastoista ja niiden rajoittamismahdollisuuksista.
Selvityksessa on lisdksi tarkasteltava bromattujen dioksiinien ja
furaanien paastot,

o dioksiini- ja furaanipaastd saa olla vuosikeskiarvona yhteensa
0,08 pg/tuotettu terastonni ja yhteensa enintdén 0,1 g/v,

e savukaasujen puhdistinlaitteiden, joiden nimellisilmavirtaama on yli
60 000 m?h poistokaasun hiukkaspitoisuus saa olla enintaan
5 mg/m®, ja virtaamiltaan tatd pienemmilla puhdistinlaitteilla enin-
taan 10 mg/m®

e yhtion on vuoteen 2014 mennessa tehtiva selvitys jatteen kasittely-
ja loppusijoituspaikkojen ymparistolle vaarallisten aineiden p&as-
toista,

o tarkkailun osalta on otettava huomioon Haaparannan ja Kalixin
kunnan vaatimukset,

e yhtion on ryhdyttava toimiin kemikaalionnettomuuksista aiheutuvien
rajat ylittdvien paastdjen estdmiseen tai rajoittamiseen ja naista
toimista on ilmoitettava Haaparannan kaupungin pelastusviran-
omaisille.

6. Lansstyrelsen i Norrbottens lan

Kohdassa 5 mainittu Naturvardsverketin lausunto on perustunut pitkéalti
Lansstyrelssen lausuntoon. Edelld esitettyja vaatimuksia ei ole siten tasséa
kirjoitettu uudestaan.

Lausunnossa on todettu, ettd toiminnassa ei ole kaikilta osin kaytdssa pa-
ras kayttokelpoinen tekniikka paastbjen rajoittamisessa. Esimerkkeind on
mainittu mm. terdssulaton elohopeapaastbjen rajoittaminen Consteel-
menetelmalld, jossa elohopea sidotaan aktiivihiileen ja rikkidioksidi- ja ty-
penoksidipaastdjen (SCR) vahentdmistekniikat ferrokromitehtaan sitraa-
molla.

Laajassa ja toimintaa usealta taholta analysoivassa lausunnossa Lanssty-
relssen on esittényt useita vaatimuksia, jotka ovat pitkalti yhtenaiset Natur-
vardsverketin lausunnossa edella esitettyihin vaatimuksiin. Lausunnossa
on todettu, ettd vaatimuksia noudatettaessa luvan myoéntamiselle hake-
muksen mukaiseen toimintaan ei ole estettd. Terdssulaton elohopeapaas-
tojen osalta Naturvardsverketin lausunnosta poiketen on todettu, etta elo-
hopeapdadastt saa olla vuosikeskiarvona enintddn 25 mg/tn tuotettua teras-
ta ja enintd&n 50 kg/v hakemuksen mukaisella 2 Mt vuosituotannolla.

7. Myndigheten for samhallsskydd och beredskap

Lausunnossa on vaadittu, ettéd yhtién on ryhdyttava toimiin kemikaalionnet-
tomuuksista aiheutuvien rajat ylittdvien paastdjen estdmiseen tai rajoitta-
miseen ja naista toimista on ilmoitettava Haaparannan kaupungin pelas-
tusviranomaisille

Lausunnon mukaan hakemuksessa olisi oltava Seveso Il -direktiivin mu-
kainen turvallisuusarvio, toimintaperiaateasiakirja ja sisainen pelastus-
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suunnitelma, Hakemuksessa ei ole mydskaan tietoja mahdollisten kemi-
kaalionnettomuuksien mahdollisuuksista ja vaikutuksista Ruotsiin.

8. Fiskeriverket, utredningskontoriet i Luled

Lausunnossa on vaadittu, ettd vesiympariston suojelemiseksi myds p&as-
t6t ilmaan on rajoitettava mahdollisimman pieniksi.

9. Haaparannan kaupunki

Lausunnossa on todettu paéastdjen ilmaan kasvavan hakemuksen mukai-
seen toimintaan siirryttdessa merkittéavasti, mik& ei ole linjassa Haaparan-
nan kaupungin ymparistotavoitteiden kanssa. Mahdollisia vaikutuksia on
tarkkailtava laajasti. llImanlaadun mittauksia on tehtava vahintdan kolmen
vuoden vélein (PMyo) ja toivottavaa on, ettéd mittauspiste voisi sijaita myos
Haaparannan puolelle. Puolukoiden kromipitoisuuden seurantaa on jatket-
tava, kromin, nikkelin ja sinkin pitoisuuksia sammalissa on seurattava 5
vuoden valein ja PAH-, dioksiini- ja fluoridipdastéja on mitattava parhaan
kayttokelpoisen tekniikan mukaisesti

10. Kalixin kunta

Lausunnossa on vaadittu, ettéd paastoja on rajoitettava siten, etta tehtaan
kokonaispaéastot eivat kasva. Vaikutustarkkailua on tehtava myds Kalixin
kunnan alueella.

11. Overtornedn kunta

Lausunnossa on todettu, ettd vaikutukset kuntaan ovat epasuoria. Mm. sii-
ka ja meritaimen kasvavat Per&dmeren alueella, josta ne nousevat kute-
maan Torniojokeen. P&astét ilmaan vaikuttavat osaltaan Perameren tilaan,
eikd hakemuksessa ole riittavasti ké&sitelty toiminnan vaikutuksia ve-
siekosysteemiin, eiké otettu kantaa vesienhoitosuunnitelmiin.

Muistutukset ja mielipiteet

12. AA
Muistutuksessa on vaadittu, ettd lupamaarayksilla varmistetaan, ettei me-
lusta aiheudu estettd muistuttajan kiinteiston kayttoén vapaa-
ajanasuntona.
Toiminnasta on todettu vuodesta 2008 alkaen aiheutuvan ajoittain hairitse-
vaa melua, joka on vaikeuttanut kiinteiston kayttoa.

13.BB
Muistutuksessa on vaadittu toiminnan melupaéastoja vahennettavaksi mer-
kittavasti nykyisesta tasosta. Toiminnan laajennuksen seurauksena melu-
tasot ovat nousseet merkittavasti.

14.CC

Mielipiteessa toiminnan todetaan heikentdvan kalojen laatua ja tuotannon
laajentamisen on katsottu olevan mahdollista vain, mikali paastot puhdiste-
taan 100 %:sti.
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15. DD
Mielipiteessa toiminnan on todettu pilaavan Perameren.
Hakijan kuuleminen ja vastine

Hakija on vastineessaan 21.10.2011 esittdnyt seuraavaa:

1. Lapin ELY-keskus, ymparist6- ja luonnonvarat

ELY-keskus on lausunnossaan kayttanyt kyseisia valmisteltavana olevia
asiakirjoja arvioidessaan toimintaa ja lupahakemusta. Kasityksemme mu-
kaan tdm& on sindnsa jarkevad, kunhan lupapaéatosta tehtdesséa otetaan
huomioon, ettd keskenerdisten asiakirjojen BAT-paatelmét eivat viela ole
juridisesti vahvistettuja ja siten sitovia ja voivat viela muuttua.

Lausunnossa todetaan, ettd laajennusten, etenkin ferrokromituotannon,
vaikutus pé&astoihin on merkittava. Merkittavin vaikutus kohdistuu ilmaan
meneviin paastoihin ja jatteiden osalta vedenpuhdistussakkaan. Veden-
puhdistussakkaa on kuitenkin jo hyddynnetty jatteend hyvalla menestyksel-
l&a kaatopaikkojen sulkurakenteissa ja on odotettavissa, ettéd jatkossa syn-
tyvat vedenpuhdistusakkaméaarat voidaan hyddyntdd vastaaviin tarkoituk-
siin sek& omien ettd ulkopuolisten jatealueiden rakenteissa. Vedenpuhdis-
tussakan kaytto rakenteissa korvaa luonnon sulkumateriaaleja (bentoniitti).

llmaan menevien p&astdjen osalta etenkin NOy- ja SO,-p&é&stdjen maard
kasvaa ja niiden véahentdminen oleellisesti on hyvin vaikeaa.
NOy-paastojen osalta on tehty erillinen selvitys vahentamismahdollisuuk-
sista. SO,-paastdjen vahentamiseksi tullaan kokeilemaan sintrausuunilla
pesurien tehon parantamista.

Lausunnossa todetaan, ettd raakakaasuajoilla on merkittdva vaikutus fer-
rokromitehtaan hiukkaspaéastoihin. Tehtaalla on laadittu toimenpideohjelma
raakakaasuajojen vahentamiseksi ja ajoaikojen minimoimiseksi. Hakija on
samaa mieltd ELY-keskuksen esityksestd raakakaasuajojen kasittelysta
ns. erillisind hairiopdastoina ja niiden raportoinnista sekd ennakkoilmoituk-
sesta.

Vuosina 2008 ja 2009 ilmenneet hiukkaspaastojen hairidtilanteet on saatu
hallintaan FeCr-tehtaalla laaditun ilmansuojelun toimenpideohjelman avul-
la. Naista hairidtilanteista aiheutui myds lupaehtojen rikkomuksia.

Esitystd VOC-, PCDD/-F- ja rikkidioksidipaastojen méaarittdmiseksi laajen-
nuksen ollessa normaalituotannossa on pidetty kohtuullisena. Kuten lupa-
hakemuksessa on esitetty, F3-uuni tullaan varustamaan suodatinlaitteistol-
la, johon kaikki laskutason kaasut johdetaan. Samoin nyt kaytdsséa olevat
kaksi uunia tullaan myéhemmin varustamaan vastaavanlaisella suodatus-
tekniikalla.

Lausunnossa on otettu kantaa kierratysterdksen esikuumennukseen teras-
sulatolla, koska se on esitetty BREF-asiakirjoissa BAT-tekniikaksi. Yhtio on
katsonut, ettéa esikuumennus savukaasuilla ei ole ymparistonsuojelullisesti
jarkevaa Tornion tehtailla. Materiaalin kuivaus on kuitenkin valttamaténta
tyoturvallisuuden vuoksi, markd/luminen/jainen romu aiheuttaa rajahdys-
vaaran uunissa.

Tuotantolinjat 1 ja 2 -kohta vaatii tarkennusta. Hiomossa, jossa on kuuma-
hiomakoneet 4 ja 5, syntyvat polyt johdetaan suodatinlaitoksen kautta ja
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siella on kaytdssa jatkuvatoiminen hiukkasmittaus. My6s uuden kuuma-
hiomakone 6:n polyt johdetaan jatkuvatoimisella hiukkasmittauksella varus-
tetun suodatinlaitoksen kautta. Sen sijaan vanhimmat hiomakoneet 2 ja 3
eivat kuulu jatkuvatoimisen hiukkasmittauksen piiriin. Kyseisen paéastokoh-
teen vuotuinen paasto on ollut enimmillaan luokkaa alle 2 t/v.

Vuoden 2009 aikana kuumahiomakoneiden (aihiohiomo, joka kasitelty lau-
sunnossa kuumavalssaamon yhteydessa) suodatinyksikon (koneet 4 ja 5)
toiminnassa oli ongelmia ja vuorokautiset raja-arvot ajoittain ylittyivat tai
lahes ylittyivat. Vuonna 2010 tehtiin opinnéytetyd, jossa naiden toiminta-
hairididen syyt selvitettiin ja korjaavat toimenpiteet kaynnistettiin. TA&man
jalkeen ongelmia ei ole en&da esiintynyt.

Elohopeapé&astoja on viimeksi mitattu terdssulatolla 2005. Tall6in todettiin,
ettd paastojen alkupera on todennékdisesti kierratysterasjae E40, mutta
tarkemmin paastoja ei voitu yksiloida tiettyihin toimituseriin. Ajoittaisten
paastojen ja panostuksen valille ei I6ydetty korrelaatiota. Kuitenkin on ole-
tettavissa, ettd kierratysterasten elohopeapitoisuus on pienentynyt mm.
elohopean kaytén lahes loputtua mm. autoissa. Mittausten uusimiselle on
mielestdmme lausunnossa hyvét perusteet ja ne tullaan tekem&an vuoden
2011 aikana.

Norexin osalta toteamme, ettd lupahakemuksen jattamisen jalkeen laitok-
sen polynpoistoa on parannettu rakentamalla syklonierotuksen jatkoksi let-
kusuodatinlaitos, jolla p6lypaasto rajataan alle 5 mg/m3(n) tasolle. Suodat-
timen yhteyteen on kesélla 2011 asennettu myos jatkuvatoiminen hiukkas-
ten mittauslaite, joka on osa terdssulaton jatkuvatoimisten paastémittaus-
ten seuranta- ja raportointijarjestelmaa.

Esitetty vaatimus sekahappopeittauksen HF- ja SO,-p&astdjen selvittdmi-
sestéd on kohtuullinen ja voidaan toteuttaa lupakauden aikana.

Tarkkailun osalta hakija on yhtd mieltd siitd, etta lupapééatbksen tulee
mahdollistaa tarkkailuohjelman muutokset valvontaviranomaisen hyvak-
synndlla. TAma on edesauttamassa tarvittaessa nopeaa reagointia muut-
tuviin olosuhteisiin. Myos hairittilanteiden maarittely yksiselitteisesti palve-
lee sek& toiminnanharjoittajan etté valvovan viranomaisen yhteisté etua.

Mikali lupaviranomainen katsoo esitetyn hajapolypaéstokartoituksen tar-
peelliseksi, on sen suorittamiseksi varattava riittdvan pitka aika, jolloin
vaihtelevien sdaolosuhteiden aiheuttama hajonta saadaan selvitettyd
(esim. kuiva kesé vs. sateinen kesa).

Tornion alueen ilmanlaadun mittausten osalta viden vuoden periodia voi-
daan pitdd hyvaksyttavana, sen sijaan leviamismallinnus samalla intensi-
teetilla ei ole mielestamme tarpeellista. Levidmismallin paivittaminen on
tarpeen ainoastaan silloin, kun mittauksissa havaitaan merkittavia muu-
toksia.

Bioindikaattoritutkimusten osalta toteamme, etté on perusteltuja syitéa epail-
& sammaltutkimusten tulosten arvoa eli sitéa, kertovatko ne ymparistomuu-
toksista riittdvan luotettavasti. Paasttjen ja ilman epépuhtauksien terveys-
vaikutusten ns. worst case -kohderyhmda ovat tehtaiden omat tydntekijat,
joiden terveystutkimuksia Outokumpu on ulkopuolisten asiantuntijoiden
kanssa tehnyt esimerkillisesti. Niissa ei ole |oydetty kuten ei myodskaan
Tornion seudun terveystilastoista paastoista aiheutuvia terveyshaittoja.
Taman takia mahdollisten terveysriskien tutkiminen ympariston epasuorilla
biomonitoroinneilla on turhaa ja erittain vaikeaa. Esimerkiksi ravintokasvi-
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tutkimusten osalta olisi erityisen tarkeda tutkimusmenetelmien standardi-
sointi. Naytteiden kasittelyn on oltava aina samanlainen ja sellainen, etta
silla voidaan eliminoida sdén vaikutus. Kaytdnndssa esimerkiksi naytema-
teriaalin huuhtomisella voidaan vakioida naytteenotto siten, ettei nayt-
teenottoajankohdan aikaiset tai sita edeltivéat sadolot (sateet) vaikuta lop-
putulokseen.

Hairidtilanteiden tarkemman maarittelyn osalta toivoisimme, ettd lupaviran-
omainen edellyttdd toiminnanharjoittajan ja Lapin ELY-keskuksen yhdesséa
maadrittelem&dn selkeét "pelisdanndt” hairidtilanteiden osalta. Samalla to-
teamme, ettd yhteenlaskettujen hairididen osalta 10 ylityksen jalkeen teh-
tava selvitys on kohtuullinen vaatimus. Sisdisena tavoitteena tulemme so-
veltamaan tiukempaa vaatimusta toistuvien hairididen osalta.

2. Tornion kaupunki, ympéaristdnsuojeluviranomainen

Ferrokromin sulanlaskun savukaasujen (laskutason kaasujen) kasittelyyn
ollaan ottamassa kaytt6én BAT-tekniikka (suodatinlaitos). Tama tieto ei ol-
lut kaytossa BAT-selvitysta tehtdessa. Suodatinlaitoksilla on alitettu selvéas-
ti 5 mg/m3(n) paastétaso (vuosiyhteenveto 2010, lite 4). Ainoastaan siilo-
kuumennin 1:11& se ylittyi hiukan (6,8 mg/m3(n)).

PAH-paéastoja ei ole méaaritetty sitten vuoden 2003. Mittaukset uusitaan
tarvittaessa PAH- ja PCDD/F-paéstojen osalta lupakauden aikana.

Kylméavalssaamolla aukikelauksessa on tehty tyéhygieenisia mittauksia ja
polytasot ovat olleet saannéllisesti alle 0,5 mg/m>. Taméan perusteella auki-
kelauksessa ei synny merkittéavia polypaastoja niin paljoa, ettd polynerotus
olisi perusteltavissa ty6hygieenisin tai ympadristéperustein. BREF-
dokumentin pélynerotus lienee suunnattu hiiliteraksille, joissa pélydminen
on aivan eri luokkaa.

Ferrokromitehtaan SO,- ja NO-p&éstojen vahentamisselvityksia on tarkas-
teltu tAm&n vastineen aiemmassa osassa. Sindllaan nama paastot vastaa-
vat BREF-asiakirjojen BAT-tasoa jo nyt.

Lampdokattilat toimivat Tornion Voima Oy:n seisokkien aikaisina varalaitok-
sina ja kireimméan pakkaskauden kuormitushuippujen apulaitoksina.

Sulan ferrokromin kayton lisaéaminen ei ole mahdollista, silla terdssulatto
2:lla ei voida kayttad kromikonvertterin materiaalia (ei voida siirtd&d uunille).
Savukaasujen kayttd kierratysteraksen esikuumennuksessa ei ole jarke-
vaa, koska se (kuten BREF-asiakirjassakin mainitaan) lisdd haihtuvien or-
gaanisten yhdisteiden paastdja. Nyt kaytdssd oleva kuivaus toimii alem-
massa lampdtilassa ja paastoja ei nain ollen synny. Kuumennus ei myoés-
k&an Tornion tapauksessa tuo energiansdastda. Sitd on kokeiltu ja tulokset
olivat varsin selvat, kuten ELY-keskukselle annetussa vastineessa on to-
dettu.

Outokumpu kuuluu kansalliseen energiatehokkuussopimukseen 2008-
2016 ja noudatamme energiavaltaisen teollisuuden toimenpideohjelmaa.
Kaytdssa on vuosittain paivitettava energiankaytdn tehostamissuunnitelma
ja toteutetut energiansaastttoimet raportoidaan energiatehokkuussopi-
muksen vuosiraportoinnissa, jonka avulla seurataan myds Outokummun
asettaman energiansaastotavoitteen toteutumista. Erdana kohteena Tor-
nion tehtaiden energiankaytdon tehostamissuunnitelmassa mainittakoon
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RAPS5-linjan savukaasujen lammaon talteenottojarjestelma (toteutuksesta ei
toistaiseksi paatosta).

Energiatehokkuussopimuksen tavoitteet ovat jo nykyiselladan kunnianhi-
moiset. Yksityiskohtaisten energiatehokkuusvaatimusten kirjaaminen lupa-
ehdoiksi olisi paallekkaista hallinnointia ja kyseenalaistaisi myds eri hallin-
nonalojen toimivaltasuhteita. EU:n mahdollinen energiatehokkuusdirektiivi
voi lisdksi tuoda asiaan lisdnsa, mitd on tarpeetonta ennen saadosta en-
nakoida.

5. Naturvardsverket

Naturvardsverket on Pohjois-Suomen aluehallintoviraston pyynnosta anta-
nut lausunnon NV-02720-10 koskien Outokumpu Stainless Oy:n ja Outo-
kumpu Chrome Oy:n (Tornion tehtaat) ymparistélupahakemusta. Lausunto
perustuu pitkdlti Norrbottens Lansstyrelsenin lausuntoon. Lisaksi siina on
huomioitu Haaparannan kaupungin, Overtornedn ja Kalixin kuntien, Fiske-
riverketin ja Myndigheten for samhallskydd och beredskapin sekd kahden
yksityishenkilon lausunnot ja mielipiteet.

Yksityishenkildiden mielipiteet, samoin kuin Overtornedn kunnan lausunto,
sisaltavat 1ahinn& vesitalouslupaan kuuluvia asioita, jotka on ratkaistu
Suomalais-ruotsalaisessa rajajokikomissiossa, eikd hakija ota niihin siten
tassa kantaa.

Lausunnoissa on selkeitd vaarinkasityksid. Lausunnoissa on kaytetty toi-
mialakohtaisia EU:n parhaan kayttokelpoisen tekniikan (BAT) asiakirjoja
(BREF-dokumentteja) toiminnan tason arvioinnissa. Kuitenkin viittaukset
BREF-asiakirjoihin ovat epéselvid. Osin on kasityksemme mukaan kaytetty
rauta- ja terasteollisuuden BREF-dokumenttia (&S BREF) ferrokromituo-
tannon arvioinnissa, kun oikea asiakirja ferrokromituotannon arvioimiseen
on Non-ferrous Metals BREF (NFM BREF). Lisdksi hakija ei ole 16ytanyt
mainintaa siitd, onko kaytetty vain voimassa olevia asiakirjoja vai myods
draft-versioita (jotka molemmista em. BREF-dokumenteista 16ytyvat). Ou-
tokummulla ei ole mitdan sitd vastaan, etta viela luonnoksina olevia BREF-
asiakirjoja kaytetdan, asia on vain selkeéasti tuotava esille. Tornion tehtai-
den periaatteena on ollut aina parhaan kayttokelpoisen tekniikan sovelta-
minen.

Elohopea on aine, jota terasteollisuus ei kayta eika halua prosesseihinsa.
Sitd kuitenkin on yh& monissa metallituotteissa (vaikka sen kéyttd on nyt-
temmin kielletty esimerkiksi tuotteissa EU-alueella). Téasta syysta sitd tulee
sulatoille kierratysterdksen mukana pienia maaria ja se kaytdnngssa va-
pautuu ilmaan sulatuksen yhteydessa. Lausunnossa esitetty elohopean
vuosiraja-arvo 40 kg/v ei perustu BREF-asiakirjassa esitettyihin tietoihin.
EU 1&S BREF:n mukaan elohopean minimoimisessa on kaytettdva seu-
raavia toimia:

— valokaariuunilla kaytettavassa raaka-aineessa on mahdollisuuksien
mukaan valtettéva elohopeaa sisaltavia jakeita

— elohopeapaastdille BAT-taso on <0,05 mg/m®(n) (kertamittaus, véhin-
tédan 4 tuntia, mittausjakson keskiarvo)

Kaikki n&ma toimet ovat jo Tornion tehtailla kdytdssa. Tornion tehtailla mi-
tattiin elohopeapaastja merkittavimmista lahteista kattavasti vuonna 2005
ja jo silloin tama BAT-taso alitettiin. Samalla selvitettiin elohopean alkupe-
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raa mittauksin (Umea universitty, Laura Hyotyla, 2005). Naiden omien ja
my6s Outokummun muiden sulattojen tekemien mittausten perusteella to-
denndkdinen elohopean lahde on E40-kierratysterasjae. Jae sisaltda eri-
laisia murskattuja matalaseosteisia kappaleita, muun muassa kodinkoneita
ja autoja. Erityisesti autopalan tiedetdan sisaltdvan elohopeaa.

Vuodesta 2005 tilanne on muuttunut oleellisesti. Romutettavien autojen
puhdistus haitallisista materiaaleista ja osista on tehostunut. Elohopean
kéayttd autojen osissa on loppunut l&hes kokonaan. My@s autopalan osuus
E40-kierratysterdksessa on pienentynyt ja on nykyaan keskimaarin 1/3 ko-
ko massasta (ennen jopa yli puolet oli autoperaistd materiaalia). TA&man
seurauksena E40-kierratysterds on elohopean ja myds muiden haitallisten
komponenttien suhteen selvasti puhtaampaa kuin mitd se oli muutamia
vuosia aikaisemmin.

Elohopean torjunnassa ovat siis kaikki ne keinot jo kaytossa, mihin EU:n
parhaan kayttokelpoisen tekniikan ohje velvoittaa. Elohopean poistaminen
terdssulatoilla erillisin puhdistimin ei ole mydskaan 1&S BREF:n mukaista
BAT-tekniikkaa sen takia, etta terdssulatoilla on monia teknisia syita (mm.
suuret ilmamaarat), minkéa takia erillisid puhdistimia ei voi joko asentaa tai
ne eivat toimi kustannustehokkaasti. Elohopean puhdistamiseksi paastois-
td on lausunnoissa esitetty esimerkkind tekniikkaa, joka on kaytdssa
Celsan Mo i Ranan tehtaalla Norjassa (CONSTEEL-menetelma). Kysei-
sessa tekniikassa aktiivihiili-injektoinnilla poistetaan ja sidotaan kaasumai-
sessa olomuodossa oleva elohopea sulaton kaasunpuhdistuspdlyihin.
Celsan sulatto on rakennettu perustuen CONSTEEL-tekniikkaan. Sula-
tusuunin savukaasut (ja niiden mukana hoyrystyvat yhdisteet) poistetaan
raaka-aineen (kierratysteras) syo6ttokuilun kautta. Samalla, kun savukaasut
lammittavat kierratysterastd, ne jaahtyvat. Viilenneisiin kaasuihin on loppu-
vaiheessa mahdollista injektoida aktiivihiilta.

Torniossa prosessi perustuu panossulatuksiin. Kierratysteraksen esikuu-
mennus vastaavalla tavalla ei ole mahdollista ja poistokaasuissa on aika
ajoin hehkuvia hiukkasia, jotka padsevat suodatinlaitokselle asti. Jos tahan
kaasuvirtaan injektoidaan leimahdusherkkaa hiilta, seurauksena on suurel-
la todennékoisyydella tulipalo tai jopa rajahdys.

Tamantyyppisen tekniikan kayttéonotto Tornion sulatoilla edellyttaisi mitta-
via muutoksia, kaytannossa sulattojen uudelleen rakentamista erilaisesta
tuotantotekniikasta johtuen. Hiili-injektoinnin tai jonkin vastaavan tekniikan
teknisia edellytyksia yhtio tulee selvittdmaan jo sen takia, etta hakija ha-
luaa pysya tietoisena mahdollisista uusista innovaatioista ja teknologioista.
Kuitenkin EU-tason elohopeapolitikan linjaus l&htee siita, ettd elohopea
vaistyy vahitellen metallien kierratyksesta sen tuotekayttokiellon avulla ja
EU-BREF-asiakirjoissa asetettu poistokaasujen pitoisuusraja on riittava
yhdessa BREF-asiakirjan muiden toimien osalta.

Jatkuvatoimisten mittausten asentaminen ei ole tarkoituksenmukaista. Ky-
seisen investoinnin vaikutus jossain muualla prosesseissa tuottaa suu-
remmat ymparistohyodyt. Kertaluonteiset mittauskampanjat edustavassa
tuotantotilanteessa (yleisimmin k&ytdssa oleva raaka-ainepohja, useita su-
latuksia kestava mittaus) maaravalein (esimerkiksi joka toinen vuosi) on
sopiva ja riittdvan luotettava tapa seurata tilanteen ja paastétason muutos-
ta. Nain paastoéjen mahdollisista muutoksista saadaan myos luotettava ka-
sitys. Véahintaan kahden vuoden maaraaika on valttdméaton naiden selvitys-
ten tekemiseen.
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Elohopea on luonnossa esiintyva yleinen alkuaine eik& sen mitattuja pitoi-
suuksia saa sekoittaa esim. Tornion tehtaiden paastoihin, silla paastot ei-
vat kaytdnndssa nay ympardivassa luonnossa. On arvioitu, etta vuosittain
maaperasta ja meristd vapautuu ilmaan 30 000-150 000 t elohopeaa. Ih-
misen toiminnan seurauksina (poltto, teollisuus) elohopeaa arvioidaan va-
pautuvan 20 000 t (Handbook on the Toxicology of Metals, s. 387).

Tornion ymparistosta tehdyissd ymparisto- ja terveystutkimuksissa ei ole
mitd&n viitteitd merkittédvasti kohonneista elohopeapitoisuuksista tai niiden
aiheuttamista haitoista. Esimerkiksi vuonna 2010 tehdyissa puolukkatutki-
muksissa ei marjoissa havaittu kohonneita elohopeapitoisuuksia. Myds-
k&dan sammaltutkimuksissa ei ole havaittu kohonneita elohopeapitoisuuk-
sissa Kemi-Tornion alueella. Ruotsin puolelta vastaavat tiedot jostain syys-
ta puuttuvat sitten vuoden 1995 mittausten.

Edella mainitun perusteella Tornion tehtaat katsovat, etta mitd&n paikallisia
ymparisto- tai terveysperusteita EU BREF:a tiukemmille lupaehdoille ja ko-
konaispaastoérajalle ei ole olemassa. Tornion tehtailla tullaan seuraamaan
elohopeapéaéastdjen tasoa jatkossakin. Kokonaispaasttraja elohopealle vai-
kuttaisi todenné&kdisesti niin, etta tiettyjd, mm. autoista peraisin olevia me-
tallieria ei otettaisi vastaan Outokummun sulatoille. Taméa tekisi Pohjois-
maissa EU:n asettaman autojen kierratysvelvoitteen saavuttamisen varsin
hankalaksi ja olisi siten vastoin kierratystavoitteita. End of Life Vehicles
(ELVs)-sdadoksen mukaan yli 95 % ajoneuvoista on kierratettava vuoteen
2015 mennessa. Koska ymparistd- ja terveysperusteita ei ole em. koko-
naisrajalle, on tata ratkaistaessa otettava huomioon laajemmin yhteiskun-
nan kokonaisetu ja muut asiaan liittyvat ja ymparistonsuojelulle asetetut ta-
voitteet.

Lausunnoissa on toistuvasti todettu, ettd ferrokromitehdas ei ole pysynyt
asetetussa 20 tonnin polypéaéastdjen vuosiraja-arvossa. Kuitenkin raja-arvo
on lupakaudella ylitetty vain yhten& vuotena (2008). Kasitys toistuvista lu-
parikkomuksista perustunee siihen, ettei kaikkea hakemusmateriaalia ollut
saatavilla ruotsinkielisend. Olemme ilmoittaneet vuosiraportoinnin yhtey-
dessa ferrokromitehtaan hiukkaspaastoét kokonaisuudessaan, mukaan lu-
kien granuloinnin paastot. Raja-arvo 20 tonnia koskee kuitenkin hiukkas-
paastoja pois lukien granuloinnin paastot.

Kuonien granulointi on Non-ferrous metals BREF-asiakirjassa todettu BAT-
tekniikaksi. Granuloinnin hiukkaspaasttjen puhdistamiseksi ei ole esitetty
tekniikoita (niitd ei ole), eikd granuloinnin hiukkaspaastéille niin ollen ole
esitetty raja-arvoja. Lausunnossa esitetty 70 tonnin vuosiraja-arvo on kylla
mahdollinen ja saavutettavissa, mikali granuloinnin hiukkasp&astét jate-
tdan pois. Kuitenkin néakisimme oikeaksi, ettéd lupaviranomainen maaraa
mya@s ferrokromitehtaan puhdistinlaitteille laitekohtaiset raja-arvot, kuten on
laita muissa kohteissa koko Tornion tehtailla. Vuosiraja-arvosta pitéisi luo-
pua kokonaan, koska se ei perustu parhaan kayttokelpoisen tekniikan
asiakirjoihin.

Lausunnossa esitetyt ferrokromitehtaan SO,- ja NOy-paastorajavaa-
timukset eivat perustu Non-ferrous metals BREF-asiakirjaan. Ferrokro-
misintraamon tai -sulaton vertaaminen vastaaviin raudantuotannon laitok-
siin ei ole oikein. Heréttddkin ihmetysté, miksi vertailuja on tehty SSAB:n
tai LKAB:n laitoksiin, kun Ruotsissa on toisaalta toimiva ferrokromitehdas
(Varg6ssa). Laitoksen E-PRTR-rekisterissé olevat paastotasot perustuvat
paaosin arvioihin. Tornion ferrokromitehtaan NO,-p&&stoja lukuun ottamat-
ta paastot ovat lahelld alarajaa tai alittavat BREF-tason. Myds NO,-p&éastot
ovat tyypillista tasoa.
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Tornion tehtaiden ymparistdssa tehdyissd lukuisissa selvityksissa ei ole
l6ytynyt merkkeja SO,- ja NO,-pééstdjen haitallisista vaikutuksista. Vuonna
2005 lImatieteen laitoksen tekemissa ilmanlaadun mittauksissa todettiin,
ettd typpidioksidipitoisuuden ohjearvojen ylityksid ei Torniossa ollut. Suu-
rimmat mitatut vuorokausiarvot olivat 81 % ohjearvosta ja korkein mitattu
tuntikeskiarvo vastaavasti 51 % ohjearvosta. Torniossa typpidioksidin pitoi-
suudet olivat selvasti alemmat kuin esimerkiksi Oulussa. Suurimmat pitoi-
suudet Tornion-Haaparannan alueella ovat lisdksi aiheutuneet tyypillisesti
muista kuin teollisuuden lahteista.

Edella mainitun perusteella Tornion tehtaat katsovat, etté paikallisia ympa-
ristd- tai terveysperusteita EU BREF-asiakirjaa tiukemmille lupaehdoille ei
ole olemassa. Tulemme seuraamaan ndaitd paast6ja jatkossakin seka sel-
vittdmaan mahdollisuuksia niiden pienentadmiseksi.

Paastojen pienentamiseksi tullaan kokeilemaan FeCr-tehtaan sintrausuu-
nin kaasunpesureissa alkalista pesuliuosta. Talla pitaisi kasityksemme mu-
kaan olla vaikutusta sekéa pesutehoon (erityisesti SO,:n pesutehon paran-
tuminen) ettd ennen kaikkea pesurien mekaaniseen kestavyyteen. Nyt
kaasunpesurien ongelmana on korroosio; jotkut metalliosat syopyvat no-
peasti aiheuttaen ylim&araista huoltotarvetta ja kustannuksia. Kokeet pyri-
taan tekemaan vuoden 2011 aikana ja mikéali tulokset ovat positiivisia (pa-
rantunut pesuteho ja pienempi korroosio), tullaan selvityksia jatkamaan
sintrausuunin kaasunpesurien 1 ja 2 vydhykkeiden pesureiden pesuvesien
korvaamiseksi emaéksisella vedella. Mahdollisuus kayttda terassulaton
kuonarikastamon suljetun kierron kalkkipitoista vettéa lienee taloudellisesti
kannattavin vaihtoehto. NO,:n poiston tehostamiseen mahdollisuudet ovat
varsin rajalliset.

Mikali lupaviranomainen katsoo tarpeelliseksi, olemme valmiit tekemaan
vaaditut selvitykset POP-paastojen osalta, kuitenkin niin, etta ainoastaan
oleelliset ja merkitykselliset yhdisteet maaritetaan. Tama tarkoittaa PAH- ja
PCDD/PCDF-yhdisteitéd. Lausunnossa vaadittu 0,1 g/v. PCDD/PCDF-
paastoraja-arvo ei perustu Iron and Steel BREF-asiakirjaan. Ko. asiakirjan
draft-versiossa on naille yhdisteile maaritetty BAT-arvoksi alle
0,1 ng/m3(n). Koska BAT-paatelmét ovat jatkossa sitovia, ei ilman erityisia
syitéa ole tarpeen asettaa tiukempia raja-arvoja. Dioksiinien maara esim.
kaloissa ei Peramerella poikkea esim. Merenkurkun ja Selkdmeren arvois-
ta ja on jopa alempi kuin Suomenlahden itdosissa. THL:n, Elintarviketurval-
lisuusviraston, Riista- ja kalatalouden tutkimuslaitoksen seka Suomen ym-
paristokeskuksen yhteistutkimuksessa (2011) eivat Perdmeren kalojen
ymparistomyrkkypitoisuudet olleet poikkeavia verrattuna muihin merialuei-
siin. Saanndllisten seurantatutkimusten mukaan Tornion tehtaan edustalla
kalojen terveydentila on ollut hyva. Dioksiinien tapaisten aineiden esiinty-
mista mm. Peramerella ei myosk&én voi yhdistdd suoraan pelkastdén Tor-
nion tehtaiden toimintaan, joiden paastot ndiden yhdisteiden osalta ovat
suhteellisen pienet.

Lausunnossa vaadittu 0,1 g/v on karkeasti arvioiden 25 kertaa pienempi
kuin mitd BAT-asiakirjoissa on esitetty (3 Mm®h x 24h x 350 x 0,1 ng/m® =
2,5 glv, laskelma koskee terassulaton suodatinlaitteita). Edella mainitun
perusteella Tornion tehtaat katsovat, ettd mitdan paikallisia ymparisto- tai
terveysperusteita EU BREF-asiakirjojen vaatimuksia tiukemmille lupaeh-
doille ei ole olemassa.

Tornion tehtailla on jo nyt kdytdssa lahes kaikissa hiukkaspuhdistinlaitteis-
sa esitetyt raja-arvot: osalla hiukkaspuhdistimilla 5 mg/m3(n) ja osalla
10 mg/m®(n). Keskeista on puhdistinlaitetyyppi ja toimintaolosuhteet: mihin
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olosuhteisiin kukin puhdistinlaite on suunniteltu toimimaan. Raja-arvoja so-
velletaan hairidtilannemaéarittelyssa. Mielestamme Naturvardsverketin esi-
tys hiukkaspuhdistinlaitteille asetusta yleisestad suorituskykyvaatimuksesta
5/10 mg/m3(n) on hyvéaksyttava, kunhan puhdistinlaitetyyppikohtainen suo-
rituskyky otetaan huomioon. Kaikkein vahaisimmille paastolahteille rajoja ei
kuitenkaan ole mielestdmme tarpeen asettaa, vaikka siella puhdistinlait-
teisto olisikin asennettu.

Lausunnossa todetaan, ettd Selleen loppusijoitusalueella on tapahtunut
pohjavesien pilaantumista ja etta se johtuu puutteellisista alueen pohjara-
kenteista. Selleen loppusijoitusalue on rakennettu kahdessa osassa. En-
simmainen osa (itdosa) rakennettiin 1970-luvulla silloisten ymparistomaa-
raysten mukaisesti. Alueelle on loppusijoitettu vuodesta 1976 alkaen mm.
terdssulaton kaasunpuhdistuspélyja silloisten lupaehtojen mukaisesti. Itai-
sen osan pohjarakenteet eivat vastaa nykyisia kaatopaikkavaatimuksia,
mutta tayttivat rakentamis- ja kaytonaikaisen lainsdddannén vaatimukset.

Selleen kaatopaikkaa laajennettiin (lansiosa) vuonna 2000 nykyvaatimuk-
set tayttavalla ongelmajatealtaalla. Pohjarakenteet ovat ongelmajatteiden
loppusijoitusalueelle asetettujen maaraysten mukaiset eikd alueelta ole
koskaan todettu vuotoja. Kaatopaikan laajennustdiden yhteydesséa havait-
tiin, etta itdosalle lgjitetyista terdssulaton kaasunpuhdistuspdlyistéa liukenee
veteen haitallisia aineita ja pohjavesi pilaantuu. Ongelman ilmettya ryhdyt-
tiin valittdmasti toimenpiteisiin vahingon laajuuden selvittdmiseksi ja tilan-
teen korjaamiseksi. Haitta-aineiden levinneisyys tutkittin maa- ja vesinayt-
teistd, joista saatiin alueelle my6s tarkkailuputkiverkosto. Tarkkailuputkista
osa on kauempana ymparistossa, osa jatealueen vieressa.

Vuonna 2001 aloitettiin pohjaveden puhdistus suojapumppauksin. Tallgin
otettiin kaytt6on myos yli 50 uutta tarkkailupistettd, joiden p&aaasiallinen
tarkoitus oli seurata pohjavedenpintoja, mutta myds haitta-ainepitoi-
suuksia. Seuranta oli aluksi viikoittaista, vuodesta 2003 eteenpdin 4 kertaa
vuodessa. Suojapumppausten seurannan mukaan pohjaveden kromi- ja
molybdeenipitoisuudet ovat laskeneet selvasti suojapumppausten aloitta-
misen jalkeen ja nopean toiminnan ansiosta haitat kyettiin rajaamaan aivan
jatealueen l&heisyyteen.

ISRM-pilottikoe kaynnistettiin vuonna 2005. ISRM- tekniikalla tarkoitetaan
tekniikkaa, jossa maaperén hapetus-pelkistys—olosuhteita ja pH:ta muut-
tamalla saadaan liukoiset haitta-aineet saostumaan maahan halutulle vyo-
hykkeelle. Maaperdan pumpattiin ferrosulfaattia pelkistdmaan haitta-
aineita. Pilottikoe osoittautui seurannan mukaan toimivaksi. Jatealueen re-
aktiivinen puhdistamo on otettu k&yttoén vuoden 2007 alkupuolella ja sen
tehtdvana on puhdistaa jatetaytoista salaojien kautta tulevat ja jatealueen
ympariltd tulevat suotovedet siten, ettei niitd enda tarvitse johtaa erilliseen
k&sittelyyn.

Selleen loppusijoitusalueen sulkeminen aloitettin vuonna 2008 Pohjois-
Suomen ymparistblupaviraston paatoksen no 102/07/1 (PSY-2007-Y-21)
mukaisesti. Selleen sulkemisty6t on tata kirjoitettaessa saatu valmiiksi.
Alueen pohjavesien kunnostus on toteutettu ISRM-tekniikalla siten, ettd
haitta-aineet (etenkin kuudenarvoinen kromi) pelkistetadn ferrosulfaatilla.
Reaktiivisella seinamélla estetdan haitta-aineiden kulkeutuminen alueen
ulkopuolelle. Sulkemisen yhteydessa vanhat kaasunpuhdistuspdlyt poistet-
tiin ja kun sulkemisen jalkeen vesien suotautuminen jatemassojen lapi lop-
puu, pienenee haitta-aineiden maara vahitellen harmittamalle tasolle.
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Lausunnossa on todettu, etta tietoa "koetekniikan” toimivuudesta ei ole.
Hakija on vuosittain raportoinut Ymparistdésuojelun vuosiraportissa erillise-
nd osana Selleen tarkkailun. Toki tiedon tuloksista olisi saanut helposti ky-
symalla, jolloin taltd sekaannukselta olisi valtytty. Selleen tapausta ei ole
esitetty lupahakemuksessa, koska se ei liity tehtaan nykyiseen tai tulevaan
toimintaan ja on ratkaistu erillisella lainvoimaisella paatoksella liittyen kaa-
topaikka-alueen sulkemistoimiin.

Selleen alueen pohjavesien tarkkailutulosten mukaan reaktiivisen seina-
man |api suotautuvan veden kuudenarvoisen kromin pitoisuus on jo yli
vuoden ajan ollut alle 0,01 mg/I eli selvasti talousveden laatusuosituksien
alapuolella. Tama osoittanee ratkaisun toimivan odotetulla tavalla. Alueella
on myds sdilytetty mahdollisuus uusintainjektointeihin, mikali seindman
pelkistyskyky heikkenee. Mitkddn merkit tarkkailussa eivat tosin viittaa ta-
han.

Alueelta keratddn suoto- ja pintavalumavedet kasiteltavaksi joko reaktiivi-
sella puhdistamolla (ferrosulfaattipelkistys) tai tarvittaessa neutralointilai-
toksella. Reaktiivisen puhdistamon toiminta on ollut moitteetonta ja puhdis-
tustulos tavoitteiden mukainen, poistuvan veden kuudenarvoisen kromin
pitoisuus on ollut koko ajan alle mé&aritysrajan (<0,01 mg/l).

Seka Selleen ettd Hietainpdén alueen pohjavesia tarkkaillaan viranomais-
ten hyvaksyman, kattavan tarkkailuohjelman mukaisesti. Sellen alueella ei
ole vaaraa pilaantuneen pohjaveden leviamisesta laajemmalle alueelle.
Hietainp&&n osalta pohjarakenteet on toteutettu viranomaisen hyvaksymal-
|a tavalla. Mielestamme mitdan perustetta lisdselvityksille ei ole olemassa.

Neuvottelut ja katselmukset

Tornion terdstehtaalla on pidetty 29.8.2011 ja 6.10.2011 tarkastukset. Asi-
assa on pidetty neuvottelu 24.1.2012. Poytékirjat on liitetty hakemusasia-
kirjoihin.

ALUEHALLINTOVIRASTON RATKAISU

YMPARISTOLUPARATKAISU

Aluehallintovirasto myontad Outokumpu Stainless Oy:lle ja Outokumpu
Chrome Oy:lle ympéristdluvan, joka koskee aiemman ymparistdluvan laa-
juista ferrokromin ja terédksen tuotantoa sek& hakemuksen mukaista terék-
sen vuosituotannon nostamista 1,7 Mt:sta 2 Mt:iin, uuden ferrokromisula-
ton ja sintraamon toimintaa seka naihin liittyvid aputoimintoja Tornion te-
rastehtaalla.

Toiminnassa tulee noudattaa tassa paatoksessd annettuja lupamaarayk-
sia.

TAYTANTOONPANORATKAISU

Aluehallintovirasto myontad Outokumpu Stainless Oy:lle ja Outokumpu
Chrome Oy:lle luvan aloittaa uuden ferrokromisulaton ja sintraamon toimin-
ta, terdssulaton kuonien k&sittelylaitoksen toiminta, kierratysterédksen pa-
loittelulaitoksen toiminta ja romun murskauksen toiminta muutoksenhausta
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huolimatta jaljempaa tdman paatoksen kohdasta "P&atbksen taytantoon-
pano” ilmenevasti.

Aluehallintovirasto hylkda taytadntdonpanohakemuksen siltd osin kuin se
koskee terdstuotannon kasvattamista talla paatdksella kumotun ymparisto-
luvan mahdollistamalta tasolta 1,7 Mt/v.

LUPAMAARAYKSET

Méaaraykset pilaantumisen ehkdisemiseksi

Paastot ilmaan

1.

Vanhan ferrokromitehtaan hiukkaspéastoja aiheuttavista liitteen 2 koh-
teista 1, 1B, 3, 3B, 5, 6, 6B, 11 ja 11B muodostuvat poistokaasut on
kerattava ja puhdistettava ennen ilmaan johtamista. Puhdistinlaitteiden
jélkeisen poistokaasun hiukkaspitoisuus ei saa ylittaa paéastorajaa
5 mg/m®(n) vuorokausikeskiarvona laskettuna. Pisteiden 1 ja 1B osalta
jatkuvatoiminen hiukkasp&astomittaus on oltava kaytdossa 1.1.2015,
mihin asti hiukkaspitoisuuden raja-arvo on voimassa kertamittauksien
vuosikeskiarvona.

Vanhan sintraamon ja vanhojen ferrokromisulattojen hiukkaspééastoja
aiheuttavista liitteen 2 kohteista 4, 7 ja 8 muodostuvat poistokaasut on
kerattava ja puhdistettava pesureilla ennen ilmaan johtamista. Pesurei-
den jalkeinen poistokaasujen hiukkaspitoisuus ei saa ylittd&d paastora-
jaa 10 mg/m®(n) vuorokausikeskiarvona kohteessa 4 (sintraamo) ja
kohteissa 7 ja 8 (etukuumennus) kertamittausten vuosikeskiarvona.

Kuonan granuloinnin yhteydessa muodostuva vesihoyry ja siihen sitou-
tuneet hiukkaset on johdettava hdyrynpoistopiippujen, liitteen 2 kohteet
9, 10 ja F3-20, kautta ilmaan.

Luvan saajan on edelleen aktiivisesti seurattava rakeistuksen poisto-
kaasun késittelyyn mahdollisien tekniikoiden ja niiden kustannusten
kehittymista sek& kehitettdvd omia prosesseja siten, ettd rakeistuskaa-
sujen hiukkaspitoisuus on mahdollisimman pieni ja hiukkaskoko mah-
dollisimman suuri. Tehdasalueen alueidenkdyttssd on otettava huo-
mioon granuloinnin mahdollisten poistokaasujen kasittelylaitosten tilan-
tarve. Tehdyista toimista on raportoitava vuosittain paastéraportoinnin
yhteydessa.

Lupamaaraysten tarkistamiseksi tehtdvaan hakemukseen on liitettava
yksityiskohtainen teknis-taloudellinen selvitys mahdollisuuksista ja ai-
katauluista rakeistuksen poistokaasujen pdolypitoisuuden pienentami-
seksi tasolle 5-10 mg/m3(n).

Kuonan rakeistusaltaaseen ei saa johtaa muita sulattojen tai muiden
prosessien poistokaasuja, lukuun ottamatta laskutason kaasuja. Sulat-
tojen 1 ja 2 laskutasojen hiukkaspdastét on 1.1.2015 alkaen kerattava
yhteen ja puhdistettava. Puhdistinlaitteiston jalkeinen poistoilman hiuk-
kaspitoisuus saa olla enintaan 5 mg/m®(n) vuorokausikeskiarvona.

Uuden ferrokromisulaton (F3) hiukkaspaast6ja aiheuttavista liitteen 2
kohteista F3-1, F3-2, F3-10, F3-11 ja F3-12 muodostuvat poistokaasut
on kerattava ja kasiteltava ennen ilmaan johtamista. Puhdistinlaitteiden
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jalkeinen poistokaasujen hiukkaspitoisuus ei saa ylittda paastdrajaa
5 mg/m*(n) vuorokausikeskiarvona.

Uuden ferrokromisulaton hiukkaspééastoja aiheuttavista liitteen 2 koh-
teista F3-3, F3-4, F3-5 ja F3-15 muodostuvat poistokaasut on kerattava
ja kasiteltdva ennen ilmaan johtamista. Puhdistinlaitteiden jalkeinen
poistokaasujen hiukkaspitoisuus ei saa ylittda paastorajaa 5 mg/m(n)
kertamittausten vuosikeskiarvona.

Uuden ferrokromisulaton hiukkaspdastoja aiheuttavista liitteen 2 koh-
teista F3-6, F3-7, F3-8, F3-9 ja F3-16 muodostuvat poistokaasut on ke-
rattava ja kasiteltdva ennen ilmaan johtamista. Puhdistinlaitteiden jal-
keinen poistokaasujen hiukkaspitoisuus ei saa ylittdéd paéastorajaa
10 mg/m3(n) kertamittausten vuosikeskiarvona. Pesureiden kunnossa-
pidolla, séd&adéilla ja toiminnan optimoinnilla on pyrittdva siihen, etta ta-
voitearvo 5 mg/m3(n) ei ylity.

Taman maarayksen tarkoittamissa pesureissa ja muissa pdlynpoisto-
laitteissa on oltava jatkuvatoiminen prosessisuureiden seuranta, jolla
voidaan arvioida puhdistinlaitteen toimintaa. Kohteissa F3-6, F3-7,
F3-8 ja F3-9 (sintraamon pesurit) on oltava kaytdntarkkailuna jatkuva-
toiminen hiukkasmittaus. Luvan saajan on toimitettava vuoden kulues-
sa pesureiden kayttdon otosta ELY-keskukselle selvitys mahdollisuuk-
sista siirtya pesureilla jatkuvatoimiseen paastomittaukseen.

Uuden sintraamon ja ferrokromisulaton paastokohteiden korkeudet on
mitoitettava levidmismallilaskelmien tai piippunomogrammien avulla si-
ten, ettd poistokaasujen johtamisesta ei voi ymparistéssa aiheutua il-
man hiukkaspitoisuuksien, rikkidioksidipitoisuuksien tai typen oksidien
pitoisuuksien kasvua siten, etté tehtaiden ja muiden ilman laatuun vai-
kuttavien toimintojen yhteisvaikutuksesta ilmanlaatuasetuksen mukai-
set raja- tai ohjearvot voisivat ylittya paasttjen vaikutusalueella. Selvi-
tys piippujen korkeuksista ja niiden maaritysperusteista on toimitettava
Pohjois-Suomen aluehallintovirastolle kuusi kuukautta ennen uuden
ferrokromitehtaan toiminnan aloittamista.

Ferrokromisulattojen kattosoihduissa poltettava hdkakaasu on puhdis-
tettava ennen polttoa siten, ettd kaasun puhtaus vastaa tuotekaasun
puhtautta. Puhdistamatonta raakakaasua saa polttaa vain valttAméatto-
missa huoltotoimenpiteissa ja uunien ylos- ja alasajotilanteissa. Kaikis-
ta raakakaasun polttotilanteista ja niiden syistd on pidettava kirjaa ja
aiheutuneet paastot on arvioitava ja ilmoitettava vuosittaisessa paasto-
raportoinnissa.

Ferrokromitehtaiden ilmaan johdettavien paastéjen kaasumaisen elo-
hopean, lyijjyn ja kadmiumin yhteenlaskettu pitoisuus on oltava alle
0,2 mg/m®(n) ja kiinteiden metallien alle 0,2 mg/m°(n).

Vanhan sintraamon rikkidioksidipaastd saa olla pesureiden yhteisesta
poistopiipusta mitattuna 1.6.2013 alkaen enintdan 300 mg/m3(n) lasket-
tuna 15 %:n happipitoisuuteen vuorokausikeskiarvona.

Uuden sintraamon kuumennus- ja sintrausvythykkeiden pesureiden
poistopiipuista  mitattu  rikkidioksidipaastd saa olla enintaan
500 mg/m>(n) laskettuna 15 %:n happipitoisuuteen vuorokausikeskiar-
vona.
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Luvan saajan on aktiivisesti seurattava sintraamojen poistokaasujen
NOy- ja SO,-paastdjen kasittelyn tekniikoiden ja niiden kustannusten
kehittymistd sekd kehitettdvd omia prosesseja siten, etta kyseiset
paastot jaavat mahdollisimman pieniksi. Mahdollisista tehdyisté toimis-
ta on raportoitava vuosittain paastoraportoinnin yhteydessa. Tehdas-
alueen alueidenkayttssa on otettava huomioon mahdollisen typen- tai
rikinpoistolaitteiston tilantarve.

Lupamaaraysten tarkistamiseksi tehtdvaan hakemukseen on liitettava
yksityiskohtainen teknis-taloudellinen selvitys sintraamojen NO,- ja
SO,-péastdjen vahentdmismahdollisuuksista ja aikataulusta toimenpi-
teiden toteuttamiselle sek& esitys niilla saavutettavista padstotasoista.

Romun kuivauksessa saa kayttdd polttoaineena vain nestekaasua tai
ferrokromitehtaan puhdistettua hdkékaasua. Kaytettavien polttimien on
oltava Low-NOy -polttimia.

Terassulaton hiukkasp&astdjd aiheuttavista liitteen 2 kohteista 15.1,
15.2, 15.3, 15.4, 15.5, 15.6, 15.7, 16, 17.2 sek&d mahdollisen uuden
VOD-konvertterin paasttkohteista muodostuvat poistokaasut on kerat-
tava ja kasiteltdva ennen ulkoilmaan johtamista. Puhdistinlaitteiden jal-
keinen poistokaasujen hiukkaspitoisuus ei saa ylittdd paéastorajaa
5 mg/m*(n) vuorokausikeskiarvona.

Kohteiden 15.1, 15.2, 15.4, 15.5 ja 16 sek&a mahdollisen uuden VOD-
konvertterin paasttkohteiden kasitellyn poistokaasun elohopeapitoi-
suus saa olla enintaan 50 pg/m®(n) mitattuna vahintaan 8 tunnin pitui-
sen jakson aikana. Terdssulaton vuotuinen elohopean ominaiskuormi-
tus on oltava alle 170 mg tuotettua terastonnia kohden.

Edella mainittujen terassulaton paastolahteiden elohopeapitoisuutta on
mitattava 1.9.2012 alkaen jatkuvatoimisesti vahintdan yhdella paasto-
pisteiden valilla jatkuvasti kiertavalla mittalaitteella. Mittausyksikon on
oltava kerrallaan kullakin paastopisteellda niin kauan, ettd eloho-
peapadastbjen vaihteluvali voidaan arvioida. Mittaukset on aloitettava
ennalta arvioiden suurimmasta elohopean paastélahteestd (VKU2) ja
siirryttava sen jalkeen vahaisemmiksi arvioituihin paastokohteisiin.

Vastaavasti naiden paastokohteiden dioksiini- ja furaanipitoisuus
(PCDD/F) on oltava alle 0,1 I-TEQ ng/m*(n) mitattuna v&hinta&n 8 tun-
nin jakson aikana.

Terassulaton hiukkaspaastoja aiheuttavista liitteen 2 kohteista 12, 13,
14 ja 17.1 muodostuvat poistokaasut on kerattava ja kasiteltdva ennen
ilmaan johtamista. Puhdistinlaitteiden jalkeinen poistokaasujen hiuk-
kaspitoisuus ei saa 31.12.2012 asti ylittda paastorajaa 10 mg/m(n), ei-
ka taman jalkeen paastorajaa 5 mg/m®(n) kertamittausten vuosikes-
kiarvona. Pélynpoistolaitteissa on oltava jatkuvatoiminen prosessisuu-
reiden seuranta, jolla voidaan arvioida puhdistinlaitteen toimintaa.

Askelpalkkiuunien ja kelainuunien polttoaineena saa kayttaa vain nes-
tekaasua tai ferrokromitehtaan puhdistettua hdkékaasua. Uunien polt-
timien on oltava Low-NOy -polttimia, mikali kohteeseen sellaisia on
saatavilla. Askelpalkkiuunien ja kelainuunien poistokaasun NO-
pitoisuus saa olla enintdan 400 mg/m®(n) laskettuna 3 %:n happipitoi-
suudessa.
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Kuumavalssaamon hiukkaspdasttja aiheuttavista liitteen 2 kohteista
19.1 ja 19.2 muodostuvat poistokaasut on kerdttdva ja kasiteltava en-
nen ilmaan johtamista. Puhdistinlaitteiden jalkeinen poistokaasujen
hiukkaspitoisuus ei saa ylittaa paastérajaa 10 mg/m3(n) kertamittausten
vuosikeskiarvona. Polynpoistolaitteissa on oltava jatkuvatoiminen
prosessisuureiden seuranta, jolla voidaan arvioida puhdistinlaitteen
toimintaa.

Kuumavalssaamon liitteen 2 kohteesta 20 muodostuva poistokaasu on
kerattava ja kasiteltdva ennen ulkoilmaan johtamista. Puhdistinlaitteen
jalkeinen poistokaasujen hiukkaspitoisuus ei saa ylittda paastdrajaa
5 mg/m>(n) kertamittausten vuosikeskiarvona. Pélynpoistolaitteissa on
oltava jatkuvatoiminen prosessisuureiden seuranta, jolla voidaan arvi-
oida puhdistinlaitteen toimintaa.

Kylméavalssaamon hiukkaspaasttja aiheuttavista liitteen 2 kohteista
22.2,22.3,22.4, 225, 22.6, 23.2 a-b, 23.3, 29.2-3 ja 29.4 muodostuvat
poistokaasut on keréattava ja kasiteltdva ennen ilmaan johtamista. Puh-
distinlaitteiden jalkeinen poistokaasujen hiukkaspitoisuus ei saa ylittaa
paastérajaa 10 mg/m®(n) kertamittausten vuosikeskiarvona. Polynpois-
tolaitteissa on oltava jatkuvatoiminen prosessisuureiden seuranta, jolla
voidaan arvioida puhdistinlaitteen toimintaa.

Regenerointilaitoksien poistokaasujen fluorivetypitoisuus saa olla enin-
tadn 2 mg/m*(n) ja NO,-pitoisuus enintd&n 100 mg/m°(n) kertamit-
tausten vuosikeskiarvona.

Sekahappoaltaiden ja -peittauksen poistokaasujen NO,-pitoisuus saa
olla enintaan 400 mg/m*(n) vuosikeskiarvona laskettuna 3 %:n happipi-
toisuudessa.

Kylméavalssaamon hehkutusuuneissa saa kayttdd polttoaineena vain
haka- tai nestekaasua. Kaikki hehkutusuunit on varustettava Low-NOj -
polttimin. Hehkutuksen poistokaasun NOy-pitoisuuden on oltava
1.1.2014 lahtien alle 400 mg/m®(n) vuosikeskiarvona laskettuna 3 %:n
happipitoisuudessa.

. Kylmavalssaamon valssaimien ja hiontalinjan poistokaasujen hiilivety-

pitoisuuden on oltava alle 10 mg/m®(n) vuosikeskiarvona.

Kattilat LK 100—LK 500 (litteen 2 kohteet 28.1, 28.2, 28.3, 28.4 ja 28.5)
toimivat varakattiloina ja kunkin kattilan enimmaiskayttomaara saa olla
enintdan 1 500 tuntia vuodessa laskettuna viiden vuoden liukuvana
keskiarvona. Kattiloissa on kaytettava polttoaineena ensisijaisesti ha-
kékaasua. Hakékaasun saannin ollessa estynyt voidaan polttoaineena
kayttaa raskasta polttodljya.
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Yksittaisten kattiloiden savukaasujen epdpuhtauksien pitoisuudet las-
kettuna 3 %:n happipitoisuudessa kuivaa kaasua saavat olla polttoai-
neesta riippuen enintdan seuraavat:

Kattila
11 MW 20 MW 20 MW 20 MW 40 MW

Raskas PO

Hiukkaset 140 140 140 140 140
SO, 850 850 850 850 850
NO, 900 600 600 600 600
Hakékaasu

NO, 400 300 300 300 300

23.

24.

25.

26.

27.

28.

1.1.2018 asti raskasta polttodljya poltettaessa paastéraja-arvo rikkidi-
oksidille on 1 700 mg/m®(n) laskettuna 3 %:n happipitoisuudessa kui-
vaa kaasua.

Lampokeskuksessa on seurattava palamisen tasaisuutta jatkuvatoimi-
sella [Ampdtilamittarilla ja 1.1.2018 jalkeen lisaksi jatkuvatoimisella
happimittarilla. Mittalaitteet on kalibroitava vahintd&n kerran vuodessa.
Laitoksen paastomittaukset on tehtdva vahintddn 2 500 kayttotunnin
valein niin, ettd ne edustavat mahdollisimman hyvin kattilan normaalia
toimintaa. Savukaasusta on otettava vahintaan kolme lyhytaikaista mit-
tausta. Raja-arvojen saavuttaminen edellyttad, ettd kaikkien mittausten
tulokset ovat raja-arvoa pienempid. Rikkidioksidipd&ston voi maarittda
laskennallisesti polttoaineen rikkipitoisuuden ja paastokertoimien avul-
la.

Luvan saajan on 1.1.2017 mennessa toimitettava ELY-keskukselle sel-
vitys kattiloiden piippujen korkeuksista ja mahdollisesti tehtavista toi-
menpiteista, joilla piippujen korkeudet tayttavat 1.1.2018 alkaen valtio-
neuvoston asetuksessa polttoaineteholtaan alle 50 megawatin ener-
giantuotantoyksikdiden ymparistonsuojeluvaatimuksista (445/2010)
saadetyt vaatimukset.

Kierratysteraksen paloittelulaitoksen liitteen 2 kohteessa KIPA1 muo-
dostuvat poistokaasut on kerattava ja kasiteltdvd ennen ilmaan johta-
mista. Puhdistinlaitteen jalkeinen poistokaasujen hiukkaspitoisuus ei
saa ylittd4 paastérajaa 5 mg/m®(n) vuorokausikeskiarvona.

Kierratysteraksen murskauslaitoksen liitteen 2 kohteessa KIMU1 muo-
dostuvat poistokaasut on kerattava ja kasiteltdvd ennen ilmaan johta-
mista. Puhdistuslaitteiden jalkeinen poistokaasujen hiukkaspitoisuus ei
saa ylittda paastérajaa 5 mg/m®(n) vuorokausikeskiarvona.

Ferrokromi- ja terassulattokuonan kasittelylaitoksen murskaamot ja nii-
den sydttonielut, seulonnat seka muut polyavat kohteet on varustettava
kohdepoistoin ja keratty ilma on kasiteltdva siten, ettd puhdistetun pois-
toilman hiukkaspitoisuus saa olla enintaan 10 mg/m®(n) vuosikeskiar-
vona. Puhdistinlaitteiston on oltava kayt6ssd 1.1.2015 mennessa.

Fillerilaitoksen poélyavat kohteet on varustettava pélynkerdys- ja poisto-
jarjestelmalla. Yksikosta ulkoilmaan johdettava poistoilman hiukkaspi-
toisuus saa olla enintaan 10 mg/m®(n) vuosikeskiarvona.
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Lupamaaraysten mukaiset ilmaan johdettavien paastdjen raja-arvot ei-
vat koske puhdistinlaitteiden hairidtilanteita.

Paastokohteissa, joissa raja-arvo on edelld annettu vuorokausikeskiar-
vona, hiukkaspitoisuusmittauksissa mitatun pitoisuuden ylittdessa raja-
arvon, on raja-arvoon verrattava pitoisuus mitattu pitoisuus vahennet-
tynd kokonaisepévarmuudella raja-arvon pitoisuudessa. P&astoja las-
kettaessa kaytetdan korjaamattomia mitattuja pitoisuuksia.

Muiden kuin vuorokausikeskiarvona edella maarattyjen raja-arvojen
osalta ilmaan johdettavien paastdjen kertamittauksissa mittaussarjan
yksikaan raja-arvoon verrattava pitoisuus ei saa ylittda raja-arvoa. Mit-
taussarjassa on oltava vahintdan kolme mittausta. Kertaluonteisia mit-
tauksia koskevat mittaussuunnitelmat on toimitettava viimeistaan kuu-
kautta ennen mittausten aloittamista Lapin ELY-keskukselle ja Tornion
kaupungin ymparistonsuojeluviranomaiselle.

Hiukkaspaastojen puhdistuslaitteiden kayttbasteen on oltava edella
olevien lupamaaraysten mukaisissa kohteissa vuodesta 2013 alkaen
laitekohtaisesti vahintdan 98 % laskettuna kuukauden kayntiajasta. Ta-
td ennen kayntiaste on oltava laitekohtaisesti vahintaan 97 % laskettu-
na kuukauden kayntiajasta. Regenerointilaitosten kaasunpesureiden ja
kuonankasittelylaitosten puhdistinlaitteiden kayttdasteen on oltava va-
hintd&n 97 % kuukausittaisesta toiminta-ajasta.

Tehdasalueen hajapdlypaastoja, kuten tiestdn, piha-alueiden, kuonan
kasittelyn ja varasto- ja lgjitysalueiden polyamista on rajoitettava suun-
nitelmallisesti Iron and Steel BREF-dokumentissa mainituin keinoin, ku-
ten kastelulla, poélynsidonnalla, teiden ja alueiden s&énndllisella puhdis-
tamisella, kuljettimien koteloimisilla ja toimintatapoja kehittAmalla.

Kuonankasittelyalueen ympéaristoon ja muihinkin soveltuviin kohteisiin
on ryhdyttava rakentamaan tuuliesteita siten, etté tuulennopeutta saa-
daan pienennettya kasittelyalueilla. Polyavien materiaalien pudotuskor-
keudet on pidettava teknisin ratkaisuin mahdollisimman pienind. Teh-
taan vuosiraportoinnissa on esitettdva edellisenda vuonna tehdyt toi-
menpiteet ja suunnitelma vuoden aikana tehtavista toimenpiteista.

Luvan saajan on laadittava hajapolypaéastdjen vahentamiseksi erillinen
suunnitelma. Suunnitelma toimintaohjeineen on toimitettava ELY-
keskukselle vuoden kuluessa paatoksen antamisesta. Sen on siséllet-
tava lisdksi aikataulutus tehtaville toimenpiteille. Suunnitelmaa on pi-
dettdva ajan tasalla.

Tornion tehtaiden aiheuttama ymparistomelun valitdn tavoitearvo, jon-
ka alittamiseen meluntorjuntatoimenpitein on pyrittdva, on Prannéarin-
niemen ja Koivuluodon vapaa-ajanasuntoalueilla 50 dB ja pitkdn ajan
tavoitearvo 45 dB.

Melup&dastdjen ja -vaikutusten vahentamiseksi, etenkin Prannarin-
niemen ja Koivuluodon alueilla, on tehtaalla toteutettava lupakauden
aikana 2.6.2008 paivatyn meluntorjuntasuunnitelman kohdassa 9 ensi-
sijaisiksi merkittyjen kohteiden melun vaimennustoimenpiteet. Uuden
ferrokromitehtaan ja muidenkin uusien meluldhteiden osalta rakentami-
sessa on noudatettava meluntorjuntasuunnitelman kohtien 8.3, 8.4 ja
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8.5 yleisperiaatteita. Yhteenveto toteutetuista meluntorjuntatoimenpi-
teistd on liitettdva vuosittain ymparistonsuojelun vuosiraporttiin.

Laadittu meluntorjuntasuunnitelma on péivitettdava viiden vuoden va-
lein. Ensimmainen paivitys on tehtava vuoden kuluessa uuden ferro-
kromisulaton kayttbonotosta. Paivityksessa on kiinnitettava erityisesti
huomiota melun leviamisen estdmiseen lahimmille asuin- ja virkistys-
kayttbalueille. Suunnitelman on sisallettava pitkantédhtdimen meluntor-
juntasuunnitelma, jossa esitetddn toimenpiteet aikatauluineen melu-
haittojen edelleen vahentamiseksi.

Uusien paastolahteiden melutasot on mitattava vuoden kuluessa toi-
minnan aloittamisesta ja lisattava tehdasalueen melumallinnukseen.

Jéatteet ja niiden ké&sittely ja hydédyntadminen

38.

39.

40.

41.

Toiminnassa muodostuvista prosessijatejakeista jaljempana mainitut
luokitellaan yleisimpien jatteiden sekd ongelmajatteiden luettelon
(1129/01) mukaisiin nimikkeisiin seuraavasti:

ferrokromitehtaan vedenpuhdistussakka 1908 14
ferrokromitehtaan kiertopély 1008 04
terdssulattokuonan lajitettava hienojae 100201
muu hyédynnettavaksi kelpaamaton kuona 100201
neutraloitu regenerointisakka 19 02 05*
neutralointisakka 19 02 05*
Oljyn poltossa syntyva tuhka 10 01 04*
vesienkasittelyn jatteet 1908 14
imurointi ja harjausjatteet 100299
muurausjatteet 1611 04
sekalaiset sakat ja polyt 100299

*ongelmajate

Muiden kuin maarayksessa 38 luokiteltujen, toiminnassa muodostuvien
jatteiden kaatopaikkakelpoisuus on osoitettava ELY-keskukselle ennen
jatteen sijoittamista kaatopaikalle. Jatetta ei saa laimentaa tai sekoittaa
muuhun jatteeseen tai aineeseen kaatopaikkakelpoisuuden saavutta-
miseksi. Jatteet on kasiteltdvd ennen niiden loppusijoittamista siten, et-
ta niiden vesipitoisuus on mahdollisimman alhainen.

Toiminnassa muodostuvat jatteet on ensisijaisesti pyrittava hyoddynta-
maan materiaalina kohteessa tai toiminnossa, jolla on tarvittavat luvat
jatteiden hyddyntamiseen. Mikali tAma ei ole teknisesti tai taloudellises-
ti mahdollista, on ne kasiteltava sellaisessa paikassa tai toiminnassa,
jolla on toiminnan edellyttdmat luvat. Luvan saajan on pidettava kirjaa
jatteiden hyddyntadmiskohteista ja niissa hyddynnettyjen jatteiden maa-
rastd ja laadusta. Luovutettaessa ongelmajatteitd on jokaisesta jatteen
siirrosta laadittava asianmukainen siirtoasiakirja.

Liuhanlahden kuonankasittelyaltaita ja niihin liittyvia muita tiivispohjai-
sia alueita saa kayttdd muiden jatteiden kuin ongelmajatteiden varas-
tointiin. Hyddynnettavia jatteitd saa varastoida alueella enintdan kol-
men vuoden ajan ja loppusijoitukseen toimitettavia jatteitd enintaan
vuoden ajan.

Loppusijoitettavat tai muuhun kasittelyyn tai hyddyntdmiseen kuljetet-
tavat jatteet on punnittava tai niiden paino on selvitettdvd muulla valvo-
van viranomaisen luotettavaksi katsomalla menetelmélla. Muodostuvis-
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ta jatteistd on pidettava kirjaa. Kaatopaikka-alueille on maarattava vas-
taava hoitaja, jonka yhteystiedot on ilmoitettava ELY-keskukselle.

Ferrokromitehtaan vesikierron selkeytysaltaista poistettavaa sakkaa
saa kuivattaa tarvittaessa vedenpuhdistussakka-altaassa enintdan
kolmen vuoden ajan ennen toimittamista loppusijoitettavaksi tAman lu-
papaatoksen mukaisille jatealueille tai muuhun maarayksen 40 mukai-
seen kasittelyyn.

Kaatopaikkoja koskevat yleiset maaraykset

43.

44,

45,

46.

Kaatopaikan pitajan on vastattava toiminnan lopettamisen jalkeen kaa-
topaikan hoidosta ja tarkkailusta niin kauan kuin toiminnasta aiheutuu
haitallisten aineiden paastoja, kuitenkin vahintaan 30 vuoden ajan.
Kaatopaikkaominaisuuksiltaan toisistaan poikkeavat jatejakeet on sijoi-
tettava erillisille, selke&sti merkityille alueille. Alueilla on kaytettava ker-
roksittaista tayttoa. Tayttokerrokset on tiivistettiva tehokkaasti.

Kaytossa olevilta ja suljetuilta kaatopaikka-alueilta muodostuvat kaato-
paikkavedet on kerattava sala- ja reunaojin yhteen ja johdettava kéasi-
teltavaksi Rajajokikomission antamien paatdsten Nro M8/09 ja M 12/09
mukaisesti. Pintarakennekerrosten paalta kerattavat puhtaat vedet on
pidettava erillaan likaisista suotovesista.

Polyamista aiheuttavat jatteet on valittdmasti peitettava tai muulla lailla
on varmistettava, ettei ldjitysalueelta levia pdlya ymparistoon.

Kaytossa olevien kaatopaikkojen ympaérille ja muiden kuin luvan saajan
omistuksessa olevien maa- ja vesialueiden valiin on jatettava vahintaan
40 m levea suojavyohyke, jolla oleva puusto sailytetdan. Ulkopuolisten
paasy jatteenkasittelyalueille on estettdva aitaamalla alueet tai muilla
ELY-keskuksen riittavaksi katsomilla teknisilla tai valvonnallisilla ratkai-
suilla.

Pohjoinen jatealue

47.

48.

Luvan saajan on tarkkailtava suljetun pohjoisen jatealueen (ongelma-
jatteiden kaatopaikka) paastoja ja vaikutuksia ympéaristoon vahintaan
vuoden 2042 loppuun asti.

Luvan saajan on laadittava kattava yhteenveto suljetun kaatopaikka-
alueen toiminnasta (rakenteet, sijoitetut jatteet ja niiden laatu, poistetun
kaasunpuhdistuspdlyn mé&ara, paastot, vaikutukset ympéaristdon yms.)
ja tehdyista sulkemistoimista, joihin voidaan verrata mm. jalkitarkkailun
aikaisia tietoja. Yhteenveto on toimitettava ELY-keskukselle.

Pohjoisen jatealueen ymparistdn veden laatua on seurattava ja ISRM-
késittelyd on tehostettava tai ryhdyttavd muihin pohjaveden kasittely-
toimenpiteisiin, mikali suoto- ja pohjavesien Cry-pitoisuus kaatopaikan
ulkopuolisella tarkkailualueella vuosikeskiarvona ilmaistuna vylittaa ar-
von 1 mg/l, yhden tarkkailupisteen Cry-pitoisuus ylittaa arvon 2 mg/l tai
yksittdisen analyysin Cry-pitoisuus arvon ylittdd 5 mg/I.

Hietainpaan kaatopaikka

49.

Hietainpddn kaatopaikka on luokitukseltaan ongelmajatteiden kaato-
paikka. Alueelle saa sijoittaa maarayksessa 38 tarkoitettuja jatteita se-
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k& Tornion Voiman voimalaitoksen prosessissa muodostuvia tuhkia.
Lopulliseen tasoon taytetyn kaatopaikan valmiin pintarakenteen ylin ta-
so saa olla enintaan +42 m.

Hietainpddn kaatopaikalle saa sijoittaa liséksi tuotannossa muodostu-
via radioaktiivisia jatteitd. Jokaisen radioaktiivisia jatteitd sisaltavan ja-
te-eran loppusijoittamiselle on oltava Sateilyturvakeskuksen (STUK)
lupa. Radioaktiivisia jatteitd saa varastoida Hietainpdan kaatopaikan
yhteydessd ennen loppusijoittamista enintddn vuoden ajan Sateilytur-
vakeskuksen hyvaksymalla tavalla.

Luvan saajan on viipymatta ilmoitettava muodostuneista radioaktiivisis-
ta jate-eristd ja niiden loppusijoittamista koskevista Sateilyturvakeskuk-
sen paatoksista sekd ymparistonsuojelun vuosiraportoinnin yhteydessa
loppusijoitetun jatteen maarasta sekd Sateilyturvakeskuksen paatok-
sissd maaratyn tarkkailun tuloksista ELY-keskukselle ja Tornion kau-
pungin ymparistonsuojeluviranomaiselle.

Prannarin kaatopaikka

52.

Prannarin kaatopaikka on luokitukseltaan tavanomaisen jatteen kaato-
paikka, jolle saa sijoittaa terassulaton ja ferrokromitehtaan toiminnassa
muodostuvia, hyddynnettavaksi kelpaamattomia kuonia ja vedenpuh-
distussakkaa. Lopulliseen tasoon taytetyn kaatopaikan valmiin pintara-
kenteen ylin taso saa olla enintd&n +60 m.

Kaatopaikkojen pinta- ja pohjarakenteita koskevat maaraykset

53.

54.

55.

56.

Uusien kaatopaikkojen alueelta on poistettava kasvillisuus ja pintamaa.
Pohjamaa on tasattava ja tiivistettdva. Pohjamaan kantavuuden on ol-
tava luontaisesti tai rakennusteknisin toimin vahvistettuna sellainen, et-
ta alueella on riittdva varmuus maapohjan sortumista vastaan eika hai-
tallisia painumia muodostu.

Kaatopaikalle sijoitetun jatteen joutuminen kosketuksiin pohjaveden
kanssa seka tilanne, jossa pohjan eristerakenteen alle voi syntya ra-
kenteen toimivuutta vaarantava noste, on estettava tarvittaessa pohja-
vedenkorkeutta alentamalla. Kaatopaikat on rakennettava siten, etta
meriveden odotettavissa oleva korkeusvaihtelu teoreettiseen keski-
veteen verrattuna ei vaaranna lgjitysalueiden ymparistonsuojeluraken-
teiden toimivuutta.

Ongelmajatteen kaatopaikkojen pohjalle on asennettava vahintaan
1,0 metrin paksuinen mineraalinen tiivistyskerros, jonka vedenla-
paisevyys on < 6*10'° m/s. Tavanomaisen jatteen kaatopaikalla tiivis-
tyskerroksen paksuuden on oltava véhintdéan 0,5 m ja vedenla-
paisevyyden < 6,7*10™° m/s. Pohjamaan ja tiivistyskerroksen valiin on
asennettava suodatinkangas, mikali vaarana on tiivistyskerroksen hai-
tallinen sekoittuminen pohjamaahan.

Tiivistyskerroksen padlle on asennettava vahintddén 2 mm:n HDPE-
muovista tehty keinotekoinen eriste. Keinotekoinen eriste voi olla muu-
ta materiaalia edellyttden, ettéd vaihtoehtoisella rakenteella saavutetaan
kestavyys-, kaytto- ja tiiviysominaisuuksiltaan HDPE-eristetté vastaava
suojataso. Keinotekoisen eristeen yla- ja alapinta on suojattava tuot-
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teen valmistajan vaatimusten mukaisesti eristeeseen kohdistuvien hai-
tallisten pistemaisten kuormien estamiseksi.

Keinotekoisen eristeen péaélle on asennettava salaojitus ja 0,5 m paksu
kuivatuskerros, jonka vedenlapéisevyys on = 10° m/s.

Lopulliseen tasoon taytetyn kaatopaikan pinta on muotoiltava kauttaal-
taan ulkoreunoja kohti viettdvaksi. Pinnan kaltevuuden on oltava luis-
kissa 1:2,5 tai loivempi. Tayttbalueen ylaosissa kaltevuuden on oltava
vahintdan 1:20. Muotoillun jatetaytdon paalle on rakennettava pintara-
kenne viimeistdan kahden vuoden kuluessa lopullisen tayttokorkeuden
saavuttamisesta.

Pintarakenteessa on oltava 0,5 m paksu mineraalinen tiivistyskerros,
jonka vedenlapaisevyys on < 1*10°° m/s. Tiivistyskerroksen péaalle on
asennettava 2 mm paksu HDPE-muovi tai muu ominaisuuksiltaan vas-
taava keinotekoinen eriste. Tavanomaisen jatteen kaatopaikalle ei tar-
vitse asentaa keinotekoista eristetta.

Tiivistysrakenteen p&alle on asennettava vahintd&dn 0,5 m paksu kuiva-
tuskerros, jonka vedenlapaisevyys on = 1*10° m/s. Kuivatuskerroksen
paalle on asennettava 1,0 m paksu pintakerros. Kerroksen alaosan on
oltava laadultaan sellainen, ettei se sekoitu kuivatuskerrokseen. Tar-
peen mukaan kerrokset on erotettava toisistaan tarkoitukseen soveltu-
valla geotekstiililla. Pintakerros on nurmetettava.

Pohjarakenteissa saadaan kayttdd keinotekoisen eristeen ylapuolisissa
rakenteissa ja pintarakenteen tiivistyskerroksessa ja sen alapuolisissa
rakenteissa jatemateriaaleja, jotka tayttavat tarvittavat rakennustekni-
set vaatimukset ja eivéat aiheuta oleellista kuormitusta ympéaristéon tai
ominaisuuksiensa seurauksena lisda loppusijoitetusta jatteesta liuke-
nevien haitallisten aineiden maaraa.

Maaraysten mukaiset rakenteet saadaan korvata muilla ympéariston-
suojelullisesti vastaavan suojatason antavilla rakenneratkaisuilla. Yksi-
tyiskohtainen suunnitelma vaihtoehtoisesta rakenteesta ja sen ominai-
suuksista on toimitettava hyvaksytettavaksi Pohjois-Suomen aluehallin-
tovirastoon viimeistdan kuusi kuukautta ennen suojarakenteiden raken-
tamisen aloittamista.

Luvan saajan on toimitettava ELY-keskuksen hyvéksyttavaksi kaato-
paikkojen tiivistysrakenteita koskeva laadunvalvontasuunnitelma vii-
meistaan kolme kuukautta ennen kyseisen rakennuskohteen tiivistys-
rakenteiden rakentamisen aloittamista. Rakentamisvaiheen aikainen
laadunvarmistus on annettava riippumattoman valvojan tehtavéaksi. Jat-
teiden sijoittaminen kaatopaikalle voidaan aloittaa, kun ELY-keskus on
rippumattoman valvojan yhteenvedon ja laadunvalvontakokeiden tu-
losten perusteella todennut rakenteen tayttavan sille lupapééatdksessa
asetetut vaatimukset.

Lupapaatoksen tarkoittamilla kaatopaikka-alueilla saadaan kaatopaik-
katoiminnan lisaksi varastoida jatteitd. Varastointialueet on rakennetta-
va siten, ettd muodostuvat suoto- ja valumavedet ovat kerattavissa yh-
teen ja johdettavissa jatevesien kasittelyyn Rajajokikomission antamien
paatdsten Nro M8/09 ja M 12/09 mukaisesti. Varastointikentan raken-
teen on taytettava kaatopaikkoja koskevat rakennemaaraykset, jos
prosessijatteiden varastointiaika ennen niiden toimittamista hyotykayt-
t6on ylittda kolme vuotta.
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Toiminnassa kaytettavat raaka- ja tuotantoaineet, kemikaalit ja poltto-
aineet sekd muodostuvat jatteet on varastoitava siten, ettd varastoin-
nista ei aiheudu haittaa tai vaaraa terveydelle tai ymparistolle.

Ulkoalueilla ei saa varastoida tai kasitella merkittdvaa polyamista
aiheuttavia raaka-aineita.

Nestemaiset kemikaalit on varastoitava kullekin kemikaalityypille tarkoi-
tetuissa, asianmukaisesti merkityissa sailidissa. Ymparistolle haitallisia
nestemaisia kemikaaleja tai polttoaineita sisaltavat sailiot on ymparoi-
tava sailion tilavuuden suuruisella varoaltaalla tai varustettava muulla
vastaavan suojaratkaisun antavalla ELY-keskuksen hyvaksymalla rat-
kaisulla. Sailioryhmien varoallastilavuuden on oltava vahintaan 110 %
altaan sisalla olevan suurimman sailion tilavuudesta. Samaan sailio-
ryhmaan ei saa sijoittaa keskendan vaarallisesti reagoivia kemikaaleja
tai kemikaaleja, jotka syovyttavat muun varoallastilassa olevan sailion
rakennemateriaalia, perustusta, vallitlan suojakalvoa tai muuta raken-
netta.

Varo- ja suoja-altaat on varustettava tyhjennysventtiilein, joiden kautta
pilaantumattomat vedet voidaan johtaa prosessivesikiertoon tai maas-
toon. Venttiilit on pidettava normaalisti suljettuna ja avattava vain esi-
merkiksi sadevesien poistamiseksi varoaltaista.

Polttoaineen ja nestemaéisten kemikaalien lastaus- ja purkupaikat on
rakennettava tiivispintaisina ja viemaroityin& niin, ettd mahdolliset vuo-
dot eivat paase maaperaan.

Tehdasalueen ajoneuvojen polttonesteen jakelu on toteutettava lain-
saaddannon mukaiset ymparistbnsuojeluvaatimukset tayttavilla jakelu-
asemilla. Tehdasalueen sisalla olevilla polttonesteen jakeluasemilla,
joiden sailidtilavuus on yli 10 m®, on oltava ympéristélupa.

Luvan saajan on vaadittava romun toimittajilta raaka-aineeksi kaytetta-
van romun suurta puhtautta haitallisten aineiden paasttja mahdollisesti
aiheuttavien materiaalien osalta. Toiminnassa ei saa sulattaa romua,
joka sisaltaa selvasti nahtavilla olevia sdhktkomponentteja tai muita
materiaaleja, joiden voi odottaa siséltavan elohopeaa.

Vastaanotettavat romuerat on tarkistettava ennen sulatukseen panos-
tamista silmamaaraisesti ja materiaalivirrasta on poistettava havaitut
epapuhtaudet, kuten raskasmetalleja (erityisesti elohopeaa) sisaltavat
kappaleet ja komponentit tai kappaleet, joiden sulatus voi aiheuttaa
dioksiinien, furaanien tai PCB:n muodostumista. Muutoinkin romun
hankinnassa, vastaanotossa ja laatupoikkeamia sisaltavien romujen
kasittelyssa on noudatettava BREF-dokumentissa mainittua menet-
telyja.

Luvan saajan on jarjestettavd romun kasittelijoille ja valokaariuunien
panostajille tarvittava koulutus edelld mainittujen kappaleiden tunnis-
tamiseksi. Prosessista poistetun tai toimittajille palautetun romumetallin
maara seké elohopeamittausten kautta saadut tiedot romulaatujen ja
elohopeapaéastdjen yhteydestd on raportoitava vuosittain ELY-
keskukselle ymparisténsuojelun vuosiyhteenvedon yhteydessa.
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Hairiotilanteet ja muut poikkeukselliset tilanteet

69. Poikkeuksellisia paastoja aiheuttavista hairidtilanteista sek& muista va-
hingoista ja onnettomuuksista, joissa haitallisia aineita paasee tai voi
paasta ymparistoon, on viipymattd ilmoitettava ELY-keskukselle seka
Tornion kaupungin ymparistonsuojeluviranomaiselle. Merkittavista
paastoista on ilmoitettava valittdbmasti myds alueelliselle pelastusviran-
omaiselle. Toiminnanharjoittajan on viipymatta ryhdyttava tarvittaviin
toimenpiteisiin vahinkojen torjumiseksi, tilanteen palauttamiseksi ennal-
leen sekd tapahtuneen toistumisen estamiseksi ja tarpeellisen tarkkai-
lun jarjestamiseksi.

Tapahtumista on raportoitava kirjallisesti Lapin ELY-keskukselle kuu-
kauden kuluessa. Paastoja lisdavista hairidtapahtumista tulee kirjata
ainakin hairion kesto, suoritetut toimenpiteet ja aiheutunut paasto.

70. Puhdistinlaitteiden hairittilanteissa, joissa laitteen puhdistusteho on
esimerkiksi suodatinpussin rikkoutumisen seurauksena laskenut nor-
maalista, luvan saajan on rajoitettava tuotantoa siten, ettd kyseisen
paastokohteen ilmaan johdettavan poistokaasun arvioitu hiukkaspitoi-
suus pysyy alle tason 100 mg/m3(n) tai jos tdma ei ole mahdollista kes-
keytettava toiminta siihen asti, kunnes puhdistinlaite saadaan normaa-
liin toimintaan.

71. Ferrokromitehtaan poikkeustilanteissa, joissa hékékaasua ei voida toi-
mittaa polttoaineena hyddynnettavaksi, on puhdistettu hakakaasu tai
kéasitteleméatdn raakakaasu havitettdva polttamalla soihdussa. Haka-
kaasun ja raakakaasun polttotunneista soihdussa on pidettava kirjaa.

Energiatehokkuus

72.Tornion tehtaiden toiminnassa on pyrittava suureen energiatehokkuu-
teen tehtailla kdytdsséa olevan energiatehokkuusjarjestelman mukaises-
ti.

Toimintaa on yllapidettéava ja kehitettdva edelleen siten, ettd mahdolli-
simman suuri osa terassulaton tarvitsemasta ferrokromista voidaan
panostaa sulana.

Ferrokromisulatolla muodostuva hédkakaasu on ensisijaisesti puhdistet-
tava ja kaytettdva hyoddyksi polttoaineena. Puhdistetun kaasun laatua
(hiukkas- ja rikkipitoisuus) on seurattava.

Muut toimet, joilla ehkaistdan, vahennetédéan tai selvitetdan pilaantu-
mista, sen vaaraa tai pilaantumisesta aiheutuvia haittoja

73. Luvan saajan on laadittava yksityiskohtainen selvitys terdssulaton jat-
kuvatoimisen mittauksen perusteella elohopean ja kertamittausten pe-
rusteella muiden hoyrystyneiden metallien, dioksiinien seké& furaanien
paastoista. Selvitykseen on liitettava teknis-taloudellinen arvio mahdol-
lisuuksista tehostaa niiden poistomahdollisuuksia sulaton savukaasuis-
ta. Selvitys on liitettava lupamaéaraysten tarkistamiseksi toimitettavaan
hakemukseen.
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Luvan saajan on laadittava lupamaaraysten tarkistamiseksi toimitetta-
vaan hakemukseen selvitys mahdollisuuksista rakentaa teréssulaton
kuonankippauspaikalle katettu kippauspaikka, josta muodostuva haja-
poly pystytaan kerddméaén talteen. Selvitykseen on liitettdva myos kat-
saus muista mahdollisuuksista vahentédéd kuonanké&sittelyalueen poly-
paastoja seka yhteenveto jo toteutetuista toimista sekd niiden vaiku-
tuksesta pélyamiseen.

Tarkkailu- ja raportointimaaraykset

75.

Luvan saajan on tarkkailtava toiminnan pa&st6ja ja niiden vaikutuksia,
lukuun ottamatta paastéja vesistoihin seka naiden paasttjen vaikutuk-
sia, tAman paatoksen liitteen 3 mukaisesti.

Luvan saajan on osallistuttava Tornion kaupungin ilmanlaadun yhteis-
tarkkailuun.

Yksityiskohtainen ja kokonaisvaltainen tarkkailusuunnitelma on toimi-
tettava ELY-keskuksen hyvaksyttavaksi sen maaraamana aikana, kui-
tenkin viimeistdan kuuden kuukauden kuluttua taméan paatoksen anta-
misesta.

ELY-keskus voi tarkentaa tarkkailuohjelmien sisaltoa.

Jéatealueita koskeva vakuus

76.

Luvan saajan on valittbmasti asetettava Hietainpd&d nykyisen jate-
alueen osalta 1 700 000 €:n ja Selleen suljetun kaatopaikan osalta jal-
kitarkkailun varmistamiseksi 200 000 €:n vakuus. Pranndarin kaatopai-
kan osalta on asetettava 2 350 000 €:n vakuus ennen jatteiden sijoit-
tamisen aloittamista

Maaratyt vakuudet on asetettava ELY-keskukselle joko omavelkaisena
takauksena, jonka edunsaaja on Lapin ELY-keskus, takausvakuutuk-
sena tai pankkitalletuksena. Takausvakuutuksen on oltava sellainen
niin sanottu first demand -takuu, jonka yksiléidyn eurom&aran takuun
antaja on velvollinen suorittamaan edunsaajalle sen ensimmaisesta
vaatimuksesta. Pankkitalletuksesta on toimitettava ELY-keskukselle
talletustodistus kuittaamattomuussitoumuksella ELY-keskuksen hyvak-
si. Vakuuden antajan on oltava luotto-, vakuutus- tai muu ammattimai-
nen rahoituslaitos, jolla on kotipaikka Euroopan talousalueeseen kuu-
luvassa valtiossa. Vakuus voi olla joko m&&rdaikainen tai toistaiseksi
voimassa oleva. Maardaikainen vakuus on pidettavd koko ajan voi-
massa toimittamalla tarvittaessa korvaava vakuus vahintaan 12 kuu-
kautta ennen méaéraaikaisen vakuuden p&attymista. Toistaiseksi voi-
massa olevan vakuuden irtisanomisajan on oltava vahintdan 12 kuu-
kautta. Vakuuden irtisanomisesta, ehtoihin ja voimassaoloon liittyvista
muutoksista on ilmoitettava todisteellisesti ELY-keskukselle.

Tehtyjen ja hyvaksyttyjen kaatopaikan sulkemistdiden osalta jatehuol-
lon varmistamiseksi asetettua vakuutta voidaan hakea palautettavaksi
aluehallintovirastosta suljetun lgjitysalueen nelibmaaran ja sita vastaa-
van neli6hinnan (33 euroa) tulon mukaisella summalla.
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RATKAISUN PERUSTELUT

Lupahakemus on koskenut osin muuttumattomien toimintojen lupamaa-
raysten tarkistamista, mm. tuotannon laajentamisen osalta toiminnan olen-
naista muuttamista ja mm. ferrokromitehtaan osalta taysin uutta luvanva-
raista toimintaa. Lupa-asia on siten kasitelty kaikilta osin kuin uutta toimin-
taa koskeva hakemus. Toiminnan ympérist6lupa-asioiden selkeyttamiseksi
talla paatoksellda on kumottu kaikki toimintaa koskevat lainvoimaiset ympa-
ristblupaviranomaisen paatdkset. Muuttuvan ja uuden toiminnan seka
muuttumattomien toimintojen tarkistetut lupamaéaraykset on kokonaisuu-
dessaan yhdistetty tahan paatdkseen.

Tassa paatoksessa ei ole kasitelty toiminnassa muodostuvien jatevesien
késittelya tai johtamista. Taltd osin toimivaltainen lupaviranomainen on ol-
lut Suomalais-ruotsalainen rajajokikomissio, joka on 29.6.2010 antanut
asiasta erilliset paatokset Nro M8/09 ja M 12/09.

Hakemuksen mukainen ja lupam&arayksid noudattava toiminta tayttaa ym-
paristénsuojelulain ja jatelain sek& niiden nojalla annettujen asetusten vaa-
timukset sek& sen, mitd luonnonsuojelulaissa ja sen nojalla on sdédetty.

Toiminnalle on asetettu p&&ast6ja ehkaisevét ja rajoittavat lupamaaraykset,
joiden asettamisessa on otettu huomioon toiminnan luonne ja paikalliset
ymparistdolosuhteet. Maaraykset huomioon ottaen toiminta ei aiheuta lu-
van myontdmisen esteend olevaa terveyshaittaa, merkittdvaa ympariston
pilaantumista tai sen vaaraa, maan tai pohjaveden pilaantumista, erityisten
luonnonolosuhteiden huononemista, yleiseltd kannalta tarkean virkistys- tai
muun kayttdmahdollisuuden vaarantumista ymparistossa tai erdista naapu-
ruussuhteista annetun lain 17 8:n mukaista kohtuutonta rasitusta toiminnan
vaikutusalueella.

Toiminnan muutoksista ja laajentamisesta on laadittu kaksi ymparistovai-
kutusten arviointiselostusta ja yhteysviranomainen on antanut niista lau-
suntonsa. YVA-menettelyjen tuottama tieto on yhdesséd muiden asiakirjois-
ta saatavien selvitysten kanssa otettu huomioon lupamaarayksia asetetta-
essa.

Lupamaaraysten mukaisessa toiminnassa paastdjen rajoittaminen perus-
tuu parhaan kayttokelpoisen tekniikan (BAT) soveltamiseen. Terastuotan-
non lupamaaraykset on asetettu siten, etta toiminta tayttdad maaliskuussa
2012 hyvaksytyn Iron and Steel toimialan BREF-julkaisun yhteenveto-
osion vaatimukset ja paastétasot.

Luvan saajalla on riittava jatteen hyddyntdmis- ja ké&sittelytoimintojen
asiantuntemus.

Lupaméaaraysten perustelut

1.-2. Ferrokromitehtaan hiukkaspaastotille on asetettu vanhassa luvassa
tehdaskohtainen vuositason kokonaisp&astoraja. Uusilla lupamaarayksilla
on annettu pilaantumisen rajoittamiseksi hiukkaspaasttlahdekohtaiset raja-
arvot. Jatkuvatoiminen tarkkailu mahdollistaa paastdtason seurannan. Jat-
kuvatoimisten mittalaitteiden kaytt6onotolle on annettu tarpeellinen méaara-
aika niissa kohteissa, joissa jatkuvatoimista mittausta ei ole viela kaytossa.

Nykyisen sintraamon ja sulattojen etukuumennuksen pééastot kasitellddn
pesureilla, jotka ovat puhdistinlaitetekniikka, p&astdjen laatu ja laitoksen
ikd huomioon ottaen BAT:in vaatimukset tayttavia puhdistinlaitteita. Otet-
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taessa sintraamon ja ferrokromisulattojen pa&astéjen laatu huomioon, ei
paastokohteille ole tarve asettaa hiukkasten osalta tasoa 10 mg/m®(n) tiu-
kempia paastoraja-arvoja.

3.—4. Tornion tehtailla ferrokromisulatoissa muodostuvasta kuonasta osa
granuloidaan. Toiminnassa muodostuu runsaasti vesihoyrya, joka sisaltaa
kuonasta peraisin olevia hiukkasia. Hiukkasten on arvioitu olevan kooltaan
melko suuria, jolloin ne laskeutuvat kohtuullisen lahelle tehdasaluetta, ei-
vatka kulkeudu haittaavasti esim. hengitysteihin. Granuloinnissa muodos-
tuva vesihoyry johdetaan poistopiippujen kautta ilman kasittelya ilmaan.
Granuloinnin hiukkaspaastott eivat sisélla vastaavia metalleja kuin esimer-
kiksi terastehtaan paastolahteet. Niistd ei katsota siten aiheutuvan merkit-
tavaa pilaantumista tai terveyshaittaa.

Granuloinnin hiukkaspaastoét ovat suurin yksittdinen hiukkaspaastolahde
Tornion tehtaiden alueella. Paastdjen edelleen véhentamiseksi lupapaa-
tokselld on annettu yksityiskohtainen selvitysvelvoite tutkia lupakauden ai-
kana mahdollisuuksia puhdistaa granuloinnin héyryt laitosmaisesti.

Liséksi luvan saaja on maaratty selvittimaan nopealla aikataululla hiukkas-
ten kokojakaumaa. Selvitysten tulosten perusteella esimerkiksi ELY-
keskus voi laittaa vireille luvan muuttamista koskevan hakemuksen, mikéali
paastojen laatu poikkeaa merkittavasti nyt arvioidusta.

Maarayksella on kielletty johtamasta granulointialtaaseen muita prosessis-
sa muodostuvia haitallisempia hiukkaspitoisia kaasuja, kuten laskutason
kaasut. Niille on mé&éaratty rakennettavaksi oma poistokaasujen puhdis-
tusyksikko, jolle on maaratty BAT-tason mukaiset paéstdraja-arvot ja riitta-
va maaraaika tarvittavien laiteinvestointien tekemiseksi.

5.—6. Uuden ferrokromisulaton ja sintraamon hiukkaspaastojen rajoittami-
seksi on annettu paastdlahdekohtaiset BAT:in mukaiset paastoraja-arvot ja
tarpeelliset seurantavelvoitteet. Keskeisille paastolahteille on maaratty jat-
kuvatoiminen paastomittaus.

Sintraamon ja etukuumennuksen pesureiden paasttraja-arvo on asetettu
tasolle 10 mg/m°. Liséksi on annettu paastojen tavoitearvo 5 mg/m®. Pesu-
ritekniikalla ei valttdmattd saavuteta tekstiilisuodattimelle tyypillista alle
5 mg/m® paastdtasoa. Tavoitearvon asettamisella ohjataan pesurien suun-
nittelua siten, etta paastoarvo jaisi mahdollisimman alhaiseksi. Ferrokro-
misulaton paastdjen laatu ja vaikutukset huomioon ottaen 10 mg/m?® taso
on BAT:ia. Sintraamolla pesurien kayttd puhdistinlaitteina mahdollistaa rik-
kidioksidipaastoihin vaikuttamisen pesuliuoksen valinnalla.

7. Hakija ei ole maarittanyt uuden sintraamon ja ferrokromisulaton savu-
kaasujen poistopiippujen korkeuksia. Naitd koskeva erillinen hakemus on
maaratty toimitettavaksi aluehallintovirastoon ihmisten terveyden ja pilaan-
tumisen estamisen kannalta riittavan korkeuden varmistamiseksi.

8. Hakakaasua ei voida kaikissa tilanteissa hyddyntaa polttoaineena, jol-
loin se pitdd polttaa soihdussa. Hiukkaspaastdjen vahentdmiseksi soih-
dussa poltettava kaasu on maaratty puhdistettavaksi ennen polttamista, ot-
tamatta huomioon poikkeustilanteissa tapahtuvia raakakaasuajoja.

9. Poistokaasujen metallipitoisuuksille on annettu tarpeellisen BAT:in mu-
kainen raja-arvo.

10. Ferrokromitehtaiden yhteydessa olevat sintraamot ovat merkittava rik-
kidioksidin ja typen oksidien p&astdlahde. Sintraamoon tulee rikkia erityi-
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sesti sintrauksessa kaytettdvasta koksista, joka hapettuessaan vapautuu
rikkidioksidina. Typen oksidien lahteen& on sintaamon prosessi-ilma. Sint-
raukseen syotettava kromirikaste siséltaa vahan rikkia (<0,02 %). Koksin
rikkipitoisuus vaihtelee kulloinkin saatavilla olevan tuotteen perusteella, ei-
k& sen rajoittamiselle ole tarvetta. Sintraamon paastélahteille on asetettu
raja-arvot rikkidioksidin osalta. Luvan saajan on mahdollista vaikuttaa
paastotasoihin pesuritekniikkaa kehittdmalla (esim. alkalinen pesuneste)
tai vaikuttamalla koksin laatuun. Otettaessa huomioon malmin alhainen
rikkipitoisuus, vuotuinen rikkidioksidipaasto ja tarkkailun mukaiset vaiku-
tukset ymparistdssa, ei sintraamoille ole maaratty tiukempia raja-arvoja,
jotka edellyttaisivat erillisien rikinpoistolaitosten rakentamista. Lupamaa-
rayksella rajoitetaan paastot parhaan kayttokelpoisen tekniikan mukaiselle
tasolle.

Sintrausl&mpdtilat ovat niin alhaiset, ettd prosessissa ei muodostu merkit-
tavassa maarin termistd NOy:ia, eiké raja-arvon asettaminen siten ole tar-
peen.

Vanhalla sintraamolla kaikkien pesureiden poistokaasut johdetaan yhteen
piippuun. N&in ollen raja-arvo on annettu koko sintraamolle.

Uudella sintraamolla on kaikilla pesureilla omat poistopiiput. Raja-arvo on
annettu kuumennus- ja sintrausvyohykkeille, joista muodostuu padosa
SO,-péastoistd. Raja-arvon saavuttaminen edellyttdd rikkip&astojen sito-
mista esimerkiksi emaksisella pesuvedelld. Muiden paastdlahteiden osalta
tarkkailu on riittava toimi padstdtasojen seuraamiseksi.

11. Terdssulaton raaka-aineena oleva romu kuivataan ennen sulatukseen
syoOttdmistd. Tornion tehtailla ei ole kdytdssa romun esikuumennusta sula-
ton savukaasuilla, mikd on mainittu referenssiasiakirjoissa BAT-
tekniikkana. Tehtailla on kokeiltu esikuumennusta, mutta sen todettiin li-
sadvan paastoja. Otettaessa huomioon terassulaton nykyiset BAT-
vaatimukset tayttavat paastotasot ja kaytdssa oleva tekniikka, on kaytossa
olevan romun kuivauksen katsottu tayttdvan parhaan kayttokelpoisen tek-
niikan vaatimukset. Kuivauksen polttoainetta ja poltintekniikkaa koskevalla
maarayksella vahennetaan siiti aiheutuvia paastoja.

12. Terassulaton pé&astblahteissd on uudehkot savukaasujen puhdistinlait-
teistot, joilla pa&staan selvasti alle BAT-paastotason. Annettu lupamaarays
vastaa vanhan ympadrist6luvan vaatimustasoa. M&aardys koskee myos
mahdollista uutta VOD-prosessia. Talla paattksella ei ole katsottu tarpeel-
liseksi maaratd vanhassa luvassa olleita ominaiskuormitustasoja raja-
arvoina. Paastolaitekohtaiset raja-arvot ja jatkuvatoiminen paastéjen mit-
taus ovat riittavat ja helposti valvottavat maaraykset ympariston pilaantu-
misen estamiseksi.

Romun mukana terassulattoon kulkeutuu epdpuhtautena elohopeaa, jota
on aiemmin kaytetty runsaasti mm. erilaisissa kytkimissa ja sdhkélaitteissa.
Elohopean kaytosta teollisuudessa on paaosin luovuttu EU:n lainsdadan-
non takia, mutta sulatukseen tulevan romun voidaan arvioida sisaltavan
elohopeaa viela pitkdan. Tornion terastehtaalla on kaytdssa tehokkaat sa-
vukaasujen sisaltdman kiintoaineen poistolaitteet, mutta niilla ei voida pois-
taa sulaton lampdotiloissa hdyrystyvad elohopeaa. Tehtyjen mittausten pe-
rusteella poistokaasun elohopeapitoisuus jAd selvasti alle rauta- ja teras-
teollisuuden BREF-julkaisussa esitettyjen toimialakohtaisten BAT-
paastotasojen. Elohopeapéaastoilld ei ole alueella tehtyjen selvitysten pe-
rusteella ollut havaittavia terveysvaikutuksia. Nain ollen talla paatoksella ei
ole tarpeen méaaratd BAT-paastotasoja tiukempia paéstorajoja elohopealle.
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Elohopeapééstot voivat kuitenkin vaihdella merkittavasti sulatettavan ro-
mun laadun perusteella. Selvillaolovelvollisuuden tayttymiseksi luvan saaja
on maaratty ottamaan kayttéén jatkuvatoiminen elohopeapaastdjen tark-
kailu terassulaton keskeisisséd paastokohteissa (Tornion tehtaiden tarkkai-
lusuunnitelma, paatoksen liite 3). Maarayksella on lisdksi annettu elohope-
alle ominaispaastoraja, joka rajoittaa tuotannon noston kokonaisvaikutuk-
sia elohopeapéaéstdihin.

Teréksen sulatuksessa muodostuu myos jonkin verran myrkyllisia diok-
siineja ja furaaneja. Paastoille on annettu BAT-tason mukainen paasttraja-
arvo ja tarkkailuvelvoite.

13. Terassulaton muille paastolahteille on annettu raja-arvot, joilla varmis-
tetaan riittdvan tehokas hiukkaspitoisten poistokaasujen kasittely. Pus-
sisuodattimilla paasee alle 5 mg/m® paaststasoihin, jota kaikilta osin ei ole
nyt saavutettu. Maarayksessa on annettu riittdva aika tarvittavien kunnos-
tustoimenpiteiden toteuttamiselle.

14 -16. Kuumavalssaamon askelpalkkiuunin hiukkaspaastot ja pitoisuudet
ovat laitoksen toimintaan n&dhden hyvin pienet, eikd toiminnalle ole siten
tarpeen asettaa hiukkaspaastoraja-arvoja. Askelpalkkiuunien ja kelainuu-
nien toiminnassa muodostuu myds rikkidioksidi- ja typenoksidipaastoja.
Polttoaineesta ja kaytettavistd polttimista maarddmalla voidaan varmistaa
paastotason pysyminen edelleen alhaisena. Noy-paastoille on annettu
BAT-tason varmistama raja-arvo.

Kuumavalssaamon muille hiukkaspaastoja ilmaan aiheuttaville paastolah-
teille on annettu BAT-tason mukaiset raja-arvot.

17. Kylméavalssaamon hiukkaspéaastolahteille on annettu BAT-paéstdtason
mukaiset raja-arvot.

18. Regenerointilaitokselle annetuilla raja-arvoilla varmistetaan pééastojen
pysyminen BAT- tasolla ja samalla laitoksen riittava kunnossapito.

19. Sekahappopeittausvaiheen paasttraja-arvo on annettu BAT-tason mu-
kaisena.

20. Hehkutuksen paastot eivat ole olleet kylmavalssaamolla kaikilta osin
BAT-tason mukaiset. Kaytdssa on Low-NOx-polttimet, mutta niista huoli-
matta paastotasot ovat osin ylittdneet BAT-tason. Lupamaarayksessa on
annettu raja-arvo ja riittdva maaraaika tarpeellisten toimien toteuttamiseksi
siten, etté raja-arvot saavutetaan.

21. Valssaamoista paasee ilmaan merkittavia maarid valssausoljya. Iso
osa Oljysta laskeutuu valssaamon katolle ja kulkeutuu sadevesien mukana
tehtaan viemardintijarjestelmaan, joka on varustettu oljynerotusjarjestel-
malla. Maarayksella on annettu raja-arvo, jolla ilmaan johdettavat paastot
rajoitetaan BAT-tasolle.

22.-24. Lampokeskuksen varakattiloina toimiville yksikoéille on annettu ase-
tuksen 445/2010 mukaiset p&astorajat ja muut velvoitteet.

25.-26. Kierratysteraksen kasittelylaitosten hiukkaspaastoja aiheuttaville
paastolahteille on asetettu BAT-tason mukaiset paéstdraja-arvot.

27.—28. Kuonan kasittely-yksikoiltd ilmaan johdettaville p&astoille on annet-
tu BAT-tason mukaiset hiukkaspaasttjen raja-arvot. Otettaessa huomioon
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hiukkaspééastojen laatu ja maara, on raja-arvona riittdva p&dpaastolahteita
korkeampi taso 10 mg/m°.

29.-31. Lupamé&arayksilla tasmennetddn ilmaan johdettaville paastéille
annettujen raja-arvojen noudattamisen valvontaa.

32. limaan johdettavien paastdjen vdhentdmisen kannalta olennaista on,
ettd puhdistinlaitteiden kayttbaste on mahdollisimman korkea. Paapaasto-
lahteiden kayttdastevaatimusta on nostettu aiemmasta ymparistéluvasta.
98 %:n kayttbaste vastaa Iron and Steel Bref -julkaisun vaatimustasoa.

33. ja 34. Etenkin kuonankasittelyalueelta levidad ymparistoon hajapolya.
Maaraykset on annettu naiden pdélyhaittojen rajoittamiseksi.

35.-37. Melua rajoittavat maaraykset on annettu lahialueen asutukseen
kohdistuvan melupaaston rajoittamiseksi. Tehdasalueen ulkopuolella ylittyy
melutason ohjearvoista annetun valtioneuvoston paatéksen mukaiset lo-
ma-asumiseen kaytettavien alueiden paiva- ja yodohjearvot. Maarayksilla
luvan saaja on velvoitettu toteuttamaan melunvéhennystoimenpiteita, joilla
ymparistomelua hairiintyvissd kohteissa saadaan laskettua alemmalle ta-
solle. Tehdas on toiminut alueella pitkd&n ja sijaitsee lahella Tornion ja
Haaparannan kaupunkeja. Toiminnasta ei aiheudu vastaavalla etaisyydella
asumiseen kaytettavilla alueilla ohjearvojen ylityksia.

38. Jateluokitukset on paivitetty vastaamaan toiminnan nykytilaa. Aiemman
lupapééatbksen mukaisista jatteistd osaa ei endd muodostu ja toisaalta
alueella muodostuu uusia jatejakeita. Aiemmin jatteiksi luokiteltuja kuonia
on tuotteistettu, eika niitd enda luokitella jatteiksi. Kuonatuotteita koskevat
tuoteturvallisuussaannokset.

39.—42. Jatehuollon yleiselle jarjestamiselle on annettu vastaavat méaa-
raykset kuin aiemmissa lupapdatoksissa. Liuhanlahden kuonien kuivaus-
alueen kayttotarve on poistunut kuonankasittelyn prosessien kehittelyn
seurauksena. Toteutettujen pohjarakenneratkaisujen ansiosta alue sovel-
tuu hyvin tehtaalla muodostuvien jatteiden varastointiin. Ongelmajatteen
varastointi on alueella kielletty.

43.-46. Kaatopaikkoja koskevat yleiset méaaraykset on annettu vastaavina
kuin aiemmassa ympaéristélupapaatoksessa.

47.—48. Pohjoisen jatealueen sulkemistoimet on Lapin ELY-keskus hyvak-
synyt ja kaatopaikka on siirtynyt jalkitarkkailun ja seurannan vaiheeseen.
Nain ollen kaatopaikalle ei ole tarpeen antaa lisamaarayksia. Vastaava
tarkkailuvelvoite on annettu myo6s alueella kunnostetun pilaantuneen maa-
peran pohjaveden alueelle, jossa toteutetuilla kunnostustoimenpiteilla on
saavutettu aiemmalla paatoksella asetetut tavoitearvot: kaatopaikan suoto-
ja pohjavesien Cry-pitoisuus kaatopaikan ulkopuolisella tarkkailualueella
vuosikeskiarvona ilmaistuna on korkeintaan 1 mg/l, yhden tarkkailupisteen
Crwy-pitoisuus on korkeintaan 2 mg/l ja yksittaisen analyysin korkein sallit-
tu Cry-pitoisuus on 5 mg/I.

49.-51. Hietainpdén alueelle paatoksessad on annettu paivitetyt lupaméaa-
raykset loppusijoituksen toteuttamiseksi. Kaatopaikka on otettu kayttdon
vuonna 2011. Nykyisilla jatekertymilla Hietainpaan alueen taytttilan ar-
vioidaan riittdvan hyvin lupakauden ajaksi.

52. Prannérin kaatopaikalle on annettu vastaava maarays kuin aiemmassa
paatoksessa. Terassulaton kuonien hyddyntdmisen tehostuttua voi Pran-
narin kaatopaikan tarve poistua. Kuonan tuotteistamisen ollessa vasta al-
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kuvaiheessa katsotaan luvan saajalla edelleen olevan tarve tdman tyyppi-
selle jatealueelle, eika lupaa talta osin ole kumottu.

53.—63. Kaatopaikkojen pinta- ja pohjarakenteille on annettu vastaavat
maaraykset kuin aiemmassa ympaéristélupapaatoksessa. Maaraysten mu-
kaisesti toteutettuina jatealueiden rakenteet tayttavat valtioneuvoston kaa-
topaikkapaatdoksen mukaiset vaatimukset.

64.—68. Maaraykset on annettu ymparistélle vaarallisten nestemaisten ke-
mikaalien varastoimiseksi ja kiinteiden raaka-aineiden varastoimiseksi
mahdollisimman v&han pilaantumisen vaaraa aiheuttavasti.

Tornion tehtaille toimitetaan raaka-aineeksi romua, joka on paaasiallinen
elohopean ldhde. BREF-julkaisussa on BAT-tekniikkana tuotu esiin useita
romun laadun hallintaan liittyvid asioita. Keskeiset vaatimukset on Kkirjoitet-
tu lupamaarayksiin.

69.—71. Hairidtilanteita koskevilla méarayksilla varmistetaan oikea toiminta
paastoja aiheuttavissa hairidtilanteissa seka varmistetaan se, etta proses-
sit ajetaan alas, mikali paastotasot puhdistinlaitteen hairion takia nousevat
merkittavasti.

72. Tehtaan energiatehokkuusjarjestelmé&n mukaiset toimet ovat riittavia,
eika erillisia prosesseihin kohdistuvia maarayksia ole tarve antaa.

73.—74. Maarayksilla on tarkennettu lupaméaaraysten tarkistamishakemuk-
sessa esitettdvien asioiden sisaltoa.

75. Tarkkailuméaarayksella varmistetaan riittdvan kayttd- paasto- ja vaiku-
tustarkkailun toteutuminen.

76. Vakuusméaarayksella varmistetaan jatealueiden asianmukaisen jalki-
hoidon toteutuminen, jos luvan saaja ei pysty vastaamaan velvoitteistaan.
Vakuuden muodossa on otettu huomioon viimeaikainen oikeuskaytanto.
Vakuuden maarédd on tarkistettu rakennuskustannusten nousun perus-
teella.

VASTAUS YKSILOITYIHIN VAATIMUKSIIN

1. Lapin ELY-keskuksen ymparist6 ja luonnonvarat -yksikon ja 2. Tornion
kaupungin ymparistdnsuojeluviranomaisen lausunnot on paaosin otettu
huomioon lupamaarayksista ja niiden perusteluista ilmenevalla tavalla.

4. Havs och vatten myndigheten, 5. Naturvardsverket, 6. Lansstyrelssen ja
7. Myndigheten for samhallsskydd och beredskap

Vaatimukset EU:n toimialakohtaisia BREF-julkaisujen BAT-paastdtasoja
selvasti tiukempien raja-arvojen asettamiseksi mm. hiukkas-, SO,-, NO,- ja
elohopeapaéastdjen osalta on hylatty. Saatavilla olevan ympéariston laatu-
tiedon seké terveystiedon perusteella Tornion tehtaiden toiminnasta ei ny-
kyisilla paastoétasoilla aiheudu sellaista ympéariston pilaantumista tai terve-
yshaittaa, etta BAT-tasoa tiukempien raja-arvojen antamiselle olisi tarvetta.

Lausunnoissa on vaadittu asetettavaksi padosalle ilmaan johdettavia paas-
t6ja raja-arvo ominaispaasttina tuotettua lopputuotetonnia kohden ja osin
vuosipaastoille. llmaan johdettavat paastét puhdistetaan paaosin suodat-
timin tai pesurein. Paatoksessa on annettu kaikille olennaisille paéstolah-
teille puhdistinlaitekohtaiset raja-arvot, jotka tayttavat parhaan kayttokel-
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poisen tekniikan (BAT) vaatimukset. Puhdistinlaitteiden toimintaa seura-
taan paaosin jatkuvatoimisin mittauksin ja paastoiltadn pienemmissa koh-
teissa kertamittauksin seka kayttotarkkailulla mm. paine-eromittauksin.
Tama mahdollistaa paastodjen ja puhdistinlaitteiden reaaliaikaisen seuran-
nan. Kun tuotannon paastot on maaratty kerattavaksi ja kasiteltdvaksi par-
haan kayttokelpoisen tekniikan mukaisin keinoin, ei ominaiskuormitusraja-
arvojen asettaminen tuo olennaista lisdarvoa luvan ymparistonsuojelulli-
seen tasoon tai yksiselitteiseen valvontaan. Ominaiskuormituslaskelmatkin
perustuvat joka tapauksessa puhdistinlaitteiden jalkeisten paastojen pitoi-
suuden seuraamisen.

Paatoksessa on poikkeuksellisesti annettu elohopean pééstdraja-arvon li-
saksi ominaiskuormitusarvo. Toiminnassa alitetaan BREF-dokumentin mu-
kainen paastdtaso 50 pg/m°. Laajennettaessa tuotantoa siten, etta todelli-
nen paastotaso olisi l&ahelld tuota raja-arvoa, nousisivat elohopeapaastot
lahes kaksinkertaisiksi nykyisesta tasosta. Maaratyn jatkuvatoimisen elo-
hopeapadastbjen seurannan kautta luvan saaja saa kattavampaa tietoa eri
romujakeiden elohopeapitoisuuksien vaihtelusta, ja voi siten romun osto-
politiikalla vaikuttaa elohopeapadasttihin. N&in ollen ominaiskuormitusraja-
arvolla paastoja voidaan alentaa. Muiden paastolahteiden osalta vastaa-
vaa merkittavaa vaikutusmahdollisuutta ei ole.

Laajamittaisen kemikaalien varastoinnin turvallisuusriskien ja pelastus-
suunnitelmien toimivaltainen viranomainen on Suomessa turvallisuus- ja
kemikaalivirasto (TUKES), eikd ympaéristdlupa-asiassa kasitella naita asioi-
ta.

Luvassa on annettu kattava raportointivelvoite toteutuneista paastoista ja
tuotannosta. Tamé& mahdollistaa myds ominaiskuormituslaskennan.

Vesiin johdettavien paastdjen osalta noudatetaan rajajokikomission myén-
tamaa jatevesien johtamislupaa. Paastot ilmaan siséltavat yleista happa-
moitumista aiheuttavia aineita, kuten rikin ja typen oksideja seka hiukkasia.
Nama kaasumaiset paastot leviavat hyvin laajalle alueelle, eika niilla arvi-
oida olevan sellaisia valillisia vaikutuksia Perameren veden laatuun, etta
asiaa olisi ollut tarpeen erikseen selvittdd. Myoskaan hiukkaspaastot eivat
ole vesistokuormitukseen nahden merkittavia. Toimintaa koskeva vesisto-
tarkkailu tuottaa vuosittain tietoa vesien tilasta. Mikali tilassa tapahtuu
heikkenemista, on sen syyt selvitettava.

12. AAja 13. BB

Tornion tehtaat muodostavat laajan ja vuoden ympari toimivan teollisuus-
laitoskokonaisuuden. Meluvaikutukset kohdistuvat etenkin Prannéarinnie-
men ja Koivuluodon alueisiin, joilla melutasot ovat lahella tai yli 50 dB.
Toiminnasta aiheutuvia melup&astoja on selvitetty ja maaratty talla paatok-
sella edelleen selvitettavéksi ja alennettavaksi. Melupdastémittausten mu-
kaan laitosalueella ei ole sellaisia yksittaisia merkittavia melupaastolahtei-
ta, joiden vaimentamisella voitaisiin merkittavasti alentaa ymparistomelu-
tasoja nykyisestd. Nain ollen nykyisesta toiminnasta aiheutuu tulevaisuu-
dessakin meluhaittaa 1&himmille virkistyskaytossa oleville kiinteistdille toi-
minnan jatkuessa. Meluhaitta ei ole kuitenkaan niin merkittavaa, etta se ai-
heuttaisi terveyshaittaa tai muuta luvan mydntadmisen esteena olevaa mer-
kittavaa pilaantumista.
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LUVAN VOIMASSAOLO JA LUPAMAARAYSTEN TARKISTAMINEN
Paatéksen voimassaolo
Lupapaatds on voimassa toistaiseksi.

Tarvittaessa aluehallintovirasto voi ymparistonsuojelulain 58 tai 59 §:ssa
saadettyjen edellytysten tayttyessd muuttaa lupaa tai valvontaviranomai-
sen aloitteesta peruuttaa luvan.

Lupamaaraysten tarkistaminen

Luvan saajan on toimitettava hakemus ympaéristéluvan maaraysten tarkis-
tamisesta aluehallintovirastoon 30.6.2017 mennessa.

Hakemuksessa on esitettdva, mitd ympéaristonsuojeluasetuksen 8-
15 §:ssa hakemuksen siséllosta maaratddn, muut edelld lupamaarayksissa
edelletyt asiat, kattava yhteenveto toiminnan p&aasto- ja vaikutustarkkailun
tuloksista ja etenkin laajentamisen osuudesta tuloksiin, yhteenveto mah-
dollisista lupakauden aikaisista raja-arvojen rikkomuksista ja niiden seu-
rauksena tehdyista toimenpiteistd sek& tiedot lupakauden aikaisista poik-
keus- ja hairigtilanteista.

Lupaviranomaisen tehtdvien lakattua suomalais-ruotsalaiselta rajajokiko-
missiolta, on jatettavan tarkistamishakemuksen siséllettdva jatevesien ka-
sittelyd, kuormitusta, johtamista ja vaikutuksia koskevat asiat.

Korvattavat paatdokset

Taman pé&atds korvaa lainvoimaiseksi tultuaan Pohjois-Suomen ymparisto-
lupaviraston paatokset Nrot 8/02/1, 72/02/1, 51/03/1, 112/03/1, 16/04/1,
39/04/1, 36/05/1, 56/05/1, 4/06/1, 17/06/1, 52/06/1, 76/06/1, 107/06/1,
102/07/1, 50/08/1 ja 25/09/1.

Niiltd osin kuin korvattujen paatdsten tarkoittamaa toimintaa ei ole tata
paatosta koskevassa hakemuksessa kuvattu tai esitetty muutettavaksi, on
korvattujen paatdsten tarkoittaman toiminnan osalta edelleen voimassa,
mitd niitd koskevissa hakemuksissa on toiminnasta ja sen jarjestelyista
esitetty.

Lupaa ankaramman asetuksen noudattaminen
Jos asetuksella annetaan taméan luvan maarayksid ankarampia saannok-
sia tai luvasta poikkeavia sddnnoksia luvan voimassaolosta tai tarkistami-
sesta, on asetusta luvan estaméattd noudatettava ymparistdonsuojelulain
56 8:n nojalla.

PAATOKSEN TAYTANTOONPANO

Paatdéksen yleinen taytdntéonpanokelpoisuus

Paatds on taytadntbonpanokelpoinen sen saatua lainvoiman. Valitus kor-
vauksesta ei estd toiminnan aloittamista.
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Ympaéaristoluvan mukaisen toiminnan aloittaminen muutoksenhausta huolimatta

Ympaéristdluvan mukaisen toiminnan saa aloittaa muutoksenhausta huoli-
matta lupapdatostd noudattaen edelld kohdassa taytantddnpanoratkaisu
annetuin rajoituksin.

Tarve toiminnan aloittamiselle

Tornion tehtaiden laajentamishanke on laajuudeltaan huomattava. Hake-
muksen mukaisten laajennusten toteuttaminen edellyttdd monimutkaisten
laitetoimitusten ja mittavien maan-, teollisuus- sekd prosessirakennustoi-
den vuoksi tarkoin suunniteltua toteutusaikataulua, jossa otetaan huo-
mioon koneiden ja laitteiden pitkat toimitusajat. Liséksi toiminnan teknisen
henkilokunnan tyéhdnotto ja koulutus on aloitettava hyvissad ajoin ennen
toiminnan aloitusta.

Luvan saajalla on k&ynnissa uuden ferrokromisulaton ja sintraamon raken-
taminen ja Kemin kaivoksella sulaton sy6tteena kaytettavan kromirikasteen
tuotannon nostaminen. Uudella tehtaalla voidaan aloittaa ferrokromin tuot-
taminen vuonna 2013. Toteuttamisen viivastyminen aiheuttaisi luvan saa-
jalle merkittavaa taloudellista vahinkoa. Myods muut talla paatokselld ympa-
ristbluvan ja taytdntdonpano-oikeuden saaneet toiminnot ovat sellaisia, et-
ta niiden kaynnistymisen viivastyminen aiheuttaisi merkittdvaa taloudellista
vahinkoa.

Paatoksen taytantbénpanoa muutoksenhausta huolimatta koskevan maa-
rayksen antamiseen on edelld todetun mukaisesti olemassa ympéariston-
suojelulain tarkoittama perusteltu syy.

Terastehtaan tuotannon nostamisen osalta vastaavia perusteita ei ole ja
taytantdonpano-oikeutta ei siten talta osin ole myonnetty.

Taytantéonpanon vaikutus muutoksenhakuun ja ymparistdén saattaminen ennal-
leen

Ympaéristonsuojelulain tarkoittamassa toiminnan aloittamisluvassa tulee
harkittavaksi ymparisténsuojelulain tarkoittamien, toiminnasta aiheutuvien
paastojen ja jatehuollon vaikutusten ennallistettavuus ja taytantéonpanon
vaikutus muutoksenhakuun. Toiminnasta aiheutuvat melu-, poly- ja ta-
rindhaitat voidaan lopettaa valittmasti, mikali muutoksenhaun johdosta lu-
pa evéatdan. Alueelle varastoidut kemikaalit ja jatteet voidaan hyddyntaa
tehtaalla tai kuljettaa asianmukaiseen kasittelyyn tai uusiokayttoon. Muo-
dostuvien jatteiden sijoittamisesta on annettu lupamaaraykset, joita nou-
dattaen jatteet voidaan pysyvasti sijoittaa tehdasalueelle ilman ympéariston
pilaantumisen merkittavad vaaraa. Jatteet vastaavat laadultaan vastaavis-
sa prosesseissa alueella jo muodostuvia jatteita.

Lupamaaraysten mukaisesta toiminnasta aiheutuvilla paastéilla ei ole sel-
laisia vaikutuksia, etteikd oloja voitaisi olennaisilta osin palauttaa entisen
veroisiksi, mikdli lupa evataan tai sen maardyksia muutetaan. Lupa-
maaraysten mukaisesta toiminnan aloittamisesta ei mydskaan synny sel-
laisia ymparistonsuojelulain tarkoittamista paastoistd aiheutuvia peruutta-
mattomia haitallisia muutoksia ymparistossa tai muutoin merkityksellisia
haitallisia muutoksia ympéaristdssa, ettei aloittamislupaa voitaisi myontaa.
Muutoksenhaku ei siten tule tarpeettomaksi ja jo tapahtuneen kuormituk-
sen aiheuttamat mahdolliset haitat voidaan poistaa tai ne p&attyvat, jos lu-
papaatos kumotaan.
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Taytantéonpano-oikeuden saaneille toiminnoille on annettu BAT-tason
tayttavat paastoraja-arvot. Uudet toiminnot sijoittuvat kaytdssa olevalle
teollisuusalueelle.

Tarvetta vakuudelle toiminnan aloittamisen osalta ei ole. Mikali uutta toi-
mintaa koskeva lupa kumottaisiin, voidaan alueella olevat kemikaalit ja
raaka-aineet hyddyntaa jo toimivissa prosesseissa. Toiminnan laajentami-
nen koskee mm. uuden sulaton rakentamista, siihen kuuluvien laitteiden
hankintaa seké varastohallien rakentamista. Ymparistonsuojelulain mukai-
nen vakuus ei koske ymparistdon saattamista ennalleen niiltd osin kuin ky-
seessa on muulla kuin ympéaristéluvan nojalla toteutettava toiminta. N&in
ollen esimerkiksi rakennusten, teiden, varastojen ja muiden kiinteiden ra-
kenteiden poistamista koskevaa vakuutta ei voida asettaa ymparistolu-
vassa.

Jatealueille on asetettu erillinen vakuus, joka kattaa my6s uuden toiminnan
aloittamista koskevat kustannukset.

SOVELLETUT SAANNOKSET

KASITTELYMAKSU

Ratkaisu

Perustelut

Ymparistonsuojelulaki 35 § 4 momentti, 41 §, 42 §, 43 § 1 ja 3 momentti,
45 §, 46 8 1, 3 ja 4 momentti, 52 § 3 momentti, 55 § 2 momentti ja 101 § 1
momentti.

Jatelaki 4, 6 ja 15 8
Jateasetus 3ja 8 §

Valtioneuvoston paatds ongelmajatteista annettavista tiedoista seka on-
gelmajatteiden pakkaamisesta ja merkitsemisesta (699/1996)

Valtioneuvoston asetus nestemadisten polttoaineiden jakeluasemien ympa-
ristbnsuojeluvaatimuksista (444/2010)

Valtioneuvoston asetus polttoaineteholtaan alle 50 megawatin energiatuo-
tantoyksikdiden ymparistonsuojeluvaatimuksista (445/2010)

Lupa-asian kéasittelymaksu on 87 130 euroa.

Lasku lahetetdén talous- ja henkildstohallinnon palvelukeskuksesta Joen-
suusta.

Kasittelymaksun maardamiseen sovelletaan tdman asian vireilletuloajan-
kohtana voimassa olleita sdannoksia.

Hakemus on koskenut uuden sintraamon ja ferrokromisulaton rakentamis-
ta, terdstehtaan tuotannon nostoa ja lupamaéardysten tarkistamista. Sa-
manaikaisesti ratkaistavien useiden ymparistonsuojelulain mukaisten toi-
mintojen lupa-asioiden kasittelysta peritd&n ymparistoministerion asetuk-
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sen 1388/2006 taulukon ja ymparistoministerion asetuksen 1387/2006 tau-
lukon mukainen yhdistetty maksu. Uuden sintraamon osalta on peritty tau-
lukon mukainen taysi maksu ja muiden toimintojen osalta perittdva maksu
on 50 % taulukon mukaisesta maksusta.

Toiminta Perusmaksu Perittava osuus  Yhteensa
euroa % euroa
Sintraamo 29 750 100 29 750
Ferrokromisulatto 29 750 50 14 875
Terassulatto 25 050 50 12 525
Kuumavalssaamo 17 220 50 8 610
Kylméavalssaamo 17 220 50 8 610
Lampokeskus 6 260 50 3130
Ongelmajatteen kaato- 10 650 50 5325
paikka
Tavanomaisen jatteen 8 610 50 4 305
kaatopaikka
Yhteensa 87 130

Valtioneuvoston asetus aluehallintovirastojen maksuista vuosina 2012—
2013 (1572/2011) 7 8

Valtioneuvoston asetus aluehallintovirastojen maksuista (1145/2009)

Ympéaristoministerion asetus ymparistélupaviraston maksullisista suoritteis-
ta (1338/2006)

Ympéaristoministerion asetus alueellisen ymparistokeskuksen maksullisista
suoritteista (1387/2006)
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Paatokseen saa hakea muutosta Vaasan hallinto-oikeudelta valittamalla.

Erkki Kantola

Jorma Rantakangas Mikko Keranen Sami Koivula

Paatoksen ovat tehneet puheenjohtajana johtaja Erkki Kantola seka ympa-
ristbneuvokset Jorma Rantakangas, Mikko Keréanen ja Sami Koivula (esit-
telija).

Tiedustelut: asian esittelija, puh. 0295 017 651 tai 0295 017 500.

SK/es

Liite 1. Valitusosoitus
Liite 2. Hiukkaspaastolahteet
Liite 3. Tarkkailuohjelma

Hakija

Lapin ELY-keskus / Ymparist6 ja luonnonvarat

Tornion kaupunki

Tornion kaupungin kaavoitusviranomainen

Tornion kaupungin terveydensuojeluviranomainen

Tornion kaupungin ymparistonsuojeluviranomainen / Tornio, Keminmaan ja
Tervolan ymparistblautakunta

Suomalais-ruotsalainen rajajokikomissio

Suomen ymparistokeskus



Liite 1
VALITUSOSOITUS

Valitusviranomainen

Valitusoikeus

Valitusaika

Valituksen sisalto

Valituksen liitteet

Pohjois-Suomen aluehallintoviraston paatokseen saa hakea valittamalla muu-
tosta Vaasan hallinto-oikeudelta. Valituskirjelma on toimitettava liitteineen
Pohjois-Suomen aluehallintovirastoon.

Valituksia paatoksen johdosta voivat esittda ne, joiden oikeutta tai etua asia
saattaa koskea, seka vaikutusalueella ympaériston-, terveyden- tai luonnonsuo-
jelun tai viihtyisyyden edistamiseksi toimivat rekisterdidyt yhdistykset tai saati-
Ot, asianomaiset kunnat, ELY-keskukset, kuntien ymparistonsuojeluviranomai-
set ja muut yleista etua valvovat viranomaiset.

Valitusaika paattyy 14.9.2012, jolloin valituksen on viimeistaan oltava perilla
Pohjois-Suomen aluehallintovirastossa.

Valituskirjelmassa, joka osoitetaan Vaasan hallinto-oikeudelle, on iimoitettava

- aluehallintoviraston paatods, johon haetaan muutosta

- valittajan nimi ja kotikunta

- postiosoite, puhelinnumero ja mahdollinen séhkdpostiosoite, joihin asiaa
koskevat ilmoitukset valittajalle voidaan toimittaa (mikéali yhteystiedot muut-
tuvat, on niista ilmoitettava Vaasan hallinto-oikeudelle, PL 204, 65101 Vaa-
sa, sahkoposti: vaasa.hao@oikeus.fi)

- milté kohdin aluehallintoviraston paatékseen haetaan muutosta

- mitd muutoksia aluehallintoviraston paatokseen vaaditaan tehtavaksi

- perusteet, joilla muutosta vaaditaan

- valittajan, laillisen edustajan tai asiamiehen allekirjoitus, ellei valituskirjelmaa
toimiteta sahkoisesti (telekopiolla tai sdhkdpostilla)

Valituskirjelmaan on liitettava

- asiakirjat, joihin valittaja vetoaa vaatimuksensa tueksi, jollei niita ole jo aikai-
semmin toimitettu viranomaiselle

- mahdollisen asiamiehen valtakirja tai toimitettaessa valitus séhkoisesti selvi-
tys asiamiehen toimivallasta

- jljennos valituskirjelméasta (jos valituskirjelma toimitetaan postitse)

Valituksen toimittaminen Pohjois-Suomen aluehallintovirastoon

Valituskirjelméa on toimitettava Pohjois-Suomen aluehallintoviraston Kkir-
jaamoon. Valituskirjelman on oltava perilla maaraajan viimeisena paivana
ennen virka-ajan paattymista. Valituskirjelma voidaan myos lahettda postitse,
telekopiona tai sdhkopostilla. Sahkoisesti (telekopiona tai sédhkodpostilla) toimi-
tetun valituskirjelmén on oltava toimitettu niin, ettd se on kaytettavissa vas-
taanottolaitteessa tai tietojarjestelméassa maaraajan viimeisena paivana ennen
virka-ajan paattymista.

Pohjois-Suomen aluehallintoviraston yhteystiedot

Oikeudenkayntimaksu

kayntiosoite: Linnankatu 1-3
postiosoite: PL 293, 90101 Oulu
puhelin: vaihde 0295 017 500
telekopio: 08 - 3140 110
sahkoposti: kirjaamo.pohjois@avi.fi
aukioloaika: klo 8-16.15

Valittajalta peritdan asian kasittelysta Vaasan hallinto-oikeudessa oikeuden-
kayntimaksu 90 euroa. Tuomioistuinten ja eraiden oikeushallintoviranomaisten
suoritteista perittavistd maksuista annetussa laissa on erikseen saadetty erais-
ta tapauksista, joissa maksua ei perita.



Liite 3

TORNION TEHTAIDEN TARKKAILUSUUNNITELMA

Tornion tehtaiden tarkkailu on toteutettava siten, ettéd puhdistuslaitteiden
ja -menetelmien toimivuus ja teho, toiminnasta aiheutuvat paastot seka
toiminnan ymparistovaikutukset voidaan laskea tai arvioida riittavalla
tarkkuudella. Vaikutustarkkailu on toteuttava siten, etta alueelta saa-
daan riittava tieto ympariston tilasta.

Kaytto-, padsto- ja vaikutustarkkailu on tehtava siten, kuin tdmén paa-
toksen kohdassa "Toiminnan ja sen vaikutusten tarkkailu" ja hakemuk-
sen liittein& olevissa ja seuraavassa taulukossa esitetyissa tarkkailu-
suunnitelmissa on esitetty, ottaen lisaksi huomioon lupamaarayksissa
tai tassa liitteessa maaratyt asiat.

Tarkkailusuunnitelma Paivays
Tornion tehtaiden ilmansuojelun 24.6.2009
tarkkailuohjelma

Jatehuollon tarkkailuohjelma 4.5.2009

Selleen ja Hietainp&an jatealueet
seka reaktiivinen puhdistamo, tark-
kailusuunnitelma

TARKKAILUSUUNNITELMAAN SISALLYTETTAVAT TAYDENNYKSET

Paastotarkkailu

Sintrauksen hiukkas-, NO,- ja SO,-p&astoja on mitattava jatkuvatoimi-
sesti. Vanhan sintraamon osalta mittalaitteet on oltava kaytdssa
1.1.2014 mennessa.

Ferrokromisulatolla tuotettavan hakéakaasun rikkipitoisuus ja muiden
kaasussa mahdollisesti olevien haitta-aineiden pitoisuudet on mitattava
vuoden kuluessa taman paatbksen antamisesta. Mikali hakakaasun rik-
kipitoisuus on merkittdva, on hékakaasua polttavien kohteiden paasto-
laskelmaan lisattava laskennallinen kaasusta aiheutuva rikkidioksidi-
kuormitus.

Polttoprosessien paastomittausten yhteydessa on maaritettava poisto-
kaasun happipitoisuus. Sulatusprosessien poistokaasujen happipitoi-
suus ja sen vaihtelu on selvitettava lupa kauden aikana.

Hiukkasten metallimaaritykset on tehtdvda standardimenetelmalla
SFS-EN 14385. Luvan saajan on selvitettavd menetelmalla SFS-EN
14385 tehtavien mittausten tulosten taso verrattuna sisaisella menetel-
malla tehtyihin mittauksiin.

Luvan saajan on analysoitava paastolahteistd lupamaéarayksien ohella
muiden BREF-dokumenteissa mainittujen kaasumaisten komponenttien
pitoisuudet paapaastolahteistd kolmen vuoden valein. Teréssulaton
paapaastolahteiden poistoilman dioksiini- ja furaanipitoisuus on mitatta-
va joka toinen vuosi.



Vaikutustarkkailu

Raportointi

Laadunvarmistus

Luvan saajan on vuoden kuluessa taman p&atdksen antamisesta mitat-
tava granuloinnin pélyjen raekokojakauma, erityisesti hengitettavien
hiukkasten, PM;q, ja pienhiukkasten, PM,s, osuus. Muiden p&astblah-
teiden hengitettavien ja pienhiukkasten osuudet on mitattava lupakau-
den aikana.

Tornion tehtaiden on osallistuttava Tornion kaupungin ilmanlaadun yh-
teistarkkailuun. llmanlaadun yhteistarkkailuohjelma on liitettava tarkkai-
luohjelmaan.

Hiukkaspaastojen vaikutusta ilman laatuun on seurattava vahintdan
kahdesta pisteesta viiden vuoden valein tehtavalla leijjumatutkimuksella.

Sammalnaytteiden metallipitoisuuksia on seurattava viiden vuoden va-
lein. Niiden avulla on selvitettava hiukkaspaastojen levidmisalueen laa-
juus ja raskasmetallien jakautuminen.

Yhteenveto sammaltutkimusten tuloksista on liitettava luvan tarkista-
mishakemukseen.

Paastotarkkailun kunkin naytteenottokerran tulokset on toimitettava vii-
pyméttda, viimeistadn kuukauden kuluttua naytteenotosta Lapin ELY-
keskukselle sek& Tornion kaupungin ymparistonsuojeluviranomaiselle.

Vuosiyhteenveto toiminnasta, toiminnassa syntyneista jatteistd, aiheu-
tuneista paastoista, kasitellyistd sivutuotteista sekd energian kayttsta
on toimitettava ELY-keskukselle ja Tornion kaupungin ymparisténsuoje-
luviranomaiselle seuraavan vuoden helmikuun loppuun mennessa, jollei
ELY-keskuksen kanssa toisin sovita. Tiedot lahetetaan ELY-keskukselle
sahkodisessa muodossa siirrettavaksi ymparisténsuojelun tietojarjestel-
maan ELY-keskuksen kanssa sovittavalla tavalla.

Vuosiyhteenvedossa on esitettdva lisaksi kuluneen vuoden aikana
energiatehokkuuteen vaikuttaneet keskeiset investoinnit ja muutokset.

Vaikutustarkkailun tulokset on toimitettava heti niiden valmistuttua tai
viimeistaan kuukauden kuluttua naytteenotosta Tornion kaupungin ym-
paristonsuojeluviranomaiselle sekéa ELY-keskukselle. Vaikutustarkkailun
vuosiyhteenveto on tehtdva seuraavan vuoden maaliskuun loppuun
mennessa, jollei ELY-keskuksen kanssa toisin sovita. Vuosiyhteenveto
on toimitettava edella mainituille viranomaisille.

Tarkkailussa on kaytettava vahvistettuja standardeja tai muita kyseessa
olevien viranomaisten hyvaksymid menetelmia. Kertaluontoiset mittauk-
set ja vaikutusseurannat on tehtava ELY-keskuksen kanssa sovitulla ta-
valla. Tarkkailua koskevissa yhteenvetoraporteissa on esitettdva tulos-



ten lisaksi tarkkailua koskevat epadvarmuustekijat seka kaytetyt lasken-
tamenetelmat. Raporteissa on esitettava tarpeelliset tarkkailun tarken-
tamis- ja muutossuositukset.

Mittaajalla on oltava kayttdAmiensa mittausmenetelmien akkreditointi tai
muu vastaava kansallinen hyvaksynta. Naytteenottajilla tulee olla riip-
pumattoman sertifiointielimen varmistama tai valvontaviranomaisen hy-
vaksyma patevyys naytteenottoon.
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