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TOIMINTA JA SEN SIJAINTI

littalan lasitehdas sijaitsee Hameenlinnan kaupungissa kiinteistolla 109-
499-15-2 osoitteessa Tehtaantie 3 C. Kiinteistd on hakijan omistuksessa
lukuun ottamatta muutamaa osa-aluetta, jotka on myyty tai vuokrattu muil-
le toimijoille.

Toimialatunnus: 26130 (TOL 2008)

LUVAN HAKEMISEN PERUSTE

Ymparistonsuojelulain 27 §:n 1 momentti seka liitteen 1 taulukon 1 kohta
8 d).

Hameen ymparistokeskuksen 20.2.2007 mydntamassa ymparistéluvassa
(Nro YSO/23/2007, Dnro HAM-2003-Y-642-111) sekd Etela-Suomen
aluehallintoviraston 7.9.2012 ja 28.3.2013 mydntamissa ymparistdluvissa
(Nro 135/2012/1, Dnro ESAVI1/34/04.08/2012 ja Nro 68/2013/1, Dnro
ESAVI/161/04.08/2012) toiminnanharjoittaja on velvoitettu tekemaan ha-
kemuksen lupamaaraysten tarkistamiseksi 31.12.2014 mennessa.

Ymparistonsuojelulain 80 §:n mukaan kun komissio on julkaissut paatok-
sen direktiivilaitoksen paaasiallista toimintaa koskevista paatelmista, lai-
toksen ymparistdlupa on tarkistettava, jos se ei vastaa voimassa olevia
paatelmia. Laitoksen p&aasiallista toimintaa kuvaavat paatelmat on jul-
kaistu 8.3.2012 Euroopan unionin virallisessa lehdessa.
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Ymparistonsuojelulain 78 §:n mukaan ymparistéluvassa voidaan maarata
mainitussa momentissa sdadettya lievemmat paastdraja-arvot.

LUPAVIRANOMAISEN TOIMIVALTA

ASIAN VIREILLETULO

Ymparistonsuojelusta annetun valtioneuvoston asetuksen 1 §:n 1 momen-
tin mukaan direktiivilaitoksen ymparistélupa-asian ratkaisee aluehallintovi-
rasto.

Ymparistolupahakemus on tullut vireille Etela-Suomen aluehallintoviras-
tossa 30.12.2014.

TOIMINTAA KOSKEVAT LUVAT, PAATOKSET JA SOPIMUKSET

ALUEEN KAAVOITUS

Hameen ymparistokeskuksen lasitehtaan toiminnalle 20.2.2007 myontama
ymparistdlupa Nro YSO/23/2007, Dnro HAM-2003-Y-642-111.

Etela-Suomen aluehallintoviraston 7.9.2012 myéntama ymparistolupa lasi-
tehtaan toiminnan olennaiselle muutokselle Nro 135/2012/1, Dnro
ESAVI/34/04.08/2012.

Etela-Suomen aluehallintoviraston 28.3.2013 mydntama ymparistolupa la-
sitehtaan toiminnan olennaiselle muutokselle Nro 68/2013/1, Dnro
ESAVI/161/04.08/2012.

Lasitehtaalla on turvallisuus ja kemikaaliviraston lupa (6040/36/2013) ke-
mikaalien laajamittaiselle kasittelylle ja varastoinnille. Konsultointivyohyk-
keen leveys on 0,5 km.

Lansi-Suomen ymparistélupaviraston 14.5.2008 myo6ntama vesilain
(264/1961) mukainen lupa Nro 49/2008/3, Dnro LSY-2007-Y-106 littalan
lasitehtaalle veden johtamiseen Aimajarvesta.

littalan Lasilla on ymparistdvahinkovakuutus (If nro 02958300001).

littalan Lasilla on 1ISO-14001 sertifioitu ymparistdnhallintajarjestelma. Vii-
meisin ulkoinen auditointi on suoritettu vuonna 2015 ilman poikkeamia.

Lasitehtaan alue on Hameen laaninhallituksen 20.10.1994 vahvistamassa
asemakaavassa merkitty teollisuus- ja varastorakennusten korttelialueeksi
(T). Tehtaan varastorakennukset sijaitsevat liikke- ja toimistorakennusten
korttelialueella (K-2).
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TOIMINNAN SIJAINTIPAIKKA JA SEN YMPARISTO
Sijaintipaikka
Tehdaskiinteistolla on mm. seuraavat rakennukset:

- Puhaltimo, jossa sijaitsee tehtaan sulatusuunit ja lasin valmistus seka
kunnossapidon tilat

- Jalkikasittely jossa tapahtuu mm. lasin tarkastus ja pakkaus

- Mattausprosessi, jossa tapahtuu lasin kasittely mattapintaiseksi. Li-
saksi tilassa on limaussolu seka tehtaan tarvike- ja varaosavarasto

- Mankihalli, jossa tapahtuu lasin raaka-aineiden punnitus ja sekoitus

- Raaka-aine- ja hiekkavarasto (2 kpl)

- Pakkausmateriaalivarasto

Tehdasrakennusten pohjoispuolella sijaitsee asuintaloja, likerakennus ja
littalan ostoskeskus, jonka viereen rakennetaan hyvinvointikeskus. Etelas-
sé lasitehtaan alue rajoittuu Aiméjarveen. Lansipuolella on asutusta ja luo-
teispuolella littalan yhtendiskoulu (luokat 1-9). Koulukeskuksen vieressa
on paivakoti.

Alueen maapera seka pohja- ja pintavedet

Tehdasalueen maapera koostuu pdaosin tayttbmaakerroksesta jonka alla
on savea ja moreenia. Laitos ei sijaitse vedenhankintaan soveltuvalla poh-
javesialueella. LAhimmat pohjavesialueet sijaitsevat noin 2,5 kilometrin
paassa Kankaisissa ja Kutilassa. Kankaisissa sijaitsee myos vedenottamo
ja Kutilassa varavedenottamo. Tehdasalueen pohjaveden taso myotailee
viereisen Aimajarven veden pinnan tasoa.

Tehtaan maaperan ja pohjaveden tilasta on laadittu ymparistdnsuojelulain
82 §:n mukainen perustilaselvitys. Perustilan maarittdmisen lahtotietoina
on kaytetty mm. vuosina 2006 ja 2012 tehtyja tehdasaluetta koskevia ym-
paristoteknisia maaperatutkimuksia seka niiden pohjalta laadittuja riskin-
arvioita. Merkitykselliset aineet on nimetty. Lisaksi perustilan maarittdmista
varten on tarkasteltu pohjaveden tarkkailutuloksia vuosilta 2006—2015.

littalan lasitehdas on perustettu nykyiselle paikalleen vuonna 1881. Teh-
taalla on kaytetty ymparistolle haitallisia kemikaaleja lasin valmistuksessa
ja alueelle on aikoinaan l3jitetty lasimurskaa ja raaka-ainejatteita. Vuonna
2006 ja 2012 tehdyissa tutkimuksissa maaperassa on todettu kohollaan
olevia raskasmetalli-, PAH-yhdiste- ja Oljyhiilivetypitoisuuksia, jonka perus-
teella kiinteistén osa-alueita on puhdistettu. Mankihallin Aimajarvenpuolei-
nen alue on pilaantunut lasin raaka-aineena kaytetyista raskasmetalleista.
Kasiteellisen mallin perusteella metallien liukoisuus ja kulkeutuminen Ai-
majarveen ei ole merkittdvaa. Kohde ei sijaitse luokitellulla pohjavesialu-
eella eikd Aimajarven vettd kaytetd talousvetend, minké vuoksi todetut
metallipitoisuudet maaperassal/jatteessa eivat aiheuta riskia ymparistolle.
Pilaantunut alue on osittain hyvin vettd |apdisevda hiekkamaata, mutta
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valtaosa pilaantuneimmasta kohdasta on nykyisin asfaltoitu. Pilaantunei-
suuden tilan seuraamiseksi alueella on kolme pohjavesikaivoa, joista vuo-
desta 2006 lahtien on tutkittu vuosittain pH, barium, lyijy, sinkki ja antimo-
ni. Pohjavesindytteiden raskasmetallipitoisuudet eivat ole merkittavasti
vaihdelleet tarkkailun aikana lukuun ottamatta vuosia 2010 ja 2011, jolloin
yhdessa pohjavesiputkessa todettiin kohollaan olevia sinkkipitoisuuksia.
Tulokseen arvioitiin vaikuttavan kuivan ja lampiman kesan jalkeinen satei-
nen syksy.

Hakijan arvion mukaan lahtdtiedot maaperan ja pohjaveden perustilan ar-
vioimiseksi ovat olleet riittavat, eika uusia tutkimuksia nahda tarpeellisiksi.
Kemikaalien nykyvarastointi- ja kasittelykdytannét huomioiden on erittdin
epatodenndkdista, ettd kemikaaleja kulkeutuisi maaperaan tai pohjave-
teen.

L&hin pintavesistd, Aimajarvi, sijaitsee tehdasalueen etelarajalla. Jarven ti-
laa on tutkittu 1960-luvulta Iahtien. Laajemmat tutkimukset ja jarven kun-
nostustoimet on aloitettu 1990-luvun alussa. Jarven tila on valttava ja sii-
hen kohdistuu runsas, padasiassa maataloudesta peraisin oleva haja-
kuormitus.

Luontokohteet

Iimanlaatu

Lahimmat Natura-alueet, Kaskenmaki ja Kalliomaa, sijaitsevat noin 2 ki-
lometrin paassa tehdasalueesta.

Kanta-Hameen alueella on tehty ilmanlaadun bioindikaattoritutkimuksia
vuosina 2001-2002 sekad vuonna 2014. Tutkimuksissa tarkasteltiin ilman-
laatua tutkimalla mantyjen elinvoimaisuutta, jakalalajien maaraa ja vaurio-
astetta sekd neulasten, sammaleen ja humuksen alkuainepitoisuuksia.
Vuonna 2014 tehdyn tutkimuksen perusteella ilmanlaatu littalan lasiteh-
taan laheisyydessa on tutkimusalueen (Kanta-Hameen) keskiarvoa. Ver-
tailtaessa vuosien 2002 ja 2014 tuloksia Kanta-Hameen osalta jakalatun-
nukset olivat vuonna 2014 sormipaisukarpeen vaurioastetta ja levan ylei-
syytta lukuun ottamatta samalla tasolla kuin vuonna 2002.

Tutkimusalueen jakalalajisto oli vuoden 2014 tutkimuksissa keskimaarin
luokiteltavissa koyhtyneeksi tai lievasti muuttuneeksi. littalan lasitehtaan
Iaheisyydessa neulasten booripitoisuus oli keskiarvoa korkeammalla tasol-
la, samoin sammaleen sisaltamista alkuainesta kadmium. Myds samma-
leen sinkki oli hieman keskiarvoa suurempi. Humuksen alkuainepitoisuu-
det olivat joko keskiarvon tasolla tai sen alapuolella. Kadmiumin kaytosta
on littalan tehtaalla luovuttu vuoden 2013 lopussa.
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HAKEMUKSEN MUKAINEN TOIMINTA

Yleista

Lasitehtaalla valmistetaan kaytto- ja taidelasia seka perinteisin kasitydome-
netelmin ettd koneellisesti. Yleisimmat kasitydomenetelmat ovat muottiin
puhaltaminen tai tuotteen valmistaminen vapaasti muotoillen. Koneellisesti
valmistetut lasituotteet tehdaan joko muottiin puristamalla tai keskipakois-
voiman avulla linkoamalla.

Tehtaan tyontekijamaara on noin 200. Tuotantoa on kahdella koneella
6 paivaa viikossa. Konetydlinja toimii kolmessa vuorossa ja kasitydlinja
kahdessa vuorossa.

Toiminnassa tapahtuneet muutokset

Toiminnassa tapahtuneet merkittdvimmat muutokset vuoden 2007 jalkeen
ovat seuraavat:

uuden mankihallin kayttdonotto (2014)

uusi hapotusprosessi (2011)

uusi hiekkavarasto (2014)

erillinen sulatushuone (2014)

konelinjojen vannan uusiminen vuosina 2008 ja 2016
kasitydlinjan vannan uusiminen vuonna 2009.

Tuotteet ja prosessit

Laitoksella valmistetaan koneellisesti ja kasityona lasituotteita.

Jkgy-[rha:::-:ﬁt e

oo m
Suupuhalluksen
Raaka-ail tarkastus
aaka-aineen Ja pakkaus
vaslaanollo Ja Jap: HISA -
tarkasius

Isnf
verstaat Hiova saha
tadyarsaiot
H ideve Linnut Biebuyck
Vihtori-vanna sulatus Tarkastus ja katkaisu & hionta
pakkaus
Konelinjojen ja
Vesa-vanna sulatus

Liinajaaliylys

Gemini-
verstaat

Mangin
valmistus

Kolorin
tarkastus ja N
pakkaus Keskipayt
pakkaaminen

Konelinjat

Tyéohjest ja asizkirjat
Slittala\ TUOTANNONOHJAUSY
Tuotanto\TYO-JA
TOIMINTAOHJEET

Tuotannon- Sisainen Puumuotti i
H . n o M

Kuva 1. Tehtaan tuotannon prosessikaavio.



6 (58)

Konelinjojen tuotteita ovat esimerkiksi kynttilalyhdyt, jalalliset kulhot ja lau-
taset. Kasitydlinjan tavallisempia tuotteita ovat kukkavaasit, Oiva Toikan
linnut, kaatimet, lasisarjat ja taide-esineet. Tuotteita tehddan useissa eri
vareissa. Tehtaan tuotannon prosessikaavio on esitetty kuvassa 1.

Méngin valmistus

Sulatus

Valmistus

Raaka-aineseokset (manki) valmistetaan mankihallissa. Suurin osa tuo-
tannosta on kirkasta raaka-aineseosta, jota valmistetaan linjalta automaat-
tisesti. Annostelu tapahtuu padosin automaattisesti johtamalla raaka-
aineet siiloista vaakasuppiloiden kautta punnitushihnalle. Vaaoilta man-
kierat ajetaan sekoittimen kautta kuljettimelle ja edelleen vannasiiloihin.

Varimankien raaka-aineet punnitaan kasin ja lisdtaan punnitushihnalta tu-
leviin kirkkaisiin mankieriin. Varimangit sekoitetaan myllyssa ja pakataan
kontteihin ennen toimitusta sulatukseen.

Hakijan arvion mukaan tehtaan yhteenlaskettu sulatuskapasiteetti on yli
20 t/d. Valmistuslinjalla voidaan kasitelld sulaa lasia enintéan 20 t/d. Tyy-
pillinen sulatuslampétila on noin 1 450 °C. Laitoksella on kaytossa kaksi
rekuperatiivista vannauunia (Vesa ja Vihtori), joissa sulatetaan jatkuvatoi-
misessa prosessissa kirkasta lasia. Uunien kayttdika on noin 8—10 vuotta.
Raaka-aineet sydtetdan vannasiilosta sekoittimen kautta uuniin. Lasi sulaa
ja valmistuu sulatusaltaassa, josta valmis lasi kulkeutuu tyopaan altaa-
seen.

Vannauunien lisaksi tehtaalla on kaytdéssa 23 kpl pienia (lastauskapasi-
teetti 40—450 kg) upokasuuneja (pottiuuneja), joissa sulatetaan varilasia
panosprosessilla. Uuniin ladataan varilasiera, joka sulatetaan, kaytetaan
tyhjaksi ja taytetaan uudelleen. Pottisulatuksen raaka-aineet tilataan man-
kihallilta sulatussuunnitelman mukaisesti.

Konelinjan valmistus

Vannauunista lasi johdetaan kanavien kautta lasikoneille (2 x prassi ja
sentrifuugi). Normaalitilanteessa kaytdssa on kaksi konetta kerrallaan. Va-
rillinen konelasi valmistetaan siten, ettd kanavien varinsyéttolaitteeseen
syotetaan varifrittia, jonka kanavan sekoittimet sekoittavat sulaan lasimas-
saan. Kanavasta lasi johdetaan tippakoneelle, joka annostelee lasimassan
muottiin. Muotonsa saanut esine kuljetetaan jaahdytysliinalle.

Kasitydlinjan valmistus

Lasi otetaan uunista ulos puhalluspillin avulla, muotoillaan tuotteeksi ja
viedaan jaahdytysuuniin. Varillinen lasi valmistetaan yleensa siten, etta
ensin otetaan kirkasta lasia uunista, valiin varillista lasia pienista pottiuu-
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neista ja pintaan viela kirkasta lasia tarvittava maara vannauunista. Varila-
sia tehddan myos muruvarien avulla.

Kolorin valmistus

Kolori on kasityd- ja konevalmistuksen valimuoto. Siind pottiuunista ote-
taan lasia robotin avulla, tiputetaan lasitippa muottiin ja prassatdédn muo-
toonsa.

Jélkikéasittely

Jaahdytyksen jalkeen suurin osa tuotteista pakataan. Osa tuotteista tarvit-
see kuitenkin vield jalkikasittelya kuten puhalluskappojen katkaisua, hion-
taa tai mattauskasittelya.

Hapotuksessa (mattausprosessi) tuotteet kasitelldadn mattapintaisiksi.
Tuotteiden panostus prosessiin tapahtuu kasin, mutta panostuksen jal-
keen varsinainen mattausprosessi toimii automaattisesti suljettuna jarjes-
telmana. Prosessin ensimmaisessa vaiheessa tapahtuu kasittelypaletille
asetettujen tuotteiden esipesu, jolloin kasittelypaletit/lasituotteet upotetaan
suolahappokylpyyn. Toisessa vaiheessa kasittelypaletit/ lasituotteet upote-
taan suolahappo-ammoniumbifluoridikylpyyn. Kolmannessa vaiheessa ka-
sittelypaletit/lasituotteet huuhdotaan vedella ja neljannessa vaiheessa ne
huuhdotaan ionivaihdetulla vedella. Taman jalkeen lasituotteet pestaan
ennen pakkaamista.

Mattausprosessin kemikaalikylpyvaiheista ja kemikaalisailidstd prosessi-
ilma puhalletaan kaasupesuriin, jossa prosessi-ilma pestdan vedelld en-
nen piippuun johtamista. Kaasunpesurissa kasitelldan ilmaa mattauspro-
sessin aikana 1 500 m?/h.

Kemikaalit, polttoaineet ja raaka-aineet

Raaka-aineet ja kemikaalit

Lasitehtaalla kemikaaleja kaytetaan lasin raaka-aineina ja variaineina, tuo-
tannon apuaineina seka polttoaineina. Manki valmistetaan noin kymme-
nesta eri raaka-aineesta, joista hiekka, sooda ja kalkki ovat tarkeimmat ai-
nesosat. Muita raaka-aineita (esim. variaineita) tarvitaan lasin ominai-
suuksien saatelyyn. Mattausprosessissa (hapotus) kaytetaan vetta, suola-
happoa ja ammoniumbifluoridia.

Tehtaalla ei ole kdytdssdd Reach-asetuksen liitteen XIV mukaisia luvanva-
raisia kemikaaleja. Asetuksen liitteen XVII mukaisista rajoitetuista kemi-
kaaleista kaytdssa on seuraavat:

- nikkelioksidi (lasin variaine) ~160 kg/a

- lyijyoksidi (lasin variaine) ~350 kg/a.
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Lyijyoksidia kaytetaan ainoastaan kasityolinjalla yhdessa varissa taidela-
situotteissa. Nikkelioksidia on kaytossa seka kasityolinjalla etta konelinjalla

kaytetyissa vareissa. Rajoitetut kemikaalit eivat liukene kaytdssa.

Vesiymparistolle vaarallisten ja haitallisten kemikaalien yhteenlaskettu
kayttdbmaara on noin 550 t/a.

Varastointi ja kasittely

Tukesin paatdksen (6040/36/2013) mukaan laitoksen tiloissa saa olla
enintdan taulukon 1 mukaiset maarat vaarallisia kemikaaleja.

Taulukko 1. Laitoksella varastoitavien vaarallisten kemikaalien enimmais-
maarat (Tukesin paatdés 6040/36/2013).

Kemikaali Luokitus Maara
Ammoniumbifluoridi C, T 1 000 kg
Antimonitrioksidi Xn, Xi 4 000 kg
Bariumkarbonaatti Xn, Xi 80 tonnia
Rautaoksidi 200 kg
Ceriumoksidi 300 kg
Natriumtetraboraatti 40 tonnia
Erbiumoksidi 400 kg
Kalsiumfluoridi 2 000 kg
Hopeanitraatti C 30 kg
Kaliumbikromaatti T+ N 100 kg
Kaliumkarbonaatti Xn, Xi 80 tonnia
Kaliumnitraatti 0, Xn, Xi 80 tonnia
Kalsiumhydroksidi Xn, Xi 60 tonnia
Kobolttioksidi N, Xn, Xi 100 kg
Kuparioksidi Xn, Xi 350 kg
Liitiumkarbonaatti Xn, Xi 3000 kg
Lyijyoksidi T,N 500 kg
Maasalpa 30 000 kg
Mangaanidioksidi 0, Xn, Xi 1200 kg
Natriumantimon Xn, Xi 3 500 kg
Natriumkarbonaatti Xn, Xi 90 000 kg
Natriumnitraatti 0O, Xn, Xi 1 500 kg
Natriumseleniitti T,N 50 kg
Natriumsulfaatti Xn, Xi 1 000 kg
Neodyymioksidi 1 500 kg
Nikkelioksidi T, Xn, Xi 300 kg
Praseodyymioksidi Xn, Xi 500 kg
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Seleeni (jauhe) T, Xn, Xi 150 kg
Kvartsihiekka 3 500 tonnia
Sinkkioksidi N, Xn, Xi 35 tonnia
Suolahappo C 1 000 kg
Synteettinen kryoliitti T,N 6 000 kg
Titaanioksidi 1 000 kg
Sinkkiseleniitti T, Xn, Xi 400 kg
Vériaineet (konsentraatit) T 10 tonnia
Vériaineet (konsentraatit) Xn, Xi 10 tonnia
Variaineet (fritit) 10 tonnia
Maakaasu F+

Vety F+ 60 kg
Asetyleeni F+ 77 kg
Propaani F+

Argon

Voiteluaineet Xn, Xi 1100 kg
Voiteluaineet F,N 600 kg
Nestemainen happi 0] 45 m®
Happipullot 0]

Kaasuoljy Fp, N, X, Xi 3m?
Kevyt polttodljy Fe, N, Xy, 30 m®
Liuotinbensiini F, Xa, Xi 200 |

Raaka-aineet ja kemikaalit vastaanotetaan lastauslaiturilla, josta ne pure-
taan tehtaan sisatiloihin. Lastauslaiturin edusta on asfaltoitu. Nestemaiset
kemikaalit kuten voiteluaineet toimitetaan astioissa. Lasin mattauksessa
kaytettdva suolahappo toimitetaan sailidautolla. Sailion tayttdé tapahtuu
mankihallin puoleiselta sivulta. Suolahapon vastaanottoalue on asfaltoitu
ja kerailyaltaana toimii suljettava sadevesiviemari.

Tuotannossa kaytettdvat raaka-aineet varastoidaan siiloissa mankihallin
raaka-ainevarastossa. Hapotukseen kaytettdvat nestemaiset raaka-aineet
ja kemikaalit seka jatevedet varastoidaan tiivisrakenteisissa suoja-altaissa,
joiden tilavuus on vahintaan 1,1-kertaa suurimman suoja-altaaseen sijoite-
tun sailion tilavuus. Hapotuskemikaalit varastoidaan omassa valuma-
altaallisessa palotilassa. Vesiymparistdlle vaaralliset ja haitalliset aineet
sailytetdan allastetussa varastossa lukuun ottamatta feederivareja ja voite-
ludljyja.

Varimankien punnitustilassa on pieni kdsivarasto. Tehtaan paaenergian-
lahteena kaytettdvaa maakaasua ei varastoida. Alueella on maakaasun
paineenvahennysasema. Pullokaasut varastoidaan kaasupullovarastossa
ja nestehappi 35 m? sailidssa. Varaenergianlahteena kaytettavaa kevyt-
polttodljyd varastoidaan 30 m3:n kaksivaippaisessa polttoainesailiossa
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nestettd lapaisemattdmalla alustalla. Oljysailié on uusittu vuonna 2005. Li-
saksi tehtaalla on kaytéssa 1,5 m3:n laponestolla varustettu kaksivaippai-
nen Oljyséilié tydkoneiden tankkausta varten. Saili® on uusittu vuonna
2006.

Tehtaalla ei ole valmistuotevarastoa. Valmiit tuotteet kuljetetaan paivittain
erilliseen Hameenlinnan jakelukeskukseen. Jalkikasittelyn tiloissa valiva-
rastoidaan jalkikasittelya (hionta, katkaisu, mattaus) vaativia lasiesineita
tai erikoispakkauksiin pakattavia lasiesineita.

Vedenhankinta ja viemarointi

Pintaveden kéytto

Prosessi- ja jaahdytysvettd kaytetadn vuodessa 220 000-260 000 m?. lit-
talan lasitehtaalla on lupa ottaa Aimajarvesta vetta 30 I/s. Lasin valmistuk-
sessa pintavettd kaytetaan lahinna jaahdytysvetena. Suurin osa vedesta
(90 %) kiertdad kompressoreissa ja uuniaukkojen suojalevyissa ja palaa
jarveen hieman lammenneena. Lisaksi vetta kaytetaan jalkikasittelyssa la-
sin hiontaan. Jalkikasittelyssa kaytetty vesi johdetaan saostus- ja 6ljynero-
tinkaivojen kautta jarveen.

Vesijohtoveden k&yttd ja viemérdinti

Hulevesi

Vesijohtovettd kaytetdan paaasiassa talous- ja saniteettivetena. Talousja-
tevedet johdetaan jatevesiviemariin. Prosesseissa vesijohtovetta kayte-
tdan pesuvetend, mattausprosessissa seka varajarjestelmand, jos pinta-
vedenotto hairiintyy. Hakijalla ei talld hetkelld ole teollisuusjatevesisopi-
musta. Pesuvesi ja mattausprosessista peraisin oleva jatevesi keratdan
kontteihin ja toimitetaan jatevesien kasittelyyn. Vesijohtovetta kuluu vuosit-
tain noin 7 500 m?.

Tehdasalue on paaosin asfaltoitu. Piha-alueella muodostuvista hulevesis-
ta osa sekoittuu tehtaan prosessivesiin ja loput hulevesista ohjataan paa-
osin kahta hulevesilinjaa pitkin Aimajarveen. Linjaan 1 ohjautuu sadevesia
katolta sekd hulevesia tehtaan etupihan asfalttialueelta. Hulevesilinjaan
yhdistyy myos kaksi muuta linjaa, joihin ohjautuu sadevesia katolta seka
hulevesia tehtaan jarvenpuoleiselta sivulta. Toinen em. linjoista on varus-
tettu sulkuventtiilikaivolla ja siihen ohjautuu sadevedet 6ljysailion viereisel-
ta asfalttialueelta sekd uuden sulatushuoneen katolta. Hulevesilinjaan 2
ohjautuu sadevedet mankilaitoksen katolta seka hulevedet mankilaitoksen
edustan asfalttipihalta. Linja on varustettu hatasululla ja se toimii tarvitta-
essa kerailyaltaana poikkeustilanteissa.
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Energian kaytto ja arvio kayton tehokkuudesta

Tehtaalla kdytetdaan energianlahteind maakaasua ja sdhkoda. Kevytta polt-
todljya kaytetddn varaenergialdhteena. Maakaasua kaytetdan (taulukko
2) mm. vannauunien polttoaineena, kayttéveden ja ldmmitysveden Iam-
mittdmiseen, lasihiekan kuivaamiseen seka liekkipuleeraukseen. Kaytto-
ja lammitysveden lammittdmiseen kaytettdvan maakaasukattilan polttoai-
neteho on 2,1 MW. Kattila on uudistettu vuonna 2004.

Taulukko 2. Maakaasun kaytto vuonna 2015.

Teholl.
Polttoaine Maara lampoarvo Kokonaisenergia | Lampo
Maakaasu m3 GJ /1000 m3 TJ GWh/a
Pannuhuone 203612 35,6 8,69 2,413
Muu prosessi 3295488 35,6 109,10 30,305
Vesa, sulatus 1998100 35,6 79,15 21,987
Vihtori, sulatus 1579200 35,6 52,70 14,638
YHT 7076400 249,63 69,343

Sahkoa tehtaalla kuluu arviolta 6 400 MWh/a.

Hakija on vuonna 2008 liittynyt elinkeinoelaman energiatehokkuussopi-
musjarjestelmaan. Sopimuksen mukaan yrityksen energiasaastotavoite
vuodelle 2016 on 13916 MWh (10 % vuoden 2005 kokonaisenergian
kayttdmaarasta).

Merkittdvimmat energiasaastdtoimenpiteet tehtaalla ovat olleet:

- Vanhojen kompressorien tilalle on hankittu [ammon talteenotolla va-
rustettuja energiatehokkaita paineilmakompressoreita.

- Sahkon kayttda on tehostettu. Energiasdastdé on noin 1 800 MWh/a.

Energian kaytdén tehokkuuteen on kiinnitetty huomiota mm. selvittamalla
keinoja sulatuksen energiatehokkuuden parantamiseksi. Lasiteollisuus on
energiaintensiivinen ala, jossa merkittavin energiansdastd saadaan aikaan
sulatusuunien tehokkuutta parantamalla ja savukaasujen lammon talteen-
otolla. Ongelmana uunien tehokkuuden parantamisessa on tehtaan la-
siuunien pieni koko. Energiatehokkaat valmiit uuniratkaisut on kehitetty
paaosin suuriin uuneihin (regeneratiiviset uunit).

Hakijalla on meneilldan seuraavat energiasaastoon liittyvat selvitystyot:

- hapen kayttd uuneissa

- rekuperaraattoreiden kehittaminen lammadn talteenoton tehostamiseksi
- ORC-voimalan kayttéénotto.

Liikenne ja lilkennejarjestelyt

Tehdasalueelle suuntautuvan raskaan liikenteen maara on noin 5 ajoneu-
voa/d. Raskasliikenne ajoittuu paaosin valille klo 7-18. Saapuva ja lahte-
va tavaraliikenne ohjataan Tehtaantieta pitkin tehdasalueelle. Lastaus ja
purku tapahtuvat tehdasalueen sisapuolella.
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PAASTOT JA NIIDEN RAJOITTAMINEN

Kuormitus vesistoon ja viemariin

Prosessivedet

Puhtaat prosessivedet johdetaan kolmea erillista prosessilinjaa pitkin ve-

sistoon seuraavasti:

- Linja 1: Vesi koostuu 1ahinna lasinkatkaisukoneen Biebuyckin vesista
ja hulevesista (kattosadevedet). Linjalla on pieni virtaus (noin 5 % ve-
sistdon johdettavista prosessivesista).

- Linja 2: Vesi koostuu paaosin jaahdytysvesistd ja sen vesimaara on
noin 20 % vesistodn johdettavien vesien kokonaismaarasta. Lasin kat-
kaisu- ja hiontaprosessista (Hisa) johdetaan pieni osavirta talle linjalle.

- Linja 3: Prosessilinja kattaa 80 % koko vesimaarasta. Vedet ovat paa-
asiassa jaahdytysvesia, mutta linjaan johdetaan myds lahes kaikki Hi-
san ja Hiomon vedet. Ennen jarveen laskua yhtyvat vedet Hameenlin-
nan kaupungin hulevesiviemariin, johon tulee valtaosa littalan ydin-
keskustan hulevesista. Prosessilinjassa on pintahalyttimilla varustettu-
ja éljynerotuskaivoja ja linjan purkupisteessa jarvessa on o6ljypuomi.

Tehtaalta vesistoon johdettavien jaahdytysvesien (prosessivesien) aiheut-
tama lampdkuorma on noin 500 kW (lampétilanousu alle 10 °C). Jaahdy-
tysvesien osuus prosessivesista on noin 90 %. Jalkikasittelysta peraisin
olevat prosessivedet johdetaan saostuskaivojen kautta vesistédn hionnas-
sa syntyneiden lasinsirujen ja hioma-ainejddmien erottamiseksi. Vesistoon
johdettujen prosessivesien laatu syksyllda 2016 on esitetty taulukossa 3.
Linjasta 1 ei saatu naytetta vahaisen virtauksen takia.

Taulukko 3. Vesistoon johdettujen prosessivesien laatu syksylla 2016.

Parametri Linja 2 (ugl/l) Linja 3 (ug/l)
pH 7,7 7,6
Fosfaattifosfori <2 <2
Lyijy <0,8 <0,8
Kadmium 0,42 0,10
Kromi <2 <2
Kupari 14 8,4
Nikkeli <4 <4
Sinkki 7.4 6,7
Teollisuusjéatevedet

Vesijohtovetta kaytetaan mankihallilla varimankimyllyn pesuun, lasin mat-
tauksessa seka tehtaalla lattioiden pesuun. Syntyneet teollisuusjatevedet
kerataan toistaiseksi kontteihin ja toimitetaan laitokselle, jolla on ymparis-
télupa kasitelld kyseista jatevettd. Hakija suunnittelee oman jateveden-
puhdistamon (panospuhdistamo) toteuttamista tehtaan alueelle. Jateve-
denpuhdistamo olisi tarkoitus yhdistaa tehtaalle rakennettavaan pesupaik-
kaan ja silla olisi tarkoitus puhdistaa myo6s siivouksen ja mankilaitoksen
pesuvedet. Mattauksen jatevedet ohjattaisiin jatkossa edelleen kontteihin.
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Jos puhdistamoinvestointi toteutetaan, tekee hakija sopimuksen teolli-
suusjatevesien johtamisesta jatevesiviemariin Hameenlinnan Seudun Vesi
Oy:n kanssa. Viemariin johdettaessa jateveden metallipitoisuudet eivat
saa ylittdd mm. seuraavia raja-arvoja tai poiketa seuraavista laatuvaati-
muksista (antimonin suunnitteluarvo on 1,0 mg/l):

- kadmium 0,005 mg/l
- kromi 1,0 mg/l

- kupari 1,0 mg/l

- lyijy 1,0 mg/I

- nikkeli 1,0 mg/I

- sinkki 5,0 mg/l

- pH 6,0-11,0

- lampdtila <40 °C.

Tehdasalueen hulevedet vastaavat laadultaan tavallisia teollisuusalueen
asfaltoiduilla piha-alueilla syntyvia hulevesia.

Paastot ilmaan

Lasitehtaalla muodostuu paastdja ilmaan mm. sulatuksessa, mattaukses-
sa ja maakaasukattilan toiminnassa. Paastopisteiden korkeudet, mukaan
lukien maakaasukattilan savupiippu, ovat noin 10 metrid maanpinnasta
laskien. Merkittdvimmat paastot (NOy ja hiukkaset) syntyvat uunien termi-
sissa prosesseissa. Typenoksidipaastét muodostuvat paaasiassa raaka-
aineiden sisaltamien typpiyhdisteiden hajotessa ja polttoaineen sisaltaman
typen hapettuessa. Lisdksi sulatusuunien korkeissa lampétiloissa muodos-
tuu termista typpimonoksidia. Uunien prosesseissa vapautuvat hiukkaset,
kloridit, fluoridit ja metallit ovat paaosin raaka-aineperaisia. Hiilimonoksidi-
paastot ovat erittdin alhaiset uunien polttotekniikasta johtuen. Mankilaitok-
sella ei muodostu paastdja ilmaan. Laitoksen poistoilma puhdistetaan p6-
lynsuodattimilla ja kierratetaan takaisin sisatiloihin. Tehtaan kokonaispaas-
toét ilmaan vuonna 2015 olivat seuraavat:

- fluoridit (fluorina) 24 kg

- hiilidioksidi (fossiilinen) 28 600 t
- hiukkaset 6,6t

- rikin oksidit (SO</SO3) 0,3t

- typen oksidit (NO/NO3) 140 t.

Laitoksen ymparistdluvissa ei ole annettu raja-arvoja paastdille ilmaan lu-
kuun ottamatta mattausprosessin fluoridipaastoja. Prosessissa vapautu-
vien paastdjen kasittelemiseksi on kaytdssa kaasupesuri, jossa prosessi-
ilma pestaan vedelld ennen piippuun johtamista. Prosessia koskevan ym-
paristéluvan (Nro 135/2012/1, Dnro ESAVI/34/04.08/2012) maarayksen 4
mukaan kaasupesurin poistoilman fluoridipitoisuus saa olla enintaan
5 mg/Nmé3,
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Yhteenveto vuonna 2014 ja 2015 tehdyistd uuneja ja hapotusprosessia
koskevista paastomittauksista on esitetty taulukossa 4. Mittaukset suorite-
tiin normaaleissa tuotanto-olosuhteissa. Vannauunien paastét ilmaan on
myo6s mitattu syksylld 2016. Mittaustulokset eivat kaikilta osin kuitenkaan
vastanneet uunien normaalitoimintaa. Mittausten perusteella uuden van-
nauuni Vesan energiatehokkuus oli parantunut ja typenoksidipaastot va-
hentyneet verrattuna vanhaan uuniin. Uunin hiukkaspaastot (460 mg/Nm?3)
olivat kuitenkin aikaisempaa korkeammalla tasolla, johtuen osaltaan uu-
den uunin polttimien sijoituksesta. Hiukkaspaastoja pyritdan tulevaisuu-
dessa vahentamaan polttimia saatamalla. Kasityolinjan Vihtori uunilla oli
syksyn aikana vaikeuksia, joka ilmeni suurena energiakulutuksena. Uuni
on saatu normaaliin toimintakuntoon paastomittauksien jalkeen.

Taulukko 4. Yhteenveto vuonna 2014 ja 2015 tehdyista paastomittauksista

(02=8 %)
Parametri Vannauuni Vannauuni Vihtori | Upokasuuni Osmo Mattausprosessi***
Vesa (mg/Nm?) (mg/Nm?®) (mg/Nm?3) (mg/Nm?)
NO, 2748 1915 - -
Hiukkaset 258 154 411 <10
S0, 4,4 3,2 - -
co 0 0,1 - -
Fluoridi <0,09 <0,10 - 1.9*
Suolahappo - - - 0,02**
Koboltti 0,001 0,002 0,004 -
Nikkeli 0,02 0,07 0,16
Kadmium 0,11 0,21 1,9
Seleeni 0,24 0,81 99,6
Kromi 0,15 0,04 0,04
Antimoni 5,6 4,0 2,9
Lyijy 0,05 0,08 0,41
Kupari 0,03 0,15 0,49
Mangaani 0,01 0,05 0,36

*Fluoridit fluorivedyksi laskettuna, ** Suclahappo analysoidaan kloridina, ***Happireduktiota ei suoriteta
kyseisen kaltaisissa prosesseissa.

Upokasuunien paastoihin liittyy sylkisyytta. Nuutajarven lasitehtaalla
aiemmin tehdyssa upokasuuneja koskevassa tutkimuksessa korkeimmat
paastot (esim. hiukkaspaastot) ajoittuivat noin 3 tunnin sulatusvaiheeseen,
jonka jalkeen paastét alenivat huomattavasti. Upokasuunien NOx-
paastojen tasoksi hakija arvioi noin 200 mg/Nm?® em. tutkimuksen perus-
teella. Savukaasuvirtaukset upokasuuneilla ovat merkittavasti alhaisem-
mat kuin vannauuneilla.

Pannuhuoneen maakaasukattilan typenoksidipaastét on mitattu kertaluon-
toisesti vuonna 2007. Mittausten perusteella savukaasujen typpioksidipi-
toisuus (NO) oli 98 mg/Nm3 (3 % O2). Vuoden 2007 jalkeen on kattilan
kayttdma maakaasumaara laskenut 34 % johtuen tehtaan energiansaasto-
toimenpiteista seka kaukolammon myynnin vahentymisesta.

Paastot maaperaan ja pohjaveteen

Tehtaan normaalitoiminnasta ei aiheudu paastdjad maaperaan tai pohjave-
teen. Tehdasalueella on vanhoja pilaantuneita maa-alueita.
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Melu ja tarina

Jatteet

Laitoksen toiminnasta aiheutuu melua, joka paaosin rajoittuu tehdasalu-
eelle. Tehtaalla tydskennellddn ympari vuorokauden. Meluisimmat tyét,
kuten lasinsirujen murskaus on ajoitettu tehtéavaksi paivaaikaan. Siru-
murskain ja konelinjojen karynpoisto on sijoitettu tehtaan taakse, jarven-
puoleiselle sivulle, jotta niistd aiheutuvat melupdastét eivat kantautuisi
asutusalueille.

Tehdasta koskeva meluselvitys on tehty vuonna 2003, jonka jalkeen yk-
sittaisia mittauksia on tehty hakijan omalla melumittarilla. Tehdasalueella
tehdyissd mittauksissa melutasojen keskiarvot vaihtelivat valilla
47-69,4 dB. Korkeimmat melutasot todettiin sirumyllyn ja konelinjojen ka-
rynpoiston laheisyydessa. Vuonna 2003 tehdyssa meluselvityksessa ym-
paristotn melutaso alitti valtioneuvoston paatdksen (993/1992) meluta-
sojen ohjearvoista mukaiset ohjearvot Iahimman asuinrakennuksen piha-
alueella. Melupaastoista ei ole tehty ilmoituksia valvontaviranomaisille.
Toiminnasta ei aiheudu tarinaa.

Lasitehtaalla muodostuvat p&aasialliset jatteet on esitetty taulukossa 5.
Syntyvan jatteen maaraa on vahennetty suunnitelmallisesti. Jatteet ohja-
taan p&dosin materiaali- ja energiahyddyntdmiseen. Loppusijoitusta pyri-
taan valttamaan. Lasitehtaalla muodostuvat merkittavimmat vaaralliset jat-
teet ovat jatemanki seka jatevedet. Suurin yksittdinen jate-era on lasinsiru.

Taulukko 5. Lasitehtaalla syntyvat paaasialliset jatteet (*vaarallinen jate).

Jatelaji (EWC) Maara (t/a) Kasittely
Lasimurska (101112) 1785 Materiaalihyétykaytto
Pesuvedet (120109%) 87 Jateveden puhdistus
Jatemanki (101109%) 19 Vaarallisen jatteen kasit-
tely
Imurointijate (101109%) 14 Vaarallisen jatteen kasit-
tely
Energiajate (200199) 35 Energiahyotykaytto
Sekalaiset yhdyskuntajatteet 26 Loppusijoitus
(200301)
Paperi ja pahvi (200101) 23 Materiaalihyotykayttd

Jatemangin maara on uuden mankihallin myéta vahentynyt yli 70 %, joh-
tuen mm. uudesta polynsuodatustekniikasta. Tehtaalla syntyvasta lasisi-
rusta valtaosa toimitetaan lasivillan raaka-aineeksi. Konelinjojen tuotanto-
aikojen muutoksella on syntyvan lasisirun maarda saatu vdhenemaan
noin 30 %.

Vaarallisena jatteend kasiteltdvan jateveden maaraa pyritdan vahenta-
maan ottamalla jatkossa kayttdon oma jatevedenpuhdistamo.
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VAIKUTUKSET YMPARISTOON

Vaikutukset yleiseen viihtyisyyteen ja ihmisten terveyteen

Lasitehtaan vaikutus ymparistéon ja yleiseen viihtyvyyteen arvioidaan va-
haiseksi.

Vaikutukset luontoon ja luonnonsuojeluarvoihin seka rakennettuun ymparistoon

Laitoksen toiminnasta ei aiheudu negatiivisia vaikutuksia rakennettuun
ymparistéon. Tehdas on ollut nykyisella paikalla aiemmin (vuodesta 1881)
kuin ymparilld oleva taajama ja asutus.

Vaikutukset vesistoon ja viemariin

Tehtaalla ei ole vaikutusta Aimajarven virkistyskayttédn. Laitoksen toimin-
ta aiheuttaa jarvelle jonkin verran lampokuormaa, josta syysta jarvi pysyy
sulana muutaman metrin paassa prosessiveden purkuputken suusta. Sula
alue on kooltaan muutaman nelidmetrin kokoinen. L&himpaan rantalaitu-
riin on matkaa yli 100 metrid. Toiminnasta ei ole vaikutusta Aiméjarven ka-
lakantaan eikd vesilintujen pesintaan. Jarven happipitoisuus ja hapen kyl-
laisyysaste ovat pdasaantoisesti pysyneet hyvalla tasolla.

limaan johdettavien paastojen vaikutukset

Toiminnan merkittdvimmat paastét ilmaan ovat typenoksidi- ja hiukkas-
paastot. Hakijan arvion mukaan paastot leviavat laajalle alueelle eivatka
vaikuta merkittavasti alueen ilmanlaatuun.

Vaikutukset maaperaan ja pohjaveteen

Nykyisella toiminnalla ei ole vaikutusta maaperaan tai pohjaveteen.

Melun ja térinan vaikutukset

Toiminnasta aiheutuva melu rajoittuu paasaantoisesti tehdasalueelle. Asu-
tusalueelle kuuluvan melun aiheuttaa Iahinna tehtaan sisainen liikenne
(raskas liikenne, trukkilikenne seka katerpillari). Liikennetta ei padsaantoi-
sesti ole klo 16 jalkeen.

Laitoksen toiminnasta ei aiheudu hajua tai tarinaa.
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TOIMINNAN JA VAIKUTUSTEN TARKKAILU

Tarkkailusuunnitelma

Hakija on liittdnyt hakemukseen ehdotuksen tehtaan kaytto-, paasto- ja
vaikutustarkkailua koskevaksi tarkkailusuunnitelmaksi (liite 2).

Kayttotarkkailu

Tehtaan saannollisen kayttotarkkailun piirissa ovat mm:

- putkistojen tiiveyden (mm. paineilma, happi ja maakaasu) seuraami-
nen

- maakaasun kulutus

- uunien tarkkailu (lampétilat, paine, pinnankorkeus, kaasumaara, ilma-
maara, jaannoéshappi, jne.)

- kaasupesurin toiminta

- konelinjojen karynpoisto

- mankihallin pélynsuodatusjarjestelma

- Oljynerotuskaivot

- saostuskaivot.

Uunien jatkuvatoimista happimittausta suunnitellaan.

Paastotarkkailu

Paastotarkkailua suoritetaan mm. seuraavasti:

Prosessi- ja jatevedet

Vesistdon johdettavasta prosessivedestd maaritetddn (3 mittauspistetta)
kerran vuodessa pH seka sinkin, kadmiumin, kromin, kuparin, lyijyn, nikke-
lin ja fosfaatin pitoisuudet.

Mattausprosessissa muodostuvasta jatevedesta otetaan nayte kerran
vuodessa, josta maaritetddn pH seka kiintoaine-, sinkki-, kupari-, kromi-,
nikkeli-, lyijy-, kadmium-, fluoridi- ja kloridipitoisuus.

P&astét ilmaan

Vannauunien ja yhden ison pottiuunin typenoksidi-, hiilimonoksidi ja hiuk-
kaspaastdja tarkkaillaan kerran vuodessa tehtavin paastdémittauksin. Hiuk-
kasten metallipitoisuudet maaritetddn vannauuneista ja yhdesta isosta pot-
tiuunista joka toinen vuosi. Vannauunien rikkioksidi- ja fluoriyhdistepaasto-
ja mitataan joka neljas vuosi. Mattausprosessin fluoriyhdiste-, kloorivety-
happo- ja hiukkaspaastdja mitataan joka kolmas vuosi.
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Jétteet
Jatehuoltoyhtio toimittaa mm. punnitus- ja kasittelytiedot toiminnassa syn-
tyneista jatteista.

Muut pééastétarkkailut

Melutilannetta on tarkkailtu satunnaisesti yksittaisista pisteista. Joulukuus-
sa 2014 on tehty laajempi melumittaus tehdasalueella.

Vaikutustarkkailu

Pilaantuneiden maa-alueiden vaikutusta pohjavesiin tarkkaillaan ottamalla
kerran vuodessa pohjavesinaytteitd kolmesta pohjavesiputkesta. Vesinayt-
teistd maaritetdan lyijyn, sinkin bariumin ja antimonin pitoisuudet seka pH.
Naytteet ottaa ulkopuolinen naytteenottaja.

Prosessivesien purkupaikalla otetaan vesinaytteitd kerran kuukaudessa
vesistOvaikutusten seuraamiseksi. Naytteestd maaritetddn lampdtila ja
happipitoisuus (mg/l, kyllaisyys %). Kuukausittaiset vesinaytteet hakija on
paasaantoisesti ottanut itse ja toimittanut laboratorioon tutkittavaksi. Ker-
ran vuodessa jarvivesindyte on otettu ulkopuolisen naytteenottajan toi-
mesta.

Toiminnanharjoittaja osallistuu alueen ilmanlaadun yhteisseurantaan (mm.
bioindikaattoritutkimukset).

Henkiloston altistumista seurataan Tyoterveyslaitoksen ohjeiden mukai-
sesti.

Raportointi ja tarkkailuohjelmat

Ymparistoluvissa edellytetyt tiedot tehtaan kaytosta ja tuotannosta sekad
kuormituksesta ilmoitetaan vuosittain ymparistdnsuojelun tietojarjestel-
maan. Mahdollisista poikkeuksellisista tilanteista tiedotetaan valvojaa vii-
pymatta.

Hakija ehdottaa, ettd lasin mattaukselle perustetaan oma paastopiste.
Mattauksen paastot ovat niin alhaiset, ettd eivat erotu vannauunien paas-
téjen joukosta.

POIKKEUKSELLISET TILANTEET JA NIIHIN VARAUTUMINEN

Hakija on laatinut ymparistoriskinarvion tehtaan poikkeuksellisista tilanteis-
ta ja niihin varautumisesta. Arviointi sisdltdd mm. vaaranarviointilomak-
keen, jossa on listattu ja kuvattu erityyppisia riskeja sekd niiden vakavuut-
ta ja todennadkoisyyttd. Lomakkeessa esitetddn myds toteutetut hallinta-
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keinot. Hatatilanteita varten tehtaalla on palo- ja pelastussuunnitelma, joka
on paivitetty Tukes-ohjeen mukaiseksi. Myds Atex-suunnitelma on paivi-
tetty samassa yhteydessa.

Riskiarvioinnin perusteella tehtaan suurimmat riskit liittyvat tulipaloihin ja
niiden yhteydessd muodostuvien sammutusjatevesien (kemikaalive-
siseokset) hallintaan. Tulipalojen yhteydessa ilmaan voi kulkeutua myos
terveydelle ja ymparistolle haitallisia savukaasuja. Hakija on em. liittyen
laatinut suunnitelman "Kemikaalit tulipalotilanteessa”, jossa esitetdan kei-
not mm. kemikaalien ja sammutusjatevesien hallitsemiseksi ja talteen ke-
radmiseksi tulipalotilanteessa. Suunnitelman mukaan riskejd minimoidaan
mm. tilojen allastuksilla (esim. kynnyksilla ja luiskilla) sek& varustamalla
hulevesiviemarilinja sulkuventtiilild. Tehtaan puhaltimon, hallin, kunnos-
sapidon verstaan ja kellaritilojen osalta sammutusjatevesien talteenotto tai
allastus on hankala toteuttaa koska tilat ovat pddosin 60 luvulla rakennet-
tuja. Tulipalotilanteessa sammutusjatevedet kulkeutuvat kellariin ja edel-
leen prosessivesikaivojen kautta vesistoon. Kyseisissa tiloissa riskeja va-
hennetddn mm. kemikaalien varastointiratkaisuilla. Vuoden 2017 aikana
mm. feederivarien paalle tullaan asentamaan metallikontit ymparistoris-
kien vahentamiseksi mahdollisessa tulipalotilanteessa.

Tehtaalle on tehty vuosittain maaraaikaiset palotarkastukset. Auditoivan
palotarkastuksen (vuosi 2015) riskiluku on 1,0 (asteikko 0—4) eli kohteen
turvallisuuskulttuuri on erittain hyvalla tasolla.

Tehtaan tarkeimmat muut varotoimenpiteet poikkeuksellisten tilanteiden

varalle ovat mm.:

- kemikaalisailididen alla olevat varoaltaat

- Oljysailion tayttopisteen yhteydessa oleva sulkuventtililla varustettu sa-
devesikaivo

- paloilmoitinjarjestelma

- valvomoon liitetty automaattinen prosessivalvontajarjestelma.

VAHINKOARVIO JA VAHINKOA ESTAVAT TOIMENPITEET

Toiminnasta ei arvioida aiheutuvan vesistdn pilaantumista tai korvattavia
vahinkoja.

PARAS KAYTTOKELPOINEN TEKNIIKKA (BAT)

Tehtaan paaasiallista toimintaa koskevat lasin valmistuksen paatelmat on
vahvistettu komission taytantdéonpanopaatoksellda 28.2.2012 ja julkaistu
8.3.2012 Euroopan unionin virallisessa lehdessa.

Toimintaan sovelletaan osin lisdksi mm. seuraavia vertailuasiakirjoja, joi-
den lasinvalmistusta koskevat olennaisimmat tekniikat on paasaantodisesti
sisallytetty lasinvalmistuksen yleisiin paatelmiin:
- Emissions from Storage, EFS-BREF (2006)



20 (58)

- Energy Efficiency, ENE-BREF (2009)
- Economic and Cross-Media Effects, ECM-REF (2006)
- General Principles of Monitoring, MON-REF (2003).

Hakemukseen on liitetty arvio parhaan kayttokelpoisen tekniikan sovelta-
misesta lasitehtaalla seka vertailu lasin valmistuksen paatelmiin tiivistetysti
seuraavasti:

Yleiset paatelmat

BAT 1. BAT-tekniikalla on tarkoitus ottaa kayttéon ja noudattaa ymparis-
tonhallintajarjestelmaa (EMS).

Tehdas tayttaa vaatimuksen. Hakijalla on sertifioitu ymparistonhallintajar-
jestelma ISO 14001:2015.

BAT 2. BAT-tekniikalla on tarkoitus vahentda ominaisenergiankulutusta.

Tehtaalla noudatetaan parasta kayttdkelpoista tekniikkaa energiankulu-
tuksen vahentamiseksi.

Paatelman kohdat i ja ii toteutuvat jatkuvasti. Vannauuni Vesan remontti
on vahentanyt selkeasti uunin energiankulutusta (kohta iii). Hapen kayttoa
(kohta iv) sulatuksessa on harkittu. Paatelmassa mainittu happipolttotek-
niikka ei sovellu tehtaalle sellaisenaan erilaisen holvimateriaalin johdosta.
Happilanssaus voisi mahdollisesti toimia, mutta siita ei ole referensseja la-
siteollisuudesta.

Valtaosa tehtaan lasituotannosta on varillista lasia ja sitd ei voida kayttaa
uudelleen. Myds kirkkaan lasin kayttéon sisaltyy riskejd lasitehtaan suu-
rien laatuvaatimuksien vuoksi. Lasinsirun syottéa pienelld prosenttiosuu-
della on paatetty kokeilla (kohta v).

Lammon talteenotto on suunnitelmissa, mutta toteutus riippuu siitd saa-
daanko hiukkasten suodatukseen liittyvat ongelmat ratkaistua. L&mmon
talteenottoa likaisista savukaasuista on mahdotonta toteuttaa (kohta vi).
Rekuperaattoritekniikan kehittamista on harkittu.

Raaka-aineen esilammitysta ei talld hetkelld ole. Tekniikkaa tarkastellaan
seuraavana vannauuneihin liittyvanad energiansaastdtoimenpiteena. Raa-
ka-aineen esilammitys ei ole yleista taman kokoluokan uuneilla.

BAT 3. BAT-tekniikalla on tarkoitus ehkaista tai vahentaa kiinteiden ainei-
den varastoinnista ja kasittelysta syntyvia polyn hajapaastoja.

Laitos tayttda vaatimukset.
Raaka-aineiden kasittely ja varastointi on paivitetty uuden mankilaitoksen

ja uusien raaka-ainevarastojen myo6ta. Varastointi tai kasittely ei aiheuta
paastoja ymparistddn. Raaka-aineet sydtetdan suoraan mankihallilta sul-
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jettua putkistoa pitkin vannasiiloille. Vesa vannalla myo6s sy6ttotekniikka
muutettiin remontin yhteydessd vahemman pdlyavaksi ruuvisyotoksi. Vih-
tori vannalla syo6ttdaluetta on koteloitu pdlyamisen estamiseksi.

BAT 4. BAT-tekniikalla on tarkoitus ehkaista, tai jos se ei ole mahdollista,
vahentaa haihtuvien raaka-aineiden varastoinnissa ja kasittelyssa syntyvia
kaasumaisia hajapaastdja.

Tehtaalla ei ole kdytdssa haihtuvia raaka-aineita.

BAT 5. BAT-tekniikalla on tarkoitus vahentada energiankulutusta ja ilmaan
joutuvia paastoja toimintaparametrien jatkuvan seurannan ja sulatusuunin
ohjelmoidun yllapidon avulla.

Uunien valvonnan ja mittauksien osalta laitoksen voidaan katsoa noudat-
tavan parasta kayttdkelpoista tekniikkaa.

Lasiuuneja seurataan jatkuvatoimisesti mm. mittaamalla painetta, kaasu-
maaria, ilmamaaria, happipitoisuutta, lampdtilaa eri polttimilta ja vydhyk-
keiltd. Uunit ovat myds ennakoivan kunnossapidon piirissa. Edellisessa
vannaremontissa uunien eristysta parannettiin, mutta toimenpide osoittau-
tui huonoksi vaihtoehdoksi. Eristys lyhensi uunien elinikaa, mutta ei va-
hentanyt energiankulutusta. Lisderistys sopii huonosti silica-holvilliselle
vannalle.

BAT 6. BAT-tekniikalla on tarkoitus valita ja valvoa huolellisesti kaikkia su-
latusuuniin syOtettavia raaka-aineita, jotta vahennetaan tai estetaan il-
maan joutuvat paastot.

Raaka-aineiden valinnan ja kontrollin seka polttoaineen kaytdn osalta teh-
das tayttda vaatimukset.

Raaka-aineet on tarkkaan maaritelty ja valvottu, koska epapuhtaudet vai-
kuttavat olennaisesti lasin laatuun. Raaka-ainemuutoksia kirkkaaseen la-
simassaan ovat erittain rajalliset koska kirkkaan lasimassan taytyy olla yh-
teensopiva kaikkien tehtaalla kaytettévien varifrittien ja varillisten raaka-
aineseosten kanssa. Muutoksia on kuitenkin tehty erilaisiin varillisiin raa-
ka-aineseoksiin, joissa haitallisia variaineita on vaihdettu haitattomampiin
ja siten saatu haitallisia komponentteja olennaisesti vahennettya tehtaan
savukaasupaastdistd. Sulatusenergiana kaytetdan vaharikkistd maakaa-
sua, joka ei sisalla metalleja epapuhtauksina.

BAT 7. BAT-tekniikalla on tarkoitus seurata saanndllisesti paastoja ja/tai
muita merkityksellisia prosessiparametreja.

Uunivalvonnassa ja mittauksissa toteutetaan parasta kayttdkelpoista tek-
niikkaa.

Uuneista mitataan jatkuvatoimisesti mm. kaasu- ja ilmamaaraa, lampotilaa
seka jaanndshapen pitoisuutta, jotta voidaan varmistua uunien optimaali-
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sesta toiminnasta (kohdat i ja ii). Typenoksidipaastdja mitataan talla het-
kella vuosittain kertamittauksena ja rikkioksidipaastoja joka toinen vuosi.
Hakijan ndkemyksen mukaan ma&araa ei ole tarvetta lisata, silla littalan
vannauunit ovat BAT-mittakaavassa verrattain pienet ja typenoksidipaas-
téjen maara on ollut 1&hinna laskeva. Tehtaan rikkioksidipaastot ovat va-
haiset, koska kaytdssa oleva polttoaine on vaharikkista ja raaka-aineissa
ei ole rikkipitoisia aineita (kohta iii).

Ammoniumpaastoja ei ole tarpeen mitata, silld typenoksidien vahentami-
seen tarkoitetut tekniikat kuten selektiivinen katalyyttinen pelkistys (SCR)
ja selektiivinen ei-katalyyttinen pelkistys (SNCR), eivat sovellu kaytettavik-
si tehtaalla. Kyseisia tekniikoita ei ole kaytossa taman kokoluokan tehtais-
sa. Kaytdssa oleva booripitoinen lasimassa vaikuttaa lisdksi heikentavasti
katalyyttiseen ja ei-katalyyttiseen pelkistysreaktioon (kohta iv).

Jatkuvatoiminen CO-mittaus ei ole tarpeen tehtaalla, sillda vannoja kayte-
taan happiylijgamaisina, jolloin riski hiilimonoksidipaastojen syntymiselle
on pieni. Savukaasujen happipitoisuutta mitataan jatkuvatoimisesti. CO-
paastot mitataan vuosittain (kohta v).

Savukaasujen HCI-, HF-, CO- seka metallipaastoja on tutkittu saannolli-
sesti (kohta vi). Tehtaalla ei ole kaytdssa muita savukaasujen kasittelyme-
netelmia kuin IAmmon talteenotto rekuperaattorin avulla. Rekuperaattorin
lampoja seurataan sdanndllisesti (kohta vii).

Vannauunien toimintaa seurataan jatkuvasti henkildkunnan toimesta ja ul-
kopuolisin asiantuntijamittauksin.

BAT 8. BAT-tekniikalla on tarkoitus varmistaa, etta jatekaasujen kasittely-
jarjestelmien toimintakapasiteetti ja kaytettavyys ovat optimaalisia nor-
maaleissa toimintaolosuhteissa, jotta ehkaistaan tai vahennetaan paasto-
ja.

Savukaasuja ei kasitelld. Tehtaalla on ollut kdynnissa hiukkassuodinhan-
ke, mutta soveltuvaa tekniikkaa ei ole 16ytynyt. Talla hetkella tehtaalla tes-
tataan savukaasujen vesipesuria hiukkaspaastdjen vahentamiseksi. Pesu-
rin erotuskyky on toistaiseksi osoittautunut heikoksi.

BAT 9. BAT-tekniikalla on tarkoitus rajoittaa sulatusuunin hiilimonoksidi-
paastoja (CO) primaaristen tekniikoiden kayton tai polttoaineen avulla teh-
tavan kemiallisen pelkistyksen yhteydessa.

CO-paastojen osalta laitos tayttda vaatimukset.

Tehtaan hiilimonoksidipaastot ovat olleet yleisesti erittain alhaiset lukuun
ottamatta kahta poikkeusta Vesa-vannalla vuosina 2012 ja 2013, jolloin
paatelmien paastotasot ylittyivat. CO-paastot pyritaan pitamaan alhaisina
polttimien ilma-kaasusuhteiden jatkuvalla tarkkailulla sekd savukaasujen
jaannéshappipitoisuuden mittauksilla.
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BAT 10. BAT-tekniikalla on tarkoitus rajoittaa ammoniakkipaastéja (NHs)
selektiivisen katalyyttisen pelkistyksen (SCR) tai selektiivisen ei-
katalyyttisen pelkistyksen (SNCR) yhteydessa.

SCR tai SNCR-tekniikat eivat ole kaytdssa tehtaalla.

BAT 11. BAT-tekniikalla on tarkoitus vahentaa sulatusuunin booripaastoja,
kun raaka-aineseoksessa kaytetaan booriyhdisteita.

Tehtaan lasimassa on booripitoista, josta syysta savukaasujen puhdista-
minen on hankalaa. Tehtyjen tutkimusten perusteella boori on kiintedssa
muodossa savukaasuissa alle 500 °C ja piipunpaalammoissakin (yli
700 °C) valtaosa boorista on kiinteassa faasissa (Vesa 93 % ja Vihtori
75 % kiinteassa faasissa). Tehtaan booripaastét on mitattu seka kiinteas-
sa- ettad kaasufaasissa.

Laitoksessa on puolen vuoden ajan testattu savukaasujen vesipesuria,
mutta laitteiston erotuskyky on heikko. My6s paatelmissa on mainittu tek-
niikan suurimmaksi haasteeksi alhaisen suodatusasteen.

Booripaastoja on tutkittu ja laitoksella on tietamysta siita, miten boori kayt-
taytyy eri prosesseissa. Paastdjen vahentamisratkaisua ei ole 16ytynyt.
Hakija katsoo, ettd booripaastojen osalta kaytetaan talla hetkelld parasta
kayttokelpoista tekniikkaa. Tilanteen muutosta ja menetelmien kehittymis-
ta seurataan.

BAT 12. BAT-tekniikalla on tarkoitus vahentaa vedenkulutusta.
Laitos tayttaa osin vaatimukset.

Paaosa littalan tehtaan kayttdmasta vedestd on jddhdytysvetta, joka ote-
taan jarvesta ja palautetaan takaisin vesistoon. Veden aiheuttama lamp6-
kuorma on arvioitu vahaiseksi (noin 150 kW luokkaa). Lampdkuormaa py-
ritddn edelleen pienentdmaan mm. varustamalla jadhdytysveden piirissa
olevat kompressorit lAmmon talteenotolla. Jadhdytysveden siséista kiertoa
ei ole harkittu, mutta kohteittain toteutettavia lammon talteenottoprojekteja
on suunniteltu.

Osa tehtaan prosessivesijarjestelmasta toimii sisaisella kierrolla. Esimer-
kiksi jalkikasittelyn lasihiomon vesi kierratetaan, ainoastaan lattialle 1aikky-
nyt vesi korvataan uudella.

Tehtaan testikdytdssd on scrubbing-tekniikkaan pohjautuva hiukkas-
suodin. Suunnittelun |ahtokohtana oli, etta vetta kierratetdan puhdistus-
prosessissa mahdollisimman pitkdan kunnes se aika ajoin vaihdetaan uu-
teen.

BAT 13. BAT-tekniikalla on tarkoitus vahentaa jatevesipaastodjen epapuh-
tauksien paastokuormaa.
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Laitos tayttaa vaatimuksen.

Tehdas kayttdd vettd paadosin jadhdytykseen. Kaytettdva prosessivesi
pumpataan jarvesta ja lasketaan takaisin vesistddn. Kunnalliseen viema-
riin ei johdeta teollisuusjatevesia. Jarveen johdettavan prosessiveden laa-
tu tutkitaan vuosittain. Prosessiveden haitta-ainepitoisuudet ovat alhaiset
ja alittavat tutkittujen parametrien osalta paatelmien mukaiset paastétasot
vesistdon johdettaville jatevesille (taulukko 6).

Taulukko 6. Prosessiveden (jaahdytysvesi) laatu verrattuna paatelmien
paastotasoihin vesistoon johdettavalle jatevedelle

Parametri littalan lasitehdas (mg/l) BAT-AEL (mg/l)
Sinkki (Zn) 0,0067 0,5
Nikkeli (Ni) 0,004 0,5
Kromi (Cr) 0,002 0,3
Kupari (Cu) 0,0084 0,3
Lyijy (Pb) 0,0008 0,05
Kadmium (Cd) 0,0001 0,05

BAT 14. BAT-tekniikalla on tarkoitus vahentda loppukasiteltavan kiintean
jatteen muodostumista.

Jatteenkasittelyn osalta tehdas tayttaa vaatimukset.

Tehtaalla pyritaan kierrattamaan syntyvat jatteet. Tavoitteena on, etta kaa-
topaikkajatettd ei synny. Mankilaitoksella syntyva poély suodatetaan takai-
sin raaka-ainesiiloihin ja kdytetdan lasin valmistukseen. Uuden mankihallin
myota virhepunnitusten maara on laskenut merkittavasti ja jatteeksi paaty-
vien raaka-aineiden maara vahentynyt. Raaka-ainehavioita ei muodostu.

Lasinsirun kierratystad on parannettu, tehtaalla on kolme sopimuskumppa-
nia, joiden kautta siru saadaan kierratettya lahes 100 prosenttisesti. Uu-
nimateriaalien kierratyksessa on ollut haasteita. Materiaaleja on pystytty
kierrattdmaan uunivalmistajille. Osa on kaytetty kaatopaikkojen rakenteis-
sa.

BAT 15. BAT-tekniikalla on tarkoitus vahentaa melupaastoja.

Laitos tayttda vaatimukset.

Tehtaan melutasoja on tutkittu ja ne alittavat lainsdadanndén maarittdmat
rajat ulkoalueiden melulle. Meluavammat tyot, kuten kauhakuormaajalla

tapahtuva hiekan siirto, tehdaan paivaaikaan. Alhaisesta melutasosta joh-
tuen tehtaalla ei ole meluaitaa tai meluvallia.

Kotitalouslasin paatelmat

BAT 38. BAT-tekniikalla on tarkoitus vahentaa sulatusuunien jatekaasujen
polypaastoja.
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Tehtaan uunien hiukkaspaastot (taulukko 7) ylittdvat merkittavasti paatel-
mien paastdtason. Upokasuunien hiukkaspaastot ovat syklittdisia. Upo-
kasuunissa sulatetaan keskimaarin 2,5-kertaa viikossa, joten korkea hiuk-
kaspaastd kestaa yhden viikon aikana alle 9 tuntia ja valtaosan ajasta
paastot ovat vahaiset.

Taulukko 7. Sulatusuunien hiukkaspaastdjen BAT-AEL-arvot verrattuna lit-
talan lasitehtaan paastoéihin.

Parametri BAT-AEL littalan lasitehdas
mg/Nm?3 kg/tonni mg/Nm?3 kg/tonni
sulatettua sulatet-
lasia (") tua lasia
Poly <10-20 (3 <0,03- Vihtori 225 1,8
0,06 Vesa 460 1,4
Upokasuunit 0411 0,6

(1) Muuntokerroin on 3 x 103

(2) Sellaisten soodakalkkilasin valmistuksessa kaytettavien uunien osalta, joiden kapasiteetti on alle
80 tonnia paivassa, BAT-AEL-arvojen saavuttamista rajoittavat taloudellista toteutuskelpoisuutta kos-
kevat nakokohdat.

Hakijan mukaan raaka-aineseosten muutos (i) ei sovellu lasitehtaalle. Eri-
tyisesti booria on vaikea korvata, koska se on yksi kotitalouslasin paaraa-
ka-aineista. Mahdollisuuksien mukaan booria pyritdan vdhentdmaan ja re-
septikehitysta tehdaan saanndllisesti. Tehtaan tavoitteissa on antimonin
maaran vahentaminen lasimassassa ja korvaaminen osittain toisella raa-
ka-aineella. Toistaiseksi soveltuvaa korvaavaa raaka-ainetta ei kuitenkaan
ole 16ytynyt. Antimonia ei pystytd korvaamaan kokonaan, koska se on ai-
kanaan lasiteollisuudessa korvannut arseenin lasin valmistuksessa. Anti-
moni toimii lasimassassa sulatusaineena ja nopeuttaa ja parantaa massan
selkeytymista. Tehtaan kirkas massa sisaltaa paatelmissa mainituista ras-
kasmetalleista ainoastaan kobolttia ja antimonia. Kromia ja nikkelia kul-
keutuu savukaasuihin vannakivista.

Pienissa pottiuuneissa sulatettaviin raaka-aineseoksiin on viime vuosina
tehty muutoksia. Muutokset on tehty kaytannossa varia muodostaviin ras-
kasmetalleihin korvaamalla niitad turvallisemmilla vaihtoehdoilla. Kad-
miumin kaytosta luovuttiin kokonaan vuonna 2013. Punaisen varin ai-
kaansaava kadmiumsulfidi ja sinkkiseleniitti korvattiin heikommin haihtuvil-
la tinalla ja kuparilla. Lyijyn kayttda vahennettiin huomattavasti kun Nuuta-
jarven ja littalan Lasitehtaat yhdistettiin vuonna 2014. Lyijya kaytetaan yh-
den tuoteryhman (linnut) valmistamiseen. Viimeisin raaka-ainemuutos oli
kaliumbikromaatin korvaaminen vahemman haitallisella kromiyhdisteella.

Sahkosulatus (ii) on poissuljettu vaihtoehto. Toiminnanharjoittajalla ei ole
osaamista kyseiseen tekniikkaan eikd lasimassa sovellu sdhkdlla sulatet-
tavaksi.

Happi-polttoaineseoksen kayttd (iii) soveltuu lahinnd NO,-paastbjen va-
hentamiseen, joten tekniikkaa arvioidaan NOx-paastdjen yhteydessa.
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Hiukkassuodattimet (iv) eivat sovellu korkeisiin lampétiloihin, josta johtuen
savukaasujen lampdtilaa on laskettava noin 500 °C:sta ennen niiden joh-
tamista suotimelle. Savukaasujen jaahdytyksessa on riski, etta putkistot
tukkeutuvat. Laitoksella tehtyjen testien mukaan vaakatasossa oleva put-
kisto tukkeutuu talviaikaan muutamassa viikossa, johtuen savukaasussa
olevasta boorista, kaliumista ja natriumista. Hakijan mukaan suodattimia
(esim. sahko- ja pussisuodatin) ei voida pitaa hiukkaspaastdjen vahenta-
misen parhaana kayttdkelpoisena tekniikkana littalan lasitehtaalle, mikali
em. tukkeutumisongelmaa ei saada ratkaistua.

Markapesujarjestelma (v) on tehoton vaihtoehto tehtaan hiukkasmaaralle.
Tekniikkaa sovelletaan padosin isommille hiukkasille. Jarjestelmaa ei ole
kaytdssa Euroopassa pienen kokoluokan lasitehtailla, joten sitd ei voida
pitdd BAT-tekniikkana tehtaalla.

Toiminnanharjoittaja on kokeillut kahta erityyppista suodatinta. Vuosina
2007 ja 2012 testattiin séhkésuodatinta. Ongelmina oli suodattimen tuk-
keutuminen sekad heikko toimintakyky. Sahkdsuodattimia ei ole kaytéssa
Euroopassa tdman kokoluokan tehtailla. Talld hetkelld hakija koekayttaa
markapesujarjestelmaa. Myos tassa jarjestelmassa on ollut tukkeutumis-
ongelmia. Lisaksi suodatusteho on jaanyt alle 20 %. Pilotointi jatkuu vuo-
den 2016 loppuun saakka.

BAT 39. BAT-tekniikalla on tarkoitus vahentdd sulatusuunien
NOx-paastoja.

Hakijan mukaan paatelmien mukaiset tekniikat eivat sovellu lasitehtaa-

seen seuraavin perustein:

- Hylkylasin kaytto (ii) suurina maarina. Tehdas ei voi kayttéda ulkopuo-
lista lasinsirua. Hylkylasin kayttda vaikeuttaa tuotannon suuri varilasin
osuus, jolloin kirkasta sirua syntyy vain hyvin vahan ja epatasaisesti.

- Sahkodsulatus (iii). Sahkolla sulattaminen ei kuulu laitoksen ydinosaa-
misalueeseen. Toteuttaminen vaatisi toisenlaisen uunin ja uuden la-
simassan.

- Savukaasujen takaisinkierratys (i). Tekniikka ei sovellu littalan Lasin
vannan rakenteelle. Lisaksi tekniikka vaikuttaa tuotteen laatuun hei-
kentavasti.

- Vaiheistettu palaminen (i). Tekniikalla ei saada riittavasti tehoja uunis-
ta lasimassamaaran sulattamiseksi.

- Low-NO,-polttimien kaytto (i). Hakijan kokemuksen mukaan Low-NOy-
polttimien kaytto vaatisi hieman ylikapasiteettia uuniin, koska laiska-
tehoisemmat liekit hidastavat sulatusprosessia.

Mahdollisesti soveltuvia tekniikoita NOy-paastdjen vahentadmiseksi ovat il-
ma-/polttoainesuhteen pienentdminen (i) sekd happi-polttoaineseoksen
kaytto (iv) sulatuksessa. Uuneja on pyritty sdatamaan siten, ettéa happiyli-
jaama olisi 0 tai hieman isompi. Talld on selkeasti ollut vaikutusta erityi-
sesti Vesa-vannan typenoksidipaastoihin ja energiankulutukseen.
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Happi-polttoaineseoksen kaytdssa palamisilimaa korvataan puhtaalla ha-
pella, jolloin palamisilman typpi vahenee. Menetelma vaatii runsaasti nes-
tehapen kaytt6a, mikd aiheuttaa merkittavia lisdkustannuksia. Tekniikan
vaatimuksena on, ettd uuni on ylipaineinen ja tiivis. Tama ei kuitenkaan
ole mahdollista, koska silica-holvi ei kesta ylipainetta. Uunin rakenne ei
myoskaan kesta merkittavaa tiivistamista.

Hakija on kokeillut happi-polttoaineyhdistelman kayttéa sulatuksessa. Ko-
keilun aikana kuuma happiliekki aiheutti mm. reian silica-holviin ja holvin
syopymista. Silica-holvin korvaamista kovemmilla kivilla ei pideta vaihto-
ehtona, koska se kaksinkertaistaa vannauunin hinnan. Happi-
polttoaineseoksen kayttd saattaa mahdollisesti olla tulevaisuudessa var-
teenotettava tekniikka NOy-paastdjen vahentamiseksi. Talla hetkella tek-
niikan riskit silica-holville ovat liian suuret.

Hakijan arvion mukaan talla hetkella ei ole olemassa sellaista kayttokel-
poista tekniikkaa, jonka avulla typenoksidipdastdét saadaan vahennettya
paatelmien paastdtason alle.

BAT 40. Kun raaka-aineseoksessa kaytetdan nitraatteja, BAT-tekniikalla
on tarkoitus vahentaa NO,-paastdja minimoimalla naiden raaka-aineiden
kayttd yhdessa primaaristen tai sekundaaristen tekniikoiden kanssa.

Lasitehtaan vannauunien typpioksidipaastot (taulukko 8) ylittavat paatel-
mien paastétason. Upokasuunien osalta paastotasovaatimukset tayttyvat.

Taulukko 8. Sulatusuunien NO,-paastéjen BAT-AEL-arvot verrattuna litta-
lan lasitehtaan paastaihin.

Parametri BAT-AEL littalan lasitehdas
mg/Nm?3 kg/tonni mg/Nm?3 kg/tonni
sulatettua sulatet-
lasia (") tua lasia
NOx ilmais- <500- <1,25- Vihtori 2 300 21
tuna 1500 3,75 Vesa 3 400 16
NOz2:na Upokasuunit <500 <2

(1) Muuntokertoimena on kaytetty 2,5 x 1073

Tehtaan kayttdma massa sisaltéda nitraatteja noin 1,5 %. Nitraatit voidaan
periaatteessa osittain korvata sulfaateilla. Kaytanndssa tama ei vahenna
paastoja ilmaan. Raaka-ainemuutoksella olisi myos vaikutuksia tehtaan
lasin vareihin.

Typenoksidipaastéja on vahennetty viime vuosina erityisesti tuntipdaston
osalta. Paastdvahennys on saatu aikaan pdaasiassa vannauuni Vesan
sdatojd parantamalla. Vuonna 2009 Vannauuni Vesan tuntipdastd ol
20,9 kg/h, kun se vuonna 2015 oli laskenut arvoon 9,2 kg/h. Vannauuni
Vihtorin paastét vuonna 2015 olivat 4 kg/h.

BAT 41. BAT-tekniikalla on tarkoitus vahentaa sulatusuunin SOx-paastoja.
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Tehdas tayttaa paastétasovaatimuksen (taulukko 9).

Taulukko 9. Sulatusuunien SOx-paastdjen BAT-AEL-arvot verrattuna litta-
lan lasitehtaan paastaihin.

Parametri BAT-AEL littalan lasitehdas
mg/Nm?3 kg/tonni mg/Nm?3 kg/tonni
sulatettua sulatet-
lasia (") tua lasia
SOy ilmais- <200- <0,5-0,75 Vihtori 30 <0,5
tuna SO2:na 300 Vesa 50 <0,5
Upokasuunit <100 <0,5

(1) Muuntokertoimena kaytetty 2,5 x 10

Mataliin SO,-paastoihin paastaan primaaritekniikoiden avulla. Kaytéssa on
vaharikkinen (i) polttoaine (maakaasu). Lasin raaka-aineseoksissa ei ole
rikkia (ii).

BAT 42. BAT-tekniikalla on tarkoitus vahentaa sulatusuunien HCI- ja HF-
paastoja.

Tehdas tayttaa paastétasovaatimuksen (taulukko 10).

Taulukko 10. Sulatusuunien HCL- ja HF-paastdjen BAT-AEL-arvot verrat-
tuna littalan lasitehtaan paastaihin.

Parametri BAT-AEL littalan lasitehdas

mg/Nm?3 kg/tonni mg/Nm?3 kg/tonni
sulatettua sulatet-
lasia (") tua lasia

HCL (3 () <10-20 <0,03- Mitattu pelkka Cl-paasto

0,06
HF (%) <1-5 <0,003- Vihtori 0.7 <0,010
0,015 Vesa 1 <0,010
Upokasuunit ei mitat-
tu

(1) Muuntokertoimena kéaytetty 3 x 1073

(2) Alemmat arvot liittyvat sahkolla sulattamiseen

(3) Jos KCl:a tai NaCl:a kaytetaan selvitysaineena, BAT-AEL-arvo on < 30 mg/Nm? tai < 0,09 kg/tonni
sulatettua lasia

(4) Alhaiset arvot liittyvat sahkolla sulattamiseen. Korkeat arvot liittyvat opaalilasin tuotantoon, suoda-
tinpdlyn kierratykseen tai siihen, etta raaka-aineseoksessa kaytetdan suuria maaria ulkoista hylkylasia

Cl-paastot olivat paastomittauksissa alle maaritysrajan, joten HCL-
paastojen voidaan arvioida alittavan paatelmien paastétason.

BAT 43. BAT-tekniikalla on tarkoitus vahentaa sulatusuunien metallipaas-
toja.

Vannauunien osalta raskasmetallipaastot ovat lahella paatelmien paasto-
tasoa (taulukko 11). Upokasuunien osalta paastétasot ylittyvat merkitta-
vasti, mutta mittaustulosta ei pidetd luotettavana. Kadmium- ja selee-
nipaastot olivat vuonna 2014 tehdyissa mittauksissa korkeat, vaikka kum-
paakaan raaka-ainetta ei ollut sulatetussa mangissa. Paastot johtuvat to-
dennakdisesti punaisen lasin valmistukseen liittyviin epapuhtauksiin. Pu-
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naisen lasin valmistuksessa kaytettiin seka seleenia ettd kadmiumia vari-
aineena. Reseptin kayttd on lopetettu vuonna 2013 lopussa, mutta pot-
tiuunissa on todennakadisesti viela jaanteita naista kemikaaleista.

Taulukko 11. Sulatusuunien metallipdastéjen BAT-AEL-arvot verrattuna
littalan lasitehtaan paastaihin.

BAT-AEL(") littalan lasitehdas
Parametri mg/Nm?® | kg/tonni sula- mg/Nm?3 kg/tonni
tettua lasia (") sulatet-
tua lasia
)
> (As, Co, <0,2-1 <0,6-3%x1073 Vihtori 1,092 0,0082
Ni, Cd, Vesa 0,371 0,0029
Se, Cr Upokasuunit 101,7 0,1
(V1)
> (As, Co, <1-5 <3-15x1073 Vihtori 5,5 0,041
Ni, Cd, Vesa 6,5 0,048
Se, Cr Upokasuunit 105,9 0,11
(V1), Sb,
Pb, Cr
(Il1), Cu,
Mn, V, Sn)

(1) Arvot koskevat savukaasuissa esiintyvien kiinteiden ja kaasumaisten metallien kokonaismaaraa
(2) Muuntokertoimena kéaytetty on 3 x 1073

Vannauunien metallipdastoja nostaa erityisesti antimonin pitoisuus. Teh-
taan tavoitteissa on antimoniin maaran vahentdminen lasimassassa ja
korvaaminen osittain toisella raaka-aineella (i ja ii). Kromia ja nikkelia paa-
see savukaasuihin vannakivista. Arseenin, tinan ja vanadiinin pitoisuuksia
ei ole tutkittu, mutta naitéd ei myoskaan ole raaka-aineissa tai vannan ma-
teriaaleissa.

Metallipitoisuuksien vahentamiseen liittyvan tekniikan tarkastelua on tehty
tarkemmin kohdassa BAT 38.

BAT 44. Kaytettdessa seleeniyhdisteitd varia poistavana aineena BAT-
tekniikoilla on tarkoitus vahentaa sulatusuunien seleenipaastoja.

Ei relevantti koska seleeniyhdisteita ei kayteta.

BAT 45. Kaytettaessa lyijy-yhdisteita lyijykristallilasin valmistukseen BAT-
tekniikalla on tarkoitus vahentaa sulatusuunien lyijypaastoja.

Ei relevantti koska lyijykristallia ei valmisteta.

BAT 46. Polyavissa jatkokasittelyprosesseissa BAT-tekniikalla on tarkoitus
vahentaa pdly- ja metallipaastoja.

Tehdas tayttda paastétasovaatimuksen (taulukko 12). Jatkokasittelypro-
sesseissa ei muodostu paastoja ilmaan.
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Taulukko 12. Lasin valmistuksen polyavissa jatkokasittelyprosesseissa
syntyvien ilmapaastdjen BAT-AEL-arvot verrattuna littalan lasin paastoi-

hin.
Parametri BAT-AEL littalan lasitehdas
mg/Nm?3 Ei mitattavissa. Hionta

ja muut mahdollisesti

Paoly <1-10 polyavat tydvaiheet
tehdaan nesteen (ve-

Y (As, Co, Ni, Cd, Se, Crv) (1) <1 den) kanssa. Ei purku-
pistettd ymparistoon.

% (As, Co, Ni, Cd, Se, Crv, Sb, <1-5 Mankihallilla suodatettu

Pb, Crui, Cu, Mn, V, Sn) () ilma johdetaan takaisin
mankihallin sisdilmaan.
Ei purkupistetta ulos.

(1) Arvot koskevat jatekaasussa esiintyvien metallien kokonaismaaraa.

BAT 47. Happokiillotusprosesseissa BAT-tekniikalla on tarkoitus vahentaa
HF-paastoja.

Tehdas tayttdad paastétasovaatimuksen (taulukko 13). Lasin mattauspro-
sessi on varustettu kaasupesurilla (ii).

Taulukko 13. Happokiillotusprosesseissa syntyvien HF-paastdjen BAT-
AEL-arvot verrattuna littalan lasin paastoihin.

Parametri BAT-AEL littalan lasitehdas
mg/Nm?3 mg/Nm?3
HF <5 1,9

LUVANHALTIJAN ESITYS LUPAMAARAYKSIKSI

Hakija on esittanyt ymparistdnsuojelulain 78 §:n mukaisesti paatelmien
paastbtasoa lievemman raja-arvon mydntamista uunikohtaisesti typpioksi-
di-, hiukkas- ja raskasmetallipaastoille. Esitys perusteluineen on esitetty
alla paastdoparametrittdin. Laajemmat perustelut paatelmissa esitettyjen
tekniikoiden soveltuvuudesta/soveltumattomuudesta tehtaan paastdjen
hallintaan on esitetty edellisessa kappaleessa (Paras kayttokelpoinen tek-
niikka (BAT)) yhteydessa.

Uunien hiukkaspaastot

- Vannauuni Vesa 400 mg/Nm?3 (900g/h)
- Vannauuni Vihtori 200 mg/Nm?3 (500g/h)
- Upokasuunit Sulatusvaiheen ka. 450 mg/Nm? (60 g/h)

Hakijan mukaan mahdollisia kustannuksia paastotasoihin padasemiseksi ei
voida arvioida, koska tehtaalle sopivaa suodatustekniikkaa ei talla hetkella
ole saatavilla. Hiukkassuodinpilotin toimivuus nayttdd epavarmalta ja sen
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erotuskyky on heikko. Ongelmia pyritdan ratkaisemaan asiantuntijoiden
avulla. Jos valmista soveltuvaa tekniikkaa |0ytyy, ovat hiukkassuotimen
kustannukset arvion mukaan noin 1-1,5 milj. euroa oletuksena, ettd mo-
lemmat vannat yhdistetaan samalle suodattimelle.

Uunien typpioksidipaastot (NO,)

- Vannauuni Vesa 3 300 mg/Nm?® (<10 kg/h)
- Vannauuni Vihtori 2 300 mg/Nm?3 (<6 kg/h)
- Upokasuunit Voidaan soveltaa paatelmien paastdtasoa

Potentiaalisia kustannuksia BAT-arvoihin paasemiseksi ei voida maaritel-
1, koska soveltuvaa tekniikkaa NO,.paastdjen vahentamiseksi ei ole. Ai-
noat toteuttamiskelpoiset paastdjen vahentamistekniikat kuten vannan va-
rovainen tiivistaminen ja syottotekniikan muuttaminen on jo toteutettu vuo-
den 2016 uuniremontin yhteydessa.

Uunien raskasmetallipaastot

Suppean raskasmetalliyhman (As, Co, Ni, Cd, Se, Cryv,) summapaasto:

- Vannauuni Vesa Voidaan soveltaa paatelmien paastdtasoa
- Vannauuni Vihtori Voidaan soveltaa paatelmien paastdtasoa
- Upokasuunit 50 mg/Nm?

Laajan raskasmetalliryhman (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry, Sb, Pb, Cry, Cu,
Mn, V, Sn) summapaasto:

- Vannauuni Vesa 6,5 mg/Nm?3
- Vannauuni Vihtori 5,5 mg/Nm?3
- Upokasuunit 50 mg/Nm?

Pitkalla tahtaimella hakijalla on tarkoitus saada raskasmetallipdastot paa-
telmien paastotasojen mukaisiksi.

Muut paastot

Uunien SOy, HF-ja HCL-paastbjen seka mattausprosessin HF-paastojen
osalta voidaan soveltaa paatelmien paastotasoja.

LUPAHAKEMUKSEN KASITTELY

Lupahakemuksen taydennykset

Hakemusta on taydennetty 20.6.2016, 15.9.2016, 4.1.2017, 19.1.2017,
6.2.2017 ja 14.2.2017.
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Lupahakemuksesta tiedottaminen

Hakemuksesta on tiedotettu ymparistonsuojelulain 44 §:n mukaisesti kuu-
luttamalla Hameenlinnan kaupungin ilmoitustaululla 16.8.—15.9.2016. Kuu-
lutusta koskeva ilmoitus on julkaistu Hameen Sanomat-nimisessa sano-
malehdessa. Asiakirjat ovat olleet nahtavilla kuulutusajan Hameenlinnan
kaupungin palvelupiste Kastellissa. Lupahakemuksesta on lisadksi annettu
erikseen tieto niille asianosaisille, joita asia erityisesti koskee.

Hakemuksen kuulutus ja julkiset hakemusasiakirjat on julkaistu aluehallin-
toviraston lupatietopalvelussa.

Neuvottelut ja tarkastukset

Lausunnot

1)

Laitokselle on tehty laitoskaynti ja lupahakemuksesta on neuvoteltu
4.1.2017 esitettyjen tietojen tarkentamiseksi. Muistio on liitetty hakemus-
asiakirjoihin.

Hakemuksesta on ymparistonsuojelulain 42 §:n mukaisesti pyydetty lau-
sunnot 1) Hameen elinkeino-, likenne- ja ymparistokeskuksen ymparistod
ja luonnonvarat -vastuualueelta, 2) Hameenlinnan kaupungin ympariston-
suojeluviranomaiselta, 3) Hameenlinnan kaupungin terveydensuojeluvi-
ranomaiselta, 4) Hameenlinnan kaupungilta ja 5) turvallisuus- ja kemikaa-
livirastolta.

Hameen elinkeino-, likenne- ja ymparistdkeskus toteaa 23.10.2016 alue-
hallintovirastoon saapuneessa lausunnossaan mm. seuraavaa:

Fiskars Finland Oy Ab:n littalan lasitehdas valmistaa lasisia kaytt- ja lah-
jatavaroita. Tuotantomaarat ovat pysyneet Hameen ymparistdkeskuksen
antaman ymparistblupapaatoksen HAM-2003-Y-642-111, 20.2.2007 mu-
kaisina. Etela-Suomen aluehallintovirasto on antanut kaksi paatosta toi-
minnan olennaisesta muuttamisesta raaka-aineseosten valmistamista ja
lasin mattausprosessia koskien. Tehtaan toiminnassa kaytetdan raaka-
aineita ja kemikaaleja, jotka ovat luokiteltu vaarallisiksi seka sisaltavat
ymparistdlle haitallisia ainesosia. Lasitehdas sijaitsee littalan keskustan
tuntumassa ja tehdasalue rajautuu etelassa Aiméjarveen.

littalan lasitehtaan vannauunien poistokaasuista on mitattu ymparistélupa-
paatoksen HAM-2003-Y-642-111, 20.2.2007 lupamaarayksen 21 mukai-
sesti typenoksidipitoisuus ja hiukkaspitoisuus kerran vuodessa. Vuonna
2014 hiukkasten pitoisuus kasityOlinja Vihtorin poistokaasuista oli
146 mg/Nm? ja 154 mg/Nm? vuonna 2015. Konelinja Vesan hiukkaspitoi-
suudet olivat 160 mg/Nm? vuonna 2014 ja 258 mg/Nm? vuonna 2015. Ty-
penoksidipitoisuus  oli  Vihtorilla 2 671 mg/Nm® vuonna 2014 ja
1 915 mg/Nm® vuonna 2015. Vesalla typen oksidien pitoisuus ol
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3 765 mg/Nm?® vuonna 2014 ja 2 748 mg/Nm? vuonna 2015. Pitoisuuksille
ei ole annettu raja-arvoja tehtaan voimassa olevassa ymparistdluvassa.

Mittausten perusteella sulatusuunin poistokaasun pitoisuudet ylittavat koti-
talouksissa kaytettava lasin valmistusta koskevassa BAT-paatelmissa po6-
lylle ja typen oksideille annetut BAT-AEL-arvot. Toiminnanharjoittaja on
hakenut ymparistonsuojelulain (527/2014) 78 § mukaisia paastétasoja lie-
vempia raja-arvoja. Hiukkaspéaastoille raja-arvoksi on esitetty 250 mg/Nm?
ja typen oksideille 3 300 mg/Nm3. Laitoksella on tehty kehitystyéta paas-
téjen pienentadmiseksi.

Vannauunien poistokaasuista on mitattu metallipitoisuuksia vuonna 2014.
Raskasmetallipaastoista suppeamman metalliryhman (2 (As, Co, Ni, Cd,
Se, Cry)) pitoisuus oli 0,724 mg/Nm? ja laajemman raskasmetalliryhmén
(z (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn)) osalta
5,94 mg/Nm3. Laajemman raskasmetalliryhman pitoisuus ylittad BAT-
paatelmissa BAT-AEL-arvon. Kyseisen metalliryhman pitoisuutta nosti an-
timonin pitoisuus, joka oli 4,0 mg/Nm?®. Toiminnanharjoittaja on hakenut
myds raskasmetallipaastoille ymparistonsuojelulain 78 §:n mukaista paas-
totasoja lievempaa raja-arvoa. Laajemman raskasmetalliryhman raja-
arvoksi on esitetty 6 mg/Nm?.

Hameen ELY-keskuksen nadkemyksen mukaan sulatusuunin ilmaan joh-
dettaville paastoille on asetettava selkeat paastoraja-arvot. Hiukkas- ja ty-
penoksidienpaastdille seka raskasmetalleille voidaan antaa paastétasoja
lievemmat raja-arvot. Laitoksen tulee kuitenkin edelleen suunnitelmallises-
ti pyrkia ilmapaastojen vahentadmiseen. Kehitystydn tavoitteena tulee olla,
etta laitos saavuttaa BAT-paatelmien mukaiset paastotasot tietylla aikava-
lilld. Luvassa toiminnanharjoittaja tulee velvoittaa esittdmaan suunnitelmat
tarvittavista investoinneista lupaviranomaisen kasiteltdvaksi ja uusien
paastbraja-arvojen maaraamiseksi esimerkiksi viiden vuoden kuluttua
paatoksen lainvoimaiseksi tulosta.

Lasin valmistusta koskevien BAT-paatelmien taulukossa 3 on lisdksi an-
nettu BAT-AEL-arvo sulatusuunien hiilimonoksidipaastoille. BAT-AEL-
arvon noudattaminen tulee osoittaa esimerkiksi kolmen vuoden vélein teh-
tavilla paastomittauksilla.

Jatkokasittelyn poistokaasujen paastdille on asetettava selkeat BAT-
paatelmien mukaiset paastdraja-arvot. Hdmeen ELY-keskus katsoo, etta
lasin mattauksen poistokaasujen paastdomittaukset voidaan toteuttaa toi-
minnanharjoittajan esityksen mukaisesti niin, etta fluoridipitoisuuksia tark-
kaillaan joka toinen vuosi tehtavilla paastomittauksilla.

Kemikaalien ja raaka-aineiden seka jatevesien lastaus- ja purkupaikoista
ei ole annettu tarkempaa kuvausta hakemuksessa. Hameen ELY-keskus
katsoo, ettd nestemaisten kemikaalien seka raaka-aineiden ja jatevesien
lastaus- ja purkupaikkojen tulee olla paallystetty tiiviilla paallystysmateriaa-
lilla, alueet tulee kattaa ja allastaa esimerkiksi pintarakenteiden kallistuksil-
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la niin, ettd mahdolliset vuodot voidaan kerata hallitusti talteen. Rakentei-
den kuntoon saattamiselle tulee asettaa aikataulu.

Ymparistolupaan tulee lisatd maarays ymparistdsuojelulain 15 § mukai-
sesta ennaltavarautumissuunnitelman tekemisesta ja suunnitelman toimit-
tamiselle tulee asettaa maaraaika. Tulipalon aiheuttama vahinkoriski on
tehtaalla merkittdva. Hakemuksessa esitetyn sammutusvesien talteenot-
toa kasittelevan suunnitelman mukaan mm. puhaltimon, hallin ja kunnos-
sapidon verstaan tiloista vedet kulkeutuvat suoraan kellariin ja kellarissa
sijaitsevien prosessivesikaivojen kautta Aimajarveen. Tehtaan sammutus-
vesien kerailya ja hallintaa tuleekin edelleen kehittad. Tavoitteena tulee ol-
la, ettd sammutusvedet saadaan hallittua tehdasalueella eika vesia kul-
keudu vesistoon tai ymparoiviin ojiin.

Tehdasalueella muodostuvien hulevesien johtamisesta ei ole tarkempaa
kuvausta hakemuksessa. Voimassa olevassa ymparistdluvassa ei ole an-
nettu maaraysta hulevesien tarkkailua koskien. Hameen ELY-keskuksen
nakemyksen mukaan tehdasalueella muodostuvia hulevesia tulee jatkos-
sa tarkkailla sdanndéllisin valiajoin tehtavin mittauksin. Tarkkailussa on syy-
ta ottaa huomioon erityisesti tehtaalla kaytdssa olevat ymparistolle vaaral-
liset kemikaalit ja metallit.

Toiminnassa, muun muassa mattausprosessissa seka varimangin sekoi-
tukseen kaytettavien myllyjen pesussa muodostuvat teollisuusjatevedet
kerataan talla hetkella tehtaalla kontteihin ja toimitetaan kasiteltavaksi asi-
anmukaiseen laitokseen. Toiminnan olennaista muuttamista koskevissa
ymparistélupapaatdksissa esitettya jatevedenpuhdistamoa ei ole vielad ra-
kennettu, mutta puhdistamon suunnittelu on hakemuksen mukaan kayn-
nissa. Tehtaalla ei ole teollisuusjatevesisopimusta. Hadmeen ELY-keskus
katsoo, ettd toiminnanharjoittajan tulee esittdad tarkempi kuvaus jateve-
denpuhdistuslaitoksen toiminnasta Etela-Suomen aluehallintovirastolle
ennen puhdistamon rakentamista ja kayttédnottoa. Lupamaarayksissa on
asetettava raja-arvot viemariin johdettavilla vesille ja viemariin johdettavis-
ta vesista on tarkkailtava ainakin metallien ja liuottimien pitoisuuksia.

Prosessivesista tulee mitata myds lampdtila ja virtaama. Vuosiraportointiin
tulee liittdd mittaustulosten lisdksi yhteenveto, jossa seurataan paastdjen
kehittymista.

Hameenlinnan kaupungin viranomaispalvelut toteaa 15.9.2016 aluehallin-
tovirastoon saapuneessa lausunnossaan mm. seuraavaa:

Lisaselvityksena tulee kuvata tehtaan ymparist6- ja turvallisuusvalvonnas-
sa esiin tulleet puutteet ja niiden korjaustoimet.

Lasitehtaan toiminnan hiukkas-, typpi- ja fluoridipaastoja tulee vahentaa ja
niille on tarpeen asettaa raja-arvot. Myds raskasmetallipdastodille tulee
asettaa raja-arvot ja tarkkailuvelvoite. Osaa raskasmetalleista on onnistu-
neesti vahennetty raaka-aineessa ja vahentamista on tarpeen jatkaa mm.
BAT-arvot ylittdvan antimonin osalta. Lupamaarayksiin tulee sisallyttaa
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lammon taiteenotto ja energiahukan vahentaminen. Toiminnanharjoittaja
tulee velvoittaa osallistumaan kunnan alueella jarjestettdvaan ilmanlaadun
seurantaan.

Lisaselvityksena tai lupamaarayksena tulee edellyttda tarkempaa selvitys-
td (maarista ja laadusta, puhdistimen toiminnasta) jatevesien kasittelysta
tehdasalueella ja johtamisesta eteenpain. Jatevesien johtamisesta viema-
riin on tarpeen antaa lupamaarays. Varsinkin kun, hakemuksesta ilmenee,
ettd jatevesimadarat ovat lisdantyneet ja jatevedenpuhdistamoa ollaan
suunnittelemassa.

Lupamaarayksiin tulee sisallyttaa velvoite tehdasalueen maaperan ja poh-
javesien vuonna 2006 suoritetun tutkimuksen uusiminen. Maahan haudat-
tujen jatteiden ja pilaantuneiden maiden sijainti tulee selvittaa ja arvioida
niiden ymparistévaikutukset. My6s hulevesien laatua tulee tarkkailla.

Hakemuksessa viitataan yli 10 vuottaa vanhaan bioindikaattoritutkimuk-
seen, vaikka vuosina 2014-2015 Hameessa toteutettiin uusi ilman laadun
bioindikaattoritutkimus (Kanta- ja Paijat-Hameen ilmanlaadun bioindikaat-
toritutkimus vuonna 2014), Janne Ruuth, Henna Toivanen, Irene Kuhmo-
nen, Eero Leppanen ja Anne Kiljunen). Jakalakartoituksessa littalan nay-
tepisteelld oli havaittavissa lievia ilmanlaadun muutoksia (heikennysta
luonnontilasta). Em. julkaisussa todetaan mannyn neulasten alkuainepitoi-
suuksien osalta "Boorin (kuva 32) suurimmat pitoisuudet havaittiin Ha-
meenlinnassa littalan lasitehtaan laheisyydessa sekd Forssan keskusta-
aloilla. Edelleen sammalten alkuainepitoisuuden osalta julkaisussa Ruuth
ym. 2014 todetaan "Kadmiumin (kuva 38) korkeimmat pitoisuudet havait-
tiin Heinolan Myllyojalla teollisuuslaitoksen laheisyydessa, toinen suurem-
pi pitoisuus mitattiin Hameenlinnan littalasta lasitehtaan laheisyydesta.”

Terveydensuojeluviranomainen ei anna erillistd lausuntoa hakemukseen
liittyen.

Hameenlinnan kaupunki ei ole antanut lausuntoa.

Turvallisuus- ja kemikaalivirasto (Tukes) toteaa 17.11.2016 aluehallintovi-
rastoon saapuneessa lausunnossaan, ettd Tukes on antanut luvan
11.3.2014 nro 6040/36/2013 mankihallin rakentamiseen. Paatéksessa on
yhtion kayttamat vaaralliset kemikaalit. Luvan mukainen kayttotarkastus
suoritettiin 12.3.2014 nro 1326/36/2014. Tukesilla ei ole huomauttamista
ymparistoluvan suhteen.
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Muistutukset ja mielipiteet

1)

2)

Hakemuksesta on jatetty 2 muistutusta.

Apple Times Oy esittad 15.9.2016 aluehallintovirastoon saapuneessa

muistutuksessa mm. seuraavaa:

Hakijalle ei tule myontaa BAT-referenssikirjasta poikkeavia paastdarvoja

typenoksideille eikd hiukkaspaastdille. Tilanteen jatkaminen nykyisellaan

hyddyntaa ainoastaan yksityisen porssiyhtion tulosta puhdistuskustannus-
ten minimoimisen muodossa.

- Vaadittavien savukaasujen puhdistuslaitteistojen mitoitus on maaritet-
tava tuotannon maksimikapasiteetin perusteella ja laitteistojen mahdol-
lisista hairidista tai rikkoutumista tulee raportoida viranomaisille.

- Hakijan on hankittava sertifioitu ISO 18001 -standardin mukainen tyo6-
terveys- ja turvallisuusjohtamisjarjestelma.

- littalan lasitehtaan luvan mukaisten kemikaalimaarien tarkkailu- ja va-
rastointi on suoritettava pistokokein ulkopuolisen toimijan toimesta.

- Tehtaan koko henkilokunnalle seka Iahiympariston asukkaille ja muille
toimijoille on laadittava paivitetty pelastus-/toimintasuunnitelma mah-
dollista vakavaa poikkeustilannetta/suurkatastrofia silmalla pitaen.

AA:n 16.9.2016 aluehallintovirastoon toimittamassa muistutuksessa tode-

taan tiivistetysti mm. seuraavaa:

- littalan lasitehtaan paastorajoja ei saa ylittaa enaa millaan verukkeella.

- Hakemuksessa ei ole esitetty tietoja paastdjen vaikutuksista asutuk-
seen ja ymparistdon.

- Tehtaan laheisyyteen rakennetaan uusi hyvinvointikeskus, jonka
asukkaille ja kayttajille puhdas hengitysilma on elintarkea.

- Paikallisten asukkaiden oikeus terveelliseen ymparistoon on turvatta.

- Tuotantomenetelmat on paivitettava ajan tasalle ja turvalliseksi ympa-
riston kannalta.

Hakijan kuuleminen ja vastine

Hakijalle on varattu hallintolain 34 §:n mukaisesti mahdollisuus vastineen
jattdmiseen annettujen lausuntojen ja esitettyjen muistutusten johdosta.
Turvallisuus- ja kemikaaliviraston lausunnosta ei ole nahty tarpeelliseksi
pyytda vastinetta, koska virastolla ei ole ollut huomauttamista hakemuk-
sesta.

Luvan hakija esittdd vastineessaan mm. seuraavaa:

lImapaastojen vahentamiseksi on viime vuosina tehty runsaasti kehitystyo-
ta. Laitokselle soveltuvaa tekniikka ei suoraan ole saatavilla, joten sovel-
tuvan tekniikan kehitystyota on tehty yhdessa ulkopuolisten asiantuntijoi-
den kanssa. limapaastojen vahentamistyota on pyritty tekemaan monesta
eri ndkodkulmasta, erityisesti sen vuoksi, ettd soveltuvan puhdistusteknii-
kan l6ytyminen nayttaa vaikealta.
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Viimekesaisen vannaremontin yhteydessa konelinjojen vannaan tehtiin ra-
kenteellisia muutoksia seka tiivistettiin vannaa. Muutosten tavoitteena on
parantaa vannan energiatehokkuutta ja tiivistyksen toivotaan myds vahen-
tavan typenoksidien maaraa. llmapaastdjen mittaukset tehtiin 31.10.2016,
mutta tuloksia ei ole vield saatavilla. Energiatehokkuuden parantumisesta
vannauuni on jo antanut positiivisia merkkeja, vaikka ylosajo-/saatévaihe
on vield kaynnissa. Energiankulutus on talla hetkellda noin 5 % aikaisem-
paa matalammalla tasolla. Hiukkassuodinpilotin suodatuskyky oli kevaan
mittauksien perusteella heikko. Syksyn aikana on toimittajan kanssa yh-
teistydssa tehty laitteeseen pienid muutoksia seka haettu oikeita saatoja.
Myd6s suodattimen toimintakyky mitattiin 31.10.2016.

Raaka-ainekehitystyéta tehdaan jatkuvasti. Variaineiden osalta se on yk-
sinkertaisempaa, koska vaikutus kohdistuu ainoastaan kyseisen varin re-
septiin/resepteihin. Kirkkaan raaka-aineiden muuttaminen onkin paljon
hankalampaa, koska muutos koskee kaikkia satoja resepteja ja kaikki varit
pitaisi saada toimimaan muutetussa kirkkaassa pohjassa. Antimoni on yk-
si kirkkaan lasin raaka-aineista, joten siksi sen korvaaminen on hankalaa
ja vaikka kehityssuunnitelmia onkin, niiden toteutuminen on epavarmaa.

Tehtaan savukaasuista mitataan CO-paastét vuosittain aina kolmannen
osapuolen tekemien mittauksin yhteydessa. Jatkuvatoimisesti savukaa-
suista mitataan jadnnoéshappea ja sulatusprosessin tulee olla happiylijaa-
mainen. Taman vuoksi tehtaan hiilimonoksidipaastét ovat alhaiset. CO-
paastojen tulokset voidaan hyvin lisatd vuosiraportoinnin piiriin, jos se kat-
sotaan tarpeelliseksi.

littalan tehtaalla on kiinted lastauslaituri ja siten kaikki raaka-aineet ja
muut kaytettdvat kemikaalit puretaan suoraan tehtaalle sisélle. Lastauslai-
turin edusta on asfaltoitu, mutta ei allastettu. Nestemaisid kemikaaleja on
kaytossa erittain vahan ja naistakin astiatoimituksena saapuvat ainoas-
taan voiteluaineet. Lasin mattauksessa kaytettdva suolahappo toimitetaan
bulkkina suoraan sailidautosta. Sailion tayttdé tapahtuu mankihallin puolei-
selta sivulta. Tama alue on kauttaaltaan asfaltoitu ja kerailyaltaana toimii
suljettava sadevesiviemari. Jatevedet tyhjennetaan jatevesikonteista imu-
autolla. Lastauslaiturin valittomassa laheisyydessa on 6ljynimeytysmattoja
vahinkotilanteiden varalta.

Toistaiseksi jatevesien kasittely jatkuu ennallaan, eli syntyvat teollisuusja-
tevedet kontitetaan ja toimitetaan ulkopuoliselle toimijalle puhdistettaviksi.
Tarkempi kuvaus jatevedenpuhdistamon suunnitelmista voidaan toimittaa
aluehallintovirastolle hyvaksyttavaksi ennen puhdistamon rakentamista ja
kayttdonottoa. Talla hetkelld suunnitelmissa on kaytetty HS-Vedelta saatu-
ja raja-arvoja viemariin laskettaville jatevesille.

Tehtaan hulevesien kulkeutumista selvitettiin vuosina 2005-2006. Osa hu-
levesista sekoittuu tehtaan prosessivesiin ja loput keratyistd hulevesista
ohjataan paaosin kahta linjaa pitkin Aimajarveen. Sadevesilinjaan 1 ohjau-
tuu sadevesia katolta seka hulevedet tehtaan etupihan asfalttialueelta.
Ennen Aimajarved linjaan yhdistyy myos kaksi muuta sadevesilinjaa. N&i-
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hin linjoihin ohjautuu niin ikdan sadevesia katolta seka myos jonkin verran
hulevesia tehtaan jarvenpuoleiselta sivulta. Toinen linjoista on varustettu
Oljynerottimella ja siihen ohjautuu sadevedet 6ljysailion viereiseltd asfaltti-
alueelta seka uuden sulatushuoneen katolta. Sadevesilinja 2 on uusi, se
on rakennettu yhta aikaa mankilaitoksen kanssa vuonna 2013. Linjaan
ohjautuu sadevedet mankilaitoksen katolta seka hulevedet mankilaitoksen
edustan asfalttipihalta. Linja on varustettu hatasululla ja se voi tarvittaessa
toimia onnettomuustilanteessa kerailyaltaana. Hulevesien tarkkailun ylla
esitetyistd kahdesta naytepisteesta voisi suorittaa vuosittain yhdessa pro-
sessivesitarkkailun kanssa.

Suuren tulipalon aiheuttama vahinkoriski voi olla merkittava, mutta suuren
tulipalon syttyminen tehtaalla on erittdin epatodennakdistd johtuen mm.
jatkuvatoimisesta prosessitarkkailusta, palavan materiaalin vahaisesta
maarasta sekad kaytettdvastd energiamuodosta (maakaasu). littalan lasi-
tehtaalla suoritetaan vuosittain Kanta-Hameen pelastuslaitoksen valvonta-
suunnitelman mukainen maaraaikainen palotarkastus. Parannuksia palo-
turvallisuuteen on tehty jatkuvasti pelastuslaitoksen suositusten mukaises-
ti. Auditoivan palotarkastuksen perusteella pelastuslaitos arvioi kohteen
riskiluvulla. littalan tehtaan riskiluku on 1,0 (asteikko 0—4) eli littalan Lasin
turvallisuuskulttuuri on pelastuslaitoksen raportin mukaan erittdin hyvalla
tasolla. Matalasta riskiluvusta huolimatta valvontavali on kohteen poikkea-
van luonteen johdosta aina 12 kuukautta.

Merkittdvin parannus viimevuosina on liittynyt sammutusvesien kasitte-
lyyn. Uuden raaka-ainelaitoksen valmistumisen myota raaka-aineet saatiin
siirrettya tehdastilasta sammutusvesiallastettuun varastointitilaan, joten
tehtaalla varastoidaan ainoastaan valttdmattomat raaka-aineet ja naiden-
kin varastoinnin paloturvallisuutta on parannettu suojaamalla raaka-
aineiden astioita, jotta raaka-aineet eivat paase kulkeutumaan sammutus-
vesien mukana Aiméjarveen. Pelastuslaitoksen mukaan nykyisilla vaaral-
listen kemikaalien varastointijarjestelyilla kemikaalien sekoittuminen sam-
mutusjatevesiin on hyvin vahaista. Feederivariastioiden suojauksen jal-
keen riski pienenee viela entisestdan. Feederivarit ovat heikosti vesiliukoi-
sia.

Hakemuksesta annetuissa muistutuksissa mainitaan tehtaan aikaisemmat
tulipalot ja niiden perusteella pidetaan tdman hetkista tulipaloriskia merkit-
tavana ja vaarallisena ymparoivalle asutukselle. Tehdas ja sen tuotantota-
vat ovat kuitenkin hyvin erilaisia kuin vuosikymmenia aikaisemmin, jolloin
rakennukset olivat osittain valmistettu palavasta materiaalista (puusta) ja
myds uunien lammitykseen kaytettiin polttopuita. Palokuorma tehtaalla ja
tehdasalueella oli valtava verrattuna nykyiseen. Puulammitteisten uunien
jalkeen tuli kayttoon polttodljy ja suurimmillaan sen varastointimaara teh-
dasalueella oli 1 800 m3. Siten maakaasun kayttoonotolla on ollut erittain
positiivinen vaikutus paloturvallisuuteen. Polttoainetta ei tarvitse varastoi-
da ja onnettomuusvuodoissa kaasu nousee ylospain, jolloin riski rajahdys-
vaarallisen tilanteen muodostumisesta korkeassa tehdassalissa, jossa on
voimakas ilmanvaihto, on pieni.
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littalan Lasi on jatkossakin valmis osallistumaan alueen ilmanlaadun seu-
rantaan.

littalan tehtaalla on tehty maaperatutkimuksia my6s vuoden 2006 jalkeen.
Tehtaan laajennuksen yhteydessa vuosien 2013-2014 aikana tehdasalu-
eesta tutkittiin koko kaakkois- ja etelapuoli ja aiemmin oli jo tutkittu jalkika-
sittelyn puoleinen sivu (tehtaan itapuoli). Siten tehdasalueella on talla het-
kelld enemman tutkittua maaperaa kuin tutkimatonta ja kasitys siita, mita
maaperasta |6ytyy, on melko hyva. Uusia laajoja maaperatutkimuksia ei
ole suunniteltu. Maaperatutkimuksia on tarkoitus tehda jatkossakin tilan-
teen mukaan ja esimerkiksi eri hankkeiden yhteydessa tutkitaan aina
hankkeisiin liittyvien maaperien tilanne.

Hakemuksesta annetuissa muistutuksissa oltiin myds huolestuneita tuo-
tantomaaran kasvusta automaation my6ta seka hapotettujen (mattapintai-
siksi kasiteltyjen) tuotteiden maaran lisdantymisesta. Lisaksi oltiin huoles-
tuneita tehtaan suurista kemikaalivarastoista, varastoinnin turvallisuudesta
onnettomuustilanteissa seka tehtaan turvallisuuskulttuurista.

Tehtaan tuotantomaarat eivat ole nousseet, painvastoin ne ovat hieman
laskeneet viime vuosina. Konetuotannon ja kasityétuotannon suhde on
pysynyt hyvin samana viimeiset 20 vuotta. Bulkkilasituotannon kanssa lit-
talan Lasi ei pysty kilpailemaan, joten sen vuoksi on erikoistuttu pieniin
sarjoihin, monipuoliseen variosaamiseen seka designtuotteisiin. Tehtaan
tyontekijoistéa kolmasosa (n. 60 henkiléa) on lasinpuhaltajia, jotka puhalta-
vat lasia perinteisin kasitydomenetelmin. Uusia rekrytointeja on tehty jatku-
vasti elakdityvien puhaltajien korvaamiseksi. Lasituotteiden kasittely mat-
tapintaiseksi on talla hetkelld melko vahaista ja laitteisto on harvakseltaan
kaytdssa. Tuotteita tehdadan kysynnan mukaan ja mattalasi ei talla hetkella
ole erityisen suuressa suosiossa. littalan hapotuslaitteisto ei mydskaan ole
erityisen suuri eika sita ole tarkoitettu suureen massatuotantoon.

On totta, ettd tehtaan kemikaalivarasto on selkeasti suurempi kuin silloin
kun valmiit raaka-aineseokset tuotiin Nuutajarvelta littalaan. Tehtaan hen-
kilostd on kuitenkin nykyisin vahemman kosketuksissa raaka-aineiden
kanssa, koska kemikaalien kasittely raaka-ainesiilojen tayton jalkeen seka
kuljetus prosessivaiheesta toiseen tapahtuu hyvin pitkalti suljetuissa jar-
jestelmissa. Taman vuoksi uusi mankihalli on tydntekijdiden kannalta mer-
kittava tyoturvallisuusparannus. Raaka-aineiden kasittely, lasihiekkaa lu-
kuun ottamatta, tapahtuu suljetuissa sisatiloissa, joten kasittelystad ei ai-
heudu vaaraa tai haittaa lahiseudun asukkaille. Lasin raaka-aineet eivat
ole palavia, joten mahdollinen suuronnettomuusriski on pelastuslaitoksen
toimesta arvioitu pieneksi. Varastoissa ja siiloissa olevien raaka-aineiden
maara pidetddn luvan sallimissa rajoissa. Tehtaan kemikaalien kayton ja
varastoinnin valvontaa hoitaa Tukes. My6s pelastuslaitos tarkastaa varas-
toinnin vaatimusten tayttymisen vuosittaisen valvontakierroksen yhteydes-
sa.

Tyontekijdiden ja 1dhiseudun asukkaiden turvallisuus on littalan Lasille erit-
tain tarkeaa. Tehtaalla on OHSAS 18001 -standardin mukainen tyéturval-



40 (58)

lisuusjarjestelma ja turvallisuuteen panostetaan voimakkaasti. Jarjestel-
man sertifiointia on suunniteltu vuodelle 2017.

ALUEHALLINTOVIRASTON RATKAISU

Etela-Suomen aluehallintovirasto on tarkastanut Fiskars Finland Oy:n litta-
lan lasitehdasta koskevassa ymparistdluvassa, paatdksissa Nro
YSO0/23/2007, Nro 135/2012/1 ja Nro 68/2013/1 velvoitetun lupamaarays-
ten tarkistamista koskevan ja ymparistonsuojelulain 80 §:n mukaisen ha-
kemuksen ja muuttaa ymparistdluvan lupamaaraykset kokonaisuudessaan
kuulumaan seuraavasti:

Lupamaaraykset pilaantumisen ehkdisemiseksi

P&astét ilmaan

1. Vannauuni Vesan paastét ilmaan pitoisuutena ilmaistuna saavat olla
8 %:n happipitoisuudessa korkeintaan seuraavat:

Parametri Paastoraja-arvo (mg/Nm3)
6]0) 100
Pdly/hiukkaset 320

NOx ilmaistuna NO2:na 2800

SOx ilmaistuna SO2:na 200

HCL 20

HF 5

> (As, Co, Ni, Cd, Se, Crv) 1

% (As, Co, Ni, Cd, Se, Crv, Sb, Pb, Cru, Cu, 5

Mn, V, Sn)

2. Vannauuni Vihtorin pa3stét ilmaan pitoisuutena ilmaistuna saavat olla
8 %:n happipitoisuudessa korkeintaan seuraavat:

Parametri Paastoraja-arvo (mg/Nm3)
CO 100
Pdly/hiukkaset 160

NOx ilmaistuna NOz2:na 2000

SOx ilmaistuna SO2:na 200

HCL 20

HF 5

> (As, Co, Ni, Cd, Se, Crv) 1

> (As, Co, Ni, Cd, Se, Crvu, Sb, Pb, Crui, Cu, 5

Mn, V, Sn)
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3. Upokasuunien paastot ilmaan pitoisuutena ilmaistuna saavat olla 13 %:n
happipitoisuudessa korkeintaan seuraavat:

Parametri Paastoraja-arvo (mg/Nm3)
Cco 100
Poly/hiukkaset 350

NOx ilmaistuna NOz2:na 420

SOx ilmaistuna SO2:na 200

HCL 20

HF 5

> (As, Co, Ni, Cd, Se, Crv) 40

% (As, Co, Ni, Cd, Se, Crv, Sb, Pb, Cru, Cu, 40

Mn, V, Sn)

4. Mattausprosessin kemikaalikylvyista ja kemikaaliséilidista syntyva proses-
si-ilma on kasiteltdva kaasupesurissa ennen ulosjohtamista. Kaasupesurin
poistoilman fluorivetypitoisuus saa olla enintdgan 5 mg HF/Nm? ilman hap-
pireduktiota.

5. Lupamaaraysten 1-4 paastdraja-arvoja katsotaan noudatetun, kun kerta-
mittausten tulokset mittausepdvarmuus huomioon ottaen eivat ylitéd raja-
arvoa. Raja-arvoihin verrannolliset paastot lasketaan kertamittausten tu-
loksista, joista on vahennetty seuraavat 95 %:n luottamusvalin arvot: hiili-
monoksidi 10 %, typen oksidit ja rikin oksidit 20 %, hiukkaset/pdly 30 %,
suolahappo, fluorivety ja raskasmetallit 40 %. Paastoraja-arvot eivat koske
uunien yl0s- ja alasajotilanteita. Uunien paastoraja-arvot on asetettu seu-
raavissa normaaliolosuhteissa: kuiva kaasu, lampdétila 273,15 K, paine
101,3 kPa.

6. Toiminnanharjoittajan on tehtava teknillis-taloudellinen selvitys mahdolli-
suuksista vahentda vannauunilla Vesa, vannauunilla Vihtori ja upokasuu-
neilla poly-/hiukkaspaastoja. Selvityksessa on pidettava tavoitetasoina
paatelmien mukaisia paastdtasoja. Selvitys on toimitettava hyvaksyttavak-
si aluehallintovirastolle viimeistaan 31.1.2021. Selvityksen on siséllettava
myods ehdotus toimenpiteiden toteutusaikataulusta ja ehdotus uusiksi
paastorajoiksi. Aluehallintovirasto voi selvityksen perusteella tasmentaa
lupaméaarayksia tai tdydentaa lupaa.

7. Mankihallin pélynpoistojarjestelma (pélynsuodatus) on pidettava toiminta-
kuntoisena ja sen on oltava kaytdssa hallin prosessien jokaisessa vai-
heessa.

Pé&éstot vesistbon ja viemériin

8.  Tehtaan puhtaat prosessivedet kuten jaahdytysvedet ja jalkikasittelyn ve-
det voidaan johtaa hakemuksessa esitetylla tavalla vesistoon. Jalkikasitte-
lyssa kaytetty vesi on johdettava kiintoaine- ja Oljynerotuksen kautta vesis-
toéon. Vesistdon johdettavat vesijakeet eivat saa sisaltdd vesiymparistolle
vaarallisista ja haitallisista aineista annetun valtioneuvoston asetuksen
(1022/2006) liitteessa 1 A) tarkoitettuja aineita eika liitteen 1 kohdissa C2)
ja D) tarkoitettuja vesiymparistolle vaarallisia tai haitallisia aineita pitoi-
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suuksina, jotka voivat johtaa ymparistdlaatunormin ylittymiseen pintave-
dessa tai eliostossa.

Jaahdytysveden sisaltdmaa 1ampda tulee mahdollisuuksien mukaan hyo-
dyntaa. Purkuvesi tulee johtaa jarveen pintakerrosta syvemmalle.

Mattausprosessin jatevedet sekd haitta-aineita merkittavissd maarin sisal-
tavat muut jatevedet on kerattava talteen ja toimitettava kasiteltavaksi lai-
tokseen, jolla on ymparistdlupa tai vastaava lupa vastaanottaa kyseisia ja-
tevesia.

Raaka-aineet ja kemikaalit seké niiden varastointi

Melu

10.

11.

12.

Tehtaan piha-alueella niilld alueilla, joilla kuljetetaan, siirretdan tai pure-
taan kemikaaleja ja raaka-aineita on oltava kestopaallystys. Nestemaisten
kemikaalien purku ja lastaus on suoritettava tehdasalueella tiiviilld alustal-
la siten, ettd maaperan pilaantuminen kaikissa olosuhteissa estyy. Purku-
ja lastausalueet on varustettava korokkein tai vastaavin rakentein tai muo-
toiltava siten, ettd mahdolliset kemikaalivuodot eivat paase levidmaan ym-
paristdéon tai kiinteiston ulkopuolelle. Pintarakenteiden kunnosta on huo-
lehdittava. Hulevesiviemarikaivojen Iaheisyydessa on oltava viemarin sul-
kemiseen tarkoitettuja laitteistoja ja/tai apuvalineitd. Viemarit on suljettava
vipymatta, mikali hulevesiviemardinnin piirissd olevalla alueella sattuu
kemikaalivuoto, kemikaalin ylitayttd tai vastaavaa tai jos on syyta epailla,
ettd kemikaalia on saattanut vuotaa ymparistdon.

Terveydelle ja ymparistOlle vaarallisten nestemaisten kemikaalien ja jate-
vesien varastosailiot on sijoitettava tiiviseen suoja-altaaseen tai vastaa-
vaan rakenteeseen, jonka tilavuus on vahintaan 1,1-kertaa altaassa tai ra-
kenteessa sailytettdvan suurimman sailion tilavuus. Samassa suoja-
altaassa tai rakenteessa ei saa olla sailidita tai astioita, joissa on keske-
naan reagoivia aineita. Suoja-altaan kunnosta on huolehdittava. Polttodljy
on varastoitava nestettd lapaisemattdmalla alustalla kaksoisvaipallisessa
polttoainesailiéssa tai sailidssa joka on varustettu tiiviilla, vahintdan 1,1-
kertaa sailion tilavuutta vastaavalla valuma-altaalla. S&ilid on varustettava
ylitdyton- ja laponestimella ja se on tarkastettava saanndllisesti.

Toiminnasta aiheutuva melu ei saa lahimman asumiseen kaytettavan kiin-
teiston kohdalla ylittaa paivalla klo 7-22 ekvivalenttimelutasoa 55 dB (Laeq)
eikd yolla klo 22—-7 ekvivalenttimelutasoa 50 dB (Laeq). Melutaso hairiinty-
vissa kohteissa on tarvittaessa mitattava tai mallinnettava toimivaltaisen
valvontaviranomaisen vaatimuksesta. Mikali melutaso hairiintyvissd koh-
teissa ylittdd edelld mainitun enimmaistason, tulee toiminnanharjoittajan
ryhtya toimenpiteisiin meluhaitan vahentamiseksi.



43 (58)

Maaperéa
13. Mikali tehdasalueella suoritetaan maanrakentamista, on maaperan mah-
dollinen pilaantuneisuus ja puhdistustarve arvioitava ennen rakentamis-
toimenpiteisiin ryhtymista.
Jétteet ja jatehuolto
14. Jatteet on toimitettava paikkaan, jolla on kyseisen jatteen vastaanottoon ja
kasittelyyn oikeuttava ymparistolupa.
15. Vaaralliset jatteet on varastoitava merkittyina erilldan toisistaan lukitussa

tai valvotussa tiivispohjaisessa tilassa. Nestemaiset vaaralliset jatteet on
sdilytettava allastettuina tai vastaavin rakentein siten, ettd mahdolliset
vuodot voidaan kerata talteen eika vuodon sattuessa vaarallisia nestemai-
sia jatteitad voi paasta vesiymparistdédn, maaperaan viemariin tai rakennus-
ten rakenteisiin. Vaarallisia jatteité ei saa sailyttaa tehdasalueella 12 kuu-
kautta pidempaa ja kyseisten jatteiden kuljetuksista on laadittava jatelain
121 §:n mukaiset siirtoasiakirjat.

Ha&iri6- ja muut poikkeukselliset tilanteet

16.

17.

Toimintaa koskeva ymparistoriskiarvio ja siihen liittyvd sammutusijateve-
sisuunnitelma on pidettdva ajan tasalla. Ymparistoriskiarvioon tulee sisal-
lyttda suunnitelma mahdollisessa paastotilanteessa kaynnistettavista ve-
siymparistdn tarkkailutoimista.

Tehdasalueelle on varattava tarpeellisia laitteita ja varusteita onnetto-
muuksissa tai poikkeuksellisissa tilanteissa aiheutuvien paastdjen rajaa-
miseksi ja talteen keraamiseksi laitosalueella. Laitteita ja varusteita on tes-
tattava ja ymparistovahinkojen torjuntatoimia on harjoiteltava saannollises-
ti.

Mahdollisissa poikkeustilanteissa padotut sammutusvaahdot, kemikaalit
tai niiden vesiseokset, kuten sammutusjatevedet on toimitettava kasitelta-
vaksi laitokselle, jolla on ymparistélupa tai vastaava lupa vastaanottaa ky-
seisia jatteita.

Hairidtilanteissa ja poikkeuksellisissa tilanteissa, joissa on aiheutunut tai
uhkaa aiheutua maaraltdadn tai laadultaan tavanomaisesta poikkeavia
paastoja ilmaan, viemariin, vesistoon tai maaperaan, on ryhdyttava valit-
tomiin toimenpiteisiin paastojen ja niiden levidmisen estamiseksi seka
paastoistd aiheutuvien vahinkojen torjumiseksi. Kyseisista tilanteista on
viipymatta ilmoitettava toimivaltaiselle valvontaviranomaiselle ja Hameen
kaupungin ymparistdnsuojeluviranomaiselle. Onnettomuuksista, kuten
kemikaalivahingoista, tulee aina tehda ilmoitus myos alueelliselle pelas-
tuslaitokselle.
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Tarkkailu-, kirjanpito- ja raportointimaaraykset

Toiminnan tarkkailu

18.

19.

20.

21.

22.

Kaytto-, paasto- ja vaikutustarkkailu on toteutettava paatdksen liitteena (lii-
te 2) olevan tarkkailusuunnitelman mukaisesti taydennettynd lupamaa-
raysten 19-23 mukaisesti seka jatelain 120 §:n mukaisella tarkkailulla.

Tarkennettu tarkkailusuunnitelma tulee toimittaa toimivaltaiselle valvonta-
viranomaiselle tarkastettavaksi 31.12.2017 mennessa.

Toimivaltainen valvontaviranomainen voi erillisella paatdksella muuttaa
tarkkailuohjelmaa edellyttaen, ettd muutokset eivat heikenna tulosten luo-
tettavuutta, lupamaaraysten valvottavuutta eivatka tarkkailun kattavuutta.

Vannauunien (Vesa ja Vihtori) sekd yhden suuren upokasuunin savukaa-
suista on vahintaan vuosittain mitattava seuraavat pitoisuudet (mg/Nm3):
NO,, CO ja hiukkaset, vahintdan joka toinen vuosi raskasmetallit (As, Co,
Ni, Cd, Se, Cry, Sb, Pb, Cr, Cu, Mn, V, Sn) seka vahintaan joka neljas
vuosi SO2, HCl ja HF.

Mattausprosessin kaasupesurin poistoilmasta on vahintddn joka toinen
vuosi mitattava HF-, HCI- ja hiukkaspitoisuudet.

Talteen keratysta jatevedesta on ennen sen toimittamista kasittelyyn tai
vahintdan kerran vuodessa otettava nayte, josta on maaritettava pH seka
kiintoaine-, Sb-, Zn-, Cu-, Cr, Ni-, Pb-, Cd-, F- ja Cl-pitoisuus (mg/l tai
pg/l). Vesistoon johdettavasta prosessivedestd on otettava nayte vahin-
taan kerran vuodessa, josta on maaritettava l1ampd ja pH seka Sb-, Zn-,
Cd-, Cr-, Cu-, Pb-, Ni- ja fosfaattipitoisuus (mg/l tai ug/l). Talteen keratyn
jateveden ja vesistoon johdettavan prosessiveden maara (m%/a) on mitat-
tava.

Tehdasalueella syntyvan huleveden laatu on kertaluonteisesti selvitettava
ottamalla vesinaytteitéa sadevesilinjoista 1 ja 2. Naytteet on otettava hyvis-
sa virtausolosuhteissa 31.12.2017 mennessa ja taman jalkeen vahintaan
kerran kymmenessa vuodessa. Naytteistd on maaritettava oljyjakeet (Cqo-
Cao0) sekad Sb-, Zn-, Cd-, Cr-, Cu-, Pb- ja Ni-pitoisuudet.

Paastomittaukset on suoritettava uunien ja prosessien normaalissa kaytto-
tilanteessa. Naytteenotot, analyysit, mittaukset ja kalibroinnit, tulee suorit-
taa standardimenetelmien (CEN, ISO, SFS tai vastaavan tasoinen yleises-
ti kdytdssa oleva menetelmd) mukaisesti. Standardimenetelmistd poik-
keavien menetelmien kaytto tulee olla tarkkailuohjelmassa hyvaksytty.

Uunien savukaasuista ja kaasupesurin poistoilmasta mitatuista pitoisuuk-
sista on laskettava paastopisteittain tuntipaastd (g/h) ja ominaismassa-
paastd (kg/tonni sulatettua lasia) seka mittausvuodelle ja mittausten vali-
vuosille kayttotunnit ja tuotantomaarat huomioon ottaen kokonaispaasto
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(kg/a). Ominaismassapaastdjen laskennassa on kaytettava toteutuneita
paastoja ja tuotantoa vannauunikohtaisesti.

Jatevesi- ja prosessivesikuormitus (kg/a) on laskettava parametrikohtai-
sesti veden laatutietojen (mg/I tai ug/l) ja maaran (m3/a) perusteella.

Mittauksista ja laskelmista on laadittava raportti, joka on toimitettava toimi-
valtaiselle valvontaviranomaiselle ja Hameenlinnan kaupungin ymparis-
ténsuojeluviranomaiselle osana ymparisténsuojelun vuosiraporttia. Rapor-
tissa on esitettava prosessin toiminta mittausten aikana, savukaasujen tai
poistoilman tilavuusvirrat, parametrikohtaiset pitoisuustasot (mg/Nm?), pa-
rametrikohtaiset paastét ilmaan (g/h, kg/a) ja ominaismassapaastd
(kg/tonni sulatettua lasia) laskentakaavoineen seka ainekohtaiset proses-
sivesi- ja jatevesikuormitustiedot (kg/a). Mittausraportissa on esitettava
kaytetyt mittausmenetelmat seka niiden kokonaismittausepavarmuudet
laskelmineen seka arvio tulosten edustavuudesta. Lisaksi raportissa tulee
tarkastella lupamaaraysten paastoraja-arvoja koskevien ehtojen tayttymis-
ta.

Luvan haltijan tulee osallistua laitoksen vaikutusalueella tehtavaan ilman-
laadun yhteistarkkailuun toimivaltaisen valvontaviranomaisen hyvaksymal-
1a tavalla.

Kirjanpito ja raportointi

24.

Laitoksen toiminnasta on pidettava kirjaa. Kirjanpitoon on merkittava alla

listatut raportointiin tarvittavat tiedot. Luvan saajan on vuosittain helmikuun

loppuun mennessa toimitettava toimivaltaiselle valvontaviranomaiselle se-

k& Hameenlinnan kaupungin ymparistdnsuojeluviranomaiselle edellista

vuotta koskeva raportti, josta kay ilmi mm. seuraavat tiedot:

- tuotannon kayntiajat prosesseittain (h/a)

- tiedot tuotantomaaristé (tiasia/d, tiasia/a) sekd kaytetyistd paaasiallisista
raaka-aineista ja kemikaaleista (t/a)

- varastossa vuoden lopussa olevien vaarallisten kemikaalien maarat
(t), luokitus ja sailytystavat

- tiedot uuneissa ja kattilaitoksella kaytetyista polttoaineista seka niiden
laadusta ja maarasta

- energian kayttod ja arvio laitoksen energiatehokkuudesta sekad tehdyt
energian saastdtoimenpiteet

- valtioneuvoston asetuksen (179/2012) jatteista 20 §:n mukaiset tiedot
kuten syntyneiden jatteiden jatelajit, jatenimikkeet seka jatteiden maa-
rat ja jatteiden toimituskohteet

- jateveden maara (m®/a) ja toimituspaikka

- tiedot suoritetuista kayttd-, paasto- ja vaikutustarkkailuista seka niiden
tuloksista ja menetelmista; paastéja on verrattava voimassa oleviin
paastorajoihin ja paatelmien paastétasoihin

- tiedot ymparistonsuojelun kannalta merkittavista hairidtilanteista ja
onnettomuuksista (syy, kestoaika, arvio paastoista ilmaan, vesiin tai
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maaperaan seka niiden ymparistdvaikutuksista ja suoritetut toimenpi-
teet)

- tiedot vuoden aikana toteutetuista ja suunnitteilla olevista muutoksista
toiminnassa.

Kaikki tiedot on ensisijaisesti toimitettava sdhkdisen jarjestelméan kautta.

Toiminnan muuttaminen ja lopettaminen

25. Toiminnanharjoittajan on ilmoitettava toimivaltaiselle valvontaviranomai-
selle toiminnan pitkaaikaisesta keskeyttamisesta, muuttamisesta tai muis-
ta laitoksen valvonnan kannalta merkittavista seikoista. Luvanhaltijan vaih-
tuessa on luvan uuden haltijan kirjallisesti ilmoitettava asiasta valvontavi-
ranomaiselle.

26. Toiminnan loputtua on laitosalue saatettava viipymatta sellaiseen kuntoon,
ettei siitd aiheudu vaaraa tai haittaa terveydelle tai ymparistolle. Toimin-
nanharjoittajan on hyvissa ajoin, vahintdan 6 kuukautta ennen toiminnan
lopettamista, esitettdva valvontaviranomaiselle yksityiskohtainen suunni-
telma ymparistdnsuojelua koskevista toiminnan lopettamiseen liittyvista
toimista kuten vesiensuojelusta, jatehuollosta, maaperan ja pohjaveden
suojelusta seka lopettamisen jalkeisestd ympariston tilan tarkkailusta.
Suunnitelmaan on myds liitettdva arvio maaperan ja pohjaveden tilasta
suhteessa perustilaan.

RATKAISUN PERUSTELUT

Yleiset perustelut

Hakemuksen mukaisesti toimien ja annetut lupamaaraykset huomioon ot-
taen tehtaan toiminta tayttdd ymparistdnsuojelulaissa ja jatelaissa seka
niiden nojalla annettujen saanndsten vaatimukset sekd ne vaatimukset,
jotka luonnonsuojelulaissa ja sen nojalla on saadetty. Koska kyseessa on
ymparistdlupapaatdoksen lupamaaraysten tarkistamista koskeva hakemus,
taman hakemuksen kasittelyn yhteydessa ei ole ollut tarvetta tutkia luvan
myontamisen edellytyksia. Luparatkaisussa on huomioitu asiassa annetut

lausunnot ja muistutukset.

Toiminta on asemakaavan mukaista.

Talla paatoksella on tarkistettu ymparistonsuojelulain 80 ja 81 §:ien mu-
kaisesti myos tehtaan toimintaa koskevien ymparistélupien lupamaarayk-
set vastaamaan Euroopan komission 8.3.2012 julkaisemia lasin valmis-
tuksen paatelmia. Direktiivin 2010/75/EU mukaan neljan vuoden kuluessa
siitd, kun paatdkset paatelmista on julkaistu, toimivaltaisen viranomaisen
on tarkistettava kaikki lupaehdot ja tarvittaessa saatettava ne ajan tasalle
seka varmistettava, etta laitos on kyseisten lupaehtojen mukainen. Ympa-
ristdbnsuojelulain 75 §:n mukaan direktiivilaitoksen paastdraja-arvojen,
tarkkailun ja muiden lupamaaraysten on parhaan kayttokelpoisen teknii-
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kan vaatimuksen toteuttamiseksi perustuttava paatelmiin. Paastoille on
ymparistbluvassa maarattdva paastdraja-arvot siten, ettd paatelmien
paastotasoja ei ylitetad laitoksen normaaleissa toimintaolosuhteissa. Koska
paatelmien mukaiset paastdraja-arvot olisivat aluehallintoviraston kasityk-
sen mukaan johtaneet kohtuuttoman korkeisiin kustannuksiin verrattuna
saavutettaviin ymparistdhyotyihin, on ymparistdéluvassa maaratty ymparis-
tonsuojelulain 78 §:n mukaisesti paastétasoja lievempia raja-arvoja eraille
paastokomponenteille. Muilta osin tehdas edustaa paaosin paatelmissa
kuvattua parasta kayttokelpoista tekniikkaa (BAT).

Paatoksessa on soveltuvin osin otettu huomioon myos seuraavat BREF-
ja REF-asiakirjat:

- Emissions from Storage, EFS-BREF (2006)

Energy Efficiency, ENE-BREF (2009)

- Economic and Cross-Media Effects, ECM-REF (2006)

General Principles of Monitoring, MON-REF (2003).

Polttoaineteholtaan alle 50 MW energiantuotantoyksikdiden ympariston-
suojeluvaatimuksista annettua valtioneuvoston asetusta (750/2013, PIPO-
asetus) sovelletaan asetuksen 1 §:n mukaan energiantuotantoyksikéihin,
joiden polttoaineteho on vahintaan 1 MW mutta alle 5 MW, jos energian-
tuotantoyksikkd on osa muutoin ymparistéluvanvaraista toimintaa. Alue-
hallintovirasto ei ole katsonut tarpeelliseksi kirjoittaa asetuksen vaatimuk-
sia lupamaarayksiin, koska asetus velvoittaa suoraan toiminnanharjoitta-
jaa. Selvyyden vuoksi aluehallintovirasto toteaa, ettéd paastorajoista saa-
detaan PIPO-asetuksen 5 §:ssa ja liitteen 1 taulukossa 2, savupiipun kor-
keudesta 7 §:ssa ja liitteessa 2 sekd paastojen tarkkailusta 16 §:ssa ja liit-
teen 3 toisessa kappaleessa (polttoaineteholtaan vahintaan 1 MW mutta
alle 5 MW energiantuotantoyksikodiden kayttotarkkailu ja paastojen tarkkai-
lu).

Aluehallintovirasto katsoo, ettd hakemuksessa esitetty maaperan ja poh-
javeden perustilaselvitys on riittdvd maaperan ja pohjaveden tilan vertailun
tekemiseksi toiminnan paattyessa. Tasta johtuen maaperan ja pohjaveden
nykytilaa koskevia lisatutkimuksia ei ole nahty tarpeelliseksi maarata teh-
tavaksi erikseen.

Tehtaan toiminta ei heikennd Kokemaenjoen-Saaristomeren-Selkdmeren
vesienhoitoalueen vesienhoitosuunnitelman tavoitteita. Toiminta ei ole ris-
tiriidassa Etela- ja Lansi-Suomen jatesuunnitelmassa vuoteen 2020 esitet-
tyjen tavoitteiden kanssa. Tehtaan jatehuolto on paaosin jarjestetty jatelain
etusijajarjestyksen mukaisesti.

Laki ymparistonsuojelulain  muuttamisesta (423/2015) tuli voimaan
1.5.2015. Muutoksessa kumottiin voimassa olevan lain (527/2014) 71 §,
joka koskee ymparistdlupapaatdksen lupamaaraysten tarkistamista. Lain
siitymasaannoksen mukaan ennen taman lain voimaantuloa annetussa
ymparistélupapaatdksessd maaratty lupamaaraysten tarkistamista koske-
va velvoite raukeaa. Ennen tdman lain voimaantuloa vireille tullut lupa-
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asia kasitelladn kuitenkin noudattaen ennen tdman lain voimaantuloa voi-
massa olleita sdannoksia, ei kuitenkaan kumottavaa 71 §:aa.

Lupamaaraysten yleiset perustelut

Lupamaarayksia on muutettu vastaamaan nykytoimintaa, muuttunutta
lainsdadantéa ja hallinnossa tapahtuneita muutoksia.

Lupamaarayksiad annettaessa on ymparisténsuojelulain 52 §:n mukaisesti
otettu huomioon toiminnan luonne, alueen ominaisuudet, jolla toiminnan
vaikutus ilmenee, toiminnan vaikutus ymparistéon kokonaisuutena, ympa-
ristdn pilaantumisen ehkaisemiseksi tarkoitettujen toimien merkitys ympa-
ristdbn kokonaisuuden kannalta seka tekniset ja taloudelliset mahdollisuu-
det toteuttaa ndma toimet. Paastbéraja-arvot sekd paastdjen ehkaisemises-
ta ja rajoittamista koskevat lupamaaraykset perustuvat padosin lasinval-
mistuksen paatelmiin. Maarayksia annettaessa on otettu huomioon varau-
tuminen paastdja lisdaviin mahdollisiin onnettomuustilanteisiin ja niiden
ennaltaehkaisy.

Hakija on ehdottanut, ettd lasin mattaukselle perustetaan oma paastopis-
te. Aluehallintoviraston kasityksen mukaan paastdpisteiden perustaminen
littyy 1ahinna ymparistohallinnon tietojarjestelmaan ja niistéd sovitaan toi-
mivaltaisen valvontaviranomaisen kanssa. Paastopisteen perustamisesta
ei edelld esitettyyn viitaten ole nahty tarpeen antaa lupamaaraysta.

Vertailuasiakirjan kappaleessa 2.3. on lasin sulatustekniikat jaoteltu kol-
meen kategoriaan koon mukaan:

— suuret <500 t/d
— keskikokoiset 10-500 t/d
— pienet 25-100 t/d.

Samassa kappaleessa myéhemmin todetaan, ettd lasiuunit on yleensa
suunniteltu sulattamaan suuren maaran lasia ja koko vaihtelee valilla 20—
1 000 t/d. Ottaen huomioon hakijan hakemuksessa esittdmat rajoitteet so-
veltaa paatelmissa esitettyja tekniikoita paastdjen vahentamiseen on
aluehallintovirasto arvioinut, etta lasin valmistuksen paatelmia ei voida so-
veltaa upokasuuneihin. Sen sijaan paatelmia voidaan soveltaa vannauu-
neihin (Vesa ja Vihtori), vaikka niiden koko jaa pienemmaksi kuin vertailu-
asiakirjassa esitetty kokojaottelu. Aluehallintoviraston tulkinnan mukaan
vannauuneihin voidaan kuitenkin paaosin kayttaa vastaavia tekniikoita
paastodjen vahentamiseen kuin vertailuasiakirjassa on esitetty suurempien
yksikdiden osalta poislukien jaljempana esitetyin perustein typenoksidi- ja
hiukkas-/polypaasto.

Tehtaan toiminnassa ei muodostu paatelmissa tarkoitettuja vesistoon joh-
dettavia prosessijatevesia, minkd vuoksi jatevesikuormitusta koskevaa
paatelmaa (BAT 13) ei ole sovellettu lupamaarayksissa. Vesistéon johdet-
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tava prosessivesi koostuu 1ahinna jadhdytysvedesta ja vahaisissa maarin
jalkikasittelyn vesista.

Toiminnan paaasialliset paastét normaalitoiminnassa tai poikkeuksellisis-
sa tilanteissa ovat paastot ilmaan seka vesiymparistoon ja maaperaan,
josta syysta erityisesti sellaisille toiminnoille, joissa kyseisid paastdja voi
syntya on annettu lupamaarayksia.

Lupamaaraysten yksiloidyt perustelut

Maaraykset 1-3 ja 5—6. Maarayksissa on annettu vanna- ja upokasuuneja
koskevia paastoraja-arvoja ilmaan johdettaville paastoille seka selvitysvel-
voite mahdollisuuksista vahentaa tiettyja paastdja. Vannauunien osalta
paastoraja-arvot ovat uunikohtaisia.

Seuraavassa taulukossa on esitetty lasin valmistuksen paatelmissa esite-
tyt lasin sulatuksen paastdtasot:

Parametri Paastotaso Paastotaso Paatelman
(mg/Nm?, (kg/tonni sula- numero
02=8 %) tettua lasia)

Hiilimonoksidi (CO) <100 - 9
Poly/hiukkaset <10-20 <0,03-0,06 38
Typen oksidit (NOy) <500-1 500 <1,25-3,75 40
typpidioksidina (NO2)

Rikin oksidit (SOx) <200-300 <0,5-0,75 41
rikkidioksidina (SOz)

Kloorivety (HCI) <10-20 <0,03-0,06 42
Fluorivety (HF) <1-5 <0,003-0,015 42
> (As, Co, Ni, Cd, Se, <0,2-1 <0,6-3x1073 43
Crv|)

> (As, Co, Ni, Cd, Se, <1-5 <3-15x103 43
Crv|, Sb, Pb, Cr|||,

Cu, Mn, V, Sn)

Vannauunien paastdraja-arvot on maaratty vastaamaan paatelmissa esi-
tettyja paastodtasoja seuraavien parametrien osalta: CO, SOy, HF ja HCL
seka suppean ja laajan raskasmetalliryhman summapaastd. NO,- ja hiuk-
kaspaastdille on maaratty paastétasoja lievemmat raja-arvot.

Koska mittaustuloksesta voi vahentaa mittausepavarmuuden, on NO,- ja
hiukkaspaastdille sekd raskasmetalleille maaratty raja-arvot, jotka ovat
hakijan esitystd alemmat. Mittaustuloksesta vahennettava osuus laske-
taan raja-arvon pitoisuudesta. Mittausepavarmuuden maarittdmisessa on
osin sovellettu hakemuksessa esitettyja paastomittausraportteja ja VTT:n
tutkimusraporttia "Kansalliset paastojen vertailumittaukset 2014”.

Aluehallintovirasto katsoo, etta erityisesti uunien raskasmetallipaastoja on
tarpeen rajoittaa, jotta kyseisistd paastoista ei pitkalla aikavalilla aiheudu
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terveys- tai ymparistOhaittaa. Hakija on hakemuksessa ilmoittanut, etta
pitkalla tahtaimelld tehtaan tavoitteena on raskasmetallien alentaminen
paastotasojen tasolle. Vannauunien nykyiset raskasmetallipaastot ovat
aluehallintoviraston ndkemyksen mukaan paatelmien paastétasoa, kun
otetaan huomioon mittausten epavarmuus. Raskasmetallimittaustulosten
epavarmuus voi VTT:n tutkimusraportin "Kansalliset paastdjen vertailumit-
taukset 2014” mukaan vaihdella valilla 30—-65 %. Mydskin hakemukseen
litetyssa paastomittausraportissa esitetyt raskasmetallien mittaustuloksien
epavarmuudet olivat korkeahkot (noin 20 %). Tasta johtuen vannauunien
raskasmetallipaastdjen raja-arvot on maaratty paatelmien paastdtasojen
mukaisina. Aluehallintovirasto katsoo, ettd raskasmetallien paastotasot
saavutetaan kun huomioidaan mittaustulokseen liittyva mittausepavar-
muus.

Upokasuunien paastoraja-arvot on asetettu ymparisténsuojelulain 75 §:n 3
momentin mukaisesti arvioimalla parhaan kayttokelpoisen tekniikan perus-
teet ymparisténsuojelulain 53 §:n avulla. Arvioinnissa on kaytetty taustatie-
tona soveltuvin osin lasin valmistuksen paatelmissad esitettyjd paastota-
soja. Asetetut paastdrajat vastaavat paatelmissa esitettyjd paastdtasoja
seuraavien parametrien osalta: CO, NOx, SOy, HF ja HCI. Hiukkaspaastdil-
le sekd raskasmetallien suppealle ja laajalle sumapaastdille on raja-arvot
asetettu 53 §:n mukaisen harkinnan perusteella. Paastorajoja asetettaes-
sa on huomioitu hakijan hakemuksessa esittamat rajoitteet puhdistustek-
niikkan kaytossa. Kuitenkin hakemuksessa on esitetty, etta voi olla olemas-
sa teknisia ratkaisuja, joilla voi olla mahdollista vahentaad upokasuunien
paastoja.

Uunien hiukkaspaastoja koskevan paatelman (BAT 38) paastotasoon liit-
tyvan alaindeksin mukaan sellaisten soodakalkkilasin valmistuksessa kay-
tettdvien uunien osalta, joiden kapasiteetti on alle 80 tonnia paivassa,
paastétasoarvojen saavuttamista rajoittavat taloudellista toteutuskelpoi-
suutta koskevat nakdkohdat. Aluehallintovirasto katsoo, ettd hiukkaspaas-
téjen osalta voidaan uuneille maarata paastdtasoja lievemmat raja-arvot,
koska tehtaalle sopivaa suodatustekniikkaa ei talla hetkella ole saatavilla.
Tehtaalla on kokeiltu erityyppisia paatelmien mukaisia suodatinjarjestel-
mia. Ongelmina on ollut jarjestelmien tukkeutuminen ja heikko erotuskyky.
Hakija on my&s tehnyt, siltd osin osin kun se on lasin laatukriteerit huomi-
oiden mahdollista, muutoksia kaytettaviin raaka-aineseoksiin.

Paastoraja-arvot koskevat uunien normaalitoimintaa. Hiukkaspaastdjen
osalta hakija on esittanyt mm. vannauuni Vesalle paastdraja-arvoa, joka
on maaritelty pitkalti vuoden 2016 paastomittausten perusteella. Aluehal-
lintoviraston nakemyksen mukaan em. mittaustulokset eivat valttamatta
kaikilta osin edusta uunin normaalitoimintaa, koska uuni on uusittu sama-
na vuonna ja sen toiminta vaatii viela optimointia. Hakija on esittanyt tiedot
vannauunin paastojen kehityksesta vuosina 2009-2016. Tuloksista kay
ilmi, etta erityisesti hiukkas- ja NOx-paastoissa esiintyy merkittavaa vaihte-
lua vuosien valilla riippuen mahdollisesti uunin optimointiin liittyvista sei-
koista ja/tai uunin kayttdiasta.
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Vannauuni Vihtorin hiukkaspaastot ilmaan ovat myos vaihdelleet merkitta-
vasti eri vuosina. Uunia tullaan todenndkdisesti uusimaan tai peruskor-
jaamaan muutaman vuoden sisalla.

Vannauunien NOy-paastdraja-arvot on maaratty hakemuksessa esitetyn
mukaisesti paatelmien paastétasoa lievemmiksi. Aluehallintoviraston kasi-
tyksen mukaan talld hetkelld ei ole sellaista kayttdkelpoista tekniikkaa,
jonka avulla uunien savukaasujen NOi-pitoisuudet voidaan alentaa paa-
telmien paastotason mukaisiksi. Hakija on tarkastellut paatelmien mukais-
ten tekniikoiden soveltuvuutta tehtaalle. Ainoat toteuttamiskelpoiset teknii-
kat, kuten vannan varovainen tiivistaminen ja syottotekniikan muuttaminen
on jo toteutettu tehtaalla vannaremontin yhteydessa.

Upokasuunien korkeisiin raskasmetallipdastoihin ovat vaikuttaneet toden-
nakoisesti kaytdsta poistuneista raaka-aineista peraisin olevat epapuhtau-
det. Koska kyseisia raaka-aineita ei tehtaalla enaa kayteta, voidaan ras-
kasmetallipdastdjen olettaa laskevan paatelmien péaastdtasojen tasolle
kun epapuhtaudet ajan my6ta poistuvat uunista.

Edelld mainituista syista on toiminnanharjoittaja velvoitettu esittdmaan
suunnitelma mahdollisuuksista alentaa vannauunien Vesa ja Vihtori seka
upokasuunien paastoéja. Selvitysvelvollisuus on asetettu ymparistonsuoje-
lulain 54 §:n nojalla.

Maarays 4 on annettu mattausprosessin fluoridipaastdjen rajoittamiseksi.
Asetettu paastdraja-arvo on paatelmien paastétason mukainen. Maarays
vastaa paadosin voimassa olevan ymparistéluvan (Nro 135/2012/1) lupa-
maaraysta 4 lukuun ottamatta vertailuolosuhteita, jotka on maaratty paa-
telmien mukaisiksi.

Maarays 7 on annettu mankihallin prosesseista aiheutuvien paastojen ku-
ten hiukkaspaastdjen minimoimiseksi. Hakemuksen mukaan mankihallilla
suodatettu ilma johdetaan takaisin mankihallin sisdilmaan. Pitdmalla p6-
lynpoistojarjestelma toimintakuntoisena varmistetaan, ettei paastoja il-
maan muodostu.

Maaraykset 8-9. Maarayksilla varmistetaan, ettei tehtaan toiminta aiheuta
vesiympariston pilaantumista tai haittaa viemariverkolle ja jatevedenpuh-
distamon toiminnalle.

Tutkimustulosten perusteella prosessivesien laatu on sellainen, ettd em.
vedet voidaan johtaa vesistoon. Prosessiveden sisaltamaa lampokuormaa
tulee mahdollisuuksien mukaan hyddyntdd tehtaan energiatehokkuuden
parantamiseksi.

Toiminnanharjoittaja ei ole tehnyt sopimusta jatevesien johtamisesta vie-
mariverkostoon. Hakemuksessa ei ole esitetty yksityiskohtaisia tietoja, mil-
|& tavalla jatevedet saadaan esikasiteltya riittavan puhtaiksi, jotta ne voi-
taisiin johtaa viemariverkostoon. Tasta syysta tietyt jatevedet on maaratty
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kerattavaksi talteen ja toimitettavaksi kasiteltdvaksi luvan omaavaan paik-
kaan.

Toiminnanharjoittaja voi hakea muutosta lupamaaraykseen 9. erillisella
hakemuksella, kun kaytdssa on riittdvat tiedot esikasittelylaitteistosta ja
sen puhdistustehosta. Samalla on esitettdvda my6s ehdotus jatevesien
tarkkailun jarjestamisesta.

Maaraykset 10—11. Laitoksen piha-alueella tapahtuviin toimintoihin kuuluu
kemikaalien kuljetuksia ja siirtoja. Piha-alueen pinnoitusta ja kuntoa kos-
kevat maaraykset on annettu kyseisten toimintojen maapera-, pohjavesi-
ja vesiymparistoriskien vahentamiseksi. Ymparistonsuojelulain yleisten pe-
riaatteiden mukaan, toiminnanharjoittajan on oltava riittdvasti selvilla toi-
mintansa ymparistdvaikutuksista, ymparistoriskeista ja haitallisten vaiku-
tusten vahentamismahdollisuuksista. Toiminnanharjoittajan on jarjestetta-
va toimintansa niin, ettd ymparistdén pilaantuminen voidaan ehkaista en-
nalta.

Kemikaalien varastoinnista ja kasittelysta on annettu maarayksia sen var-
mistamiseksi, ettei kyseisista toiminnoista aiheudu maaperan, pohjaveden
tai vesiymparistdn pilaantumista. Kemikaalisailididen suoja-altaita koskeva
maarays on paaosin voimassa olevan ymparistéluvan mukainen. Mahdol-
lisia kemikaaliviranomaisen kemikaaliséilididen rakenteita ja suojaustoimia
koskevia tdssa paatdksessa maarattyja tiukempia maarayksia tulee taman
maarayksen estdmattd noudattaa.

Maardys 12. Hakemuksessa esitettyjen tietojen perusteella tehtaan toi-
minnasta ei aiheudu merkittdvaa melua ymparistédon. ELY:lle tai Hameen-
linnan kaupungille ei ole tullut toimintaa koskevia valituksia. Melutaso voi-
daan valvontaviranomaisen vaatimuksesta mitata tai mallintaa, jotta var-
mistutaan, ettd lupamaarayksen ehdot tayttyvat hairiintyvissa kohteissa.

Maarays 13. Laitosalueella on pitkalla aikavalilla ollut teollista toimintaa,
josta on osin aiheutunut maaperan pilaantumista. Tehdaskiinteistén osa-
alueelle on aikoinaan lgjitetty lasimurskaa ja raaka-ainejatteita. Maarayk-
sella varmistetaan, ettd tehdasalueella tehtavistd maanrakentamis- tai kai-
vutoimenpiteista ei aiheudu terveyshaittaa eikd haittaa tai vaaraa ymparis-
tolle.

Maaraykset 14-15. Jatteiden asianmukaisen kasittelyn, varastoinnin ja
edelleen toimittamisen varmistamiseksi on annettu maarayksia, jotta ky-
seisista toiminnoista ei aiheudu vaaraa tai haittaa terveydelle tai ymparis-
ton pilaantumista.

Maaraykset 16—17. Poikkeuksellisia tilanteita koskevat maaraykset ovat
tarpeen ymparistolle aiheutuvien haittojen rajoittamiseksi ja minimoimisek-
si. Ymparistonsuojelulain 15 §:n mukaan luvanvaraisen toiminnan harjoit-
tajan on ennakkoon varauduttava toimiin onnettomuuksien ja muiden
poikkeuksellisten tilanteiden estamiseksi ja niiden terveydelle ja ymparis-
tolle haitallisten seurausten rajoittamiseksi. Ennalta varautumista varten
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toiminnanharjoittajan on laadittava riskinarviointiin perustuva varautumis-
suunnitelma, varattava tarpeelliset laitteet ja muut varusteet, laadittava
toimintaohje, testattava laitteet ja varusteet seka harjoiteltava toimia on-
nettomuuksia ja muita poikkeuksellisia tilanteita varten (ennaltavarautu-
misvelvollisuus). Lain 20 §:n mukaan ympariston pilaantumisen vaaraa ai-
heuttavassa toiminnassa on periaatteena, ettd 1) menetelldadn toiminnan
laadun edellyttdmalld huolellisuudella ja varovaisuudella ympariston pi-
laantumisen ehkaisemiseksi seka otetaan huomioon toiminnan aiheutta-
man pilaantumisen vaaran todennakoisyys, onnettomuusriski sekd mah-
dollisuudet onnettomuuksien estédmiseen ja niiden vaikutusten rajoittami-
seen (varovaisuus- ja huolellisuusperiaate) ja 2) noudatetaan ympariston
pilaantumisen ehkaisemiseksi tarkoituksenmukaisia ja kustannustehokkai-
ta eri toimien yhdistelmia (ymparistén kannalta parhaan kaytannon periaa-
te).

Hakija on liittdnyt hakemukseen ymparistoriskiarvion (ennaltavarautumis-
suunnitelman). Arvioon on tarpeen sisallyttdd suunnitelma poikkeustilan-
teita koskevista vesiympariston tarkkailutoimista, jotta mahdollisessa
paastotilanteessa tehtavat tarkkailutoimet saadaan kaynnistettya viipymat-
ta.

Koska toiminta sijoittuu vesiston valittémaan laheisyyteen, on tarkeaa, etta
toiminnanharjoittajalla on kaytossa laitteistoja ja varusteita hulevesiviema-
rikaivojen tulppaamiseksi tai sulkemiseksi mahdollisten sammutusjateve-
sien ja kemikaalien vesiymparistoon kulkeutumisen estamiseksi.

Ymparistonsuojelulain 123 §:n mukaan toiminnanharjoittajan on viipymatta
ilmoitettava valvontaviranomaiselle sellaisista poikkeuksellisista tilanteista,
jonka vuoksi ymparistdlupaa tai toimintaa koskevan valtioneuvoston ase-
tuksen vaatimuksia ei voida noudattaa tai tilanteista, joista voi aiheutua
valiténta ja ilmeistd ymparistdn pilaantumisen vaaraa tai jatteen maaran
tai ominaisuuksien vuoksi tavanomaisesta poikkeavia toimia jatehuollossa.

Maaraykset 18-25. Paastotarkkailu-, kirjanpito- ja raportointimaaraykset
seka toiminnan muuttamista koskevat maaraykset on annettu toiminnan
vaikutusten seuraamiseksi ja lupapaatdksen valvonnan kannalta tarpeel-
listen tietojen saamiseksi. Ymparistonsuojelulain 62 §:n mukaan ymparis-
tOluvassa on annettava tarpeelliset maaraykset paastojen ja toiminnan
tarkkailusta. Tarkkailun toteuttamiseksi luvassa on maarattava mittausme-
netelmista ja mittausten tiheydesta. Luvassa on myds maarattava siita, mi-
ten seurannan ja tarkkailun tulokset arvioidaan ja miten tulokset toimite-
taan valvontaviranomaiselle. Ymparistonsuojelulain 209 §:n mukaan mit-
taukset, testaukset, selvitykset ja tutkimukset on tehtava patevasti, luotet-
tavasti ja tarkoituksenmukaisin menetelmin.

Tehdasta koskevaa tarkkailusuunnitelmaa on maaratty taydennettavaksi
ja esitettavaksi ymparistonsuojelulain 64 §:n mukaisesti valvontaviran-
omaiselle hyvaksyttavaksi. Valvontaviranomainen voi ymparistonsuojelu-
lain 65 §:n nojalla muuttaa suunnitelmaa.
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Toiminnan tarkkailu perustuu paaosin hakijan esittamaan tarkkailusuunni-
telmaan, jota aluehallintovirasto on maarayksilla tarkentanut. Hiukkas-,
NO, ja SO.-paastdjen tarkkailua ei ole katsottu tarpeelliseksi maarata
paatelmissa esitetyn mittaustiheyden mukaiseksi. Aluehallintovirasto kat-
soo0, ettd vuosittain tehtavat hiukkas- ja NOx-mittaukset ovat riittavat em.
komponenttien paastoraja-arvojen tarkkailemiseksi ja luvan valvomiseksi.
Kaytdssa on matalarikkinen maakaasu, josta syystd SOx-mittausten tihey-
deksi riittaa joka neljas vuosi.

Tehtaalla on suuri maara pienia upokasuuneja, joiden toiminnan laajuus ei
vastaa jatkuvatoimisia teollisia sulatusuuneja. Naiden uunien osalta ei ole
maaratty uunikohtaisia paastdraja-arvoja. Aluehallintovirasto on katsonut
edelld esitetyn perusteella, ettd upokasuunien osalta paastotarkkailu voi-
daan kohdistaa suoritettavaksi yhdestad suuresta upokasuunista. Tarkkai-
lusuunnitelmaan on syyta kirjata (nimeta) tarkkailtava upokasuuni, jotta eri
vuosina saadut tulokset ovat vertailukelpoisia. Mikali tarkkailtavaa upoka-
suunia on tarpeen vaihtaa, tiedotetaan asiasta toimivaltaiselle valvontavi-
ranomaiselle. Uunin vaihtamisen johdosta ei kuitenkaan ole tarpeen tehda
tarkkailusuunnitelman muutosta koskevaa erillistd paatosta.

Mattausprosessin kaasupesurin poistoilmaa koskeva tarkkailu ja siihen liit-
tyva paastdjen mittaustineys on maaratty voimassa olevan ymparistéluvan
mukaisesti. Muilta osin tehtaan toiminnan tarkkailun voidaan katsoa ole-
van paatelmissa esitetyn mukaista.

Prosessi- ja jatevesianalyyseihin on maaratty lisattdvaksi lasinvalmistuk-
sen raaka-aineeseen sisaltyvd antimoni. Tehdasalueen hulevesien laatu
on maaratty selvitettavaksi kertaluonteisella naytteenotolla ja tdman jal-
keen vahintaan kerran kymmenessa vuodessa hakijan esittamasta kah-
desta naytepisteesta (sadevesilinja 1 ja 2). Edustava naytteenotto edellyt-
taa hyvia virtausolosuhteita sadevesilinjassa.

Jatelain 120 §:n mukaan toiminnan harjoittajan on seurattava ja tarkkailta-
va jarjestdmaansa jatehuoltoa saanndllisesti ja suunnitelmallisesti sen
varmistamiseksi, ettd toiminta tayttaa jatelaissa ja sen nojalla sdadetyt ja
maaratyt vaatimukset ja ettd valvontaviranomaiselle voidaan antaa toimin-
nan valvomiseksi tarpeelliset tiedot. Jatelain 118 §:n mukaan ymparistolu-
vanvaraisessa toiminnassa on pidettava kirjaa jatteista. Valtioneuvoston
asetuksen (179/2012) jatteista 20 §:ssa on listattu ne tiedot, jotka tulee si-
sallyttada kirjanpitoon.

Ymparistonsuojelulain 63 §:n mukaan lupaviranomainen voi tarvittaessa
ymparistéluvassa maarata useat luvanhaltijat yhdessa tarkkailemaan toi-
mintojensa vaikutusta (yhteistarkkailu). Lain 64 §:n mukaan ymparistdlu-
vassa voidaan maarata, ettd toiminnanharjoittajan on esitettdva yhteis-
tarkkailun jarjestamisesta erillinen suunnitelma valvontaviranomaisen hy-
vaksyttavaksi. Hakija on ilmoittanut osallistuvansa alueella jarjestettavaan
ilmanlaadun yhteistarkkailuun.
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Maarays 26. Ymparistdluvassa on annettava tarpeelliset maaraykset toi-
minnan lopettamisen jalkeisista toimista, kuten alueen kunnostamisesta ja
paastdjen ehkaisemisestd sekd maaperan pilaantuneisuuden ja puhdis-
tamistarpeen arvioimisesta. Toiminnan lopettamista koskeva suunnitelma
on esitettava valvontaviranomaiselle, joka voi tarvittaessa siirtda asian lu-
paviranomaiselle toiminnan lopettamista koskevien maarayksien antamis-
ta varten.

Ymparistonsuojelulain 95 §:n mukaan jos direktiivilaitoksen toimintaan liit-
tyen on tullut laatia 82 §:ssa tarkoitettu maaperan ja pohjaveden tilaa kos-
keva perustilaselvitys, toiminnanharjoittajan on toiminnan paattyessa arvi-
oitava maaperan ja pohjaveden tilaa suhteessa perustilaan.

Vastaus lausunnoissa ja muistutuksissa esitettyihin vaatimuksiin

Mankihallin ja jatkokasittelyprosessien (mm. katkaisu- ja hiontaprosessit)
paastoille ilmaan ei ole nahty tarpeelliseksi maarata erillisia paastoraja-
arvoja koska em. prosesseista ei ole purkupisteitd ilmaan. Tehtaan voi-
daan katsoa tayttavan jatkokasittelyprosesseihin liittyvien paatelmien vaa-
timukset.

Toiminnan vaikutusta asutukseen ja ymparistoon on seurattu ilmanlaadun
bioindikaattoritutkimuksin. Vuonna 2014 tehdyn tutkimuksen perusteella
ilmanlaatu littalan lasitehtaan laheisyydessa on tutkimusalueen (Kanta-
Hameen) keskiarvoa.

Tyoterveys- ja turvallisuusjohtamisjarjestelmaan, kemikaalivalvontaan ja
pelastus/-toimintasuunnitelmaan liittyvat vaatimukset on jatetty huomioi-
matta ymparistonsuojelulainsdadantdéon paaosin kuulumattomina. Kysei-
sia toimintoja valvovat mm. ty6suojeluviranomainen, Turvallisuus- ja kemi-
kaalivirasto (Tukes) seka alueellinen pelastustoimi.

Muilta osin lausunnoissa ja muistutuksissa esitetyt vaatimukset ja huo-
mautukset on otettu huomioon lupamaarayksissa seka niiden perusteluis-
sa ilmenevalla tavalla.

KORVATTAVAT PAATOKSET

Tama paatds korvaa lainvoimaiseksi tultuaan seuraavien paatésten lupa-

maaraykset:

- Hameen ymparistokeskuksen paatdés Nro YSO/23/2007, Dnro HAM-
2003-Y-642-111

- Etela-Suomen aluehallintoviraston paatés Nro 135/2012/1, Dnro
ESAVI1/34/04.08/2012

- Etela-Suomen aluehallintoviraston paatés Nro 68/2013/1, Dnro
ESAVI/161/04.08/2012.



56 (58)

LUVAN VOIMASSAOLO JA LUPAMAARAYSTEN TARKISTAMINEN

Paatoksen voimassaolo

Paatos on voimassa toistaiseksi.

Toiminnan olennaiseen laajentamiseen tai muuttamiseen on oltava ympa-
ristélupa.

Lupamaaraysten tarkistaminen

Kun komissio on julkaissut paatdksen laitoksen paaasiallista toimintaa
(GLS-BREF) koskevista paatelmista, toiminnanharjoittajan on toimitettava
kuuden kuukauden kuluessa valvontaviranomaiselle selvitys luvan tarkis-
tamisentarpeesta perusteluineen.

Paastotasoja lievempien paastbraja-arvojen edellytykset on arvioitava uu-
delleen, kun lupa tarkistetaan 80 ja 81 §:n perusteella tai kun lupaa muu-
tetaan 89 §:n 2 momentin 1, 3 tai 5 kohdan perusteella.

Lupaa ankaramman asetuksen noudattaminen

Jos asetuksella annetaan ymparistonsuojelulain tai jatelain nojalla taman
lupapaatoksen maarayksid ankarampia sdannoksia tai luvasta poikkeavia
saannoksia luvan voimassaolosta tai tarkistamisesta, on asetusta luvan
estamatta noudatettava.

PAATOKSEN TAYTANTOONPANO

Paatoksen taytantoonpanokelpoisuus

Tama paatds on lainvoimainen valitusajan jalkeen, jos paatdkseen ei hae-
ta muutosta.

SOVELLETUT SAANNOKSET

Ymparistonsuojelulaki (527/2014) 6-8, 14-17, 20, 48-49, 51-53, 58, 62—
65, 70, 74-75, 77, 80-83, 87, 95, 123, 190, 191, 209 §, liite 1
Valtioneuvoston asetus ymparistdnsuojelusta (713/2014)

Jatelaki (646/2011) 8, 12-13, 15-17, 29, 118-121 §

Valtioneuvoston asetus jatteista (179/2012) 20, 24 §

Laki eraistd naapuruussuhteista (26/1920) 17 §

Valtioneuvoston asetus vesiymparistolle vaarallisista ja haitallisista aineis-
ta (1022/2006)

Valtioneuvoston asetus polttoaineteholtaan alle 50 megawatin energiatuo-
tantoyksikéiden ymparistdnsuojeluvaatimuksista (750/2013)
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KASITTELYMAKSU JA SEN MAARAYTYMINEN

Taman ymparistdluvan kasittelysta perittdva maksu on 9 227 euroa. Las-
ku lahetetaan erikseen Valtion talous- ja henkilostohallinnon palvelukes-
kuksesta.

Kasittelymaksu maaraytyy aluehallintoviraston maksuista vuonna 2016
annetun asetuksen (1524/2015) 8 §:n mukaan valtioneuvoston asetuksen
aluehallintovirastojen maksuista vuosina 2014 ja 2015 (1092/2013) mu-
kaisesti. Asetuksen liitteend olevan maksutaulukon mukaan lasia valmis-
tavan tehtaan ymparistolupahakemuksen kasittelysta peritdéan maksu, jon-
ka suuruus on 13 670 euroa. Lupamaaraysten tarkistamista koskevan lu-
pahakemuksen kasittelysta peritddn maksu, jonka suuruus on 50 prosent-
tia taulukon mukaisesta maksusta. Koska asian kasittelyyn kaytetty tyo-
maara on ollut taulukossa mainittua tydmaaraa suurempi, peritddn maksu
35 % korkeampana.

PAATOKSESTA TIEDOTTAMINEN

Paatos

Fiskars Finland Oy Ab,
littalan Lasi

PL 130

00561 HELSINKI

Jédljennos paatoksesta

Hameenlinnan kaupunki

Hameenlinnan kaupungin ymparistonsuojeluviranomainen

Hameenlinnan kaupungin terveydensuojeluviranomainen

Turvallisuus- ja kemikaalivirasto (sdhkdisesti)

Hameen elinkeino, liikenne- ja ymparistokeskuksen ymparisto ja luonnon-
varat -vastuualue (séhkoisesti)

Suomen ymparistokeskus (sdhkdisesti)

limoitus paatoksesta

Asianosaisille listan dpoESAVI-12227-2014 mukaisesti.

limoittaminen ilmoitustauluilla ja lehdessa

Tieto paatdksen antamisesta julkaistaan Eteld-Suomen aluehallintoviras-
ton ymparistélupavastuualueen ilmoitustaululla ja paatdksesta kuulutetaan
Hameenlinnan kaupungin ilmoitustaululla.

Paatds julkaistaan aluehallintoviraston internetsivuilla  osoitteessa
www.avi.fi/lupa-tietopalvelu. Kuulutuksesta ilmoitetaan Hameen Sanomat
-nimisessa lehdessa.
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MUUTOKSENHAKU

Paatokseen saa hakea muutosta Vaasan hallinto-oikeudelta valittamalla.

Liitteet

1. Valitusosoitus
2. Tarkkailusuunnitelma

Teemu Lehikoinen

Fredrik Klingstedt

Asian on ratkaissut ymparistdbneuvos Teemu Lehikoinen ja esitellyt ympa-
ristoylitarkastaja Fredrik Klingstedt.



VALITUSOSOITUS

Valitusviranomainen

Valitusaika

Valitusoikeus

Valituksen sisalto

Valituksen liitteet

Valituksen toimittaminen

LITE 1

Eteld-Suomen aluehallintoviraston paatokseen saa hakea valittamalla muutosta
Vaasan hallinto-oikeudelta. Asian kasittelysta perittavasta maksusta valitetaan
samassa jarjestyksessa kuin paasiasta.

Maaraaika valituksen tekemiseen on kolmekymmenta (30) paivaa taman paatok-
sen antopaivasta sita maaraaikaan lukematta. Valitusaika paattyy 13.4.2017.

Paatoksesta voivat valittaa ne, joiden oikeutta tai etua asia saattaa koskea, seka
vaikutusalueella ymparistdn-, terveyden- tai luonnonsuojelun tai asuinymparistdén
viihtyisyyden edistamiseksi toimivat rekisterdidyt yhdistykset tai saatiot, asian-
omaiset kunnat, elinkeino-, liikenne- ja ymparistokeskukset, kuntien ympariston-
suojeluviranomaiset ja muut asiassa yleista etua valvovat viranomaiset.

Valituskirjelmassa, joka osoitetaan Vaasan hallinto-oikeudelle, on ilmoitettava

- paatoés, johon haetaan muutosta

- valittajan nimi ja kotikunta

- postiosoite ja puhelinnumero ja mahdollinen sahkdpostiosoite, joihin asiaa
koskevat ilmoitukset valittajalle voidaan toimittaa (mikali yhteystiedot muuttu-
vat, on niistd ilmoitettava Vaasan hallinto-oikeudelle, PL 204, 65101 Vaasa,
sahkdposti vaasa.hao@oikeus.fi)

- miltd kohdin paatdkseen haetaan muutosta

- mitd muutoksia paatokseen vaaditaan tehtavaksi

- perusteet, joilla muutosta vaaditaan

- valittajan, laillisen edustajan tai asiamiehen allekirjoitus, ellei valituskirjelmaa
toimiteta séahkdisesti (faxilla tai sahkopostilla)

Valituskirjelmaan on liitettava

- asiakirjat, joihin valittaja vetoaa vaatimuksensa tueksi, jollei niitd ole jo aikai-
semmin toimitettu viranomaiselle

- mahdollisen asiamiehen valtakirja tai toimitettaessa valitus sahkoisesti selvitys
asiamiehen toimivallasta

Valituskirjelma liitteineen on toimitettava Vaasan hallinto-oikeudelle. Vali-
tuskirjelman on oltava perilla maaraajan viimeisena paivana ennen virka-
ajan paattymista. Valituskirjelma liitteineen voidaan myds lahettaa postitse,
faxina tai sdhkdpostilla. Sahkoisesti (faxina tai sdhkdpostilla) toimitetun valituskir-
jelman on oltava toimitettu niin, ettd se on kaytettavissa vastaanottolaitteessa tai
tietojarjestelmassa maaraajan viimeisena paivana ennen virka-ajan paattymista.

Vaasan hallinto-oikeuden kirjaamon yhteystiedot

Oikeudenkdyntimaksu

kayntiosoite: Korsholmanpuistikko 43, 4. krs
postiosoite: PL 204, 65101 Vaasa

puhelin: 029 56 42780

faksi: 029 56 42760

sahkoposti: vaasa.hao@oikeus fi
aukioloaika: klo 8-16.15

Vaasan hallinto-oikeudessa valituksen kasittelysta perittava oikeudenkayntimak-
su on 250 euroa. Mikali hallinto-oikeus muuttaa valituksenalaista paatdsta muu-
toksenhakijan eduksi, oikeudenkayntimaksua ei perita. Maksua ei myoskaan pe-
ritd eraissa asiaryhmissa eikd myoskaan mikali asianosainen on muualla laissa
vapautettu maksusta. Maksuvelvollinen on vireillepanija ja maksu on valitus-
kirjelmakohtainen.



LITE 2

LIITE 25

TOIMINNAN JA VAIKUTUSTEN TARKKAILU JA RAPORTOINTI

1. Kayttotarkkailu

Kayttotarkkailua suoritetaan koko ajan kun prosessi on toiminnassa. Kayttotarkkailun
suorittavat prosessin tyontekijat. Muina aikoina valmiudessa on lasitehtaan valvomo.
Prosessi halyttaa automaattisesti hairidtilanteista, jotka ohjautuvat valvomoon.

Putkistovuotoja (esim. paineilma ja happi) seurataan myds kulutusmittareiden avulla.
Molemmissa on melko tasainen vuorokausikulutus, joten piikit kulutuksessa saattavat
tarkoittaa vuotoa verkostossa. Maakaasu on hajustettu, joten sen vuotoja seurataan
hajun perusteella.

Vannauunien ja muutamien upokasuunien maakaasun kulutusta seurataan
kulutusmittarein paivittain. Poikkeavat lukemat tarkoittavat yleensa normaalia
korkeampaa sulatuskuormaa tai viestivat vannan saatohdiriosta. Jatkuvatoimista O.-
mittausta suunnitellaan, haasteena mittaukselle on kuitenkin kuumat olosuhteet.

Uunien lampdtiloja seurataan useita kertoja paivassa uunien omista mittareista.
Pyrometrilla lAammaot mitataan muutamia kertoja vuorokaudessa. Uunien polttimien ja
liekkien toimintaa seurataan silmamaaraisesti. Hairiét uunien toiminnassa kirjautuvat
piirtureille ja kaikki hairidilmoitukset jaavat halytyskeskuksen muistiin.

Puhdistuslaitteiden kayttotarkkailusta kerrotaan liitteessa 14.

2. Paéastotarkkailu & vaikutustarkkailu & tarkkailuohjelma

Alla olevassa taulukossa on esitetty littalan tehtaan paastétarkkailusuunnitelma.
Suunnitelma on tehty voimassaolevien ympéristlupapaatéksien pohjalta.

Lupamaaraysten mukaisen paastotarkkailun lisaksi on tehty myés muita
paastottarkkailuja. Esimerkiksi on tarkkailtu pottiuunien hiukkaspaéastoja, vannojen ja
pottiuunien hiukkaspaéstdjen koostumusta seka konteissa poistoimitettavien jatevesien
koostumusta.

Vaikutustarkkailuna on tutkittu pilaantuneiden maa-massojen vaikutusta pohjavesiin,
seka Aimajarven happipitoisuutta ja hapen kyllaisyysastetta. Happipitoisuutta ja hapen
kyllaisyysastetta on tutkittu kuukausittain ja pohjavesinaytteet on otettu vuosittain.
Kuukausittaiset vesinaytteet on padsaantdisesti otettu itse ja toimitettu laboratorioon
tutkittavaksi. Kerran vuodessa jarvivesinayte on otettu ulkopuolisen naytteenottajan
toimesta, samalla kerralla kun han on ottanut naytteet pohjavesiputkista.

Vaikutustarkkailua on lisaksi henkiloston altistumisen seuraaminen, jota tehdaan ASA-
rekisterin ohjeiden mukaisesti tydterveyshuollon toteutuksesta. Yleisten ohjeiden liséksi
tehdaédn omaehtoista lisatarkkailua, viimeisimpana lisatarkkailuna on tutkittu henkiloston
kvartsialtistumista huhtikuussa 2016 ja todettu altistuminen erittain vahaiseksi.
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FI-00561 Helsinki, Finland
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Melutilannetta on tarkkailtu satunnaisesti yksittaisista pisteisté ja liséksi joulukuussa 2014
tehtiin hieman laajempi melumittaus tehdasalueella.

YMPARISTOMITTAUKSET

Mittaustiheys Mittauspisteet Analysoitavat parametrit

krtfvuasi (kpl)

IITTALAN TEHDAS
VESI
Janvivesi (prosessiveden purkupaikata) |1 krt/ kk 1 Lampotila, Happipitoisuus (mg/l, kylldisyys%)
Prosessivesi 1 krt/ vuosi 3 Zn, Cd, Cr, Cu, Pb, Ni, fosfaatti, pH
Pohjavesi 1 krt/ vuosi 3 Pb, Zn, Ba, Sb, pH
Jatevesi (mattausprosessi) 1 krt/ vuosi 1 pH, Kiintoaine, Zn, Cu, Cr, Ni, Pb, Cd, Fluoridi, Kloridi
ILMA: UUNIT
Typenoksidit (vannat+pottiuuni) 1 krt/ vuosi 3 Mitataan Vihtori, Vesa ja 1 iso pottiuuni
Hillimonoksidi 1 krt/ vuosi 3 Mitataan Vihtor, Vesa ja 1 iso pottiuuni
Hiukkaset (vannat+ pottiuuni) 1 krt/ vuosi 3 Kokenai t Mitataan Vihtor, Vesa ja 1 iso pottiuuni
Hiukkasten metallipitoisuudet Joka 2. vuosi 3 Ag, Co, Ni, Cd, Se, CrV/l, Sb, Pb, Crll, Cu, Mn, V, Sn Mitataan Vihtor, Vesa ja 1 iso pottiuuni
S02 (vannat) Joka 4. vuosi 2 Mitataan Vihtori ja Vesa
Fluoriyhdisteet (vannat) Joka 4. vuosi 2 Mitataan Vihtori ja Vesa
ILMA: MATTAUS
Fluoriyhdisteet (mattauslinja) joka 3. vuosi 1 0sessin in jalkeen
Kloorivetyhappo (mattauslinja) joka 3. vuosi 1 0sessin in jalkeen
Hiukkaset (mattauslinja) joka 3. vuosi 1 0sessin in jalkeen

3. Raportointi

Raportointi on tehty vuosittain ymparistblupamaaraysten mukaisesti Tyvi-
raportointijarjestelman kautta sovituille paastopisteille. Ehdotamme kuitenkin, etta lasin
mattaukselle perustetaan oma péaastopiste. Mattauksen paastét ovat niin alhaiset, etta
eivat erotu vannauunien paastojen joukosta.




	Päätös_ESAVI-12227-2014-www-versio-ilman-liitettä
	ASIA Iittalan lasitehtaan ympäristöluvan lupamääräysten tarkistaminen, Hämeenlinna.
	HAKIJAFiskars Finland Oy Ab,
	Iittalan Lasi
	TOIMINTA JA SEN SIJAINTI
	LUVAN HAKEMISEN PERUSTE
	LUPAVIRANOMAISEN TOIMIVALTA
	ASIAN VIREILLETULO
	TOIMINTAA KOSKEVAT LUVAT, PÄÄTÖKSET JA SOPIMUKSET
	ALUEEN KAAVOITUS
	TOIMINNAN SIJAINTIPAIKKA JA SEN YMPÄRISTÖ
	Sijaintipaikka
	Alueen maaperä sekä pohja- ja pintavedet
	Luontokohteet
	Ilmanlaatu
	HAKEMUKSEN MUKAINEN TOIMINTA
	Yleistä
	Toiminnassa tapahtuneet muutokset
	Tuotteet ja prosessit
	Mängin valmistus
	Sulatus
	Valmistus
	Jälkikäsittely

	Kemikaalit, polttoaineet ja raaka-aineet
	Raaka-aineet ja kemikaalit
	Varastointi ja käsittely

	Vedenhankinta ja viemäröinti
	Pintaveden käyttö
	Vesijohtoveden käyttö ja viemäröinti
	Hulevesi

	Energian käyttö ja arvio käytön tehokkuudesta
	Liikenne ja liikennejärjestelyt
	PÄÄSTÖT JA NIIDEN RAJOITTAMINEN
	Kuormitus vesistöön ja viemäriin
	Prosessivedet
	Teollisuusjätevedet
	Hulevedet

	Päästöt ilmaan
	Päästöt maaperään ja pohjaveteen
	Melu ja tärinä
	Jätteet
	VAIKUTUKSET YMPÄRISTÖÖN
	Vaikutukset yleiseen viihtyisyyteen ja ihmisten terveyteen
	Vaikutukset luontoon ja luonnonsuojeluarvoihin sekä rakennettuun ympäristöön
	Vaikutukset vesistöön ja viemäriin
	Ilmaan johdettavien päästöjen vaikutukset
	Vaikutukset maaperään ja pohjaveteen
	Melun ja tärinän vaikutukset
	TOIMINNAN JA VAIKUTUSTEN TARKKAILU
	Tarkkailusuunnitelma
	Käyttötarkkailu
	Päästötarkkailu
	Prosessi- ja jätevedet
	Päästöt ilmaan
	Jätteet
	Muut päästötarkkailut

	Vaikutustarkkailu
	Raportointi ja tarkkailuohjelmat
	POIKKEUKSELLISET TILANTEET JA NIIHIN VARAUTUMINEN
	VAHINKOARVIO JA VAHINKOA ESTÄVÄT TOIMENPITEET
	PARAS KÄYTTÖKELPOINEN TEKNIIKKA (BAT)
	Yleiset päätelmät
	Kotitalouslasin päätelmät
	LUVANHALTIJAN ESITYS LUPAMÄÄRÄYKSIKSI
	Uunien hiukkaspäästöt
	Uunien typpioksidipäästöt (NOx)
	Uunien raskasmetallipäästöt
	Muut päästöt
	LUPAHAKEMUKSEN KÄSITTELY
	Lupahakemuksen täydennykset
	Lupahakemuksesta tiedottaminen
	Neuvottelut ja tarkastukset
	Lausunnot
	Muistutukset ja mielipiteet
	Hakijan kuuleminen ja vastine
	ALUEHALLINTOVIRASTON RATKAISU
	Lupamääräykset pilaantumisen ehkäisemiseksi
	Päästöt ilmaan
	Päästöt vesistöön ja viemäriin
	Raaka-aineet ja kemikaalit sekä niiden varastointi
	Melu
	Maaperä
	Jätteet ja jätehuolto
	Häiriö- ja muut poikkeukselliset tilanteet

	Tarkkailu-, kirjanpito- ja raportointimääräykset
	Toiminnan tarkkailu
	Kirjanpito ja raportointi
	Toiminnan muuttaminen ja lopettaminen

	RATKAISUN PERUSTELUT
	Yleiset perustelut
	Lupamääräysten yleiset perustelut
	Lupamääräysten yksilöidyt perustelut
	Vastaus lausunnoissa ja muistutuksissa esitettyihin vaatimuksiin
	KORVATTAVAT PÄÄTÖKSET
	LUVAN VOIMASSAOLO JA LUPAMÄÄRÄYSTEN TARKISTAMINEN
	Päätöksen voimassaolo
	Lupamääräysten tarkistaminen
	Lupaa ankaramman asetuksen noudattaminen
	PÄÄTÖKSEN TÄYTÄNTÖÖNPANO
	Päätöksen täytäntöönpanokelpoisuus
	SOVELLETUT SÄÄNNÖKSET
	KÄSITTELYMAKSU JA SEN MÄÄRÄYTYMINEN
	PÄÄTÖKSESTÄ TIEDOTTAMINEN
	Jäljennös päätöksestä
	Ilmoitus päätöksestä
	Ilmoittaminen ilmoitustauluilla ja lehdessä
	MUUTOKSENHAKU
	Liitteet

	Päätöksen liite 2_Fk

