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VIREILLETULOTIEDOT
Hakemuksen vireilletulo

Hakemus on tullut vireille aluehallintovirastossa 22.12.2021.
Luvan hakemisen peruste

Hakemus on tullut vireille ymparistonsuojelulain (527/2014) 89 8:n 1 mo-
mentin perusteella.

Toiminnan luvanvaraisuus

Hakemuksen mukainen toiminta on luvanvaraista ymparistonsuojelulain 27
§:n 1 momentin ja liitteen 1 taulukon 1 kohdan 2 c) perusteella.

Toimivaltainen lupaviranomainen
Etela-Suomen aluehallintovirasto on toimivaltainen lupaviranomainen ym-
paristénsuojelulain 34 8:n ja ymparistonsuojelusta annetun valtioneuvoston
asetuksen (713/2014) 1 8:n 1 momentinperusteella.

ASIAN KUVAUS

Taustatiedot

Sijainti
Sivutuoteprosessi sijoittuu Harjavallan Torttilan suurteollisuusalueella sa-
moille kiinteistdille (79-203-51-43, 79-203-51-50 ja 79-203-51-40) Boliden
Harjavalta Oy:n kupari- ja nikkelisulattojen toimintojen kanssa.
Tehdasalue sijoittuu Jarilanvuoren I-luokan pohjavesialueelle (0207951).
Kaavoitus

Tehdasalue sijoittuu lahinna kahdelle voimassa olevalle asemakaava-alu-
eelle: Harjavalta 217 ja Kehatien asemakaavan muutos 240. Ensin maini-
tussa kaavassa tehdasalue sijaitsee suurteollisuus- ja varastorakennusten
seka laitosten ja naita palvelevien rakennusten seka teollisuuden proses-
sissa syntyvan materiaalin varastointialueiden korttelialueeksi (T-8) kaavoi-
tetulla alueella. Viimeksi mainitussa asemakaavassa tehdasalue sijaitsee
teollisuusrakennusten korttelialueeksi (TT-2) kaavoitetulle alueelle.

Harjavallan kaupungin kaavoituskatsauksen 2022 mukaan vuoden 2022
aikana on tarkoitus aloittaa Boliden Harjavalta Oy:n ja Norilsk Nickel Harja-
valta Oy:n tonttien asemakaavojen paivitys, jolla alue osoitetaan Seveso 3-
direktiivin mukaiseksi alueeksi, jolle voidaan sijoittaa kemikaalilaitoksia ja -
varastoja (T/kem).
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Paatokset ja sopimukset
Voimassa oleva ymparistolupa

Eteld-Suomen aluehallintoviraston 10.12.2014 myodntama ymparistolupa
(Nro 239/2014/1, Dnro ESAVI1/147/04.08/2011) koskien Harjavallan kupari-
ja nikkelisulaton, kuparituotannon, rikkihappotehtaan seka tavanomaisen ja
vaarallisen jatteen kaatopaikkojen ymparistolupapaatoksen lupamaarays-
ten tarkistamista.

Vaasan hallinto-oikeuden 5.12.2016 antama paatos (Nro 16/0294/2,
Dnro 00029/15/5104 ja 00032/15/5104), jolla hallinto-oikeus on muutta-
nut lupamaarayksia 9, 10, 14 ja 66 ja tarkentanut lupamaaraysta 12
sekd muuttanut lupapéatoksen kohtaa 23.2.

Eteld-Suomen aluehallintoviraston 18.5.2015 my6ntama ymparistdlupa
(nro 116/2015/1, dnro ESAVI/12257/2014) koskien suurteollisuusalueelle
rakennettavan uuden rikkihnappotehtaan 8 toimintaa.

Etela-Suomen aluehallintoviraston 4.1.2017 antama paatos (Nro 1/2017/1,
Dnro ESAVI1/1971/2016) koskien kaatopaikalle sijoitettavan ferriarsenaatti-
sakan arseenin ja seleenin liukoisuusrajojen korottamista. Paatdksella on
lisatty uusi lupamaarays 47b.

Eteld-Suomen aluehallintoviraston 16.3.2017 antama paatts (Nro
62/2017/1, Dnro ESAVI/1969/2016) koskien ymparistdluvassa maarattya
selvitysta orsivesien suojapumppausijarjestelmasta. Paatoksella on lisatty
uusi lupamaarays 83a.

Eteld-Suomen aluehallintoviraston 16.3.2017 antama paatos (Nro
63/2017/1, Dnro ESAVI/1974/2016) koskien ymparistdluvassa maarattyja
selvityksia tasausallaston kaytosta luopumisesta ja hulevesien hallinnasta.
Paatoksella on lisatty uusi lupamaarays 8a.

Eteld-Suomen aluehallintoviraston 21.11.2017 antama paatos (nro
222/2017/1, dnro ESAVI/6121/2017) koskien ymparistéluvan nro
239/2014/1 lupamaarayksen 9 maaraajan paattymisen muuttamista. Paa-
toksella on muutettu lupamaaraysta 9.

Etelda-Suomen aluehallintoviraston 15.2.2018 antama paatds (nro
25/2018/1, dnro ESAVI/13146/2017) koskien ympaéristdluvan nro
239/2014/1 lupaméaarayksessa 8 annetun maaraajan pidentamista. Paa-
toksella on muutettu lupamaaraysta 8.

Etelda-Suomen aluehallintoviraston 26.6.2018 antama paatos (nro
111/2018/1 ja 112/2018/1, dnro ESAV1/12868/2017 ja ESAVI/3154/2018)
koskien 1) Harjavallan kupari- ja nikkelisulattojen ja rikkihappotehtaiden
rikkidioksidipaaston rajoittamismahdollisuuksia ja rakeistuspesurin laajem-
paa hytdyntamisté koskevaa selvitysta ja 2) Harjavallan kupari- ja nikkeli-
sulattojen, rikkihappotehtaiden ja tavanomaisen seka vaarallisen jatteen
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kaatopaikkojen ympaéristdluvan lupamaarayksen 66 mukaista selvitysta.
Paatoksella on lisatty uudet lupaméaaraykset 66a ja 66b.

Eteld-Suomen aluehallintoviraston 26.6.2018 antama paatds (nro
113/2018/1, dnro ESAVI/81/2018) koskien oikaisuvaatimusta Varsinais-
Suomen ELY-keskuksen antamaan paatokseen.

Eteld-Suomen aluehallintoviraston 26.6.2018 antama paatds (nro
114/2018/1, dnro ESAVI1/964/2018) koskien ymparistdluvan muuttamista ja
paivitetyn tarkkailusuunnitelman hyvaksymista. Paatoksella on lisatty uusi
lupamé&arays 13a.

Vaasan hallinto-oikeuden 24.4.2020 antama paatés (nro 20/0028/3,
dnro 00967/18/5104), jolla hallinto-oikeus on kumonnut aluehallintovi-
raston paatoksen nro 114/2018/1 silta osin, kuin siin& on lisatty yhtion
esittamaan tarkkailusuunnitelmaan rakeistuskaasupesurin polypaastta
koskeva tarkkailuvelvoite, ja palauttaa asian téalta osin aluehallintoviras-
tolle uudelleen kasiteltavaksi.

Etelda-Suomen aluehallintoviraston 26.6.2018 antama paatos (nro
115/2018/1, dnro ESAVI/5470/2018) koskien ympéristdluvan lupamaarays-
ten muuttamiseksi tehtya aloitetta.

Vaasan hallinto-oikeuden 24.4.2020 antama paatés (nro 20/0027/3,
dnro 00830/18/5104), jolla hallinto-oikeus on kumonnut aluehallintovi-
raston paatoksen nro 115/2018/1 ja palauttaa asian aluehallintoviras-
tolle uudelleen kasiteltavaksi.

Eteld-Suomen aluehallintoviraston 5.12.2018 antama paatos (nro
260/2018/1, dnro ESAVI/9055/2018) koskien ympéaristéluvan muuttamista
tehdasalueen kaatopaikkaa koskevien lupamaaraysten 29 ja 38 osalta.
Paatoksella on muutettu lupamaaraysta 38 ja lisatty uudet lupamaaraykset
38a ja 38b.

Eteld-Suomen aluehallintoviraston 13.12.2019 antama paatos (nro
507/2019, dnro ESAVI/36230/2019) koskien Lammaisten Va -kaatopaikan
pintarakenteiden vakuuden vapauttamista.

Eteld-Suomen aluehallintoviraston 5.2.2020 antama paatds (nro 34/2020,
dnro ESAVI/39209/2019) koskien ymparistoluvan lupamaarayksen 11c
maaraajan pidentamista. Paatoksella on muutettu lupamaaraysta 11c.

Etelda-Suomen aluehallintoviraston 13.3.2020 antama paatés (nro
105/2020, dnro ESAV1/28594/2019) koskien ympaéristéluvan lupamaarayk-
sen 10 muuttamista. Paatoksella on muutettu lupaméaarayksia 10 ja 14.

Etelda-Suomen aluehallintoviraston 18.2.2021 antama paatds (nro 55/2021,
dnro ESAVI/21074/2020) koskien lupamaaraysten muuttamiseksi tehtya
aloitetta (Vaasan hallinto-oikeuden palauttama asia). Paatdksella on muu-
tettu lupamaaraysta 90.
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Eteld-Suomen aluehallintoviraston 23.4.2021 antama paatds (nro
108/2021, dnro ESAVI1/23267/2020) koskien ympéristéluvan muuttamista
ja paivitetyn tarkkailusuunnitelman hyvaksymista, Harjavalta (Vaasan hal-
linto-oikeuden osittain palauttama asia). Paatoksella on muutettu lupamaa-
raysta 71.

Etela-Suomen aluehallintoviraston 1.7.2021 antama paatos (nro 206/2021,
dnro ESAVI/37198/2020) koskien Harjavallan tehtaiden ympéaristéluvan
muuttamista. Paatoksella on lisatty lupamaéaraykset 2c, 67a ja 90a ja muu-
tettu lupamaarayksia 61 ja 62.

Eteld-Suomen aluehallintoviraston 1.10.2021 antama paatos (nro
298/2021, dnro ESAVI/14109/2021) koskien Harjavallan tehtaiden ympéa-
ristbluvan muuttamista Ratalan kaatopaikan osalta. Paattksella on lisatty
lupaméaardys 68a ja muutettu lupamaaraysta 45.

Eteld-Suomen aluehallintoviraston 10.11.2021 antama paétés (nro
340/2021, dnro ESAVI/37782/2020) koskien Harjavallan tehtaiden ympa-
ristdluvan lupamaarayksen 66b. mukainen selvitys. Paatoksella on lisatty
lupaméaarays 66c.

Eteld-Suomen aluehallintoviraston 19.11.2021 antama paatos (nro
352/2021, dnro ESAVI/27556/2020) koskien ympéristbluvan lupamaarayk-
sessd 8a maarattya suunnitelmaa tasausallaston kuonataytdn poistosta.
Paatoksella on muutettu lupamaaraysta 8a ja lisatty lupamaaraykset 8b ja
8c.

Tarkkailua koskevat hyvaksynnat ja paatokset

Varsinais-Suomen elinkeino-, likenne- ja ymparistokeskuksen 12.3.2019
antama paatos nro 4/2019, Dnro VARELY/2429/2016 koskien Harjavallan
suurteollisuusalueen pohja-, orsi- ja pintavesien tarkkailusuunnitelman hy-
vaksymista (yhteistarkkailu alueen muiden toimijoiden kanssa).

Ymparistévaikutusten arviointi

ELY-keskus on antanut 10.5.2021 (Dnro VARELY/2293/2021) paattksen,
jonka mukaan ymparistovaikutusten arviointimenettelya ei sovelleta sivu-
tuoteprosessin kayttéonottoon.

Hakemuksen mukainen toiminta
Yleiskuvaus

Boliden Harjavalta Oy hakee muutosta Harjavallan tehtaiden ympéristolu-
paan koskien sivutuoteprosessin kayttéonottoa. Sivutuotteiden valmistus
on suunniteltu sijoittumaan Harjavallan suurteollisuusalueelle Boliden Har-
javalta Oy:n omistamiin tiloihin. Tilat sijaitsevat olemassa olevissa raken-
nuksissa, joista muokataan tuotantotoimintaan sopivat.
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Rakentamisesta ei arvioida aiheutuvan merkittavia ymparistdvaikutuksia,
koska prosessin vaatimat tuotantotilat ovat jo olemassa. Rakennuksiin jou-
dutaan tekemaan muutostoitd mm. uusien putkistojen rakentamista, mutta
uudet tuotantoprosessit eivat sinallaan vaadi merkittavaa pohjarakenta-
mista tai uusia rakennuksia. Rakennustoista ei arvioida aiheutuvan poik-
keuksellista melua ymparistoon tai merkittéavia maaria purkujatetta.

Tuotanto ja tuotteet

Harjavallan kupari- ja nikkelisulatoilla tuotetaan talla hetkella vuodessa
noin 210 000 tonnia anodikuparia ja 65 000 tonnia nikkelikive&d. Sivutuote-
prosessi lisdd metallituotantoa noin 200 tonnilla vuodessa seka tuottaa se-
leeni& noin 100 tonnia vuodessa.

Prosessit

Sivutuoteprosessin eri prosessivaiheet sovellettavin BAT-paéatelmin on esi-
tetty kuvassa 1. Sivutuoteprosessiin paatoiminnon mukaan toimintaan so-
velletaan muita kuin rautametalleja kayttavan metalliteollisuuden parhaan
kaytettavissa olevan tekniikan vertailuasiakirjaa (NFM BAT).

Prosessivaihe 1 Prosessivaihe 2
(BAT padtelmat 11, (BAT padtelmat 11,

Prosessivaihe 3 Prosessivaihe 4
(BAT paatelmat 17, (BAT paatelmat 17,

17, 140, 142, 144, 17, 140, 142, 144, 141, 144) 144)

146) 146)

Kuva 1. Sivutuoteprosessin prosessivaiheet ja niissa sovellettavat NFM-BREF BAT-paatelmat.

Raaka-aine sivutuoteprosessiin tuodaan Boliden Harjavalta Oy:n Porin ku-
parielektrolyysilaitokselta. Raaka-aine on elektrolyysialtaiden pohjalle las-
keutunutta nikkelivapaata kuivattua anodiliejua. Kuivattu lieju pakataan Po-
rissa VAK-luokiteltuihin kuljetusastioihin ja kuljetetaan Harjavaltaan.
Raaka-aine puretetaan Harjavallan tehdasalueella sivutuotteiden valmis-
tuksen sisétiloissa, joissa raaka-aine myos vdlivarastoidaan ja puretaan
purkusiiloon.

Prosessivaiheessa 1 anodiliejua pasutetaan ja kaasusta otetaan talteen
seleeni. Erotusprosessista jaanyt liuososa palautetaan Porin tuotantolai-
tokselle. Liuossailion hénkakaasut johdetaan konvertterialueen let-
kusuodattimeen ja edelleen ison piipun sulaton haaraan. Liuotusprosessi-
alueen lattiakaivojen vedet seka alueen pumppujen tiivistevedet johdetaan
liuossailidihin. Liuossailidita jaahdytetaan jokivedella.

Prosessivaiheessa 2 pasutettu lieju sulatetaan ja siité erotetaan kuonaker-
ros, joka myydaan ulkopuolisille asiakkaille tai palautetaan sulaton proses-
siin. Sekundaéarikuonan muodostumisen ja poistamisen jalkeen metallifaasi
valetaan valukoneella. Uunissa muodostuvat kaasut johdetaan pussi-
suodattimeen, josta poly palautetaan kuparisulaton prosessiin. Kaasut joh-
detaan konvertterialueen letkusuodattimeen. Uunin ymparistosta kaasut
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kerataan talteen huuvalla ja johdetaan suoraan konvertterialueen let-
kusuodattimeen.

Vaiheen 2 valukoneen jadhdytysvedet, osaston lattiakaivojen vedet seka
pumppuijen tiivistevedet johdetaan jatevedenkasittelyyn. Viemarin rakenne
vastaa normaalia hulevesiviemaria eika siihen ole suunniteltu sulkuventtii-
leja. Alueella ei kasitella prosessiliuoksia eika nestemaisia kemikaaleja.
Arvio alueella muodostuvien lattiakaivovesien maarasta on alle 10 m? vii-
kossa. Konvertterin kantta, poltinrunkoa seka hydrauliikkajarjestelmaa
jadéhdytetaan toisiokierrolla jokivedella. Jos tédhén toisiopiiriin tulee vika, on
varajarjestelmana suora jokivesijadhdytys, jotta voidaan varmistaa konvert-
terin jddhdytyksen onnistuminen. Mikali suora jokivesijaahdytys joudutaan
ottamaan vian takia kayttéon, ohjataan jadhdytysvedet puhdistamolle.

Prosessivaiheessa 3 metalli puhdistetaan elektrolyyttisesti, sulatetaan ja
granuloidaan myytavaksi. Elektrolyysialtaaseen jaényt lieju pestaan ja liu-
otetaan muiden metallien erottamiseksi. Liukenematon sakka syotetéaan
takaisin prosessivaiheeseen 1. Elektrolyytin valmistuksessa syntyvat kaa-
sut johdetaan omalle pesurille, jossa kaytetaan vetta, ja johdetaan edel-
leen konvertterialueen letkusuodattimeen ja sulaton haaran isoon piippuun.

Prosessivaiheessa 4 liuoksena talteen otetut metallit saostetaan, kuivataan
ja osin sulatetaan ja valetaan muotteihin. Metalleja sisaltavaa liuosta voi-
daan myds pakata IBC-kontteihin ja myydéa tuotteena. Liuotuksen ja sa-
ostuksen poistokaasut johdetaan omalle pesurille, jossa kaytetdan vetta, ja
johdetaan edelleen konvertterialueen letkusuodattimeen ja sulaton haaran
isoon piippuun.

Prosessivaiheen 1, 3 ja 4 lattiakaivot ovat umpikaivoja. Vaiheessa 3 ja 4
syntyvat pesurien vedet, granuloinnissa kaytettava vesi, pumppujen tiivis-
tevedet, osaston lattiakaivojen vedet seka tuotteiden tai valituotteiden pe-
suun kaytettavat vedet palautetaan prosessiin. Elektrolyysin imukoneen ja
liejun liuotus- ja saostusprosessin imukoneiden vedet johdetaan jatevesi-
laitokselle. Vesimaara on pieni (3 m3/h) ja vetta poistetaan vain ajon ol-
lessa kaynnissa. Granuloinnin jaahdytysvesisailion vetta jadhdytetaan lam-
monvaihtimessa rikkihappotehtaan valivesipiirin kylmalla vedella.

Prosessiin liittyvat yksityiskohdat on kuvattu hakemuksen salassa pidetta-
vissa liitteissé. Salassapito perustuu julkisuuslain (1999/621) 24 §:n kohtiin
7) ja 20).

Vedenotto

Sivutuotteiden valmistusprosessit kayttavat vetta hyvin vahan, ja paaasi-
assa vetta otetaan jaahdytyskayttoon. Jaahdytysveden tarve on noin

100 000 m?® vuodessa. Talla hetkella Harjavallan toiminnot kayttavat joki- ja
pohjavetta 13 000 000—15 000 000 m® vuodessa. Veden kayttomaarat ei-
vat siis tule merkittavasti lisdantymaan eikéa sivutuoteprosessien vedenkay-
t6ll& arvioida olevan ymparistovaikutuksia.
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llImaan johdettavien paastojen puhdistaminen

Sivutuoteprosessin poistokaasut on suunniteltu johdettavaksi konvertteri-
alueen letkusuodattimeen ja sita kautta isoon piipun (140 m) sulaton haa-
raan. Osasta sivutuoteprosessien poistokaasuja otetaan metalleja talteen
ennen niiden johtamista konvertterialueen letkusuodattimeen. Sivutuote-
prosessin kaasujen kasittely ja johtaminen on esitetty kuvassa 2. Konvert-
terialueen letkusuodattimeen syotetaan kalkkia rikkidioksidin sitomiseksi.
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Kuva 2. Sulaton ja sivutuoteprosessin prosessi- ja poistokaasujen johtaminen ja kasittely (LSU = liekkisulatusuuni,
SU =sahkduuni, KLS = konvertterialueen letkusuodatin).
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Kemikaalien kaytto- ja sailytysmaarat Harjavallan tehdasalueella eivét li-
sdanny merkittavasti. Sivutuoteprosesseissa kaytetaan pienia maaria eri-
laisia kemikaaleja. Prosessit edellyttavat prosessiliuosten varastointia sisa-
tiloissa. Kemikaalivuotojen hallinta kaksoispidéatysperiaatteen mukaisesti
voidaan ratkaista esimerkiksi valuma-altaalla ja sailytystilan riittavalla kyn-
nystyksella.

Sisatilojen, joissa kasitelladn prosessiliuoksia tai kemikaaleja, lattiapinnoi-
tus tehdaan siten, ettéd se kestaa kemikaalia 7 vrk ajan. Lattiat tehdaan ve-
sitiiviistd betonista, joka pinnoitetaan polyurealla. Prosessitiloihin tehdaan
pumppauskaivoja, joista saadaan tarvittaessa keréttya ja pumpattua pois
nesteitd. Kaivot ovat osittain varsinaisten lattiarakenteiden alapuolella.
Kaikki sivutuotteiden valmistukseen liittyvat lattiakaivot ovat uusia.

Prosessitilojen lattioita pestaan tarpeen mukaan, mutta kuitenkin saannalli-
sesti noin kerran viikossa. Lattiakaivoon tulee sisékaivo ja kaivorakentei-
den valitilaan kaksi vuodontarkistusputkea, joista toiseen laitetaan pinnan-
mittausanturi ja toinen on manuaalista tarkistusta varten. Pinnanmittauk-
sesta saadaan tieto prosessinohjausjarjestelmaéan ja sita kautta halytys
valvomoon.

Nestemaiset kemikaalit toimitetaan ja varastoidaan IBC-konteissa, jotka
sijoitetaan neljaan konttiin. Konteissa on kemikaalikohtaisten altaiden li-
saksi varoallas. Kahdessa kontissa varastoidaan prosessiin syotettavat ke-
mikaalit. Syé6ttokonttien lisdksi tulee varastotilat kahdeksalle kemikaalien
IBC kontille.

Seleeniliuossailiot ovat kaksoisvaipallisia ja ne sijoitetaan vallitilaan/varoal-
taaseen. Sailibn vaippojen valiin asennetaan johtokykymittaus. Varoaltaan
koko on vahintdan suurimman sailion koko ja materiaali on vesitiivista be-
tonia, joka on pinnoitettu polyurealla. Kallistukset ovat varoaltaassa ole-
vaan umpinaiseen pumppauskaivoon pain. Kaivossa on sisakaivo ja kaivo-
rakenteiden valitilassa pinnanmittaus. Ylivuotoputken vuodot jaavat valliti-
laan ja kaivoon. Jaahdytetyissa sdilidissa jaahdytysvesiputken poistoput-
kessa on johtokykymittaus samoin kuin sailién vaippojen vélissa.

Seleeniliuoksen lastaus tehdaan tamanhetkisten suunnitelmien mukaan
nykyiseltd pesuhapon lastauspaikalta. Seleeniliuoksen lastausta tehdaan
noin kerran viikossa.

Sivutuotteiden valmistuksessa kaytettavaa rikkidioksidia varastoidaan rikki-
happotehtaiden alueella. Sailissa voidaan varastoida nestemaista rikkidi-
oksidia 29 tonnia.

Energian kulutus ja kdytdn tehokkuus

Sivutuotteiden valmistukseen kaytetaan energiaa noin 3 800 MWh vuo-
dessa. Energialdhteena kaytetdan sahkon lisdksi propaania ja
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prosessilampoa. Tarkeimmat energian kayttokohteet sivutuotteiden valmis-
tuksessa ovat uunit.

Sivutuotteiden valmistukseen kuluu sdhkoa vuositasolla noin 1 100 MWh.
Harjavallan tuotantotoiminnot kuluttivat vuonna 2021 sahkoa

187 000 MWh. Sivutuotteiden valmistuksen séahkodnkulutus on siis nykyis-
ten toimintojen vuosikulutuksen vaihtelun piirissa.

Sivutuoteprosessissa kaytetaan propaania 150 tonnia (noin 10 %:n lisdys
nykyiseen) eli noin 2000 MWh vuodessa. Tamanhetkisten suunnitelmien
mukaan sivutuotteiden valmistuksessa ei kayteta hoyrya. Prosessilamp6a
kaytetaan padasiassa tuotantotilojen lammitykseen ja sité kuluu noin 700
MWh vuodessa.

Boliden Harjavalta Oy:n arvio on, etta sivutuotteiden valmistuksen energia-
tehokkuus on hyva. Boliden Harjavallalla on sertifioitu energiajohtamisjar-
jestelma 1SO 50001:2018 ja energiankulutusta seurataan osana energia-
hallintajarjestelmaa. Yhtion pitkén aikavalin energiansaastotavoitteet maa-
ritelladn MOTIVAnN energiatehokkuussopimuksessa vuosille 2017-2025
kayttaen vertailupohjana vuoden 2013 energiatasetta.

Liikenne
Liikenne lisdantyy ennalta arvioiden noin yhdella kuorma-autolla paivittain.
Riskienhallinta ja poikkeukselliset tilanteet

Sivutuoteprosessin merkittavimmat riskit liittyvat kemikaali- ja prosessiliu-
osvuotoihin. Kemikaalivuotoja voi tapahtua varastoinnin ja kasittelyn yhtey-
dessa. Kun kemikaaleja kuljetetaan kayttopaikalle, on mahdollista, etta hai-
tallista ainetta padsee leviamaan asfaltille ja sadevesiviemariin. Jos kulje-
tuksen yhteydessa sattuisi kemikaalivuoto, on alueella kaytéssa torjuntaka-
lustoa, kuten viemareiden sulkumattoja seka imeytysaineita.

Kemikaali- ja prosessiliuossailididen vuodonhallinta on tehty kaksoispida-
tysperiaatetta noudattaen. Liuossailitt ovat kaksoisvaipallisia ja ne sijoite-
taan vallitilaan. Paasaantoisesti kaytettavat kemikaalit ovat yhden kuution
IBC-konteissa.

Seleeniliuoksen lastauksen yhteydessa on mahdollista, etta liuosta paasee
vuotamaan asfaltille ja edelleen sadevesiviemariin. Alueen hulevedet ovat
johtokykymittauksen piirissa ja linjassa on venttiilikaivo. Vuodon riskia va-
hennetdan lastaukseen laadittavilla ohjeistuksilla. Liséksi alueella on kay-
tossé torjuntakalustoa.

Sivutuotteiden valmistuksessa kaytetaan rikkidioksidia. Boliden Harjavalta
Oy tuottaa ja varastoi nestemaista rikkidioksidia Harjavallan tehdasalu-
eella. Mikali sivutuotteiden valmistukseen liittyen aiheutuisi rikkidioksidi-
vuoto esimerkiksi rikkidioksidilinjan vaurioitumisen takia, jaa mahdollinen
kaasupilvi huomattavasti pienemmaksi kuin mita teollisuusalueella on
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mallinnettu rikkidioksidipilven aiheuttamaksi vaikutusalusalueeksi. Rikkidi-
oksidi-ilmaisimia tullaan asentamaan aineen kayttokohteeseen ja niista ha-
lytystieto ohjataan alueen valvomoihin. N&in vuodot pystytaan havaitse-
maan ja aloittamaan toimenpiteet vuodon rajoittamiseksi.

Mahdollisen tulipalon yhteydessa sammutusvedet ohjautuvat lattia- ja sa-
devesikaivoihin. Tarvittaessa kaivojen kansia voidaan sulkea henkilokun-
nan tai pelastuslaitoksen toimesta. Onnettomuusalueen ymparille on mah-
dollista rakentaa myds pato, joka sisélle sammutusvedet voidaan pidattaa
ja tarvittaessa pumpata sailidautoihin. Sivutuoteosaston lattiakaivoista ve-
det ohjautuvat prosessiin tai jateveden puhdistamolle. Jateveden puhdista-
molla sammutusvedet voidaan kasitella tai tarvittaessa puskuroida sadeve-
sialtaassa.

Sivutuoteprosessin HAZOP-tarkastelu tehddan vuoden 2022 aikana. Sivu-
tuotteiden valmistuksen ymparistoriskit katselmoidaan ja paivitetaan ennen
prosessin kayttdonottoa toimintoja koskevaan ymparistoriskikartoitukseen.

Paastot ja niiden vaikutukset
Paastot pintavesiin

Likaantumattomat jaahdytysvedet (noin 100 000 m®/a) johdetaan jaahdy-
tysvesiviemariin tai lantiseen viemariin. Jaahdytysvesikierrot, joista vesia
johdetaan suoraan jokeen johtavaan viemadriin, varustetaan toisiokierrolla,
jolloin jadhdytysvesi on omassa suljetussa kierrossaan ja sita jadhdytetaan
jokivedella.

Jatevedenpuhdistamolle johdettavat jatevedet

Sivutuoteprosesseissa syntyy likaisia prosessivesia alle 500 m? vuodessa.
Jatevedenpuhdistamolle on suunniteltu johdettavan likaisia prosessivesia
noin 400 m® vuodessa. Nama vedet sisaltavat epapuhtautena metalleja.

Boliden Harjavalta Oy:n jatevedenpuhdistamolla kasitellaan likaisia proses-
sivesia keskimaarin noin 400 m? tunnissa. Laitoksen kapasiteetti on 80—
1200 m?h. Sivutuoteprosesseista laitokselle johdettavan veden maara on
niin vahainen, ettei silla ole vaikutusta puhdistamon kasittelykapasiteettiin.
Nain ollen sivutuoteprosessien likaisten prosessivesien johtaminen jateve-
denpuhdistamolle ei yhtion mukaan vaikuta puhdistamon toimintaan tai Ko-
keméenjokeen johdettavan veden laatuun.

Sivutuotteiden valmistuksesta johdetaan seuraavan tyyppisia jatevesija-
keita jatevedenpuhdistamolle:

- Lattiakaivovesia (prosessivaihe 2)

- Valukoneen jaahdytysvedet

- Pumppuijen tiivistevesia

- Liuotusreaktoreiden imukoneiden vedet prosessin ollessa ajossa
- Puhtaita jaahdytysvesid, mikali toisiojarjestelméssa on hairio



13 (43)

Lattiakaivovesissa metallit ja arseeni ovat kiintoaineena. Niiden laadun ar-
vioidaan vastaavan Harjavallan tehdasalueella muodostuvia metalli- ja ar-
seenipitoisia hulevesia. Seleenin valmistusosaston lattiakaivojen vedet
seka sen osaston pumppujen tiivistevedet johdetaan takaisin prosessiin.
Pumppuijen tiivistevedet ovat raakavetta, jota kaytetddn pumpussa tiivistys-
vdaliaineena ja palautetaan sen jalkeen lattiakaivoon.

Imukoneiden vesimaara on hyvin pieni maksimissaan 3 m3h prosessin ol-
lessa kaynnissa. Naissa vesissa epapuhtautena voi olla suolahappojaéa-
mi&, jotka saadaan tarvittaessa jatevesilaitoksella neutraloitua.

Valukoneen jaahdytysvesi on kosketuksissa tuotteen kanssa. Taman ve-
den laatutiedot on esitetty taulukossa 1. Valukoneen jadhdytysveden me-
talli- ja arseenipitoisuudet ovat hyvin matalia verrattuna jatevesilaitokselle
tulevan veden pitoisuuksiin téalla hetkella. Puhdistamon reduktioprosentit
ovat metallien osalta paasaantdisesti yli 98 %, arseenin ja lyijyn reduktiot
ovat yli 90 %. Arseenin ja lyijyn reduktiot riippuvat hyvin paljon tulevasta
kuormituksesta.

Taulukko 1. Valukoneen jadhdytysveden laatutiedot. Metalli- ja arseenipitoisuudet ovat kokonaispitoisuuksia.

Johto- Cu, Ni, As, Se, Cr, Zn, Pb, Cd, | Co, Sb, SOs4 Hg,

kyky po/ll pg/l pg/l opg/l opgll | pg/l | opg/l | opg/l | opg/l o pg/l mg/l mgll

Jadhdy- | 69| 12 | 72| 20 [ 74 | 32 | 18 | 21 | 70 | <2 | <1 |<15| 22 | <001

tysvesi

Maaperé ja pohjavesi
Maaperén ja pohjaveden perustilaselvitys

Vuonna 2018 laaditussa perustilaselvityksessa teollisuusalueen merkityk-
selliseksi vaaralliseksi aineeksi on luokiteltu metallipitoiset materiaalit ja
niistd mahdollisesti maaperaan ja pohjaveteen kulkeutuvat metallit. Naiden
lisdksi on mainittu rikkihappo. My6s sivutuoteprosessissa kasitelladn me-
tallipitoisia materiaaleja. Niiden kasittely ei kuitenkaan lisaa pélyamista,
silla esimerkiksi kasiteltava raaka-aine tulee pakattuna eikéa se vaadi esika-
sittelya. Nain ollen perustilaselvityksessa esitettyyn kulkeutumistarkaste-
luun tai merkityksellisten aineiden tunnistamiseen ei ole muutostarpeita ta-
man prosessin kayttdénoton myota.

Sivutuoteprosessissa kaytetaan pienia maaria rikkihappoa. Sen kaytto-
maara on merkityksetdn suhteessa alueella jo kasiteltdvaan rikkihappo-
maaraan. Seleenia ei ole mainittu merkitykselliseksi vaaralliseksi aineeksi
eika sita ole selvityksessa tarkasteltu, silla Boliden Harjavalta Oy:n tallakin
hetkelld alueella kasittelemat kupari- ja nikkelirikasteet, prosessin vélituot-
teet seka jatteet sisaltavat seleenia.

Sivutuoteprosessin kayttdonoton my6ta alueella tullaan kasittelemaan ja
varastoimaan ymparistolle vaarallisia kemikaaleja seka prosessiliuoksia,
joita alueella ei ole aiemmin kaytetty. Kaytto- ja varastointimaérat ovat kui-
tenkin vuositasolla matalia suhteutettuna tehdasalueella jo nykyiselladn
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kasiteltaviin maariin. Uusien kemikaalien varastoinnin sek& prosessiliu-
ossailididen suunnittelussa on huomioitu mahdollisten vuotojen hallinta
kaksoispidatysperiaatetta noudattaen, jotta voidaan estaa paastét maape-
raan.

Paastot ilmaan ja niiden vaikutukset
Paastot ilmaan

Sivutuoteprosessin poistokaasut on suunniteltu johdettavaksi konvertteri-
alueen letkusuodattimen kautta sulaton piippuun (140 m), jossa on jatkuva-
toiminen hiukkasmittaus. Hiukkaspitoisuuden arvioidaan pysyvan suodatti-
mien jalkeen nykyiselldan. Talla hetkell& kaasujen hiukkaspitoisuus sulaton
piipussa on normaalitoiminnan aikana keskimaarin alle 0,5 mg/Nm? (lupa-
raja 5 mg/Nm?3/vrk).

Harjavallan toimintojen kokonaishiukkasp&aasto vuosien 2016—2020 aikana
on ollut noin 4-10 tonnia. Kun sivutuoteprosessin poistokaasujen hiukkas-
pitoisuuden arvioidaan olevan konvertterialueen letkusuodattimen jalkeen
samalla pitoisuustasolla kuin sinne nykyisin johdettavat kaasut, ovat sivu-
tuoteprosessin hiukkaspaastot sulaton haarasta noin 0,01-0,02 tonnia
vuodessa. Nain ollen prosessilla ei ole vaikutusta Harjavallan toimintojen
kokonaishiukkaspaastoon.

Letkusuodattimeen syttetaan kalkkia ja sivutuoteprosessin poistokaasujen
rikkidioksidipitoisuuden (SO,) arvioidaan paatyvan tamanhetkisten kaasu-
jen kanssa samalle tasolle. Talla hetkella konvertterialueen letkusuodatti-
meen johdetaan konvertterihallin ja anodiuunien poistokaasuja.

Sulaton piipussa on jatkuvatoiminen rikkidioksidipitoisuusmittaus ja poisto-
kaasujen rikkidioksidipitoisuus on normaalitoiminnassa keskimaarin 300
mg/Nm?3. Sulaton piipun poistokaasujen luparaja, 500 mg/Nm?vuorokausi-
keskiarvona, perustuu BAT-paatelmadn 49. BAT-paatelméan 142 perus-
teella sivutuoteprosessin poistokaasujen rikkidioksidipitoisuudelle paasto-
taso on 480 mg/Nm? vuorokausikeskiarvona.

Boliden Harjavalta Oy:n nakemyksen mukaan sulaton piipun kautta johdet-
tavat poistokaasut tulee kasitella niin, ettd saavutetaan BAT-paatelméan 49
mukainen raja-arvo 500 mg/Nm? vuorokausikeskiarvona. Nakemys perus-
tuu sulaton piipun kautta johdettaviin kaasumaariin ja poistokaasuista ai-
heutuviin SO.-paastéihin. Sovellettava BAT-paatelma ja sen edellyttama
paastétaso pitdd Boliden Harjavalta Oy:n ndkemyksen mukaan valita sen
mukaan, mink& metallin tuotannosta poistokaasuja ja rikkidioksidipaastoja
muodostuu eniten.

Sulattojen poistokaasujen maara sulaton piippuun on keskimaarin

860 000 Nm?/h. Sivutuoteprosessien poistokaasumaara on keskimaarin
noin 30 000 Nm?h. Tulevaisuudessa mahdollisen kapasiteetin noston
myota poistokaasumaara voi nousta 50 000 Nm3h. Nama vastaavat noin 3
% tai 6 % koko sulatolla muodostuvista poistokaasuista. Sulaton piipun
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kautta johdettavista poistokaasuista aiheutuva SO,-paasto ilmaan on ollut
vuosien 2016—-2020 aikana 1 800—-2 500 tonnia vuodessa. Sivutuoteteh-
taan poistokaasuista arvioidaan aiheutuvan noin 30-50 tonnin rikkidioksidi-
paasto vuodessa. Taman paastén osuus on siis noin 1-2 % sulaton piipun
kautta johdettujen kaasujen vuotuisesta SO,-paastosta. Sivutuoteproses-
sin arvioitu rikkidioksidipaasto on siis pienempi kuin Harjavallan tehtaan
nykyisista toiminnoista aiheutuvan vuosip&aston vaihtelu. Sivutuoteproses-
siin poistokaasuista aiheutuvalla rikkidioksidipaastolla ei hakijan mukaan
ole merkittavaa vaikutusta toiminnan rikkidioksidipaastaihin.

Paastotjen vaikutukset

Sivutuoteprosessin paastoét ilmaan muodostuvat lahinnad poistokaasuista,
jotka johdetaan konvertterialueen letkusuodattimeen jalkeen sulaton piip-
pun kautta ulkoilmaan. Harjavallan toimintojen hiukkas- ja rikkidioksidi-
paastojen leviamismallit on uusittu vuonna 2020. Selvityksissa ja levidmis-
malleissa ovat mukana seké haja- etta piippupaéstot. Piippupaastdjen
osalta mallinnuksiin kaytettiin vuoden 2019 paastddataa. Rikkidioksidi-
paastoéjen leviamista on mallinnettu seké vuoden 2019 SO,-paastdjen etta
3 500 tonnin rikkidioksidin vuosipaaston perusteella. Leviamismalli on pit&-
nyt siséllaan kaikki SO,-paastdlahteet, mukaan lukien sulaton piipun. Seu-
raavissa kuvissa 3 ja 4 on esitetty rikkidioksidip&aston leviaminen lahiym-
paristéssa.
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Kuva 3. Piippu- ja hajarikkidioksidipaastojen levidminen laitosalueen lahiymparistdssa maksimituntikeskiar-

vona.
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Kuva 4. Piippu- ja hajarikkidioksidipaastdjen leviaminen laitosalueen lahiymparistdssa vuorokausikeskiar-

vona.

Rikkidioksidin leviamismallin perusteella rikkidioksidin kokonaispaastolla

3 500 t/a laskettu maksimituntipitoisuus ylittda muutamissa kohdissa teh-
dasalueella raja-arvon (350 pg/m?®). Vuorokausikeskiarvot alittavat raja-ar-
von (125 pug/m3) kaikissa mallinnuksen laskentapisteissa. Laskentapistei-
den suurimmat pitoisuudet olivat tuntikeskiarvona 458 pug/m? ja vuorokausi-
keskiarvona 102 pg/m?3. Suurimmat pitoisuudet esiintyvat tehdasalueella
konvertterihallin laheisyydessa. Asuinalueille raja-arvot eivat ylity.

Vuonna 2020 tehty levidamismalli on Boliden Harjavalta Oy:n nakemyksen
mukaan ajantasainen myds sivutuoteprosessin paastdjen osalta, koska
prosessin poistokaasut johdetaan konvertterialueen letkusuodattimeen ja
edelleen sulaton piippuun. Sivutuoteprosessin kayttéonotto aiheuttaa noin
30-50 tonnin rikkidioksidipaastén vuodessa, joka on pienempi kuin vuosi-
tason vaihtelu kokonaisrikkidioksidipaastodjen osalta. Sulaton piipun kautta
johdettavista poistokaasuista aiheutuva SO»-paastd ilmaan on ollut vuo-
sien 2016—-2020 aikana 1 800—2 500 tonnia. Sivutuoteprosessiin poisto-
kaasuista aiheutuvalla rikkidioksidipaastolla ei siis ole merkittavaa vaiku-
tusta toiminnan rikkidioksidipaastdihin eika lahialueen ilmanlaatuun.

Vuonna 2020 tehdyn hajapaastoselvityksen perusteella hajapaéastdlahteet
vaikuttavat enemman lahialueen ilmanlaatuun kuin piippupéaéastét. Taméan
voi todeta muun muassa hajapaastoselvityksessa esitetyista hiukkasten ja
niiden sisdltamien metallien levidmismalleista. Selvityksessa todetaan, etta
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mitatut piippupaéstot ovat hyvin pieni osa hajapaastoihin verrattuna eika
niilla ole merkittdvaa vaikutusta ymparistoon. Kuvissa 5—6 on esitetty piip-
pupaastéjen levidminen ymparistoon.
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Kuva 5.Piippujen hiukkaspaastojen levidminen ymparistddn vuosikeskiarvona.
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Kuva 6. Piippujen hiukkaspaastojen leviaminen ymparistddn vuorokausikeskiarvona.

Sivutuotteiden valmistuksen prosessivaiheet, joista voi aiheutua hajapaas-
to6a esimerkiksi uunin ymparistoon, sijaitsevat suljetuissa rakennuksissa.
Uunin ymparistdssd muodostuvia kaasuja kerataéan huuvalla ja ne johde-
taan myds konvertterialueen letkusuodattimeen ja sielté ison piipun sulaton
haaraan. Vuonna 2020 tehdyt hiukkasten ja niiden sisaltdmien metallien
levidamismallit piippupaastbjen osalta ovat Boliden Harjavalta Oy:n nake-
myksen mukaan ajantasaisia myds sivutuoteprosessin paastéjen osalta,
koska prosessin poistokaasut johdetaan konvertterialueen letkusuodatti-
meen ja edelleen sulaton piippuun. Sivutuoteprosessin kayttéonotto ai-
heuttaa noin 0,01-0,02 tonnin hiukkasp&asttn vuodessa sulaton haarasta.
Kokonaisuudessa Harjavallan toimintojen kanavoiduista paastolahteista
hiukkaspéaastot ovat noin 4—-10 tonnia vuodessa eli uudesta prosessista
aiheutuva hiukkaspaastd on hiukkaspaastdén normaalin vuosivaihtelun si-
salla. Sivutuoteprosessin poistokaasuista aiheutuvalla hiukkaspaastolla ei
siis ole merkittavaa vaikutusta toiminnan hiukkaspaastoihin eika lahialueen
ilmanlaatuun.

Yksi merkittava hajapaastojen aiheuttaja suurteollisuusalueella on alueen
likenteen ilmaan nostattama poly. Liikennemaaréat suurteollisuusalueella
alueella eivat kuitenkaan sivutuotetehtaan myoéta muutu merkittavasti, kun
huomioidaan alueen nykyinen liikenteen maara. Taméan hetken arvion mu-
kaan sivutuoteprosessien kayttoonotto liséisi liikennetta noin yhdella
kuorma-autolla paivittain.
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Melu

Sivutuoteprosessien my6ta Harjavallan tehtaan toimintojen melupaastolah-
teet lisdantyvét, koska muutoksen myota otetaan kayttéon muutamia uusia
puhaltimia poistokaasuille. Puhaltimet sijaitsevat ulkona. Boliden Harjavalta
Oy:n arvion mukaan sivutuotetehtaan prosessit eivat aiheuta kuitenkaan
merkittdvad muutosta tai lisaysta nykyisten toimintojen melupaastéihin. Uu-
sien melulahteiden aanitehotasot mitataan, kun sivutuotetehtaan prosessit
on otettu kayttoon.

Tehdasalueen liikenteesta aiheutuva melu ymparistéon ei lisdanny merkit-
tavasti, koska sivutuoteprosessin toimintaan liittyva likkenndinti on hyvin
vahaista. Liikenne lisdantyy taméan hetken arvion mukaan noin yhdella
kuorma-autolla paivittain.

Toiminnassa muodostuvat jatteet

Sivutuotteiden valmistuksessa muodostuvat prosessijatejakeet ja niiden
vuosittaiset muodostumismaarat on koottu taulukkoon 2. Muodostumis-
maarat riippuvat raaka-aineiden laadusta. Molemmat jatejakeet palaute-
taan kuparisulaton prosessiin, kuten tallakin hetkelld. Kuonaa voidaan toi-
mittaa myos ulkopuoliselle asiakkaalle.

Taulukko 2. Laitoksella muodostuvat jatteet.

Jate Tunnusnumero (EWC) t/a |
Lentopdly 10 06 03* 50
Kuona 10 07 01 700

Tarkkailu

Hakemukseen on liitetty toimivaltaisen valvontaviranomaisen hyvaksyma
kayttd- ja paastotarkkailusuunnitelma. Taman liséksi hakija esittdd seuraa-
vaa:

Kayttdtarkkailu

Sivutuoteprosessin poistokaasut kasitellaan konvertterialueen letkusuodat-
timessa. Konvertterialueen letkusuodattimen tulee olla lupamaarayksen 15
mukaisesti normaalitoiminnassa vahintddn 98 % kuukauden kayntiajasta.
Konvertterialueen letkusuodattimen normaalitoiminnan tdméanhetkiset las-
kentaperusteet on esitetty tarkkailusuunnitelmassa. Sivutuoteprosessiin
kayttdonoton edellyttamat muutokset laskentaperusteisiin arvioidaan ja ne
paivitetddn suunnitelmaan viimeistaan timan asian kasittelyn jalkeisessa
tarkkailusuunnitelmapaivityksessa.
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Paastotarkkailu
Pintavesiin tai viemariverkostoon johdettavien paastdjen tarkkailu

Sivutuoteprosessista johdetaan likaantuneita prosessivesia jatevedenpuh-
distamolle ja edelleen lantiseen viemariin. J&&hdytysvesiviemariin saate-
taan johtaa likaantumattomia jaahdytysvesia. Vieméarien nykyinen tarkkailu,
vesistd analysoitavat komponentit ja analyysimenetelméat on kuvattu tark-
kailusuunnitelmassa. Viemarien kautta jokeen johdettavista vesista kera-
tdan vuorokausikohtaiset naytteet automaattisilla naytteenottimilla ja nama
analysoidaan arkipéaivisin Boliden Harjavalta Oy:n laboratoriossa. Vuoro-
kausikohtaisista naytteistd muodostetaan virtaamapainotettu kuukauden
kokoomanayte, joka toimitetaan ulkopuoliseen laboratorioon analysoita-
vaksi.

Sivutuoteprosessin kayttéonoton myota Boliden Harjavalta Oy:n lantisen
viemarin kayttdtarkkailuun ja kuukauden kokoomanéaytteen analyyseihin on
lisattava hopean tarkkailu. Boliden Harjavallan kayttotarkkailun maaritys-
menetelma pohjautuu standardiin SFS-EN ISO 11885. Naytteiden esikasit-
tely tehd&an standardin SFS-EN I1SO 15587-1 mukaisesti. Ulkopuolisen
laboratorion méaritysmenetelma perustuu standardiin SFS-EN ISO 11885
ja naytteiden esikasittely tehdaan standardin SFS-EN 15587-2 mukaan.
Maaritysmenetelmat ovat BAT-paatelméan 16 mukaisia.

Muilta osin vesien tarkkailuun ei ole tunnistettu muutostarpeita sivutuote-
prosessin kayttdonoton myo6ta. Mydskaan kuormituksen raportointiin ei ole
tunnistettu muutostarpeita. Tarvittavat muutokset tarkkailusuunnitelmaan
tehdaan viimeistdaan taman asian kasittelyn jalkeisessa tarkkailusuunnitel-
mapaivityksessa.

Ilmaan johdettavien paasttjen tarkkailu

Sivutuoteprosessin poistokaasut johdetaan ison piipun sulaton haaraan,
josta mitataan talla hetkella jatkuvatoimisesti virtausmaaraa, hiukkaspitoi-
suutta ja rikkidioksidipitoisuutta. Jatkuvatoimisilla mittauksilla tehtavaan
tarkkailuun ei ole muutostarpeita ja ndiden mittausten perusteella saadaan
maaritettya sulaton haaran kautta johdetuista poistokaasuista aiheutuvat
hiukkas- ja rikkidioksidipaastot. Jatkuvatoiminen hiukkaspitoisuus- ja rikki-
dioksidimittaus tayttavat BAT-paatelman 10 mukaisen vaatimustason hiuk-
kas- ja rikkidioksidipitoisuuksien tarkkailun osalta.

Sulaton piipusta ilmaan johdettavia paastoja tarkkaillaan jatkuvatoimisten
mittausten lisaksi ulkopuolisen paastdmittaajan ja laboratorion tekemilla
mittauksilla. Kerran vuodessa tehtavissa mittauksissa maaritetdan poisto-
kaasujen metalli-, arseeni- ja elohopea seka typen oksidien ja polykloorat-
tujen dibentsodioksiinien ja -furaanien (PCDD/F) pitoisuudet. Sivutuotepro-
sessin kayttéonoton jalkeen naiden mittausten yhteydessa mitataan myods
sulaton poistokaasujen suolahappo- (HCI) ja klooripitoisuus (Cl,) BAT-paa-
telman 144 mukaisesti.
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Sulaton piipun poistokaasujen tAmanhetkinen tarkkailu ja kaytettavat mit-
tausmenetelmat on esitetty tarkkailusuunnitelmassa. Kun tarkkailuun lisa-
tdan HCI- ja Clo-pitoisuuden tarkkailu poistokaasusta vahintdan kerran vuo-
dessa, tayttaa tarkkailu BAT-paatelmén 10 mukaisen vaatimustason. Sivu-
tuoteprosessiin kayttoonoton edellyttamat muutokset tarkkailusuunnitel-
maan tehdaan viimeistaan taman asian kasittelyn jalkeisessa tarkkailu-
suunnitelmapéivityksessa.

Toiminnasta aiheutuvan melun tarkkailu

Kun sivutuoteprosessi on otettu kayttoon, Boliden Harjavalta Oy teettaa
uusien melupdastolahteiden, kuten puhaltimien osalta, melumittaukset.
Suunnitelma mittauksista toimitetaan valvovalle viranomaiselle viimeistaan
kaksi kuukautta ennen mittausten tekemista.

Paras kayttokelpoinen tekniikka
Vertailuasiakirja ja BAT-paatelméat
Euroopan komission taytantdonpanopaatds ((EU) 2016/1032) koskien
muita kuin rautametalleja kayttavan metalliteollisuuden (NFM) paatelmia
on julkaistu 13.6.2016. Sivutuoteprosessin toimintaa koskevat erityisesti

seuraavat BAT-paatelmat:

- yleiset paatelméat BAT 11 ja 17
- paatelmat BAT 140-142, 144 ja 146.

Hakija on kuvannut NFM BAT-paatelmien soveltamista laitoksella seuraa-
vasti (taulukkoa on muutettu siltd osin, kun tiedot ovat salassa pidettavia):

Paatelma Paatelman keskeinen sisalto X::M BAT- tekniikat ja soveltami- Lupapaatos tai muu viite
1.1.6 Elohopeapéaéstot
BAT 11 Pyrometallurgisesta prosessista ilmaan Késitelty paatbksessa nro
johdettavien elohopeapaastojen (muiden 114/2018/1 (dnro
kuin rikkihappotehtaaseen ohjattujen) va- ESAVI/964/2018), lupamaarays
hentamiseksi parasta kaytettavissa ole- 13a.
vaa tekniikkaa on kayttaa yhta tai molem-
pia seuraavassa esitetyistd menetel- 13a. Elohopeapitoisuus saa ison
mista... piipun sulaton haaran ja anodivali-
. BAT-AEL mon poistopuhaltimien poistokaa-
Parametri (mg/Nm3) suissa olla 1.1.2020 alkaen enin-
Elohopea ja sen yh- taan 0,05 mg/Nm?3. Lupamaaraysta
disteet elohopeana 0,01-0,05 katsotaan noudatetun, kun nor-
Hg maalitoiminnan (NOC) aikana
BAT-tekniikoiden mukaiset paastétasot: paastoraja-arvoon verrannollinen
mittausjakson keskiarvo ei ylita
Tahan liittyva tarkkailu on kohdassa BAT raja-arvoa.
10.
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1.1.9 Veteen johdettavat paastoét ja niiden tarkkailu

BAT 17

Veteen johdettavien paastojen vahenta-

miseksi parasta kytettévisséa olevaa tek-
niikkaa on kasitella muiden kuin rautame-
tallien tuotannon nestevarastojen vuodot
ja jatevedet, ja poistaa metallit ja sulfaatit
kayttamalla seuraavassa esitettyjen me-

netelmien yhdistelmaa...

Parhaan kaytettavissé olevan tekniikan
mukaiset paastétasot suorille paastéille
vastaanottaviin vesiin kuparin, jalometal-
lien, nikkelinj a koboltin tuotannosta:

Pitoisuusraja-arvo,
mg/l (vuorokausikes-

kiarvo)

Parametri Kupa- | Nik- | Jalo-
rituo- keli- | me-
tanto jaltai | talli-

ko- tuo-
bolt- | tanto
tiuo-

tanto

Hopea (Ag) NR NR <0,6

Arseeni (As) | =0,1 <03 | <01
(1)

Kadmium 0,02—- <01 <

(Cd) 0,1 0,05

Koboltti (Co) NR 0,1- NR

0,5

Kromi (Cr)

okonaiskromi

ja NR NR NR

Kromi-VI (Cr-

VI)

Kupari (Cu) 0,05- <05| <03
0,5

Elohopea 0,005- | < <

(AQ) 0,02 0,05 | 0,05

Nikkeli (Ni) <005 | =2 <05

Lyijy (Pb) <05 <05 | =05

Sinkki (Zn) <1 <1 <04

(1) Jos tehtaan kokonaissyoton arseeni-
pitoisuus on korkea, BAT-AEL-arvo voi
olla jopa 0,2 mg/l.

Tahan liittyva tarkkailu on kohdassa BAT

16.

a) ja b) Jatevesilaitoksen prosessi
perustuu kemialliseen saostukseen
ja selkeytykseen.

Harjavallan toimintoja koskevassa
ympaéristélupapaatoksessa ei ole
asetettu hopealle BAT AEL-rajaa.
Muille metalleille ja arseenille ne
on asetettu.

Tarkkailu (BAT 16): Lantisen vie-
marin ja jadhdytysvesiviemarin
tarkkailu, analysoitavat parametrit
ja niiden maaritysmenetelmat on
kuvattu lupahakemuksen liitteend
olevassa tarkkailusuunnitelmassa.

Viemarien kautta jokeen johdetta-
vista vesista kerataan vuorokausi-
kohtaiset naytteet automaattisilla
naytteenottimilla ja ndma analysoi-
daan arkipaivisin Boliden Harja-
valta Oy:n laboratoriossa. Vuoro-
kausikohtaisista naytteista muo-
dostetaan virtaamapainotettu kuu-
kauden kokoomanayte, joka toimi-
tetaan ulkopuoliseen laboratorioon
analysoitavaksi. Maaritysmenetel-
mat ovat BAT-paatelman 16 mu-
kaisia.

Hopeapitoisuuden tarkkailu on aloi-
tettu lantisen viemarin vedesta
vuoden 2022 alusta.
BAT-paatelméssa 17 on annettu
BAT-paastttasot vuorokausikes-
kiarvoina. Talla hetkella lantisen
viemarin kupari-, nikkeli-, sinkki-,
lyijy-, arseeni-, kadmium-, koboltti-
ja elohopeapitoisuuksia verrataan
BAT-paastétasojen mukaisiin lupa-
rajoihin Boliden Harjavalta Oy:n la-
boratoriossa tehtavilla lantisen vie-
marin vuorokausikohtaisten kokoo-
mandytteiden analyysituloksilla.
Kun kayttdtarkkailuun lisataan ho-
pean analysointi, voidaan myds
sen pitoisuutta verrata BAT-paas-
tétason mukaiseen raja-arvoon 0,6
mg/l.

Harjavallan toimintoja koskevassa
lainvoimaisessa ympéristlupapaa-
toksessé (Nro 239/2014/1 Dnro
ESAVI/147/04.08/2011,
10.12.2014) on annettu seuraavat
pitoisuusrajat lantisen viemarin
kautta johdettaville prosessijateve-
sille:

2b: Yhtion toiminnassa muodostu-
vat lupaméaarayksessa 1 kuvatut
prosessijatevedet ja teollisuusalu-
eella muodostuvat hulevedet seka
hakemuksessa kuvatut muiden toi-
minnanharjoittajien toiminnoissa
muodostuvat Boliden Harjavalta
Oy:n jatevedenpuhdistamolle joh-
dettavat vesijakeet tulee kasitella
siten, ettd puhdistamolta lantisen
viemarin kautta Kokeméaenjokeen
johdettavan jateveden haitallisten
aineiden pitoisuudet ja kokonais-
kuormitus yhdessa jaéhdytysve-
siviemérin kautta johdettavan jaah-
dytys- ja muista vesista seka maa-
rayksessa 1 sanotuista mahdolli-
sista ohitusvesista aiheutuvan
kuormituksen kanssa ovat kuukau-
sikeskiarvona laskettuna 1.1.2019
alkaen enintédan seuraavat:

Parametri Pitoisuusraja-
arvo, mg/l

Arseeni (As) 0,1

Kadmium

(Cd) 0,02

Koboltti (Co) 0,1

Kupari (Cu) 0,5

Elohopea (Ag) | 0,005

Nikkeli (Ni) 2,0

Lyijy (Pb) 0,5

Sinkki (Zn) 1,0

Koska hopeapitoisuudelle ei ole
annettu pitoisuusrajaa Harjavallan
ympaéristéluvassa on lupahakemuk-
sessa esitetty hopean BAT-AEL ra-
jan lisdamista lupamaaraykseen
2b.

Tarkkailu (BAT 16): Sivutuotepro-
sessin kayttddnoton myoéta Boliden
Harjavalta Oy:n lantisen vieméarin
kayttétarkkailuun ja kuukauden ko-
koomanéaytteen analyyseihin on li-
sattava hopean tarkkailu. Boliden
Harjavalta Oy:n kayttétarkkailun
maaritysmenetelméa pohjautuu
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standardiin SFS-EN ISO 11885.
Naytteiden esikasittely tehdéan
standardin SFS-EN ISO 15587-1
mukaisesti. Ulkopuolisen laborato-
rion maaritysmenetelmé perustuu
standardiin SFS-EN ISO 11885 ja
naytteiden esikasittely tehdaan
standardin SFS-EN 15587-2 mu-
kaan. M&aritysmenetelmét ovat
BAT-paatelméan 16 mukaisia.

1.6.1 Paastot ilmaan

BAT 134

Esikasittelytoiminnasta (kuten murskaus,
lajittelu ja sekoittaminen) iimaan johdetta-
vien hajapaastojen vahentamiseksi pa-
rasta kaytettavissa olevaa tekniikkaa on
kayttaa yhta seuraavassa esitettya mene-
telmaa tai niiden yhdistelmaa.

Ei sovellu, koska sivutuoteproses-
sissa ei esimurskata kaytettavia
raaka-aineita, vaan prosessissa
kaytetaan joko elektrolyysialtaista
kerattya anodiliejua, joka kuljete-
taan Harjavaltaan tai valmiiksi esi-
kasiteltyja materiaaleja.

BAT 135

Sulattamisesta ilmaan johdettavien haja-
paastojen vahentamiseksi parasta kaytet-
tavissa olevaa tekniikkaa on kayttaa kaik-
kia seuraavia menetelmia...

a) Uuni sijaitsee suljetussa raken-
nuksessa.

b) Uunia operoidaan alipaineessa.
¢) Uunin poistokaasut johdetaan
pussisuodattimeen. Uunin ymparis-
tosta kaasut keratdan huuvalla ja
nama johdetaan suoraan konvert-
terialueen letkusuodattimeen.

d) Uunin operointi on estettynd, jos
pussisuodatin ei ole toiminnassa.

BAT 136

Liuottamisesta ja elektrolyysista ilmaan
johdettavien hajapaasttjen vahenta-
miseksi parasta kaytettavissa olevaa tek-
niikkaa on kayttaa yhta seuraavassa esi-
tettyd menetelmaa tai niiden yhdistel-
maa...

a) Kaytetyt astiat ovat suljettuja ja
liuokset siirretdén suljetussa put-
kistossa.

BAT 137

Hydrometallurgisesta toiminnasta ilmaan
johdettavien hajapaasttjen vahenta-
miseksi parasta kaytettavissa olevaa tek-
niikkaa on kayttaa kaikkia seuraavassa
esitettyja menetelmia...

a) Reaktioastiat ja sailiét ovat sul-
jettuja. Prosessisailidissa on pin-
nanmittauksia ja sailidille on suun-
niteltu huolto-ohjelma.

b) Sivutuotteiden valmistuksen
poistokaasut johdetaan konvertteri-
alueen letkusuodattimeen ja sita
kautta ison piipun sulaton haaraan




Paatelma

Paatelman keskeinen sisalto

Valitut BAT- tekniikat ja soveltami-
nen

24 (43)

Lupapéatos tai muu viite

BAT 138

Polttamisesta, kalsinoinnista ja kuivatta-
misesta ilmaan johdettavien hajapéaasto-
jen vahentamiseksi parasta kaytettavissa
olevaa tekniikkaa on kayttéa kaikkia seu-
raavassa esitettyja menetelmia...

a) Seleeniuuni (kalsinointi) on lii-
tetty kaasuputkistoon.

b) Seleeniuunin poistokaasut ime-
taan kiertoliuossailiodn ejektorin
avulla, jolloin suurin osa kaasussa
olevasta seleenistéa absorboituu liu-
okseen. Kiertoliuossailién poisto-
kaasut johdetaan konvertterialueen
letkusuodattimeen.

c) Ei sovellu, koska poistokaasut
johdetaan letkusuodattimeen

BAT 139 Metallisten lopputuotteiden sulattami- a) Prosessivaiheen 3 uunissa on
sesta raffinoinnin aikana ilmaan johdetta- | alipaine. Prosessivaiheen 4 uunia
vien hajapéasttjen vahentamiseksi pa- ei operoida alipaineessa, mutta
rasta kaytettévissa olevaa tekniikkaa on poistokaasut kerataan ylapuolisella
kayttdd molempia seuraavassa esitettyja | huuvalla.
menetelmia... b) Prosessivaiheen 3 uuni on kote-

loitu ja siind on huuva. Prosessivai-
heen 4 uunissa huuva ylépuolella.

BAT 140 Kaikista polyisista toiminnoista, kuten a) Seleeniuunin ja seleenin kierto- Harjavallan toimintoja koskevassa
murskaamisesta, seulonnasta, sulattami- | liuossailién poistokaasut johdetaan | lainvoimaisessa ymparistolupapaa-
sesta, polttamisesta, kalsinoinnista, kui- konvertterialueen letkusuodatti- toksessé (Nro 239/2014/1, Dnro
vaamisesta ja raffinoinnista ilmaan joh- meen ja edelleen ison piipun sula- ESAVI/147/04.08/2011,
dettavien poly- ja metallipdasttjen vahen- | ton haaraan. 10.12.2014) on annettu seuraava
tamiseksi parasta kaytettavissa olevaa hiukkaspitoisuusraja sulaton haa-
tekniikkaa on kayttaa yhta seuraavassa Sulaton haaran kautta johdettaville | ran poistokaasuille, maarays 12.
esitettya menetelmaéa. .. poistokaasuille on asetettu hiuk-

kaspitoisuusraja ymparistdluvassa. | 12. Hiukkasten pitoisuus poistokaa-
BAT-tekniikoiden mukaiset paastétasot: suissa saa vuorokausikeskiarvoksi
_ BAT-AEL Tarkkailu (BAT 10): Sulaton haaran | (kohta c) tai mittausjakson keskiar-

Parametri (mg/Nm?) hiukkaspitoisuutta seurataan jatku- | voksi (kohdat a, b, d) laskettuna

Poly 2.5 vatoimisella mittauksella. olla enintédéan seuraava:
Tahan liittyva tarkkailu on kohdassa BAT c. Isor_1 pupl_m sqlat_on haara seka
10. kupari- ja nikkelikuivaamot 5

mg/Nm?,

BAT 141 Typpihapolla liuottamista/uuttamista si- Elektrolyytin valmistuksessa muo- Koska NOx-pitoisuudelle ei ole
saltavasta hydrometallurgisesta toimenpi- | dostuvat poistokaasut johdetaan asetettu raja-arvoa, toiminnanhar-
teestd ilmaan johdettavien NOx-paasto- pesurille, jossa kaasut pestaan ve- | joittaja on lupamuutoshakemuk-
jen véahentamiseksi parasta kaytettavissd | delld. Pesuriin ei ole suunniteltu li- | sessa esittdnyt seuraavaa muu-
olevaa tekniikkaa on kayttaa yhta tai peén syottba. Pesurin poistokaasut | tosta lupaméaaraykseen 13 (lisdys
kumpaakin seuraavassa esitettyd mene- | johdetaan konvertterialueen let- kursiivilla).
telmaa... kusuodattimeen ja edelleen ison
BAT-tekniikoiden mukaiset paastétasot: piipun sulaton haaraan. 13. Polykloorattujen dibentsodiok-

siinien ja -furaanien (PCDD/F) pi-
Parametri | BAT-AEL (mg/Nm?) Sulaton haaran poistokaasujen toisuus sulatenja-kenvertterinalin
NOy 70-150 NOXx-pitoisuudelle ei ole asetettu sulaton piipun poistokaasuissa il-
raja-arvoa. maan saa olla enintaan 0,1 ng/Nm?3
Tahan liittyva tarkkailu on kohdassa BAT (I-TEQ), HCl-pitoisuus saa olla
10. Tarkkailu (BAT 10): enintaan 10 mg/Nms3, Clo-pitoisuus
Sulaton piipun poistokaasujen enintaan 2 mg/Nm? ja NOx-pitoi-
NOx-pitoisuus mitataan sulaton pii- | suus enintaan 150 mg/Nmé2,
pusta kerran vuodessa ulkopuoli-
sen mittaajan toimesta standardin
SFS-EN-14792 mukaan.
BAT 142 Sulattamisesta seka siihen liittyvasta polt- | a) Uunin poistokaasut johdetaan Harjavallan toimintoja koskevassa

tamisesta, kalsinoinnista ja kuivaami-
sesta ilmaan johdettavien (muiden kuin

konvertterialueen

lainvoimaisessa ympéristlupapéa-
toksessa (Nro 239/2014/1, Dnro




Paatelma

Paatelman keskeinen sisalto

Valitut BAT- tekniikat ja soveltami-
nen

25 (43)

Lupapéatos tai muu viite

rikkihappotehtaaseen johdettujen) SO,-
paastojen vahentamiseksi parasta kaytet-
tavissa olevaa tekniikkaa on kayttaa yhta
seuraavassa esitettya menetelmaa tai nii-
den yhdistelmaa...

BAT-tekniikoiden mukaiset paastétasot:

BAT-AEL (mg/Nm?3)
50-480

Parametri
SO,

Tahan liittyva tarkkailu on kohdassa BAT
10.

letkusuodattimeen ja edelleen ison
piipun sulaton haaraan.

Konvertterialueen letkusuodatti-
meen sydtetdan kalkkia rikkidioksi-
din sitomiseksi.

Sulaton haaran kautta johdettaville
poistokaasuille on asetettu SO»-pi-
toisuusraja ymparistdluvassa.

Tarkkailu (BAT 10): Sulaton haaran
rikkidioksidipitoisuutta seurataan
jatkuvatoimisella mittauksella.

ESAVI/147/04.08/2011,
10.12.2014) on annettu seuraava
rikkidioksidipitoisuusraja sulaton
haaran poistokaasuille, maarays
11.

11. llimaan johdettavien poistokaa-
sujen rikkidioksidipitoisuus muissa
paéstopisteissa kuin rikkihappoteh-
taalta saa paastopisteittain eritel-
tyné vuorokausikeskiarvoksi (koh-
dat a, c) tai mittausjakson keskiar-
voksi (kohta b, d) laskettuna
1.1.2020 alkaen olla enintdén seu-
raava:

a. Ison piipun sulaton haara (venti-
laatiosuodatin ja konvertterialueen
letkusuodatin) 500 mg SO2/Nm?,

BAT 143 Hydrometallurgisista prosesseista, myods Ei sovellu, prosessia ei kaytossa
siihen liittyvasta polttamisesta ilmaan joh- | sivutuotteiden valmistuksessa.
tuvien SO,-paastdjen vahentamiseksi pa-
rasta kaytettavissa olevaa tekniikkaa on
kayttda markapesuria.

BAT 144 Hydrometallurgisista prosesseista, myds | Uunin ja seleenin kiertoliuosséilion | Koska naiden aineiden pitoisuuk-
siihen liittyvasta polttamisesta, kalsinoin- | poistokaasut johdetaan konvertteri- | sille ei ole asetettu Harjavallan toi-
nista ja kuivaamisesta ilmaan johdetta- alueen letkusuodattimeen ja edel- mintoja koskevassa lupapaatok-
vien HCI- ja Cl,-paastdjen vahenta- leen ison piipun sulaton haaraan. sessa (Nro 239/2014/1, Dnro
miseksi parasta kaytettavissa olevaa tek- | Naiden poistokaasujen kasittelyyn ESAVI/147/04.08/2011,
niikkaa on kayttaa alkalista pesuria. ei ole suunniteltu pesuria. 10.12.2014) raja-arvoa, on toimin-

nanharjoittaja lupahakemuksessa
BAT-tekniikoiden mukaiset paastétasot: Elektrolyytin valmistuksessa muo- esittanyt seuraavaa muutosta lupa-
i dostuvat poistokaasut johdetaan maaraykseen 13 (lisays kursiivilla):
Parametri | BAT-AEL (mg/Nm?) pesurille, jossa kaasut pestaan ve-
HCI <5-10 della. Pesuriin ei ole suunniteltu 13. Polykloorattujen dibentsodiok-
Clz 0,5-2 esimerkiksi lipean syo6tt6a. Pesurin | siinien ja -furaanien (PCDD/F) pi-
poistokaasut johdetaan konvertteri- | toisuus sulatenjakenvertterihalin
Tahan liittyva tarkkailu on kohdassa BAT | gjyeen letkusuodattimeen ja edel- | sulaton piipun poistokaasuissa il-
10. leen ison piipun sulaton haaraan. maan saa olla enintaan 0,1 ng/Nm?3
(I-TEQ), HCl-pitoisuus saa olla
Prosessivaiheen 4 liuotuksen ja sa- | enintaan 10 mg/Nm3, Clz-pitoisuus
ostuksen poistokaasut johdetaan enintaan 2 mg/Nm? ja NOx-pitoi-
pesurille, jossa kaasut pestdan ve- | suus enintaan 150 mg/Nmé,
della eika siihen syoteta alkalia.
Pesurin poistokaasut johdetaan Tarkkailu (BAT 10): Sivutuotepro-
konvertterialueen letkusuodatti- sessin kayttddnoton myoéta sulaton
meen ja edelleen ison piipun sula- | piipun poistokaasujen tarkkailuun
ton haaraan. lisatdan HCI- ja Cly-pitoisuuden
mittaaminen kerran vuodessa ulko-
Sulaton haaran poistokaasujen HCI | puolisen mittaajan toimesta. HCI-
ja Clo-pitoisuudelle ei ole asetettu pitoisuuden mittaus tehdaan stan-
raja-arvoa eika pitoisuuksia talla dardin SFS-EN 1911 mukaan ja
hetkella tarkkailla. Cl,-pitoisuuden mittaus tehdaan
standardin VDI 3488 mukaan.
BAT 145 Ammoniakkia tai ammoniumkloridia kayt- | Ei sovellu, prosessi ei ole kaytossa

tavista hydrometallurgisista prosesseista
ilmaan johtuvien NHs-paéastojen

sivuotteiden valmistuksessa.
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Lupapéatos tai muu viite

vahentamiseksi parasta kaytettavissa
olevaa tekniikkaa on kayttaad méarkape-
suria ja rikkihappoa.

BAT 146 Kuivausprosesseista, joissa raaka-aineet
sisaltavat orgaanisia yhdisteitd, halo-
geeneja tai muita PCDD/F:n prekur-
soreita, poltosta ja kalsinoinnista ilmaan
johdatettavien PCDD/F-paasttjen véhen-
tamiseksi parasta kaytettavissa olevaa
tekniikkaa on kayttéaa yhta seuraavassa
esitettyd menetelmaa tai niiden yhdistel-
maa...

BAT-tekniikoiden mukaiset paastétasot:

Parametri | BAT-AEL (ng I-TEQ/Nm?)
PCDD/F- <01
paastot

Tahan liittyva tarkkailu on kohdassa BAT
10.

Uunin ja seleenin kiertoliuossailion
poistokaasut johdetaan konvertteri-
alueen letkusuodattimeen ja edel-
leen ison piipun sulaton haaraan.

Uunin lampdtila on aina yli 850 °C.

Seleeniuunin poistokaasujen
PCDD/F-pitoisuuksien keskiarvo
2018-2021: 0,02 ngTEQ/Nm3,

Uunin poistokaasujen PCDD/F-pi-
toisuuksien keskiarvo 2018-2021:
< 0,01 ngTEQ/Nm3,

Sulaton haaran kautta johdettavien
kaasujen PCCD/F-pitoisuudelle on
asetettu pitoisuusraja.

Tarkkailu (BAT 10): Sulaton piipun
poistokaasujen PCDD/F-pitoisuus
mitataan sulaton piipusta kerran
vuodessa ulkopuolisen mittaajan
toimesta standardin SFS-EN 1948
mukaan.

Harjavallan toimintoja koskevassa
lainvoimaisessa ymparistolupapaa-
toksessa (Nro 239/2014/1, Dnro
ESAVI/147/04.08/2011,
10.12.2014) on annettu pitoisuus-
raja PCDD/F-yhdisteille, maarays
13.

Polykloorattujen dibentsodioksii-
nien ja -furaanien (PCDD/F) pitoi-
suus sulaton ja konvertterihallin
poistokaasuissa ilmaan saa olla
enintaan 0,1 ng/Nm?® (I-TEQ).

1.6.2 Maaperan ja pohjaveden suojelu

BAT 147 Maaperan ja pohjaveden pilaantumisen
ehkaisemiseksi parasta kaytettavissa ole-
vaa tekniikkaa on kayttéaa seuraavassa
esitettyjen menetelmien yhdistelméaa...

a) Prosessiliuosten siirtojarjestelma
on tiivis. Seleenin sekd muiden
metallien valmistusosastoilla mm.
lattiakaivovedet ja pumppujen tii-
vistevedet ohjataan takaisin pro-
sessiin.

b) Prosessiliuossailitt ovat kak-
soisvaipallisia ja sijoitetaan valliti-
laan. Kemikaaleja varastoidaan
paaasiassa IBC-konteissa, jotka si-
joitetaan tiiviisiin suoja-altaisiin. Si-
satilojen lattiapinnoitus tehdaan
niin, etta se kestaa kemikaalia 7
vrk ajan. Ulkotilaan sijoitettavassa
konttivarastossa on kemikaalikaali-
kohtaisten altaiden liséksi varoal-
las.

c) Lattiat tehdaan vesitiiviista beto-
nista, joka pinnoitetaan polyurealla.

1.6.3 Jateveden muodostuminen

BAT 148 Jateveden muodostumisen ehkaise-
miseksi parasta kaytettavissa olevaa tek-
niikkaa on kayttaa yhta tai kumpaakin
seuraavassa esitettyd menetelmaa...

a) Pesu- ja prosessiliuokset kierta-
vat prosessissa.
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Valitut BAT- tekniikat ja soveltami-

Paatelma P&atelméan keskeinen siséltd nen Lupapéatos tai muu viite
1.6.4 Jatteet
BAT 149 Késiteltavaksi toimitettavan jatteen méd- | a) Kuonat ja polyt kierratetaan ta-

ran vahentamiseksi parasta kaytettévisséd | kaisin prosessiin.
olevaa tekniikkaa on jarjestaa toimet pai-

kan paalla siten, ettd voidaan helpottaa c ja e) Metallit otetaan talteen
prosessin jadmien uudelleenkayttda tai, elektrolyytista ja liejunpesuliuok-
jos se ei ole mahdollista, prosessin jaa- sista.

mien kierrattamista, muun muassa kayt- g) Metallit otetaan talteen paljon

tamalla yhtd seuraavassa esitettyd mene- | metallia siséltavista liuoksista.
telm&a tai niiden yhdistelmaa...

Hakijan esitykset

Esitys lupamaarayksiksi

2b.

13.

Hakija esittdd muutoksia lupamaarayksiin 2b ja 13. Muutosesitykset on esi-
tetty kursiivilla ja poistettavat kohdat wiviivauksella.

Yhtion toiminnassa muodostuvat lupaméaarayksessa 1 kuvatut prosessija-
tevedet ja teollisuusalueella muodostuvat hulevedet sekd hakemuksessa
kuvatut muiden toiminnanharjoittajien toiminnoissa muodostuvat Boliden
Harjavalta Oy:n jatevedenpuhdistamolle johdettavat vesijakeet tulee kasi-
tella siten, etté puhdistamolta lantisen viemarin kautta Kokemaenjokeen
johdettavan jateveden haitallisten aineiden pitoisuudet ja kokonaiskuormi-
tus yhdessa jadhdytysvesiviemarin kautta johdettavan jadhdytys- ja muista
vesistd seka maarayksessa 1 sanotuista mahdollisista ohitusvesista aiheu-
tuvan kuormituksen kanssa ovat kuukausikeskiarvona laskettuna 1.1.2019
alkaen enintdan seuraavat:

Parametri Pitoisuus, mg/l Enimmaiskuormitus, kg/d

Arseeni 0,10 3,0

Kadmium 0,020 0,20

Koboltti 0,10 -

Kupari 0,50 5,0

Elohopea 0,0050 0,025

Nikkel 2,0 5,0

Lyijy 0,50 1,0

Sinkki 1,0 3,0

Hopea* 0,6 -

*1.1.2023 alkaen

Tuotantoprosesseja ja jatevedenkasittelyprosesseja on kaytettava ja huol-
lettava siten, ettd kuormitus vesistoon jaa pieneksi ja puhdistusteho pysyy
mahdollisimman korkeana kaikissa tilanteissa.

Polykloorattujen dibentsodioksiinien ja -furaanien (PCDD/F) pitoisuus suia-

tenjakonvertterihallin sulaton piipun poistokaasuissa ilmaan saa olla enin-
taan 0,1 ng/Nm? (I-TEQ), HCl-pitoisuus saa olla enintdan 10 mg/Nm?2, Cl-
pitoisuus enintaan 2 mg/Nm?3 ja NOx-pitoisuus enintdan 150 mg/Nm?2,
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Hakija on taydentanyt hakemustaan 31.3.2022 ja 8.4.2022.

Hakija on taydentényt hakemustaan tiedoksiannon jalkeen 9.6.2022 ja
15.7.2022 seuraavilla tiedoilla: kemikaalivuotojen hallintarakenteet ja lattia-
kaivot.

Hakemuksesta on tiedotettu julkaisemalla kuulutus ja hakemusasiakirjat
aluehallintovirastojen verkkosivuilla (ylupa.avi.fi) 13.4.—20.5.2022. Tieto
kuulutuksesta on julkaistu my6s Harjavallan kaupungin verkkosivuilla. Ha-
kemuksesta on lisaksi erikseen annettu tieto niille asianosaisille, joita asia
erityisesti koskee. Hakemusta koskeva ilmoitus on julkaistu Sydan-Sata-
kunta lehdesséa 14.4.2022.

Aluehallintovirasto on pyytanyt hakemuksesta lausunnon Varsinais-Suo-
men elinkeino-, liikenne- ja ymparistokeskukselta (jatkossa myos ELY-kes-
kus), Harjavallan kaupungilta, Harjavallan kaupungin ymparistonsuojelu- ja
terveydensuojeluviranomaisilta. Lisaksi lausunto on pyydetty Turvallisuus-
ja kemikaalivirastolta.

Varsinais-Suomen elinkeino-, liikkenne- ja ymparistokeskuksen lausunto

Elinkeino-, liikenne- ja ymparistokeskus on mm. todennut seuraavaa:

Pohjaveden suojelu

Harjavallan Suurteollisuuspuisto sijoittuu Jarilanvuoren tarkeélle pohjavesi-
alueelle (1-luokka) pohjaveden varsinaiselle muodostumisalueelle. Pohja-
vesi virtaa harjun suunnassa luoteeseen kohti Lammaista ja Kokemaenjo-
kea. Suurteollisuuspuiston alueella pohjaveden virtaussuunnassa suunni-
tellun sivutuotetehtaan ylapuolella on kayttssa oleva STEP Oy:n pohjave-
denottamo. Lammaisissa noin kilometrin paassa on vuonna 1980 kad-
miumpitoisuuksien takia kayttokieltoon asetettu Lammaisten vedenottamo.

Vuodesta 1945 lahtien jatkuneen teollisen toiminnan seurauksena pohja-
vedessa on kohonneita haitta-ainepitoisuuksia Suurteollisuuspuistosta
Lammaistenlahdelle asti. Teollisuudessa syntyneita kuonia ja rikastushiek-
koja on aikoinaan kaytetty laaja-alaisesti teollisuusalueen taytoissa ja ra-
kenteissa ja alueella on vanhoja teollisuuden kaatopaikkoja, joiden raken-
teet ulottuvat orsiveteen asti. Vuosikymmenia kestdneen toiminnan aikana
on haitta-aineita maaperaan ja pohjaveteen paassyt myos kemikaalionnet-
tomuuksien seurauksena. Nykyisin teollisuusalueen tekniset ja toiminnalli-
set suojausrakenteet ovat parantuneet, mutta alueen paksujen ja laajalti


https://ylupa.avi.fi/fi-FI
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haitta-aineita sisdltdvien maakerrosten ja pohjavesikerroksen palauttami-
nen kuormitusta edeltdneeseen tilaan lahivuosina on todettu mahdotto-
maksi teknisen kohtuuttomuuden ja luonnonolosuhteiden ylivoimaisuuden
takia. Luontainen puhdistuminen on hidasta.

Kokemé&enjoen-Saaristomeren-Selkameren vesienhoitosuunnitelmassa Ja-
rilanvuoren pohjavesialue on luokiteltu riskialueeksi, jonka kemiallinen tila
on havaittujen haitta-aineiden takia huono. Varsinais-Suomen ja Satakun-
nan vesienhoidon toimenpideohjelmassa vuosille 2022-2027 Jarilanvuo-
ren pohjavesialueelle on esitetty alennettuja tilatavoitteita raskasmetallien
ja sulfaatin osalta.

Pohjavesialueella on voimassa ymparistonsuojelulain 16 §:n ja 17 8:n mu-
kaiset maaperan ja pohjaveden pilaamiskiellot. Pohjaveden pilaamiskiellon
mukaan ainetta ei saa paastaa sellaiseen paikkaan tai kasitella siten, etta
tarkealla tai muulla vedenhankintakayttoon soveltuvalla pohjavesialueella
pohjaveden laadun muutos voi aiheuttaa vaaraa tai haittaa terveydelle tai
ymparistolle tai pohjaveden laatu voi olennaisesti huonontua.

Hakemuksen tdydennyksen mukaan sivutuotetehtaan nestemaiset sailit

ovat kaksoisvaipallisia ja ne sijoitetaan vallitilaan. Prosessissa kaytettavia
kemikaaleja sisaltavat sailiot sijoitetaan suoja-altaisiin. Prosessiliuosten ja
kemikaalien kasittelytilojen lattiat tehd&an vesitiiviista betonista ja ne pin-

noitetaan polyurealla. Ulkotilaan sijoitettavassa konttivarastoissa on kemi-
kaalikohtaisten altaiden lisdksi yhteinen varoallas.

Hakemuksessa on tunnistettu, etta sivutuoteprosessin merkittavimmat ris-
kit liittyvat kemikaali- ja prosessiliuosvuotoihin. Putkistojen suojausraken-
teiden kuvaus jaa epaselvaksi.

ELY-keskus toteaa, ettd pohjavesialueella sijaitseva olemassa oleva suur-
teollisuuspuisto kokonaisuudessaan aiheuttaa riskeja Jarilanvuoren pohja-
vesialueen veden laadulle. Hakemuksen tarkoittama nykyisen luvan tuo-
tantoprosesseihin kiinteasti liittyva sivutuoteprosessi ei kuitenkaan oleelli-
sesti lisda nykyista pohjavesiriskid, kun otetaan huomioon laitoksen sijoittu-
minen olemassa oleviin tehdasrakennuksiin, nestemaisten kemikaalien ja
jatevesien vahainen maara verrattuna koko Boliden Harjavalta Oy:n laitok-
sen nestemaisten kemikaalien ja jatevesien kokonaismaaraan sekd maa-
peran ja pohjaveden suojaamiseksi suunnitellut alueen pohjaveden suoje-
lua parantavat suojausrakenteet. Yleisena periaatteena pohjavesialueilla ja
muilla herkilla alueilla suositellaan, ettéa pohjavedelle haitallisten aineiden
kasittely- ja varastointialueilla kaytettaisiin vahintaan kahta toisistaan riip-
pumatonta tiivista rakennetta. ELY -keskuksen nakemyksen mukaan ns.
kaksoispidatyksen periaate on uuden prosessin suojausrakenteiden suun-
nittelussa pystytty ottamaan huomioon varsin kattavasti. ELY -keskus ko-
rostaa, etta teknisten ja toiminnallisten suojausrakenteiden suunnittelun ja
toteutuksen asianmukaisuus ja laadunvarmistus on tarkeda varmistaa ym-
paristblupakasittelyssa. Pohjavesialueilla ja muilla herkilla alueilla sovellet-
tavista vaativan suojaustason ratkaisuista on annettu tarkempia ohjeita Tu-
kesin uusimmissa oppaissa.
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Paastot ilmaan

Sulaton piippuun johdettavista paastoista sivutuoteprosessin paastét mah-
tuvat vuosittaiseen vaihteluvéliin, joten niiden méaré ei kokonaisuuteen
nahden merkittavasti lisda paastoja. Rikkidioksidin kokonaisp&aston pysy-
essa lupamaarayksen 9 (paatos nro 239/2014/1) mukaisena, voidaan toi-
minnan télta osin katsoa ottavan huomioon voimassa olevan ymparistolu-
van vahentamistavoitteet.

Hajapaastoja ei hakemuksen mukaan juurikaan ole sivutuotetehtaalla, silla
prosessin poistokaasut johdetaan konvertterialueen letkusuodattimeen ja
edelleen sulaton piippuun. Todettakoon kuitenkin, etta teollisuuspuiston
hajapaastojen hallintaan tulee kiinnittdd huomiota myds sivutuotetehtaan
toimintojen osalta ja huolehtia siitd, etta ilmanvaihdon, avointen ovien seké
luukkujen kautta polyaminen on mahdollisimman vahaista prosessin ol-
lessa toiminnassa sekéa pysahdyksissa huoltotdiden aikana. Piha-alueiden
puhtaudesta on huolehdittava pélyamisen vahentamiseksi. Prosessissa
arvioidut suurimmat pélyavat toiminnot ovat sisétiloissa ja kaasut kerataan
huuvalla letkusuodattimelle.

Hakemuksesta ei kdy ilmi voiko sivutuotetehdas toimia myo6s yksin, kun
muita konvertterialueen letkusuodattimelle johdettavia kaasuja ei ole. Siina
tapauksessa erotinlaitteiden riittdva suorituskyky tulee talldin myos varmis-
taa naissa olosuhteissa.

Varimetalliteollisuuden (NFM-BAT) BAT 10 paatelman mukaan elohopean
mittaaminen tulee tehda suurille paastélahteille jatkuvatoimisena sille so-
veltuvissa kohteissa tai muutoin maéraaikaisena valvontana. Toiminnan-
harjoittajan mukaan sivutuoteprosessin raaka-aineen elohopeapitoisuus on
alhainen. ELY-keskus toteaa, etta ellei paastomaarista tai prosessiin tule-
van elohopean maéaran vaihtelusta lupakasittelyn aikana ole tarkkaa tietoa,
voidaan médaraaikaisten mittausten tulosten perusteella velvoittaa myo-
hemmin mittaamaan elohopeaa jatkuvatoimisena, mikali paastot ovat voi-
massa olevan raja-arvon tuntumassa ja jatkuvatoimisia mittauksia voidaan
tarkasteltavassa kohteessa soveltaa. Boliden Harjavallan tehtaiden eloho-
peapaastdn kokonaismaara ilmaan vuonna 2021 oli 4,5 kg. Sulaton pii-
pusta 13.4.2021 mitattu elohopeapitoisuus oli < 0,0003 mg/Nm? (0,0003
kg/h) ja 23.11.2021 < 0,0002 mg/Nm? (0,0002 kg/h). Suomessa eloho-
peapadastott ilmaan olivat vuonna 2019 yhteensa 587 kg, josta teollisuuden
energiantuotanto / ei metalliset mineraalit osuus oli 34 kg. Elohopean
paastoét ilmaan Suomessa ovat vaihdelleet viimeisten 15 vuoden kuluessa
0,5 tonnista 1,1 tonniin vuodessa.

Sivutuoteprosessien poistokaasumaara on keskimaarin noin 30 000
Nm3/h. NOx-pitoisuudeksi on arvioitu enintdan 150 mg/Nm?, jolloin teoreet-
tinen maksimi NOy-kokonaispaastélle vuodessa olisi noin 40 tonnia vuo-
dessa. Sivutuotetehtaan paastomaaran perusteella jatkuvatoiminen NOy-
mittaus ei ole tarpeen, jos tassa kriteerind on BAT 10 paatelman vaatimus
suurista paastdémaarista. Sulaton piipun NO,-paastomaara viiden edellisen
vuoden aikana on vaihdellut vélilla 40—-110 tonnia. Sivutuotetehtaan lisdys
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paastoihin nostaisi kokonaispadstémaéraa piipussa 80—150 tonniin vuo-
dessa. ELY-keskus katsoo, etté jatkuvatoiminen typenoksidipaaston tark-
kailu piipussa edellyttaisi yhteisen paastoraja-arvon maarittdmisen kaikille
piippuun johdettaville kaasuille. Maaraaikaisella tarkkailulla voidaan selvit-
téda vuosipaastomaara riittavalla tarkkuudella.

Jatevesien késittely

Hakemuksen mukaan sivutuoteprosesseissa syntyy likaisia prosessivesia
alle 500 m? vuodessa. Suurin osa ndista kierratetaan takaisin prosessiin
sellaisenaan tai niille tehdaéan erillinen kasittely. Jatevedenpuhdistamolle
on suunniteltu johdettavan likaisia prosessivesia noin 400 m® vuodessa.
Nama vedet sisaltavat epapuhtautena metalleja. Puhdistamon reduktiopro-
sentit ovat metallien osalta paasaéantoisesti yli 98 %, arseenin ja lyijyn
reduktiot ovat yli 90 %. Arseenin ja lyijyn reduktiot rijppuvat hyvin paljon
tulevasta kuormituksesta.

ELY-keskus toteaa, ettd prosessivesien hallinta on hieman epadmaaraisesti
esitetty hakemuksessa, kun todetaan, etté suurin osa likaantuneista ve-
sista kierratetaan takaisin prosessiin ja silti melkein 80 % (n. 400 m3/v) li-
kaisista prosessivesista johdetaan puhdistamolle. Taydennyksessa on kui-
tenkin todettu, ettd osa likaantuneista jaahdytysvesista ja lattiakaivovesista
johdetaan puhdistamolle. Hakijan tulee tarkentaa sisaltaékd puhdistamolle
johdettavat likaiset prosessivedet, 400 m3, myos lupahakemuksen tayden-
nyksessa tarkoitettuja vesia. Hakemuksesta puuttuu myés arvio puhdista-
mon reduktiosta hopean osalta.

ELY-keskus kuitenkin katsoo, etté puhdistamolle johdettavien vesien
maara suhteessa muussa toiminnassa muodostuviin puhdistamolla kasitel-
taviin jatevesiin on marginaalinen. Lantisen viemarin, johon jatevedenpuh-
distamon jatevedet johdetaan, virtaama on ollut vuositasolla n. 7-9 miljoo-
naa m3. Laadullisesti jatevedet sisaltavat paasaantoisesti samoja haitta-
aineita kuin Harjavallan tehtaiden toiminnassa muodostuvat muut jateve-
det. Jatevedenpuhdistamo on paasaantdisesti toiminut hyvin muutamaa
poikkeustilannetta lukuun ottamatta. Ymparistbluvassa asetettuja raja-ar-
voja ei ole ylitetty vuosina 2020—2021. ELY-keskus katsoo, etta sivutuote-
prosessin jatevedet ei vaaranna jatevedenpuhdistamon toimintaa eiké
nosta jokeen johdettavan jateveden kuormitusta merkittavasti.

Voimassa olevassa ymparistoluvassa ei ole asetettu hopeapitoisuudelle
pitoisuusraja-arvoa. Aluehallintoviraston tulee asettaa BAT 17 paatelmén
mukainen paastdraja-arvo vesistdon johdettavalle hopeapitoisuudelle.
ELY-keskus toteaa, ettd hopeapitoisuuden tarkkailu tulee lisata laitoksen
kayttd- ja paastotarkkailuun. Tarkkailutulokset ja kuormitustiedot on rapor-
toitava valvontaviranomaiselle kvartaaliraporteissa ja vuosiraportissa.

Jatteet

Lupahakemuksen mukaan sivutuotteiden valmistuksessa muodostuu n. 50
t/a lentopdlyjatetta (10 06 03*) ja 700 t/a kuonajatettd (10 07 01).
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Molemmat jatejakeet palautetaan kuparisulaton prosessiin, johon ne palau-
tetaan tallakin hetkella nykyisen toiminnan osalta. Kuonaa voidaan toimit-
taa myos ulkopuoliselle asiakkaalle hyddynnettévaksi.

ELY-keskus toteaa, ettd voimassa olevan ympéristéluvan mukaan Boliden
Harjavalta Oy voi hytdyntaa myds sivutuoteprosessissa muodostuneita
jatejakeita sulatolla. Mikali jatteet toimitetaan muualle hyddynnettavaksi tai
kasiteltavaksi, tulee jatteet toimittaa laitokseen, jolla on voimassa oleva
ymparistblupa kyseessa olevan jatteen hyddyntadmiseen tai kasittelyyn. Si-
vutuoteprosessin jatteenkasittelyyn liittyvat seuranta- ja tarkkailutiedot on
paivitettdva laitoksen toiminnan, paastdjen ja vaikutusten tarkkailusuunni-
telmaan (Jatelaki 120 8).

Y mpaéristoriskien hallinta

Sivutuoteprosessin kayttdonoton myota alueella tullaan kasittelemaan ja
varastoimaan myos sellaisia ymparistolle vaarallisia kemikaaleja seka pro-
sessiliuoksia, joita alueella ei ole aiemmin kaytetty. Kaytto- ja varastointi-
maarat ovat kuitenkin vuositasolla matalia suhteutettuna tehdasalueella jo
nykyisellaan kasiteltaviin ja varastoitaviin mééariin. Varsinais-Suomen ELY-
keskuksen nakemyksen mukaan sivutuoteprosessiin liittyvat ymparistoriskit
on lupahakemuksessa tunnistettu ja ne liittyvat lahinn& kemikaali- ja pro-
sessiliuosvuotoihin. ELY-keskus toteaa, etta myos kemikaalivuotojen en-
naltaehkaisy ja torjunta on esitetty asianmukaisesti.

Voimassa olevan ymparistoluvan lupamaarayksissa 61 ja 62 on esitetty
varastointia koskevat maaraykset. Kemikaalien, raaka-aineiden ja jatteiden
varastointi ja kasittely on toteutettava siten, etta se tayttaa lupamaaraysten
61 ja 62 vaatimukset.

ELY-keskus toteaa, ettd ennaltavarautumissuunnitelma on péaivitettava si-
vutuoteprosessin tiedoilla ja toimitettava valvontaviranomaiselle ennen toi-
minnan aloittamista. Ajantasainen riskianalyysi tulee liittaa ennaltavarautu-
missuunnitelmaan. Varsinais-Suomen ELY-keskuksella ei ole muuta huo-
mautettavaa hakemuksen johdosta. Toiminnassa on muutenkin kaikilta
osin noudatettava lainvoimaisen ymparistbluvan maarayksia.

Harjavallan kaupungin terveydensuojeluviranomaisen lausunto
Sivutuoteprosessin kayttoonotosta ei saa aiheutua terveydensuojelulain
tarkoittamaa terveyshaittaa toiminnan vaikutusalueella. Toimintaa tulee
harjoittaa siten, etteivat toiminnan liikenne, melu, paastét ilmaan, maape-
raan tai vesiin aiheuta haittaa terveydelle tai talousvetena kaytettavan poh-
javeden laadulle.

Muistutukset ja mielipiteet

Hakemuksesta ei ole jatetty muistutuksia tai mielipiteita.
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Hakijan vastine ELY-keskuksen lausunto:

Pohjaveden suojelu

Yleisesti putkistojen suunnittelussa on hyddynnetty PSK-, SFS- ja SFS-
EN-standardeja. Liséksi suunnittelussa ja toteutuksessa on otettu huomi-
oon TUKES:n oppaissa esitetyt menettelyt seka kaytetaan aiemman koke-
muksen perusteella turvalliseksi todettuja ratkaisuja esimerkiksi putkisto-
materiaalien suhteen.

Sivutuoteprosessin tuotantotilojen lattiat, joissa kasitellaédn prosessiliuoksia
tai kemikaaleja, tehdaan vesitiiviista betonista ja ne pinnoitetaan polyure-
alla. Prosessivaiheiden 1 ja 2 tilat ovat suoja-allasta ja sen liséksi seleeni-
liuossailiot ovat omassa suoja-altaassaan. Seleeniliuosputkistot sijaitsevat
suoja-altaan paalla ja suurin osa niista sijaitsee viela seleeniliuossailididen
erillisen suoja-altaan alueella. Ainoastaan seleenisuodattimelle meneva
putkisto ei ole koko matkaltaan tdman liuossailibiden erillisen suoja-altaan
alueella. Jos seleeniliuoksen putkistoihin tulee vuoto, se ohjautuu lattiakai-
voon, jonka kautta se voidaan pumpata takaisin seleeniliuossailiéihin. Lat-
tiakaivo on kaksoisvaipallinen. Mikali seleenisuodattimelle menevassa put-
kistossa tapahtuisi vuoto se ohjautuu valumaputkea pitkin seleeniliuossaili-
oiden suoja-altaaseen. Seleeniliuoksen putkistojen laippoihin asennetaan
laippasuojat.

Prosessivaiheiden 3 ja 4 kemikaalit varastoidaan tuotantotilojen ulkopuoli-
sessa konttivarastossa, joka sijaitsee tuotantotilan valitttmassa laheisyy-
dessa, ulkoseinan toisella puolen. Kontilta tuotantotiloihin tulevat kemikaa-
lilinjat asennetaan suojaputkiin ja mahdollinen vuoto ohjataan rakennuksen
sisétilaan, josta se havaitaan. Jos tuotantotiloissa sijaitseviin putkistoihin
tulee vuoto, se ohjautuu pinnoitetun lattian kautta lattiakaivoon tai lattiakai-
vokonttiin. Lattiakaivokontin alla on suoja-allas ja lattiakaivo sijaitsee suoja-
kaivossa.

Paastot ilmaan

Sivutuotetehdas voi toimia my6s yksin ja konvertterialueen letkusuodatti-

men suorituskyky on riittava myos sellaisissa tilanteissa, jos sinne johdet-
taisiin vain sivutuoteprosessin poistokaasuja. Kaytannossa tilanne on kui-
tenkin se, ettd kun konvertterialueen letkusuodattimelle voidaan johtaa si-
vutuoteprosessin poistokaasuja eli suodatin on kaynnissa, niin sinne joh-

detaan myos sulaton prosesseissa muodostuvia kaasuja.

Sivutuoteprosessin prosessivaiheiden 1 ja 2 poistokaasujen elohopeapitoi-
suuksia on mitattu. Prosessivaiheen 1 poistokaasujen elohopeapitoisuuk-
sien keskiarvo vuosina 2018-2021 tehdyissa mittauksissa on ollut 0,004
mg/Nm? ja prosessivaiheen 2 poistokaasujen pitoisuudet 0,001 mg/Nm?,
Pitoisuudet eivat siis ole lahella sulaton poistokaasujen voimassa olevaa
luparajaa (0,05 mg/Nm3). Boliden Harjavallan nakemyksen mukaan
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sivutuoteprosessin kayttbonoton jalkeenkin elohopeapééstot saadaan
madritettya riittavalla tarkkuudella maaraaikaisten mittausten perusteella.

Boliden Harjavalta Oy yhtyy ELY-keskuksen nakemykseen, ettéd maaraai-
kaisella tarkkailulla voidaan selvittad NOx-vuosipaastomaara riittavalla tark-
kuudella. Maaraaikainen tarkkailu on riittdva myds poistokaasujen NOx-
pitoisuuden seurantaan.

Jatevesien késittely

Likaisten prosessijatevesien, jotka johdetaan puhdistamolle kasiteltavaksi,

maara on alle 500 m? vuodessa. Tahan maaraan eivat sisally ne prosessi-

jatevedet, jotka kierratetddn takaisin prosessiin niiden sisaltamien metallien
talteen saamiseksi. Puhdistamolle johdettavat prosessijatevedet siséltyvat

tahan 500 m3. Sivutuoteprosessit ovat panosprosesseja, joissa muodostuu
hyvin pienia maaria jatevesia silloin, kun prosessit ovat kdynnissa.

Metallien talteen saamiseksi suurin osa prosessijtevesista kierratetaan
takaisin prosessiin ja nain ollen esimerkiksi puhdistamolle johdettava ho-
peakuormitus ei merkittavasti kasva sivutuoteprosessiin kayttdonoton
myo6ta. Puhdistamon reduktiota hopean osalta ei seurata talla hetkella.
Lantisen viemarin kautta jokeen johdettavan veden hopeapitoisuutta on
seurattu helmikuussa 2022 alkaen ja pitoisuudet ovat olleet alle maaritys-
rajan (5 pg/l). Puhdistamolle tulevan jateveden ja lahtevan veden hopeapi-
toisuudet on analysoitu muutamalta paivaltd, mutta laitoksen tarkkaa
reduktiota hopean osalta on mahdotonta arvioida luotettavasti, koska pitoi-
suudet ovat alle maaritysrajojen. Parametrit, joiden osalta puhdistamon
reduktiot lasketaan talla hetkelld, ovat sellaisia, etta niiden pitoisuudet ovat
tulevassa vedessa merkittavasti maaritysrajaa korkeampia ja nain ollen
reduktioita saadaan arvioitua luotettavasti.

Boliden Harjavalta Oy yhtyy ELY-keskuksen ndkemykseen, ettd hopeapi-
toisuudelle on asetettava BAT-paatelman 17 mukainen paastodraja-arvo ja
ettd hopeapitoisuus pitaa lisata kaytto- ja padstoétarkkailuun. Ymparistolu-
pahakemuksessa on esitetty, etta lupamaaraykseen 2 lisatdan hopeapitoi-
suudelle raja-arvo. Lisaksi ymparistolupahakemuksessa on esitetty, etta
sivutuoteprosessin kayttbonoton myoéta Boliden Harjavalta Oy:n lantisen
viemarin kayttotarkkailuun ja kuukauden kokoomanaytteen analyyseihin
lisdtddn hopean tarkkailu. Boliden Harjavalta on aloittanut lantisen viema-
rin kautta jokeen johdettavasta vedesta hopeapitoisuuden tarkkailun vuo-
den 2022 alkupuolella, osana seka kaytto- etta paastotarkkailua. Tarkkailu-
tulokset ja kuormitustiedot raportoidaan valvontaviranomaiselle, kuten tal-
lakin hetkella tehdaan eli vesistton johdettavan kuormituksen osalta kvar-
taaliraporteissa ja vuosiraporteissa. Hopeapitoisuuden tarkkailu tullaan li-
saamaan myds Harjavallan toimintoja koskevaan tarkkailusuunnitelmaan,
kun siihen tehdaan seuraavan kerran péaivityksia muun muassa sivutuote-
prosessin kayttdonottoa edellyttavien asioiden osalta.
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Jatteet

Ulkopuoliselle asiakkaalle toimitettavan kuonajatteen seuranta- ja tarkkailu-
tiedot voidaan paivittaa Harjavallan toimintoja koskevaan tarkkailusuunni-
telmaan. Lentopdlyn ja omaan prosessiin palautettavan kuonajatteen
laatu- ja tarkkailutietoja ei ole tarpeen lisata tarkkailusuunnitelmaan, koska
jatteet syntyvat omassa toiminnassa ja se palautetaan takaisin kuparisula-
ton prosessiin. Vastaavalla tavalla toimitaan tallakin hetkella niiden poistei-
den kanssa, jotka kiertdvat omissa tuotantoprosesseissa ja joita kasitellaan
ja kuljetetaan ainoastaan tehdasalueella.

Ympaéristoriskien hallinta

Boliden Harjavalta Oy yhtyy ELY-keskuksen ndkemykseen, etta ennaltava-
rautumissuunnitelma on paivitettava sivutuoteprosessia koskevilla tiedoilla.
Sivutuoteprosessia koskevat ymparistoriskit katselmoidaan ennen toimin-
nan aloittamista ja kyseista prosessia koskeva ajantasainen riskianalyysi
voidaan toimittaa ELY -keskukselle ennaltavarautumissuunnitelman yhtey-
dessa. Prosessin HAZOP-tarkastelut on tehty toukokuussa 2022.

MERKINNAT

Aluehallintovirastossa on samanaikaisesti ollut kasiteltdvana Boliden Har-
javalta Oy:n hakemus Harjavallan tehtaiden ymparistéluvan tehdasalueen
kaatopaikkaa koskevan lupaméaarayksen 38 maaraajan pidentamiseksi,
dnro ESAVI/35721/2022. Asiassa annetaan paatos erikseen.

ALUEHALLINTOVIRASTON RATKAISU

Aluehallintovirasto muuttaa Boliden Harjavalta Oy:n Harjavallan kupari- ja
nikkelisulaton, rikkihappotehtaiden seka tavanomaisen ja vaarallisen jat-
teen kaatopaikkojen toimintaa koskevan ymparistéluvan 239/2014/1 lisaten
lupamaaraykset 61a, 61b, 67b ja 68a, sekd muuttaen lupamaarayksia 2b,
13 ja 19.

Muutos koskee uutta sivutuoteprosessia, joka lisdd kupari- ja nikkelisulaton
metallituotantoa noin 200 tonnilla vuodessa seka seleenituotantoa noin
100 tonnia vuodessa.

Toimintaa on harjoitettava hakemuksessa esitetylla tavalla jaliempana esi-
tettyjen lupamaaraysten mukaisesti. Muilta osin on noudatettava ymparis-
télupaa nro 239/2014/1 ja siihen tehtyja muutoksia.

Uudet lupamaaraykset
6la. Uusien prosessitilojen lattioiden ja lattiakaivojen seka kemikaalisailididen

varoaltaiden ja varoaltaiden pumppauskaivojen rakenteiden on oltava nes-
tetiiviitd ja kasiteltavid kemikaaleja kestavia siten, etta



61b.

67Db.

68a.
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vuotojenhallintarakenteet noudattavat kaksoispidatyksen periaatetta. Varo-
altaiden ja lattia- ja pumppauskaivojen on kestettava kemikaalien vaikutuk-
sia vahintaan seitseman vuorokautta. Kemikaalisailididen varoaltaiden tila-
vuuden on vastattava suurimman sailion tilavuutta. Varo-altaiden kaytto
kemikaalien siirtoon tai varastointiin on kielletty.

Lattia- ja pumppauskaivojen on oltava umpinaisia ja kaivon tilavuutta vas-
taavalla vuotojenhallintarakenteella varustettuja. Kaivoon on asennettava
halyttava vuodonilmaisin, joka ilmaisee valitttmasti vuotojenhallintaraken-
teeseen aiheutuneen vuodon. Pesuvedet on tyhjennettava kaivoista viivy-
tyksetta. Muutoin kaivot on pidettava tyhjina.

Kemikaali- ja prosessiputkistojen on sijoitettava mahdollisuuksien mukaan
suojakaukaloihin tai siten, ettd mahdolliset vuodot voidaan heti havaita.
Erityisesti on kiinnitettdva huomiota putkistojen lapivienteihin ja litoskohtiin,
ja sijoitettava tallaiset kohdat siten, etta niissa tapahtuvat mahdolliset vuo-
dot saadaan keréattya talteen.

Vuotojenhallintarakenteiden ja putkistojen tiiveys on varmistettava saan-
nollisilla tarkastuksilla ja kunnossapidolla. Tarkastuksista ja kunnossapito-
toimista on pidettava lupamaarayksen 86 mukaisesti kirjaa.

Sivutuoteprosessia koskevat ymparistoriskit ja varotoimet on selvitettava ja
paivitettava viivytyksetta tehtaan ymparistoriskikartoitukseen ja ennaltava-
rautumissuunnitelmaan. Suunnitelma riskikartoituksineen on toimitettava
toimivaltaiselle valvontaviranomaiselle ennen toiminnan aloittamista.

Kaytto- ja paastotarkkailua on toteutettava hakemuksessa esitetyn mukai-
sesti tdamén luvan mukaisesti tarkistettuna. Toiminnanharjoittajan on toimi-
tettava taman paatdksen mukaisesti paivitetty tarkkailusuunnitelma toimi-
valtaiselle valvontaviranomaiselle tiedoksi ennen sivutuoteprosessin toi-
minnan aloittamista.

Muutetut lupamaaraykset (muutokset esitetadn korostettuna)

2b.

Yhtion toiminnassa muodostuvat lupamaarayksessa 1 kuvatut prosessija-
tevedet ja teollisuusalueella muodostuvat hulevedet seké hakemuksessa
kuvatut muiden toiminnanharjoittajien toiminnoissa muodostuvat Boliden
Harjavalta Oy:n jatevedenpuhdistamolle johdettavat vesijakeet tulee kasi-
tella siten, etté puhdistamolta lantisen viemarin kautta Kokemaenjokeen
johdettavan jateveden haitallisten aineiden pitoisuudet ja kokonaiskuormi-
tus yhdessa jadhdytysvesiviemarin kautta johdettavan jaahdytys- ja muista
vesista seka maarayksessa 1 sanotuista mahdollisista ohitusvesista aiheu-
tuvan kuormituksen kanssa ovat kuukausikeskiarvona laskettuna enintaan
seuraavat:
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Enimmaiskuormitus

Parametri Pitoisuus (mg/l) (kg/d)
Arseeni 0,10 3,0
Kadmium 0,020 0,20
Koboltti 0,10 -
Kupari 0,50 5,0
Elohopea 0,0050 0,025
Nikkeli 2,0 5,0
Lyijy 0,50 1,0
Sinkki 1,0 3,0
Hopea 0,6 -

Tuotantoprosesseja ja jatevedenkasittelyprosesseja on kaytettava ja huol-
lettava siten, ettd kuormitus vesistoon jad pieneksi ja puhdistusteho pysyy
mahdollisimman korkeana kaikissa tilanteissa.

13. Polykloorattujen dibentsodioksiinien ja -furaanien (PCDD/F) pitoisuus sula-
ton piipun poistokaasuissa ilmaan saa olla enintdan 0,1 ng/Nm3 (I-TEQ),
HCI-pitoisuus enintdan 10 mg/Nm?, Cl,-pitoisuus enintdan 2 mg/Nm? ja
NOx-pitoisuus enintddn 150 mg/Nm?,

Mittaukset on tehtdva vihintdan kerran vuodessa.

19. Syntyvat jatteet, mukaan lukien prosessijatejakeet tulee luokitella valtio-
neuvoston asetuksen jatteista (179/2012) litteen 4 mukaisiin nimikkeisiin.
Jaliempana mainitut luokitellaan jatenimikkeisiin seuraavasti:

- Kuparihienokuona 01 03 05*
- Ferriarsenaattisakka 06 04 03*
- Rakeistettu nikkelikuona (raekuona) 1008 09
- Palautettu nikkelikuona 1 10 08 09
- Pesuhappoa sisaltavat taytekappaleet ja

pesusakka 06 01 99*
- Kuparikuonapatojen jadhdytyskentan

selkeyttimen tyhjennysliete 1908 13
- Rakeistusvesialtaiden pohjaliete 1908 13
- Jatevedenpuhdistamoliete huollon aikana 1908 13
- Sivutuoteprosessin kuona 100701

Luettelossa tahdella merkityt on luokiteltu vaaralliseksi jatteeksi.

PERUSTELUT
Ratkaisun perustelut
Hakemus koskee ymparistonsuojelulain 89 §:n 1 momentin mukaista ym-

paristéluvan muuttamista uuden sivutuoteprosessin osalta. Sivutuotepro-
sessi sijoittuu osaksi Harjavallan kupari- ja nikkelisulaton seka
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rikkihappotehtaan toimintaa. Sivutuoteprosessin kayttoonotolla ei lisaa toi-
minnan paastoja tai riskeja olennaisesti.

Aluehallintovirasto on ratkaisussaan ottanut huomioon ymparistonsuojelu-
lain ja jatelain tavoitteet ja yleiset periaatteet sek& naiden lakien ja niiden
nojalla annettujen asetusten vaatimukset. Harkintaan ovat vaikuttaneet
my0s lupakasittelyn aikana saadut lausunnot. L&htokohtana ratkaisussa on
ollut lupahakemus ja hakijan esittdméat toimenpiteet haittojen vahenta-
miseksi. Annetut lupaméaaraykset ovat tarpeen, jotta toiminta tayttaa edella
mainittujen sdadosten vaatimukset.

Taman paatoksen ja lainvoimaisen ymparistdluvan mukaisesti harjoitettuna
toiminta tayttaa ymparisténsuojelulain 49 §:n mukaiset edellytykset luvan
myontamiselle.

Toiminta on mahdollista jarjestaa siten, etté se ei aiheuta terveyshaittaa tai
merkittdvaa muuta ympariston pilaantumista tai sen vaaraa. Sivutuotepro-
sessiin poistokaasuista aiheutuvalla rikkidioksidipaastolla ei katsota olevan
merkittavaa vaikutusta toiminnan rikkidioksidipaastoihin eika lahialueen il-
manlaatuun. Sivutuoteprosessi aiheuttaa noin 30-50 tonnin rikkidioksidi-
paaston vuodessa, joka on pienempi kuin vuositason vaihtelu koko laitok-
sen kokonaisrikkidioksidipaastojen osalta. Sulaton piipun SO»-p&asto il-
maan on ollut vuosien 2016—2020 aikana 1 800—2 500 tonnia. Muutoksen
yhteydessa ei muuteta toiminnalle asetettua rikkidioksidin kokonaispaaston
raja-arvoa, jonka perusteella toiminnan vaikutukset ilmanlaatuun ja ihmis-
ten terveyteen on arvioitu.

Sivutuoteprosessin poistokaasut johdetaan sulaton piippuun konvertterialu-
een letkusuodattimeen kautta. Vuonna 2020 tehdyn hajapaastoselvityksen
perusteella hajapaastélahteet vaikuttavat enemman lahialueen ilmanlaa-
tuun kuin piippupaastét. Selvityksessa todetaan, etta mitatut piippupaastot
ovat pieni osa hajapaastotihin verrattuna.

Sivutuoteprosesseissa syntyy likaisia prosessivesia alle 500 m? vuodessa.
Nama vedet sisaltavat epapuhtautena metalleja. Boliden Harjavalta Oy:n
jatevedenpuhdistamolla kasitellaan likaisia prosessivesia keskimaarin noin
400 m?® tunnissa. Laitoksen kapasiteetti on 80—1200 m?%/h. Sivutuoteproses-
seista laitokselle johdettavan veden maaré on niin vahainen, ettei silla ole
vaikutusta puhdistamon kéasittelykapasiteettiin tai paastoihin. Jateveden-
puhdistamon reduktiot ovat metallien osalta yli 90 %, paasaantoisesti yli 98
%.

Toiminnasta ei aiheudu pohjaveden pilaamiskiellon vastaisia seurauksia,
kun toimitaan taman paatoksen maaraysten mukaisesti. Kemikaalien kasit-
telyssa on lupaméaarayksista ilmenevasti edellytetty kaytettdvan normaalia
tehokkaampia vuotojenhallinta kaytantoja.
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Paatelmien soveltaminen ymparistolupaharkinnassa

Laitoksen paaasialliseksi toiminnaksi on tulkittu jalometallien tuotanto, joka
on kuvattu muita kuin rautametalleja kayttavaa metalliteollisuutta parhaan
kayttokelpoisen tekniikan vertailuasiakirjassa (NFM-BREF). Toimintaan on
taten sovellettu muita kuin rautametalleja kayttdvaa metalliteollisuutta kos-
kevia paatelmia.

Hakemuksessa on vertailtu kayttdon otettavaa sivutuoteprosessia BAT-
paatelmissa esitettyihin tekniikoihin ja BAT-tasoihin. Toiminta vastaa suu-
rimmalta osin paatelmissa esitettyja tekniikoita.

BAT-paatelméssa 11, 17 ja 134-146 on esitetty erikseen menetelmia ja
BAT-péaéstotasoja, joilla voidaan vahentda tuotannosta ilmaan ja vesistéon
aiheutuvia paastoja. Useimmat naistd menetelmistd on huomioitu sivutuo-
teprosessin paastdjen vahentamisessa. Sivutuoteprosessin useat poisto-
kaasut johdetaan omien puhdistinlaitteiden jalkeen konvertterialueen let-
kusuodattimeen ennen sulaton piipusta ilmaan johtamista. Polyisista vai-
heista, kuten seleenin tuotannosta ja sulatusuunista, kaasut johdetaan
suoraan letkusuodattimelle tai sitd ennen viela pussisuodattimelle. Elektro-
lyytin valmistuksesta kaasut johdetaan vesipesurin kautta letkusuodatti-
melle NOx-paasttjen vahentdmiseksi. Prosessin SO;-paastoja vahenne-
taan syottdmalla kalkkia konvertterialueen letkusuotimelle. Hydrometallur-
gisista prosesseista kaasut johdetaan kloorivety- ja kloorikaasun vahenta-
miseksi vesipesurille ennen letkusuotimelle johtamista.

Jatevedenpuhdistamolle johdetaan prosessivaiheen 2 lattiakaivovedet
(prosessissa ei kasitella prosessiliuoksia tai nestemaisia kemikaaleja), va-
lukoneen jadhdytysvedet, pumppuijen tiivistevedet ja reaktoreiden imuko-
neiden vesia. Muiden prosessivaiheiden vastaavat vedet johdetaan takai-
sin prosessiin. Edella esitetyn perusteella prosessin voidaan katsoa edus-
tavan parasta kayttokelpoista tekniikkaa, kun laitos toimii taman ymparisto-
lupapaéatoksen mukaisesti.

Lupamaaraysten yleiset perustelut

Lupamaarayksia annettaessa on otettu huomioon laitoksen sijainti, sen yh-
teys muihin toimintoihin, toiminnasta aiheutunut haitta, toiminnasta aiheu-
tuvan pilaantumisen todennékoisyys, onnettomuusriski, lahialueen asutuk-
sen ja taajama-alueiden laheisyys seka ymparistonsuojelulain vaatimus
kayttaa toiminnassa parasta kayttokelpoista tekniikkaa.

Hakemuksessa on esitetty sivutuoteprosessin vaikutus kupari- ja nikkeli-
sulaton seka rikkihappotehtaan ymparistonsuojelulain 82 §:n mukaiseen
maaperan ja pohjaveden perustilaselvitykseen. Perustilaselvityksessa esi-
tettyyn kulkeutumistarkasteluun tai merkityksellisten aineiden tunnistami-
seen ei ole muutostarpeita taman prosessin kayttbonoton myéta. Sivutuo-
teprosessissa kasitelladn metallipitoisia materiaaleja, mutta niiden kasittely
ei kuitenkaan lisda polyamista. Ymparistolle vaarallisten kemikaalien


https://eur-lex.europa.eu/legal-content/FI/TXT/PDF/?uri=CELEX:32016D1032&from=EN
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/FI/TXT/PDF/?uri=CELEX:32016D1032&from=EN
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kaytto- ja varastointimaarat ovat vuositasolla matalia suhteutettuna tehdas-
alueella jo nykyisellaédn kasiteltaviin maariin.

Ymparistonsuojelulain 52 §:n mukaan ymparistbluvassa on annettava tar-
peelliset maaraykset paastoista, paéstoraja-arvoista, paastdjen ehkaisemi-
sesta ja rajoittamisesta, maaperan ja pohjavesien pilaantumisen ehkaise-
misestd; jatteistd seka toimista hairit- ja muissa poikkeuksellisissa tilan-
teissa.

Lupamaarayksissa termilla valvontaviranomainen viitataan Varsinais-
Suomen elinkeino-, liikenne- ja ymparistokeskukseen, joka toimii ympéris-
tonsuojelulain mukaisena valvontaviranomaisena tdman paatoksen mukai-
selle toiminnalle.

Lupamaaraysten yksildidyt perustelut
Uudet lupamaaraykset

Maéarays 61a ja 61b. Uusien kemikaaliséilididen vuotojenhallinta on edelly-
tetty toteutettavaksi kaksinkertaisen pidatyksen periaatteella, | luokan poh-
javesialueen vaatimusten mukaisesti. Vastaavasti putkistot on edellytetty
varustettavaksi ja sijoitettavaksi siten, etta niiden vuodot voidaan heti ha-
vaita ja keratéa talteen. Vuotojenhallintarakenteiden tarkkailu ja kunnossa-
pito on edellytetty tehtavaksi saanndllisesti rakenteiden toimivuuden tur-
vaamiseksi.

Maarédys 67b. Maarays on annettu sivutuoteprosessin riskien ennakolta
tunnistamiseksi. Ymparistonsuojelulain 15 8:n mukaan toiminnanharjoitta-
jan on ennakolta varauduttava toimiin onnettomuuksien ja muiden poik-
keuksellisten tilanteiden estamiseksi ja niiden terveydelle ja ymparistolle
haitallisten seurausten rajoittamiseksi.

Maarédys 68a. Tarkkailusuunnitelmaan on edellytetty paivitettavaksi sivu-
tuoteprosessin osalta hakemuksessa ja tassa paatoksessa edellytetysti
ennen tuotannon aloittamista riittdvan tarkkailun suorittamiseksi heti toimin-
nan aloituksesta lahtien.

Muutetut lupamaaraykset

Maaréaykset 2b ja 13. Maarayksiin on lisatty sivutuoteprosessin ilma- ja ve-
sipaastoja koskevat BAT-paatelmien mukaiset parametrit padstoraja-arvoi-
neen, joita myos yhtioé on esittdnyt hakemuksessaan. Lupamaarayksessa
11 asetettua raja-arvoa rikkidioksidille ei ole tarpeen muuttaa, koska nykyi-
sen luvan mukainen raja-arvo on BAT-paatelmien mukainen, kun huomioi-
daan sivutuoteprosessin kaasuvirran vahainen osuus paastopisteen koko-
naispaastosta.

Jatevesipaastojen uusi raja-arvo on edellytetty noudatettavaksi heti, koska
jatevedenpuhdistamolle johdettavan jateveden metalli- ja arseenipitoisuu-
det (taulukko 1) ovat hyvin matalia verrattuna puhdistamolle tulevan muun
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jateveden pitoisuuksiin talla hetkelld, eik& ko. pitoisuuden ennakoida ylitta-
van raja-arvoa. Puhdistamon reduktioprosentit ovat metallien osalta paa-
saantoisesti yli 98 %.

Maarédys 19. Sivutuoteprosessista syntyva jatekuona on lisatty ymparistolu-
van jateluokitusta koskevaan maaraykseen. Jatteiden luovuttamista ja kir-
janpito- ja tiedonantovelvollisuutta koskevat maaraykset on annettu ympa-
ristbluvan méarayksessa 18.

VASTAUS LAUSUNNOISSA ESITETTYIHIN VAATIMUKSIIN

Lausunnoissa vaatimukset on otettu huomioon ratkaisussa ja lupamaéara-
yksissa seka niiden perusteluissa ilmenevalla tavalla.

PAATOKSEN VOIMASSAOLO JA LUVAN TARKISTAMINEN

Paatoksen voimassaolo

Luvan tarkistaminen

Paatds on voimassa toistaiseksi.

Kun komissio on julkaissut paatoksen laitoksen paaasiallista toimintaa
(Muiden kuin rautametallien jalostus, NFM BREF) koskevista paatelmista,
toiminnanharjoittajan on toimitettava kuuden kuukauden kuluessa valvon-
taviranomaiselle ymparistonsuojelulain 80 §:n mukainen selvitys luvan tar-
kistamisen tarpeesta perusteluineen.

Lupaa ankaramman asetuksen noudattaminen

Jos valtioneuvoston asetuksella annetaan taman paatoksen maaraysta an-
karampia saanndksia tai luvasta poikkeavia saannoksia luvan voimassa-
olosta tai tarkistamisesta, on asetusta luvan estamatta noudatettava (ym-
paristonsuojelulaki 70 8).

SOVELLETUT SAANNOKSET

Ymparistonsuojelulaki (527/2014) 6-8, 14-17, 27-28, 48-49, 52-53, 58,
62, 64-66, 74-77, 82, 87, 89 ja 198 §

Valtioneuvoston asetus jatteista (978/2021)

Valtioneuvoston asetus ilmanlaadusta (79/2017)

Valtioneuvoston asetus ilmassa olevasta arseenista, kadmiumista, eloho-
peasta, nikkelista ja polysyklisista aromaattisista hiilivedyista (113/2017)

Komission taytantdonpanopaatds parhaita kaytettavissa olevia tekniikoita
(BAT) koskevien paatelmien vahvistamisesta muita kuin rautametalleja
kayttavaa metalliteollisuutta varten (2016/1032/EU)
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Kasittelymaksu on 13 605 euroa.

Lasku lahetetéén erikseen Valtion talous- ja henkilostohallinnon palvelu-
keskuksesta.

Asian kasittelysta peritdén valtioneuvoston asetuksen aluehallintovirasto-
jen maksuista tammi-maaliskuussa vuonna 2022 annetun valtioneuvoston
asetuksen (1230/2021) mukaisesti maksu asetuksen voimaan tullessa ol-
leiden sdanndsten mukaan. Hakemuksen vireilletuloaikana voimassa ol-
leen aluehallintovirastojen maksuista vuonna 2021 annetun valtioneuvos-
ton asetuksen (1121/2020) liitteen kohdan 3.1 taulukon mukaan muita kuin
rautametalleja valmistavaa tehdasta koskevasta paatoksesté perittdvan
maksun suuruus on 45 350 euroa.

Asetuksen liitteen mukaan lupamaaraysten muuttamista (ymparistonsuoje-
lulaki 89 8) koskevasta paatoksesta peritddn maksu, jonka suuruus on 30
prosenttia taulukon mukaisesta maksusta.

Boliden Harjavalta Oy

Harjavallan kaupunki

Harjavallan kaupungin ymparisténsuojeluviranomainen

Harjavallan kaupungin terveydensuojeluviranomainen
Varsinais-Suomen elinkeino-, likenne- ja ymparistokeskus, ymparisto ja
luonnonvarat -vastuualue

Turvallisuus- ja kemikaalivirasto

Suomen ymparistokeskus

Paatoksesta tiedottaminen

MUUTOKSENHAKU

Paatoksen antamisesta ilmoitetaan niille, joille hakemuksesta on annettu
erikseen tieto, seka niille, jotka ovat tehneet muistutuksen tai ilmaisseet
mielipiteensa asiassa.

Aluehallintovirasto tiedottaa paatoksen antamisesta julkaisemalla kuulutuk-
sen ja paatoksen aluehallintovirastojen verkkosivuilla (ylupa.avi.fi). Tieto

kuulutuksesta julkaistaan my6s Harjavallan kaupungin verkkosivuilla.

Paatosta koskeva ilmoitus julkaistaan Sydan-Satakunta -lehdessa.

Paatokseen saa hakea muutosta Vaasan hallinto-oikeudelta valittamalla.


https://ylupa.avi.fi/fi-FI
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LITTEET

Valitusosoitus

ASIAN KASITTELIJAT

Asian on ratkaissut ymparistoneuvos Anna Laiho ja esitellyt ymparistoyli-
tarkastaja Tiina Riikkil&.

Asiakirja on hyvaksytty sahkdisesti. Merkinta sdhkoisesta hyvaksymisesta
on asiakirjan viimeisella sivulla.
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VALITUSOSOITUS

Tahan aluehallintoviraston paatokseen tai siita perittdvadn maksuun voi hakea muutosta kirjallisella valituksella. Vali-
tuksen saa tehda silla perusteella, ettd paatds on lainvastainen.

Paatoksesta voivat valittaa asianosaiset, seka vaikutusalueella ympariston-, terveyden- tai luonnonsuojelun tai asuin-
ympariston viihtyisyyden edistamiseksi toimivat rekisterdidyt yhdistykset tai saatiot, sijaintikunta ja vaikutusalueen
kunnat ja niiden ympéaristonsuojeluviranomaiset, seka elinkeino-, liikenne- ja ympéristokeskukset ja muut asiassa
yleista etua valvovat viranomaiset.

Asian kasittelysta hallinto-oikeudessa voidaan peria oikeudenkdyntimaksu siten kuin tuomioistuinmaksulaissa
(1455/2015) ja oikeusministerion asetuksessa tuomioistuinmaksulain 2 §:ssé sdadettyjen maksujen tarkistamisesta
(1122/2021) sdadetdan. Maksun suuruus on 270 euroa. Tuomioistuinmaksulaissa on erikseen sdadetty tapauksista,
joissa maksua ei perité. Tarkempia tietoja maksuista saa hallinto-oikeudesta.

Toimi nain

Jos haet muutosta aluehallintoviraston paattkseen, tee kirjallinen valitus Vaasan hallinto-oikeuteen ennen valitus-
ajan paattymista. Valitusaika paattyy 2.12.2022.

Valitusaika maaraytyy seuraavasti:

— Paatoksen tiedoksisaannin katsotaan tapahtuneen viimeistaan seitseméantena (7.) paivana siita, kun aluehal-
lintovirasto on julkaissut paatoksen verkkosivuillaan.

— Valitusaika on 30 paivaa paattksen tiedoksisaannista.

— Kun méaaraaikaa lasketaan, sita paivaa, kun paatés on saatu tiedoksi, ei oteta lukuun.

— Jos maaraajan viimeinen paiva on pyhapaiva, itsenaisyyspaiva, vapunpaiva, jouluaatto, juhannusaatto tai
arkilauantai, maaraaika paattyy ensimmaisena arkipdivana sen jalkeen.

IImoita valituksessa

— valittajan nimi, postiosoite, puhelinnumero ja muut tarpeelliset yhteystiedot, kuten séhkopostiosoite. Jos valit-
tajana on yhteisd, ilmoita sen nimi ja yhteystiedot.

— laillisen edustajan, asiamiehen tai muun valituksen laatineen henkilén nimi ja postiosoite, puhelinnumero ja
muut tarpeelliset yhteystiedot, kuten sahkdpostiosoite

— sellainen postiosoite ja mahdollinen muu osoite, johon oikeudenkayntiin liittyvéat asiakirjat voidaan lahettaa
(prosessiosoite). Hallinto-oikeus voi valita, mihin osoitteeseen se toimittaa asiakirjat, jos sille on ilmoitettu
useampia prosessiosoitteita tai jos yhtékaan ilmoitettua yhteystietoa ei ole nimetty prosessiosoitteeksi.

— paatos, johon haetaan muutosta

— paatbksen kohta, johon haetaan muutosta

— mitd muutoksia paatdokseen vaaditaan

— perusteet, joilla muutosta vaaditaan

— mihin valitusoikeus perustuu, jos valituksen kohteena oleva paatds ei kohdistu valittajaan

e Yhteystietojen muutoksesta on ilmoitettava viipymatta hallinto-oikeudelle valituksen vireilla olon
aikana.
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Valituksen liitteet

— aluehallintoviraston paatos, johon muutosta haetaan (alkuperaisena tai jaljennéksené)
— asiakirjat, joita kdytetddn vaatimusten tukena (jollei niita ole toimitettu jo aiemmin aluehallintovirastoon)
— valtakirja

o asiamiehen on liitettava valitukseen valittajalta saatu valtakirja — ellei han ole asianajaja, julkinen oi-
keusavustaja tai sellainen oikeudenkayntiavustaja, joka maaritelladn luvan saaneista oikeudenkayn-
tiavustajista annetussa laissa (715/2011).

o asiamiehen ei tarvitse toimittaa valtakirjaa, jos hallinto-oikeuteen toimitetaan sellainen sdhkdinen
asiakirja, jossa on selvitys asiamiehen toimivallasta. Asiamiehen ei mydskaén tarvitse esittda valtakir-

jaa, jos valittaja on antanut valtuutuksen suullisesti tuomioistuimessa tai jos asiamies on toiminut
asiamiehena asian aikaisemmassa kasittelyvaiheessa.

Laheta valitus hallinto-oikeuteen

Hallinto-oikeuden yhteystiedot ovat:

Vaasan hallinto-oikeus
Korsholmanpuistikko 43, 4. krs (kdyntiosoite)
PL 204, 65101 Vaasa (postiosoite)

sahkoposti: vaasa.hao@oikeus.fi

puhelinvaihde: 029 56 42 611
asiakaspalvelu: 029 56 42 780 (avoinna ma—pe kello 8.00-16.15)
telekopio (fax): 029 56 42 760

Valituksen saapuminen maaraajassa on valittajan vastuulla, kun se lahetetadn postitse, sdhkopostitse, telekopiona tai
lahetin valityksella. Suljetussa laitoksessa oleva henkil6 voi antaa valituskirjelmén valitusajan kuluessa myds sille
henkiltlle, joka on maaratty laitoksessa tata tehtavaad hoitamaan tai laitoksen johtajalle.

Valituksen on oltava perilla hallinto-oikeuden kirjaamossa viimeistaan valitusajan viimeisena paivana ennen hallinto-
oikeuden aukioloajan paattymista.

Valituksen voi tehda myds hallinto- ja erityistuomioistuinten asiointipalvelussa osoitteessa
https://asiointi2.oikeus.fi/hallintotuomioistuimet
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