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KOMPLETTERING AV ANSOKAN OM MILIOTILLSTAND

Arende: Granskning av miljé- och vattenhushallningstillstdnden som géller Torned fabrikernas verksamhet
pa grund av BAT-slutsatserna samt en dndring av tillstdnden

Sokande: Outokumpu Chrome Oy, Outokumpu Stainless Oy, Norex Service Finland Oy, Tapojarvi Oy och
Phoenix Services Finland Oy

Komplettering inlamnad: 26.2.2021, 31.3.2021 och 28.5.2021

Ovan ndmnda miljétillstandsansokan har kompletterats pa foljande satt.

SOKANDE

En ny sbkande utdver de tidigare namnda s6kandena ar Phoenix Services Finland Oy, som inleder sin
verksamhet 2022. Dessutom har namnet pa bolaget som bedriver krossning av det atervunna stalet, Norex
Service Finland Oy, uppdaterats i ansokan och Refelco Oy som tidigare varit sékande i fraga om styckningen
av det atervunna stalet har avlagsnats fran ansokan. Outokumpu Stainless Oy ansvarar for
styckningsfunktionen for atervunnet stal i miljotillstandsansokan.

BRANSLEN OCH RAVAROR, KEMIKALIER OCH ENERGI

Anvandningsmangderna for brénslen och ravaror, kemikalier och energi samt produktionsméngderna for
aren 2019-2020 har uppdaterats i ansokan (avsnitt 2.5 i ansékan). De uppdaterade tabellerna presenteras i
bilaga 1 (tabellerna 1-7). Bilden med de relativa andelarna av energikallor har uppdaterats, bilaga 2 (bild 1).

| fraga om branslen och ravaror, kemikalier och avfall har en uppdaterad karta 6ver de omraden som anvands
for lagring och mellanlagring (bilaga 1 till ansokan).
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PROCESSINFORMATION

Ferrokromfabriken och stalsmaélteriet

Processbeskrivningarna for ferrokromfabriken (avsnitt 2.6.1) och stalsmalteriet (stycke 2.6.2) har preciserats
for de ravaror som anvands. | processbeskrivningen for ferrokromfabriken har man lagt till mojligheten att
som ravara anvanda briketter som tillverkats av metallhaltiga flagor, sallningsrester och bottenfallningar
(cirkulationsmaterial) som uppstar pa stalsmaltverket samt varm- och kallvalsverket. Anvdandningen av
briketter pa metallflagor som ravara for ferrokromfabriken har testats under tva olika forsdksperioder 2019-
2020. Prévningsperioderna visade att anvandningen av dessa briketter vid fabriker i Tornea kan framja den
inre cirkuldra ekonomin fér metallhaltiga cirkulationsmaterial och att anvandningen av briketterna inte
orsakade miljokonsekvenser som avviker fran det normala under férséksperioderna. Besluten om
forsoksverksamheten och slutrapporterna for forsoksverksamhetsperioderna presenteras i den nya bilaga 27
som fogats till ansékan. Dessutom har man i processbeskrivningen lyft fram att koks och antracit kan
anvandas som reduktionsmedel i tillverkningsprocessen av ferrokrom.

Processbeskrivningen for stalsmalteriet har utokats med mojligheten att som ravara anvanda briketter
tillverkade av filtreringsdamm (cirkulationsmaterial/avfall) som innehaller metallflagor, bottenféllningar,
sallningsrester och kvicksilver som uppstar pa stalsmalteriet samt pa varm- och kallvalsverket. Anvandningen
av briketter som ramaterial har testats under forséksperioden 2015. Férsoksperioden visade att man genom
att anvanda briketter vid fabrikerna i Tornea kan framja den inre cirkulara ekonomin for metallhaltiga
cirkulationsmaterial. Genom att anvdnda ovan namnda cirkulationsmaterial orsakar funktionerna inga
miljokonsekvenser som avviker fran det normala. Besluten om férsoksverksamheten och slutrapporterna for
forsoksverksamhetsperioderna presenteras i den nya bilaga 27 som fogats till ansékan. Ansékan har ocksa
uppdaterats med aktuell information om utrustning for rokgasrening: i filteranlaggningen for rokgaser i
ljusbagsugn 2, ljusbagsugn 1, AOD2 och AOD1 anvands injektering av aktivt kol for att binda kvicksilver till
rokgasdamm som samlas upp.

Styckena som beskriver styckningen av returstalet och stabiliseringen av gasreningsdammet har for

tydlighetens skull flyttats till ett understycke i avsnitt 2.6.5 Ovriga funktioner som Outokumpu Stainless Oy
bedriver och som betjanar Tornea fabriker.

Tillverkning av mineralprodukter: Phoenix Services Finland Oy

Till ansékan har fogats en beskrivning av den nya sokandes Phoenix Services Finland Oy:s verksamhet (nytt
stycke 2.6.7).

Av slaggen fran ferrokromfabriken och stalfabriken tillverkas mineralprodukter i en separat anlaggning pa
Torned fabrikers fabriksomrade, som bestar av krossverk, mellanlager och anrikningsverk. Den nya
behandlingsanldggningen kommer att vara beldgen i det nuvarande JT-slaggbehandlingsomradet.
Anlaggningens lage presenteras i bilaga 1 till ansékan om miljotillstand. Pa anlaggningen kan finnas en hogst
10 m?3 stor bransletank med tvd mantlar fér tankning av arbetsmaskiner.

Anlaggningens syfte ar att skilja mellan de metallhaltiga partier av slagg som bildas i tillverkningsprocesserna
for ferrokrom och rostfritt stal och som kan aterféras till produktion som ravara, och de mineralhaltiga
partierna kan utnyttjas som markbyggnadsmaterial. Phoenix Services Finland Oy ansvarar for verksamheten
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vid denna anlaggning. | foljande stycken beskrivs tillverkningsprocessen foér metall- och mineralhaltiga
produkter vid Phoenix Services Finland Oy:s anldggning. Avsikten ar att anlaggningshelheten tas i bruk stegvis
under 2022. Preliminart dr det meningen att anldggningens verksamhet inleds med behandling av slagg fran
rostfritt stal under det forsta kvartalet 2022. Efter att anlaggningshelheten tagits i bruk i full skala ersatter
den en anlédggning for hantering av slagg som tidigare varit verksam vid fabrikerna i Tornea. Verksamheten
vid den nya anlaggningen grundar sig helt och hallet pa en sluten cirkulation samt i fraga om anrikningsverket
pa en vatprocess med vilken man i betydande grad kan begransa slaggbehandlingens miljokonsekvenser.

Krossverket

Vid krossverket krossas ferrokrom- och stalfabrikernas slagg foér optimal metallseparering av
anrikningsanlaggningen. Olika typer av slagg fran ferrokrom- och stalfabrikerna behandlas separat i separata
produktionsposter pa 10 000 ton i samma anlaggning.

Det slagg som behandlas i krossverket matas in i huvudkrossen (kdkkrossen), varifran det forkrossade slagget
gar till plansikten, dar slagget indelas pa basis av partiklarna. Siktdverskottet styrs till krossning med en slag-
eller spindelkross beroende pa slaggets kvalitet. Slagget fran stalsmalteriet krossas med en egen
slagbalkskross och ferrokromfabrikens slagg krossas med en konkross. Efter krossningen atervander slagget
till sallen och bildar en sluten cirkulation. Med tanke pa anrikningsprocessen flyttas det slagg som klarat sallen
och har en optimerad kornstorlek med en tackt bandtransportor till en mellanlagringshog.

Krossanlaggningens transportorer och de stallen dar transportérerna och mataranordningarna faller ar
kapslade, dvs. stangda fran alla sidor for att férhindra att vindturbulens och att slagg som ska krossas faller
ner i marken samt for att minska dammbildning. Aven matarnas 6ppna évre och nedre delar ar tickta med
skyddstyg for att forhindra dammutslapp fran matare. Phoenix Service Finland utnyttjar Outokumpus system
for bevattning av slagghogar vid bevattningen for att minska dammbildning av lagerhogar. Transportérer,
matare och fallstdllen ar skyddade. For att skydda mellanlagringshogarna for krossat slagg byggs en
betongvagg for att skydda hogen mot vinderosion. Halften av hela behandlingsprocessen ar i fortsattningen
placerad inom anrikningssverket dar slaggen behandlas i vatprocessen. Dessutom kan vattendimma
anvandas vid behov och om anvandningsférhallandena tillater for dammbindning i kdkkrossarens matartratt
och vid alla transportorers fallpunkter.

Genom anlaggningens tekniska l6sningar kan man avsevart minska dammutslappen fran hanteringen av slagg.
Lagringstiden efter krossningen ar kort, och i praktiken flyttas lagringshégarna i regel till anrikningsverket i
samma takt som krossningsanldggningen producerar krossad slagg till mellanlagret. Kalkylmassigt behandlas
en mellanlagringshog pa 10 000 ton fore anrikningen inom cirka atta arbetsdagar. | fraga om mellanlagring
kan lagringstiden vara nagot langre dn den berdknade tiden pa grund av variationer i produktionen. Storleken
pa mellanlagringshégarna ar dock hogst 20 000 ton och bestar av slagg krossad i antingen ferrokrom- eller
stalfabriken.

Lagerhogarna vattnas for att slagget ska damma sa lite som mdijligt under krossningen, sallningen och
lagringen. Som skydd for omradet dar slaggen behandlas har man ar 2019-2020 byggt en skyddsvagg vid
kanten av omradet mot havet. Skyddsvaggen skyddar slaggbehandlings- och lagringsomradet fran kraftiga
vindar fran den radande vindriktningen och minskar slaggets dammutslapp i omradet.

Anrikningsverket

Outokumpu Stainless Oy
Terastie, FI-95490 Tornio, Finland
Tfn +358 16 4521, Fax +358 16 452 620, www.outokumpu.com
Hemort Torned, Finland Fo-nummer 0823315-9, VAT F108233159
outokumpu.com



outokumpu ) posil]

high performance stainless steel \/

Krossad slagg fran ferrokromfabriken eller stalfabriken lastas med hjullastare fran en lagringshog med hjalp
av en matartratt till bandtransportéren som transporterar den krossade slaggen till anrikningsverket. Bade
mataren och transportoren ar dvertackta. Anrikningsprocessutrustningen finns inuti en uppvarmd byggnad.
Slagg som krossats i processens forsta skede sallas med plansallning till olika storleksfraktioner. Sallningen
effektiviseras med trycksatt vattenstrale vilket inte bara forbattrar siktresultatet utan dven foérhindrar
dammbildning i anrikningsverket.

De tre storlekarna av fraktioner som separerats genom sallning styrs till egna avskiljningsanordningar dar
man kan urskilja en metallhaltig slutprodukt, en mellanprodukt och en restprodukt av de grova, mellanstora
och smakorniga slaggfraktionerna. Bandtransportorer transporterar slutprodukter och restprodukter till
anlaggningens lagerbunkrar och -hégar, varifran produkterna éverfors med hjullastare for lagring utomhus.
De mellanprodukter som uppstar vid separeringen transporteras med transportéren till
anrikningsanlaggningens kross med slagbalkar, varefter den krossade mellanprodukten 6verférs med
transportoren for att sallas tillbaka till borjan av anrikningsanldaggningens process. Materialet som atervander
fran separeringsprocessen for att sallas pa nytt och som redan blivit vatt i vatprocessen fuktar
anrikningsanlaggningen med en torrare krossad slagg med bandtransportéren som minskar dammbildning
pa transportoren. Innan metallhaltiga produkter och mineralhaltiga rester 6verfors till lagerbunkern
separeras vattnet fran dem. Det separerade vattnet sedimenteras och atervinns i anrikningsprocessen.
Separeringen av suspenderat material effektiveras genom att man tillsatter ett flockningsmedel i vattnet.

Metallhaltiga produkter som separerats i anrikningsprocessen styrs tillbaka till produktionen. Mineralhaltiga
restprodukter utnyttjas som material vid markbyggnad som CE-markta OKTO-krossprodukter.

Stalsmaltningsprocesserna styrs sa att slaggens egenskaper ar de 6nskade som mineralprodukter och sa att
mineralprodukterna uppfyller kraven i standarderna och foreskrifterna inom byggbranschen. Den kemiska
sammansattningen av slaggen ska kontrolleras for varje smaltning genom provtagning och analys pa samma
satt som for stalen. Vid tillverkningen av mineralprodukter ar det viktigt att minimera metallernas oxidation
och att de hamnar i slaggen som oxider. Detta sker genom optimering av stalsmaltningsprocesserna,
anvandning av slaggbildare och reducering av slaggen. Det dr ocksa ekonomiskt viktigt att minimera méangden
metallerislaggen, eftersom metaller i slaggen orsakar metallforluster i staltillverkningsprocessen. Med tanke
pa kvalitetskontrollen av mineralprodukterna ar det viktigt att komponenterna i produkterna, sarskilt krom,
molybden och fluor, ar stabila. Dessutom sdkerstalls stenmaterialprodukternas tekniska anvdandbarhet
genom sallningsanalyser. Slaggprodukterna ar registrerade i enlighet med REACH-férordningen.

Vid anrikningsanlaggningen férebyggs dammbildning genom tackning av transportéren som transporterar
slagg till anlaggningen och med en matartratt som forhindrar uppkomsten av vindturbulens. Dessutom matas
transportoren med en mellanprodukt som passerat genom anrikningsverkets vatprocess och som ar pa vag
att atervanda till sallningen. Den brannbara produkten fuktar krossad slagg och forhindrar damm fran att
bildas pa transportéren. En principbild av transportéren till anrikningsverket visas pa bild 3a.
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Bild 3a. Tackt bandtransportor till anrikningsanlaggningen.

Inne i anrikningsanlaggningen behandlas slaggen vat och da bildas inget damm. Anrikningsanlaggningens
processanordningar finns innanfor en varmeisolerad byggnad, varvid buller- och dammutslapp inte sprids i
omgivningen. Processvattnet cirkulerar i anrikningsprocessen, varvid det under anldggningens normala
verksamhet inte bildas avloppsvatten som leds till avloppet. Ravattnet som behdévs i anrikningsprocessen
levereras av Outokumpu till anldggningen. Dagvattnet som samlas in fran behandlingsanldggningens gard
keds via en liten sedimenteringsbassang till Outokumpu P3-processvattenaviopp.
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Bild 3b. En forenklad diagrambild av slaggkrossen, tillverkningsprocessen for mineralprodukter och avskiljningen av

metaller vid anrikningsanlaggningen.
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For att minska partikelutslappen fran slaggbehandlingsanlaggningen ar krossanlaggningens matartrattar,
transportorer, transportorernas fallpunkter och krossar och siktar helt kapslade pa ovan- och undansidan.
Dessutom anvands vattendimma om omstandigheterna tillater for dammbindning i inmatningshallaren pa
krossverkets kdkkross samt vid nedfallspunkterna pa krossens transportérer. Krossad slagg behandlas
inomhus i en anrikningsbyggnad som anvander en sluten vattencirkulation for separationen. |
anrikningsanlaggningens separationsprocess ar slagget helt vatt, vilket forhindrar partikelutslapp inom
anldggningen. Anvandningen av vatteknik vid anrikningen minskar markbart utslappen av partikeldamm fran
slaggbehandlingen jamfort med den tidigare anrikningsbehandlingsmetoden.

Transportorerna till anrikningsanlaggningen ar tickta pa ovansidan. | vatprocessen styrs den fuktade
mellanprodukten tillbaka till anrikningsprocessens borjan for sallning tillsammans med slagg fran krossen
med samma transportor. Den fuktiga mellanprodukten tacker den torra krossade slaggen pa transportoren
vilket forhindrar dammbildning.

Krossanldggningens och anrikningsanldggningens matartrattar ar tackta pa ovansidan och pa sidorna. Pa ena
sidan av mataren finns en 6ppning dar materialet kan lastas. Dessutom finns det en mindre 6ppning dar
materialet kan avlagsnas. Principen for mataren presenteras i bilderna 3c och 3d.

De strukturella I6sningarna som planerats for att minska dammningen fran krossverkets (eng. Chrushing Line)
och anrikningsanldggningens (eng. Jig Plant) transportérer, matartrattar och andra centrala processobjekt
presenteras i bilderna i bilaga 29.
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Bild 3c och 3d. Matartratten &r tackt pa ovansidan och pa sidorna. En sida av mataren ar 6ppen for lastning. Pa
baksidan finns det en mindre 6ppning dar materialet kan avlagsnas.

Outokumpu Stainless Oy

Terastie, FI-95490 Tornio, Finland

Tfn +358 16 4521, Fax +358 16 452 620, www.outokumpu.com
Hemort Torned, Finland Fo-nummer 0823315-9, VAT Fl08233159

outokumpu.com



outokumpu ) sl

high performance stainless steel \

Mangden slagg fran ferrokrom- och stalfabrikerna som lagras fére krossningen far vara hogst totalt 40 000
ton.

Lagringstiden efter krossningen ar kort, och i praktiken flyttas lagringshégarna i regel till anrikningsverket i
samma takt som krossningsanldaggningen producerar krossad slagg till mellanlagret. Kalkylmassigt behandlas
en mellanlagringshog pa 10 000 ton fore anrikningen inom cirka atta arbetsdagar. | fraga om mellanlagring
kan lagringstiden vara nagot langre dn den berdknade tiden pa grund av variationer i produktionen. Storleken
pa mellanlagringshégarna ar dock hégst 20 000 ton och bestar av slagg krossad i antingen ferrokrom- eller
stalfabriken.

Lagerhogen i slaggbehandlingsomradet vattnas for att slagget ska damma sa lite som mojligt under
krossningen, sallningen och lagringen. Som skydd for omradet déar slaggen behandlas har man dessutom
2019-2020 byggt en skyddsvagg vid kanten av omradet mot havet. Skyddsvaggen skyddar slaggbehandlings-
och lagringsomradet fran kraftiga vindar fran den radande vindriktningen och minskar slaggets dammutslapp
i omradet. Damm fran mellanlagringshégarna férebyggs dessutom med hjalp av flyttbara betongvéggar.

VARMEBELASTNING | MILUON

Till kompletteringen av ansokan har bifogats en separat utredning (bilaga 28 till ansdkan) om Tornea
fabrikernas centrala funktioner fér varmebelastning som leds ut i havet och luften. | avsnitt 2.7.2 finns en
hanvisning till utredningen.

AVFALLSHANTERING

Statistikuppgifterna om avfallshanteringen for 2019 och 2020 har uppdaterats i avsnitt 2.8.1 i ansdkan. De
uppdaterade tabellerna presenteras i bilaga 1 (tabellerna 8-12). Dessutom har bilden av processavfall
uppdaterats i bilaga 2 (bild 2).

Behovet av stabilisering- och slutdeponering av det ferritiska gasrengéringsdammen fran stalsmaélterilinje 1
har motiverats narmare i avsnitt 2.8.1. | vissa situationer ar det inte majligt att iaktta den prioritetsordning
som avses i avfallslagen, utan i funktionerna maste man bereda sig pa att stabilisera dammet och
slutdeponera det pa avstjalpningsplatsen i Hietainpaa.

Kapitel 2.8.3 innehaller en mojlighet att atervinna briketter som tillverkats av metallhaltigt avfall (flagor,
bottenfallningar, damm som inte innehaller kvicksilver) fran stalsmalteriet, varmvalsverket och kallvalsverket
som ramaterial till ferrokromfabriken och stalsmalteriet. Syftet ar att géra det mojligt att framja den interna
cirkuldra ekonomin vid fabrikerna i Torned och att iaktta prioritetsordningen.

UTSLAPP | VATTEN

Statistikuppgifterna om utslapp som letts ut i ytvattnet 2020 och 2020 har uppdaterats i avsnitt 5.1.1 i
ansOkan. De uppdaterade tabellerna presenteras i bilaga 1 (tabellerna 13—14). ). Dessutom har bilden som
visar utvecklingen av avloppsvattenutslappen uppdaterats i bilaga 2 (bild 3).
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UTSLAPP | LUFT

Utsldappen i luften 2019 och 2020 har uppdaterats i punkt 5.2.1 Uppdaterade tabeller i bilaga 1 (tabellerna
15-17). ). Dessutom har bilden som visar utvecklingen av luftutslappen uppdaterats i bilaga 2 (bild 4).

Dessutom har bilaga 16 (Plan fér minskning av diffusa utslapp) som ingar i ansdkan uppdaterats i fraga om
atgérder for stalsmaélteriet och slaggbehandlingsomradet. Det vadsentliga innehallet i uppdateringen ar att
forenhetliga planen for minskning av diffusa dammutslapp med verksamheten vid den nya
produktionsanlaggningen for mineralprodukter.

ENERGIEFFEKTIVITET

De energieffektivitetsatgarder som genomforts 2019 och 2020 och de energieffektivitetsatgarder som pagar
2021 har uppdaterats i tabellerna i avsnitt 5.6 i ansékan. De uppdaterade tabellerna presenteras i bilaga 1
(tabellerna 18-19).

FORSLAG TILL TILLSTANDSBESTAMMELSER

Forslagen till tillstandsbestammelser i kapitel 11 har kompletterats i fraga om tre dmneshelheter: férslagen
till tillstandsbestammelser om utslapp av kvaveoxider 24 och 28, forslaget till tillstandsbestimmelse om

avfall 46 och forslagen till tillstandsbestammelser fér den nya slaggbehandlingsfunktionen i avsnitt 11.5.

Forslag till tillstandsbestdammelser nr 24 och 28 (Outokumpu Chrome Oy och Outokumpu Stainless Oy)

Forslagen till tillstandsbestimmelser 24 och 28 &r oférandrade, men motiveringarna har kompletterats enligt
foljande:

24: Det har lagts till information om den typiska sammansattningen av koloxidgasen och man beskriver
potentialen att bilda hoga kvaveoxider i gasen pa grund av dess férbranningstekniska sammanséttning.
Dessutom har man hanvisat till BAT-utkastet till slutsats om varmevalsverkets verksamhet, dvs. Revised draft
BAT conclusions for ferrous metals processing, February 2021.

28: Motsvarande uppgifter som ovan i punkt 24.

Forslag till tillstandsbestdmmelse nr 46 (Outokumpu Chrome Oy och Outokumpu Stainless Oy)

Tillstdndsbestammelse nr 46 jamte motivering har preciserats. Syftet med preciseringen ar att mojliggéra en
saker slutforvaring av de mindre avfallspartier som eventuellt uppstar vid tillfalliga olyckor och skador pa
avstjalpningsplatsen i Hietainpaa. Det uppdaterade forslaget till tillstdndsbestammelse nr 46 med motivering
lyder pa féljande satt:

46. Avstjalpningsplatsen i Hietainpaa klassificeras som avstjalpningsplats for farligt avfall. | omradet far deponeras
avfall som namns i tillstdndsansékan och annat avfall som motsvarar deponeringsklassen fér farligt avfall. Vid
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deponering av avfall pd avstjélpningsplatser iakttas forutsattningarna for prioritetsordning enligt 8 § i
avfallslagen. Osorterat avfall far inte deponeras i omradet.

Innan nagot annat avfall 4n det som namns i tillstandsansdkan deponeras pa avstjalpningsplatsen i Hietainpaa
(nytt avfall), ska avfallets [amplighet for avstjalpningsplatsen vid behov anvisas tillsynsmyndigheten pa det satt
som foreskrivs i statsradets férordning om avstjalpningsplatser (331/2013). Tillsynsmyndigheten kan i frdga om
specificerat avfall fran fall till fall besluta att héja gransvardena for avfallets egenskaper pa det satt som
foreskrivs i forordning 331/2013.

| fraga om exceptionella avfallspartier som uppkommit vid olyckor eller skador kan tillsynsmyndigheten dock
med avvikelse fran vad som bestdms ovan godkanna att avfallspartierna deponeras pa avstjdlpningsplatsen i
Hietainpaa enligt prévning fran fall till fall.

Motiveringar till den del de gdller en precisering av férslaget till tillstdndsbestimmelse:

Genom tillstandsbestammelserna 46—-49 meddelas ndrmare foreskrifter om anvandningen och skétseln av
avstjalpningsplatsen i Hietainpda. Avstjalpningsplatsen i Hietainpaa klassificeras som avstjdlpningsplats for
farligt avfall. Pa avstjalpningsplatsen i Hietainpaa far man deponera avfall som motsvarar deponiklassen for
farligt avfall, dock inte avfall som definieras i 14 § i statsradets férordning om avstjalpningsplatser (331/2013).
Detta innebar att man pa avstjalpningsplatsen i Hietainpaa ocksa kan deponera avfall som uppfyller kraven for
konventionellt avfall och permanent avfall. Avfall som i huvudsak deponeras pa avstjdlpningsplatsen i
Hietainpaa ar processavfall som specificeras i tillstdndsansékan och som uppkommer i verksamhetsutdvarnas
egen verksamhet. Innan nagon annan avfallsfraktion dn den som anges i tillstandsansokan deponeras pa
avstjalpningsplatsen i Hietainpaa ska avfallet i fraga vid behov pavisas pa det satt som foreskrivs i 5 kap. och
uppgifter om deponeringsdugligheten ska lamnas till tillsynsmyndigheten. Bestammelser om
behorighetsvillkoren for farligt avfall finns i 32 § i statsradets forordning om avstjdlpningsplatser och
mojligheten att hoja gransvardena for kvaliteten pa vissa typer av avfall i 34 § i samma forfattning. Nar avfall
deponeras pa en avstjalpningsplats ska man ocksa beakta vad som i 8 § i avfallslagen foreskrivs om grunderna
for slutforvaringen.

| olika olycks- och skadesituationer kan det uppsta avfallspartier som till sin kvalitet inte motsvarar det avfall
som anges i tillstdndsansokan. De exceptionella avfallspartierna kan vara avfallsfraktioner som normalt
levereras for atervinning, men som pa grund av en skada eller olycka kvalitativt sett &r sddana att de inte kan
atervinnas enligt det normala forfarandet. Exceptionella avfallspartier kan ocksa vara avfallsfraktioner som i
regel levereras till slutférvaringen pa avstjalpningsplatsen men som kvalitativt avviker fran sina typiska
egenskaper. Eftersom avfallspartier som eventuellt uppstar vid olyckor och skador i regel ar sallsynta och till
sin mangd sma, kan man i fraga om dessa partier avvika fran att pavisa lampligheten som avstjalpningsplats.
Syftet med tillstandsbestammelsen ar ocksa att sakerstdlla en miljosdker hantering av exceptionella
avfallspartier genom att slutplacera dem med klassificeringen farligt avfall pa avstjalpningsplatsen i Hietainpaa
vars verksamhet Overvakas genom andamalsenliga forfaranden. Genom tillstandsbestammelsen ges
tillsynsmyndigheten behorighet att besluta om slutférvaringen enligt provning fran fall till fall.

Nytt stycke 11.5: Forslag till tillstandsbestdmmelser som géller Phoenix Services Finland Oy:s verksamhet

| ansbkan ingar ett nytt stycke 11.5 dar Phoenix Services Finland Oy lagger fram forslag till
tillstandsbestammelser for sin verksamhet jamte motiveringar enligt féljande.
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11.5.1 Forslag till tillstandsbestammelser
Luftskydd

1. De diffusa utsldppen fran krossanlaggningen for ferrokrom- och stalsmalterislaggen ska minskas
genom inkapsling av transportorer, matare och tappningsstallen i transportérerna. Transportdéren som
leder till anrikningsanldaggningen ska vara tackt.

2. De allménna diffusa utsldppen fran funktionerna vid behandlingsanlaggningen for ferrokrom- och
stalsmalterislaggen minskas med hjalp av det program fér hantering av diffusa utslapp som
presenteras i tillstandsansékan. Programmet for hantering av diffusa utslapp ska hallas uppdaterat och
det uppdaterade hanteringsprogrammet ska regelbundet sdndas till tillsynsmyndigheten, forsta
gangen tva ar efter att detta tillstandsbeslut har vunnit laga kraft och déarefter alltid vartannat ar. De
arliga atgarderna for att minska de diffusa utslappen ska rapporteras i arsrapporten om miljoskyddet.

Avfall och kemikalier

3. Verksamheten vid behandlingsanlaggningen for ferrokrom- och stalmalterislaggen ska utovas sa att
det bildas sa lite avfall som mojligt. Avfallet ska i forsta hand atervinnas som material och i andra hand
som energi. Det avfall som uppkommer i verksamheten ska samlas in, sorteras, mellanlagras och
levereras for atervinning eller behandling pa behorigt satt sa att det inte orsakar férorening av mark,
grundvatten eller vattendrag, nedskrapning av miljon eller ndgon annan fara eller olagenhet for miljén
eller halsan.

Farligt avfall ska lagras i slutna och vederborligen markta behallare sa att det inte orsakar ovan
beskrivna fara eller olagenheter for miljon eller halsan. Olika farliga avfall ska hallas atskilda fran
varandra Vid 6verlatelse av farligt avfall ska de forpackas i en tat forpackning som ar méarkt med
avfallets farliga egenskaper. Det ska dven uppréttas ett transportdokument pa det satt som foreskrivs
i 24 § i statsradets forordning om avfall (179/2012).

| hanteringsprocessen for slagg uppkommer i normala fall inget avfall. | exceptionella situationer kan
oatervinningsbara  slaggpartier som uppstar i processen levereras till Outokumpu
fabriksavstjalpningsplats. Det ska foras bok 6ver annat avfall som uppkommer i verksamheten, sdsom
avfall fran service- och stodfunktioner. Bokforingen ska innehalla atminstone uppgifter om avfallets
ursprung, slag, mangd, leveransplats och hantering samt, i fraga om farligt avfall, avfallets huvudsakliga
farliga egenskaper.

4. De kemikalier och brdnslen som anvands i verksamheten vid slaggbehandlingsanlaggningen ska
lagras sa att lagringen inte orsakar fororening eller risk for férorening av mark, grundvatten eller
vattendrag eller nagon annan fara eller oldgenhet for miljon eller halsan.

Kemikalier och branslen ska lagras i slutna behallare eller behallare med markning om de farliga
egenskaperna hos det amne som lagras. Kemikalier och branslen som ar skadliga for miljon ska omges
av en sdkerhetsbassdang som ar minst lika stor som karlets eller tankens volym eller férvaras i nagon
annan l6sning som ger motsvarande skydd och som godkants av tillsynsmyndigheten. Kemikalier som
reagerar sinsemellan far inte placeras i samma karl- eller tankgrupp.

Stérningar
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5. Det ska foras bok 6ver stérningssituationer. Av bokféringen ska atminstone framga nar stérningen
borjade och slutade, orsakerna till och foljderna av stérningen samt vilka atgarder som vidtagits for att
avlagsna stoérningen. Storningssituationer ska anmalas till tillsynsmyndigheten.

Med storningar avses plotsliga funktionsstérningar i produktionsprocessutrustningen som leder till att
utslappen okar eller riskerar att oka jamfort med normal verksamhet. | stérningssituationer ska
atgdrder omedelbart vidtas for att utreda och eliminera orsaken till stérningen samt for att begransa
de utslapp som storningen orsakar.

Kontroll och rapportering

6. Verksamhetsutévaren ska arligen utarbeta en sammanfattande rapport om sin verksamhet for
miljovarden. Rapporten ska atminstone innehalla centrala uppgifter om verksamheten, de utsldapp och
det avfall som uppkommer i den, anvandningen av kemikalier och energi, de atgarder som vidtagits
for att minska diffusa dammutsldapp, anordningarnas funktion samt centrala miljoéstorningssituationer.

11.4.2 Motivering till tillstandsvillkoren

1-2 Genom tillstandsbestimmelserna om luftvard begransas de utslapp som verksamheten orsakar. |
all verksamhet ska uppmarksamhet fastas vid att minska diffusa dammutslapp i fabriksomradet.

3-4 Genom tillstandsbestammelse 3 aldggs verksamhetsutévaren att handla i enlighet med
prioritetsordningen i 8 § i avfallslagen samt att allmant skota avfallshanteringen pa behorigt satt sa att
avfallet inte orsakar fara eller skada for miljon eller halsan. Man ska fora bok éver avfallet. Genom
tillstandsbestimmelse 4 faststélls pa motsvarande satt bestammelser for lagring av kemikalier och
branslen i syfte att férhindra att kemikalierna medfor risker och oldgenheter fér miljon och hélsan.

5. Tillstandsbestammelse 5 galler miljostérningar. Tillstandsbestammelsens innehall och syfte
motsvarar innehallet i och syftet med tillstdndsbestammelserna for Outokumpu Chrome Oy och
Outokumpu Stainless Oy vid miljostorningar.

6. Tillstandsbestammelse 6 forpliktar aktéren att utarbeta en arlig miljérapport om sin verksamhet.

UTREDNING SOM SOKANDENA LAMNAT IN 7.12.2020

| avsnitt 4, 5.2, 6 och 8 hanvisas till den forklaring som de sdkande den 7 december 2020 lamnade till
Regionforvaltningsverket i Norra Finland med mer information om de d@mnesomrdden som behandlas i
kapitlen.

BILAGOR

Bilaga 1 Uppdaterade tabeller
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Tabell 1 Produktionsmangderna fér produktionsavdelningarna vid fabrikerna i Tornea aren 2011-2020
(tabell 1 i ansokan).
Produktions- Produkt, 1000 t 201 (201 |[201 |201 | 201 |201 (201 | 201 | 201 | 202
enhet 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0
Ferrokromfabrike | Sintrade pellets 350 | 367 | 665 |692 | 689 |732 |[624 | 764 | 796 | 761
n
Ferrokrom 231 | 229 | 434 | 441 | 457 | 469 | 416 | 493 | 515 | 495
Mineralprodukter 288 | 282 | 512 | 614 | 628 | 654 | 578 | 664 | 678 | 681
Koloxid, 10® m3 163 | 153 | 295 | 307 | 315 | 338 |299 | 348 | 369 | 361
Stalsmailteriet Heta 100 | 107 | 108 | 121 | 133 | 141 | 137 | 134 | 131 | 125
3 8 0 6 4 2 2 2 4 0
Mineralprodukter 206 | 173 | 429 |[399 | 381 |399 |405 | 437 |403 | 336
Varmvalsverket Varmvalsat stal 960 | 104 | 100 | 118 | 130 | 138 | 135 | 133 | 128 | 124
6 7 8 3 0 0 7 0 2
Kall- Blanka 804 | 842 | 786 | 862 | 859 |925 |928 | 872 | 827 | 829
valsverket varmbandsprodukt
er och kallvalsade
produkter
Tabell 2 Centrala ravaror som anvénts i Ferrokromproduktionen 2016-2020 (tabell 2 i ansdkan).
Ravarugrupp Ravara Arlig forbrukning, t
2016 2017 2018 2019 2020
Kromitravaror Finkoncentrat 803 000 697 000 845 000 849 000 824 000
Styckkoncentrat | 300 000 278 000 315000 324000 297000
6vriga Smaltkoks och 219000 196000 226000 271000 23300
ravaror/produktionsmaterial | antracit (fran
och med 2020)
Kvartsit 156000 133000 154000 156000 142000
Tabell 3 Centrala ravaror som anvénts i stalproduktionen 2016—2020 (tabell 3 i ansékan).
Ravarugrupp Ravara Arlig forbrukning, t
2016 2017 2018 2019 2020
Atervinningsstal Externt atervinningsstal 1004000 | 974000 942000 938000 933000
Internt atervinningsstal 250000 258000 280000 279000 256000
Legeringsamne Kromforeningar 226000 223000 211000 195000 169000
Nickelféreningar 90000 84000 82000 72000 45000
Manganféreningar 12000 12000 11000 11000 9000
Ovriga legeringsamnen 38000 37000 38000 38000 41000
(molybden, kisel och
andra)
Ovriga material Koks, antracit, 238000 242000 215000 232000 220000
slaggbildare
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Tabell 4 Centrala kemikalier som anvants i Tornea fabrikers verksamhet 2016-2020. | tabellen finns ocksa en
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forteckning Gver processgaserna syre, argon och kvave (tabell 4 i ansokan).

Kemikaliens namn Anvand mangd, t

2016 2017 2018 2019 2020
Regenererad syra 51 500 m? 53 000 m3 53 000 m3 41000 m*® | 46 000 m?
Kalciumhydroxid 13700 11900 12200 10800 10000
Svavelsyra 93% 13500 12000 13500 11600 12300
Salpetersyra 60% 4100 4200 3800 3800 3800
Natriumsulfat 3200 4200 4800 4500 3900
Ammoniakvatten 1800 1400 1800 1800 1300
Svaveldioxid 1030 1020 1200 1300 1300
Fluorvatesyra 70% 1000 1100 1100 920 960
Valsoljor 600 410 600 200 440
Natriumhydroxid 540 790 540 770 600
Smorjoljor och -fetter 460 430 370 220 280
Flockningsmedel 78 61 32 38 49
Natriumklorid 11 18 15 14 15
Hydraulikvatskor och -oljor 80 102 66 350 53
Flytande koldioxid 80 54 51 30 49
Metanol 45 52 74 0,1 0
Korrosionsskyddsmedel 10 11 9 15 13
Ferrosulfat 10 9 5 10 21
Kylarvatskor 1 2 13 1 0,5
Transformatorolja 5 0,2 1 1 0,4
Natriumhypoklorit 6 5 4 6 8
Biocider, mikrobiocider 7 10 14 22 32
Markfarger 3 2 3 2 2
Kylmedier 0,2 0,4 <0,1 0,1 0,1
Processgaser
Syre 124100 122900 131400 132000 117900
Argon 55400 53400 56300 55100 50100
Kvave 19100 19900 21700 26700 27100

Tabell 5 Brénslen som anvandes vid Tornea fabriker 2019 och producerad bransleenergi per brénsle.
Anvandningen av flytgas upphorde 2019 (tabell 5d i ansdkan)

Avdelning/enhet Finkoks Koloxid Flytgas Naturgas
t GWh 1000 m3(n) GWh t GWh t GWh

FeCr
Torkning av koks 13795 42
Sinterverk 2 och 3 22180 179 24096 74 124 1,3
Smaltverk 1-3 65899 202
Stdlfabriken
Stalsmalteriet 9238 98
Varmvalsverket 88748 272 17347 184
Kallvalsverket 23164 71 136 1,7 49516 526
TOTALT 179 661 2 810
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Tabell 6 Branslen som anvandes vid Tornea fabriker 2020 och bransleproducerad brdnsleenergi per bransle

(tabell 5e i ansdkan).

Avdelning/enhet Finkoks Koloxid Naturgas
t GWh 1000 m3(n) GWh t GWh

FeCr
Torkning av koks 12743 39

Sinterverk 2 och 3 19932 161 23822 73 67 07
Smaltverk 1-3 57817 177
Stalfabriken

Stalsmalteriet 11406 121
Varmvalsverket 84536 259 18595 198
Kallvalsverket 24317 75 46232 491
TOTALT 161 623 811

Tabell 7 Tornea fabrikers energiforbrukning 2016-2020 (tabell 6 i ansékan).

Ar Elenergi Bransleenergi Varmeatervinning Kopt virmeenergi
GWh GWh GWh GWh

2016 2906 1660 101 329

2017 2743 1588 106 321

2018 2926 1670 84 343

2019 2947 1650 77 338

2020 2878 1595 82 262
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Tabell 8 Vanligt avfall som uppkommit i Tornea fabrikernas verksamhet och behandlats i Tornea fabrikernas

verksamhet aren 2014-2020. "Typ 1" i tabellen avser vanligt avfall (tabell 7 i ansdkan).
Tyypin 1 jitteet Numero- t/v
Jatelaji tunnus Sijoitus | 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020
Jatteet hydodynnetty maanrakentamisessa, kaatopaikan rakenteissa tai kippauspenkkojen kunnossapidossa
Asfaltti 170302 RO52 460 507 394 921 1337 153 306
Betoni 170101 RO52 - - 92784 - - 5826
FeCr-tehtaan vedenpuhdistussakka 190814 R0O52 - 47 269 6335 150 244 2483 74333
Katujen puhdistuksessa syntyva jate 200303 RO52 - 4525 1052 7271 2773 13609 6580
Prosessivesialtaan P3 ruoppausmassat 1908 14 R0O52 - 7403 - - - - -
Sahalahden pilaantuneet maat 170504 R0O52 - - 17214 - - - -
Tornion Voima Oy:n lentotuhka 100103 R0O52 - 808 - - - -
Jatteet hyédynnetty materiaalina omassa toiminnassa mm. kuonanmuodostajina
Terassulaton muurausjitteet, hyddynnetty 161104 [ros2 | 9326 [ 9540 | 8200 | 7640 | 8300 | 9231 | 9362
Jatteet loppusijoitettu omalle kaatopaikalle
FeCr-tehtaan kiertopélyt 1008 04 D05 14252 | 12361 | 14261 | 11997 | 17208 | 19195 | 15108
FeCr-tehtaan kuonarikastealite 100201 D05 7735 - - - - - -
FeCr-tehtaan kuulamyllyn ylite 100299 D05 250 145 274 284 214 65 102
FeCr-tehtaan muuraus-ja tulekestavat jatteet 161104 D05 - 617 1247 1023 1643 1085 683
FeCr-tehtaan rikasteruuppu 010306 D05 - - - - - -
FeCr-tehtaan sekalaiset pelletit 100299 D05 754 1471 597 2027 744 345 983
FeCr-tehtaan uunin purkujate 161104 D05 2338 4005 3046 34 2216 1335 1842
FeCr-tehtaan vedenpuhdistussakka 190814 D05 - 1 4 - 8 - 3
Hiomakivet 120121 D05 - 97 102 106 55 70 56
Teollisuusimuroinnit, siivous- ja harjausjatteet 100299 D05 1155 2131 2963 23858 3998 3360 2987
Katujen puhdistuksessa syntyva jate 200303 D05 - - - - - - 178
Kalkkikivi, vanhentunut raaka-aine 191209 D05 - - - - - - -
Kuumvalsaamon tiilijate 161101 D05 - - - - - - 27
Kylmévalssaamon hiomosakka 100210 D05 8 - - - - - -
Kylmavalssaamon kalkkikennotiilet 100299 D05 - - 17 15 107 20 22
Kylmdvalssaamon tulenkestava tiilijate 161104 D05 - - - - 5 -
Prosessivesialtaiden ruoppausmassat 1908 14 D05 - - - 386 - 100 305
Reaktiivisen puhdistamon sakka 100299 D05 112
Raystaskourujen ja kattojen siivousjate 100299 D05 1 29 34 15 24 -
Sadevesi-ja hiekanerotuskaivojen hiekka 200303 D05 21 117 83 249 130 73 175
Siilosta purettu aktiivihiili 100299 D05 - - - - 41 -
Suodatinhiekka hiekkasuodattimilta (kaikilta osastoilta) [1002 12 D05 325 582 258 238 499 307 280
Terdssulaton hienokuona 100201 D05 - - - - - 97 -
Terdssulaton tiilimurskejate, loppusijoitettu 161104 D05 - 872 3911 3599 4307 7114 7798
Terdssulaton muurausmateriaalien polyt 100299 D05 377 577 687 584 620 613 694
Terdssulaton raaka-ja seosainejarjestelman poly 100299 D05 - 13 321 370 166 131 170
Terdssulaton vedenkasittelyn sakat, valukoneet 100210 D05 834 360 429 549 425 530 564
AGA; perliittihiekka 191209 D05 - 6 - - - 1 -
AGA:n jadhdytysvesialtaan sakka 100299 D05 - - - - 32 - -
Tornion Voima Oy:n imurointijdtteet 100199 D05 122 173 35 - 2 2 29
Tornion Voima Oy:n pohjatuhka 100101 D05 - - - - - - -
Kaikki yhteensd, t/v: | 37958 | 93609 |154248 40316 | 45099 | 60030 | 128412
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Tabell 9 Farligt avfall som uppkommit i Tornea fabrikernas verksamhet och behandlats i Tornea fabrikernas
verksamhet och slutdeponerats aren 2014-2020. "Typ 3" i tabellen avser farligt avfall (tabell 8 i ansékan).

Tyypin 3 jitteet Numero- t/v
Jatelaji tunnus Sijoitus | 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020
Jatteet loppusijoitettu omalle kaatopaikalle
FeCr-tehtaan laskutason polyt 1002 07* D05 31 78 68 94 68 85 84
Hilseen ja alitteen seulontajate 1912 11* D05 432 139 154 195 - 796 218
Kuitujate 010307* D05 - - - - - 11 -
Kylméavalssaamon happoaltaan tiilet 110198* D05 - 6 - 23 35 7 3
Kylmdvalssaamon neutralontisakka 1902 05* D05 16393 | 15256 | 16726 | 18285 | 18546 | 18553 | 17793
Matala-aktiiviset jatteet 1002 07* D05 1100 - - - - 1612 -
Sateilysulatuksista tulleet jatteet, ei matala-aktiiviset 1002 07* D06 - - - - 993 - -
Tornioin Voima Oy:n Oljynpolton tuhka 1001 04* D05 0,4 - - - - - -
Jatteet loppusijoitettu omalle kaatopaikalle neutraloimisen jalkeen
Kylmé&valssaamon neutraloitu regenerointisakka |19 02 05* |D05 56269 | 47783 | 44354 | 44526 | 45741 | 38231 | 38867
Kaikki yhteensd, t/v: | 74225 | 63262 | 61302 | 63123 | 65383 | 59295 | 56966

Tabell 10 Vanligt avfall som uppkommit i Tornea fabrikernas verksamhet och behandlats pa annan plats
aren 2014-2020. "Typ 1" i tabellen avser vanligt avfall (tabell 9 i ansékan).

Muualla kdsiteltavat jatteet
Tyypin 1 jitteet |Numero- t/v
Jatelaji |tunnus Sijoitus 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020
Loppuksittely
Keraaminen kuitujate 080299 D01 2 - - - - - -
Erityisjate 00301 D01 - - 3 36 87 44 24
Sekajéte, loppusijoitukseen 00301 D05 904 1053 667 494 496 218 97
Kierrdtys ja uudelleen kdytto, muu hyddyntdinen tai poltto jate: |
Alumiiniromu ja -kaapelit 17 04 02 R13 20 45 38 25 47 36 91
Biojate 200108 R10 12 13 51 62 53 71 53
Elektrodiromu 1002 99 R13 205 3,2 81 69 103 94 57
Energiajate 150106 RO31 339 354 648 727 821 853 868
Kalvomuovi 00139 R12 - - - 0,1 0,5 0,06 -
Kuparikaapelit- ja romu, sdhkémoottorit 170401 R13 11 42 38 41 40 6 47
Lasi 00102 ROSA - - - 1 2 1 1
Lyijykatodit 1704 03 R13 32 13 6 15 40 24 15
Messinki 170401 R13 2 5 16 5 5 2 6
Pahvi 200101/150101 |RO34 100 72 70 120 124 98 62
Paperi 200101 RO34 25 11 15 14 10 10 2
Puutavarajite 170201/2001 38 [RO1 1546 1670 1683 1745 1962 1934 1752
Rakennusjate 170904 RO34 10 - - - - 14 3
Rasvanerotuskaivon liete 200125 RO32 18 18 15 14 19 14 15
Rauta-ja terdsromu 1704 05/2001 40 |R13 366 540 659 536 987 872 1037
Riskijate 180102 D13 0,05 0,04 3,0 - - - -
Sekajate, jateperdisen polttoaineen valmistus 1501 06 R12 3 904 - - 5 9 1
SE-romu 63 92
Suursakit 150102/200139 |R13 42 35 31 23 4 24 8
Tietosuojamateriaali 200101 R0O34 4,0 7 15 12 6 4 3
Tulenkestdva tiilijate 161104 R13 - - - - 460 849 1269
Vilipaperi, kylmédvalssaamoilta 200101 R034 3512 3606 3640 3826 3377 2299 2848
Ulkomaille kisiteltdviksi ldhetettivit jatteet (metallintalteenotto)
Tyypin 1 jitteet t/v
Jatelaji Numerotunnus Sijoitus 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020
Kylmavalssaamon kuulapuhalluspély 120102 R042 1065 893 1000 934 841 880 850
Metallihilseet (JTSU, KUVA, KYVA)* 1002 10 R042 7654 9818 5037 5288 12331 5305 7657
Kaikki yhteensa t,v: 15890 19100 13717 13987 21818 r 13724 16 859

*sis. jakeet: ruuviselkeytin hilse (JTSU), hilsekaivon hilse (JTSU), selkeytysaltaan sakka JVK1 (JTSU), suodatinlaitoksen polyt
poikkeustilanteessa (JTSU), valssaushilse (KUVA), hehkutushilse (KYVAL ja RAP), kuulapuhalluspdly (KYVA1), Hiomosakka

(RAP) ja metallipitoiset teollisuusimuroinnit joka osastolta.

Outokumpu Stainless Oy
Terastie, FI-95490 Tornio, Finland
Tfn +358 16 4521, Fax +358 16 452 620, www.outokumpu.com
Hemort Torned, Finland Fo-nummer 0823315-9, VAT F108233159
outokumpu.com



high performance stainless steel

outokumpu f’j |
¥

Tabell 11 Farligt avfall som skickats for behandling utanfér Tornea fabriker aren 2014-2020.
tabellen avser farligt avfall. Tabellens indelning har preciserats och hamnens avfall har lagts

tabellen (tabell 10 i ansokan).
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"Typ 3II i
till siffrornai

Muualla kasiteltavat jatteet

Tyypin 3 jitteet | | t/v

Jatelaji |Numerotunnus Sijoitus 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020

Loppukasittelyyn toimitetut jitteet, jatehuoltoyhtion kautta

Aerosolijate kiinted 160504 D15 2,3 1,8 2,1 1,8 2,2 3,2 1,7

Ammoniakki ja ammonium-suolojen vesiliuosjite 060203 D15 2,5 0,8 6,5 0,4

Asbestijdte kiinted 170605 D01 2,6 7,1 1,6 20

Emulsiojate neste 120109 D15 148 114 162 289 285 236 179

Emésjate raskasmetallipitoinen neste 060205 D15 0,9 3,0 0,1 14 10 6,9

Epdorgaaniset lietteet ja sakat pasta / kiinted 110109 D15 0,4 4,5 3,4 0,7

Freonijite paineastiassa 160504 D15 0,1 0,1

Happojéte raskasmetallipitoinen neste 110105 D15 17 5,4 7,0 6,2 9,2 10

Kromaattipitoinen jate pasta 160902 D15 16 6,5 9,3

Lajiteltava laboratorio- ja kemikaalijate 160506 D15 0,3 0,8 0,0 0,5 0,5

Maalijate kiinteéd/pasta 080111 D15 5,1 4,4 7,9 28 9,0 8,6 7,1

Nitraatti-/ Nitriittipit. jate, pit. - 30 % neste 160904 D15 1,3

Orgaaninen jate kiinted/pasta 080111 D15 1,5 1,2 0,6 2,9 6,6 17 184

Painovdripitoinen jate kiinted 080312 D15 0,2 0,2 0,1

Polymeroituvat/erillisydttoa vaativa jate neste 080501 D15 22 74 65 77 74 78

Oljy ja pesuaine-erotin koko nesteosa 130507 D15 70 10 58 4 11 30

Oljy ja pesuaine-erotin pinta neste 130506 D15 6,7 12 15 17 3,6 28 14

Oljy ja pesuaine-erotin pohjaosa pasta/kiinted 130502 D15 8,2

Oljyinen jate kiinted / pasta 160708 D15 957 1013 817 1469 1121 666 626

Oljyvesiseos jite neste 130208 D15 384 452 371 410 392

Oljynsuodatin jate kiinted 160107 D15 2,3 0,5 0,1 1,9 21

Kierratys ja uudell kayttd, muu hyodyntami jatehuoltoyhtion kautta

Elohopeapitoinen jate neste/kiinted 060404 R13B 0,0

Jarru-ja jadhdytinnestejate 160113 R13B 2,3 17 2,8 6,5 8,1 12 12

Kirkas voiteludljy vesipitoisuus alle 10 % neste 130113 R13B 48 30 30 26 95 123 83

Kyllastetty puu 200137 R13A 71 42 17 10

Kylmélaitteet, jotka sis. CFC/Freoni kaasuja 200123 R13B 1,7 0,0 0,1

Kaytetty voiteludljy vesipitoisuus alle 10 % neste 130205 R13B 280 174 162 105 49 16 10

Laivadljyjate neste 130701 R13B 872 1343 1209 1000 1222 1057 1154

Liuotinjate halogenoimaton neste 140603 R13A 0,8 0,2 0,5 2,7 1,2 2,3 1,1

Loisteputket 200121 R13B 2,4 1,7 2,1 2,5 1,4 1,4 1,5

Lyijyakkujate 160601 R13B 12 12 5,1 12 5,6 4,5 7,1

Pilssivesijate neste 130403 R13B 108,34 0,88

Polttodljyjate neste 130701 R13B 1,4

Raskasmetalliparistojate 160603 R13B 1,0 0,8 0,5 1,0 0,5 1,8 0,5

Tyhjat éljyastiajitteet kiinted 150110 R13B 610 573 364

Oljyvesiseos jite neste | 160107 R13B 653 726

Ulkomaille ksiteltaviksi ldhetettévit jitteet (metallintalteenotto)

Tyypin 3 jitteet t/v

Jatelaji Numerotunnus Sijoitus 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020

Kuumavalssaamon vedenkasittelyn lietteet** 1002 11* R042 2775 2525 2089 1174 3077 1692 5891

Kylmé&valssaamon magneettierottimen sakka 16 07 08* R042 691 788 611 0 341 642 431

Terdssulaton kaasunpuhdistuspdlyt 1002 07* R042 36495 37738 36235 38365 36115 35599 43404
Kaikki yhteens3, t/v: 43513 44909 42189 43093 42892 40887 52151

**sis. jakeet vedenkasittely 1:n selkeyttimen alite, Vedenkasittelu 2:n selkeyttimen alite ja vedenkasittelyn

altaiden puhdistusliete
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Tabell 12 Avskrivningseffektiviteten for sexvart krom fran det reaktiva reningsverket aren 2014-2020 (tabell

11 i ansdkan).

2014|Tammi [Helmi  |Maalis |Huhti Touko |Kesa Heind Elo Syys Loka Marras (Joulu Keskiarvo
Puhdistamon teho 99,2 99,2 99,1 99,2 99 98,9 - - 98,3 - 99,3 99,3 99,1
2015 Tammi | Helmi | Maalis | Huhti Touko Kesa Heind Elo Syys Loka | Marras | Joulu |Keskiarvo,
Puhdistamon teho 99,4 99,1 90,2 97,2 98,2 98,6 98,8 98,8 98,8 98,7 99 97,7 97,9
2016| Tammi | Helmi | Maalis | Huhti Touko Kesa Heind Elo Syys Loka | Marras | Joulu |Keskiarvo,
Puhdistamon teho 98,2 99,4 99,4 95,6 98,1 98,2 98,1 97,2 99,1 99,3 99,3 98,2 98,3
2017| Tammi | Helmi | Maalis | Huhti Touko Kesa Heind Elo Syys Loka | Marras | Joulu |Keskiarvo,
Puhdistamon teho 98,4 99,2 99,3 99,2 98,3 98,4 98,6 98,9 99,0 98,5 98,9 99,1 98,8
2018| Tammi | Helmi | Maalis | Huhti Touko Kesa Heind Elo Syys Loka | Marras | Joulu |Keskiarvo,
Puhdistamon teho 99,1 99,2 - 98,6 98,9 98,6 98,7 874 98,3 99,3 99,4 99,5 97,9
2019| Tammi | Helmi | Maalis | Huhti Touko Kesa Heind Elo Syys Loka | Marras | Joulu |Keskiarvo,
Puhdistamon teho 99,5 99,6 99,6 99,7 96,6 99,2 99,4 99,2 95,1 99,2 99,6 99,3 98,8
2020| Tammi | Helmi | Maalis | Huhti Touko Kesa Heind Elo Syys Loka | Marras | Joulu |Keskiarvo,
Puhdistamon teho 92,0 99,6 89,6 99,5 92,4 99,1 97,7 76,5 95,0 99,3 99,0 90,9 94,2
Tabell 13 Avloppsvattenbelastningen fran fabrikerna i Tornea 2019 (tabell 12d i ansdkan).
P1 P3 P7 Totalt
kg/d Y kg/a kg/d kg/a kg/d kg/a ke/d ke/a
Ledningsdygn 14 365 365
Avrinning 1120 m3/d 19 555 m3/d 35686 m3/d 55284 m3/d
15700 m3/a 7 137 500 m3/a 13 025 600 m? 20178 800 m3
Suspenderat amne 3,5 41 124 45199 72 26160 196 71400
Cr 0,1 1 2,4 863 0,5 169 2,9 1033
Ni 0,1 1 1,1 398 0,2 70 1,3 469
Zn 1,0 11 2,4 889 0,5 178 2,9 1078
Mo 25 8980 25 8980
F 80 29251 80 29251
CN <0,1 <1 0,3 117 0,3 117
Olja 0,4 132 0,0 0 0,4 132
Losl. Cr <0,1 <1 0,7 265 0,2 66 0,9 331
Losl. Cr3+ <0,1 11 <0,1 0 <0,1 11
Losl. Cré* 0,7 257 0,2 65 0,9 322
Losl. Ni 0,4 4 0,5 193 0,2 66 0,7 263
Losl. Zn 0,8 8 0,8 305 0,2 79 1 392
Tot. N 2 10 113 331 120899 12 4405 343 125417
NOs-N 9,8 107 315 114854 12 4185 327 119146
pH 8,1 8,3 7,5 8,1
Ledningsformaga 156 mS/m 147 mS/m 71 mS/m 156 mS/m
temperatur | 14°C 16°C

Anmairkning: ¥ P1 belastning (kg/d) och avledd vattenmingd (m3/d) har uppgetts per ledningsdygn (14) ?
har beraknats utifran nitratkvavebestamningen (cirka 95 procent av totalkvavet &r nitratkvave)
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Tabell 14 Avloppsvattenbelastningen fran fabrikerna i Torned 2020 (tabell 12e i ansdkan).

2020 P1 P3 P7 Totalt
kg/d Y kg/a kg/d kg/a kg/d kg/a kg/d ke/a
Ledningsdygn 41 366 366
Avrinning 4070 m3/d 20790 m3/d 34310 m3/d 55556 m3/d
167 100 m3/a 7 609 200 m3/a 12 557 600 m? 20 333 800 m3
Suspenderat dmne 2,6 477 136 49855 80 29387 217 79700
Cr <0,1 9 2,6 944 0,4 146 3,0 1100
Ni <0,1 6 1,4 517 0,2 63 1,6 590
Zn 0,3 55 1,9 711 0,4 157 2,4 920
Mo 24 8853 24 8850
F 73 26650 73 26650
CN <0,1 4 0,2 80 0,3 80
Olja 0,2 82 0,2 91 0,5 170
Losl. Cr <0,1 2 0,6 237 0,2 66 0,9 300
Losl. Cr3+ <0,1 9 <0,1 2 <0,1 12
Losl. Cré+ 0,6 228 0,2 63 0,8 290
Losl. Ni <0,1 5 0,7 262 0,2 63 0,9 330
Losl. Zn 0,2 38 0,7 238 0,2 80 0,9 360
Tot. N1 7,0 1290 301 110189 14 5033 316 116500
NOs-N 6,7 1226 286 104680 13 4781 300 110700
pH 8,3 8,2 7,4
Ledningsformaga 112 mS/m 124 mS/m 60 mS/m
temperatur 14°C 15°C

Anmirkning: ¥ P1 belastning (kg/d) och avledd vattenmiangd (m3/d) har uppgetts per ledningsdygn (41) ? totalkvivet
har beraknats utifran nitratkvavebestamningen (cirka 95 procent av totalkvavet &r nitratkvave)
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Tabell 15 Sammandrag av de viktigaste luftutslappen fran Tornea fabriker 2019 (tabell 13D i anstékan).

Utslapp Ferrokromfab stal- Varm- Kall- Tornea fabriker totalt
riken smdlteriet valsverket valsverket

Partiklar, t 129 13 8 7 158
Kvavedioxid, t 590 242 223 223 1278
Svaveldioxid, t 180 46 - 20 247
Koldioxid, t 220130 101400 213600 149200 684400
Krom, kg 949 525 234 721 2429
Nickel, kg 44 116 9 422 591
Zink, kg 504 653 12 38 1206
Bly, kg 241 39 2 1 283
Koppar, kg 26 40 21 37 123
Vanadin, kg 61 3 2 4 69
Kadmium, kg 1 <1 <1 <1 2
Arsenik, kg 19 2 8 2 31
Kvicksilver, kg 3 127 <1 <1 129
Dioxiner I-TEQ, g 0,04 0,8 - 1
HF, t 1 3 - 2 6
HNO;s, t - - - 5 5
CcrY, kg 29 8 - <1 38
PAH, kg 11 135 - - 146
PAH-4, kg <1 <1 - - <1
PCB, kg - <1 - - <1
Bensen, kg - 256 - - 256
Klorbensen, kg - 2 - - 2
Cyanvate, kg 74 169 - - 244
NMVOC, t 5 0 - 21 26
Dikvaveoxid, t 61 4 1 13 79
Ammoniak, t - - - 38 38
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Tabell 16 Sammandrag av de viktigaste luftutslappen fran Tornea fabrikerna 2020 (tabell 13e i ansdkan).

Utslapp Ferrokromfab stal- Varm- Kall- Tornea fabriker totalt
riken smdlteriet valsverket valsverket

Partiklar, t 130 19 16 9 175
Kvavedioxid, t 576 240 209 205 1231
Svaveldioxid, t 158 31 - 19 207
Koldioxid, t 197200 106000 206600 142400 652300
Krom, kg 1590 548 190 440 2600
Nickel, kg 52 108 8 281 450
Zink, kg 593 689 14 31 1327
Bly, kg 388 42 2 1 433
Koppar, kg 32 40 27 29 128
Vanadin, kg 69 3 1 2 76
Kadmium, kg 2 <1 <1 <1 2
Arsenik, kg 53 2 3 1 60
Kvicksilver, kg 3 128 <1 <1 131
Dioxiner I-TEQ, g 0,04 0,5 - - 1
HF, t <1 3 - 2 6
HNO;s, t - - - 5 5
CcrY, kg 8 15 - 5 28
PAH, kg 22 285 - - 307
PAH-4, kg <1 <1 - - 1
PCB, kg - 1 - - 1
Bensen, kg - 1018 - - 1018
Klorbensen, kg - 8 - - 8
Cyanvate, kg 68 133 - - 200
NMVOC, t 5 0 - 21 26
Dikvaveoxid, t 65 4 <1 13 83
Ammoniak, t - - - 36 36

Tabell 17 Utvecklingen av kvicksilverutslappen vid Tornea fabriker 2010-2018. Det specifika utslappet har
beraknats enligt stalsmalteriets amnesproduktion (tabell 14 i ansdkan).

ar utslapp (kg) Specifika utslapp (mg/amne-t)
2010 279 278
2011 233 232
2012 194 180
2013 138 128
2014 137 113
2015 104 78
2016 103 73
2017 79 57
2018 89 66
2019 129 96
2020 131 102
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Tabell 18 Energieffektivitetsprojekt som genomforts vid Tornea fabriker fran och med 2008,
energibesparing som uppnatts for varje projekt samt projektets genomférandear (tabell 15a i ansdkan).

11 (11)
31.03.2021

. ol Besparing, MWh/a Genomforande-
Beskrivning av atgarden o
El Varme |Bréansle ar

Anvandning av fjarrkyla fér kylning av byggnader 11000 |-3300 2011
Ny CO-gasbehallare 86000 2008
Syrelansning for stegbalksugn 1 15430 2015
Andringar i styrningen av ventilationsmaskinerna 747 4043 2013
Syrelansning for stegbalksugn 2 13200 2012
Effektivisering av tryckluftsproduktionen, tva nya
turbokompressorer och torkare, uppdatering av tryckluftens | 6755 2012
styrsystem
En 6kning av blaskapaciteten for kolmonoxidgas pa
varrrwalsverke’.c_ sa ?tt e_n storre mangq av den gasol som 70425 2012
anvands som forbranningsgas kan ersattas med
kolmonoxidgas
Byggande av en kolmonoxidgaslinje till SMA Mineral Oy, nytt
anvandningsomrade for kolmonoxidgas (mindre 132900 2014
kolmonoxidgas forbranns i onddan i luften)
Tryckholnlngsstat!onen och Iednln%arna.for koltnonomden, 262500 2012
effektivare utnyttjande av gasen pa fabriksomradet
Kompensering av den reaktiva effekten i eldistributionen, 2019
minskar uttaget av reaktiv effekt fran natet
Effektivisering av tryckluftsproduktionen, ny

. 3100 2019
turbokompressor och torkare, uppdatering av styrsystemet
Effektivering av tryckluftsproduktionen, séankning av
trycknivan genom att hoja storleken pa 3800 2019
distributionsrorsystemet i slutandan
Focs (Furnace Optmization Control System): modell for
optimering av ugnsautomationen i varmvalsverket.
Utvecklingen av modellen fortsatter 2021. 7,3 kWh/t | 2020

Tabell 19 Pagdende energieffektivitetsprojekt vid fabrikerna i Tornea, en uppskattning av varje projekts
energibesparing samt projektets genomfoérandear (tabell 15b i ansdkan).

Besparing, skattnin Genomforande-
Beskrivning av atgirden paring, upp ing ar
Andring av distributionsrérsystem fér kolmonoxidgasen, Anvandningen av kolmonoxidgas i
. . . . . . . 2019-2021
reglering av flaktarnas automationsstyrning produktionsomradet kan 6kas
. - .. . 34 500 MWh inskad
Varmeatervinning av rokgaser fran ugn RAP5 . .. /a'mlnf @ 2021
varmeforbrukning (anga)
Mlnfknlng av tryckluften och elen som varmvalsverket Minskad elférbrukning 2021
anvander
Férnyande av stalsmalteriets VKU2 elektrod Minskad elférbrukning 2021

Outokumpu Stainless Oy

Terastie, FI-95490 Tornio, Finland

Tfn +358 16 4521, Fax +358 16 452 620, www.outokumpu.com
Hemort Torned, Finland Fo-nummer 0823315-9, VAT F108233159

outokumpu.com




outokumpu é 103200

high performance stainless steel Uppdaterade bilder

Uppdaterade bilder

O sahko Opolttoaine: hakakaasu Opolttoaine: hienokoksi

@ polttoaine: maakaasu Bl&ampd: LTO Olampd:ostettu

Bild 1. Andelen energikallor vid Tornea fabriker [%] 2020 (bild 1 i ansdkan).

Syntyneen prosessijatteen maara suhteessalopputuotteisiin

1000 000 0,50

600 000

0,30
400 000 / \ /\
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200 000 J | i 0,10

0,40

Lopputuotteet, jatemaarit [t]
Jatetonniflopputuote tonni

0 - 0,00
2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020
e Hyddynnetty, FeCr-tehtaan vedenpuhdistussakka (t)* s HySdynnetty, Sahalahden pilaantuneet maat (t)*
Hyddynnetty, Vilivarastosta murskattu betoni (t)* e Loppusijoitettu kuona (t)
mmmm HySdynnetyt jatteet, (1) mmmm | oppusijoitetut jatteet, (t)
e | opputuotteet, (1) — ite-t/ lopputuote-t (laskuissa ei mukana * merkityt jatteet)

Bild 2. Mangden processavfall fran Torned fabrik (separat atervunnet och slutligt deponerat processavfall),
mangden slutprodukter samt mangden processavfall som uppkommit i verksamheten i férhallande till
mangden slutprodukter fran kallvalsverket aren 2010-2020. (* i den specifika avfallsmangden har man inte
beaktat utnyttjandet av betongkross eller fororenad mark i Sahalahti vid utvidgning av avstjalpningsplatsen,
bild 5 i anstékan.)
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Bild 3. Utslappen av fasta partiklar, kvave, krom, nickel, zink och cyanider fran Tornea fabriker i

vattendraget 2000—2020 (bild 6 i ansokan).
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Bild 4. Partikelutslapp fran Tornea fabriker, kvdveoxider, svaveloxider och metallutslapp (partiklarnas krom
- nickel - zink) i luften aren 2000-2020 samt kvicksilverutsldpp i luften aren 2005-2020. De specifika
utslappen har berdknats per totalproduktion vid fabrikerna i Tornead. Med totalproduktion avses
samproduktion av pellets, ferrokrom, stdlamnen, varmvalsade stalprodukter fran varmvalsverket samt
kallvalsade stalprodukter och varmeband fran kallvalsverket. (bild 8 i ansokan)
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