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1. Energiatehokkuus Outokummun Tornion
tehtailla
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Maailman integroiduin
ruostumattoman teraksen tuotantolaitos

outokumpu (:)

Outokumpu Kemi-Tornio energiankulutus 2020:
5090 GWh

Heat (GWh), 285, 5 %




Tornion tehtaiden energiatenokkuuden kulmakivet, 1/2

Tornion tehtaan ruostumattomat terastuotteet on valmistettu vahimmin energiapanostuksin ja

hiilidioksidipaastoin verrattuna kilpailijoihin. Tama perustuu mm. seuraaviin faktoihin:

1. Ruostumattoman teraksen tarkein seosaine, kromi,
saadaan omalta ferrokromitehtaalta samalta paikalta ja

\ Preheating

myOs sulana - ainoana maailmassa T
2. Torniossa on kaytossa ferrokromin (FeCr) valmistuksessa i j
oma uunitekniikka, jolla on maailman alhaisin M“mﬁng

energiantarve (
Tornion ferrokromituotanto kayttaa pohjoismaista sahkoa, CO- ‘"“*i"g
paastot ovat [ahes 50 % pienemmat kuin muiden maailmalla \//6?

olevien ferrokromitehtaiden (CO,-paastot / tuotettu Pelletizing |
ferrokromitonni) Gas cleaning Smoling
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Tornion tehtaiden energiatenokkuuden kulmakivet, 2/2

3. Sulan ferrokromin kaytto terastehtaan kromikonvertterissa
saastaa paljon energiaa ja paastoja - tekniikka on ainoa
maailmassa

4.  Ferrokromin sivutuotteena syntyvan hakakaasun kaytto
nestekaasun, turpeen ja 6ljyn korvaajana saastaa
energiaa- ainoa sovellus maailmassa

5. Tehtailla on panostettu vuosikymmenia oman
energiatehokkuuden kehittamiseen, minka tuloksena mm.
kaasujen ja jaahdytysvesien sisaltamaa energiaa
hyodynnetaan prosesseissa - ilman energiatehokkuuden

parantamistekniikoita tehtaan hiilidioksidipaastot olisivat noin
kolmanneksen nykyista suurempia
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Energiatehokkuus vs. l[ainsaadanto ja sopimukset, 1/2

Lainsaadanto Sopimukset

e Tornion tehtaat kuuluvat energiatehokkuuslain *  Qutokumpu Oyj/Tornion tehtaat on ollut mukana
(1429/2014) soveltamisalaa. Laissa saadetaan mm. Elinkeinoelaman vapaaehtoisissa
energiatehokkuuden edistamisesta ja se velvoittaa energiatehokkuussopimuksissa jo 1990-luvulta lahtien.
tekemaan saanndollisia energiakatselmuksia. Lain Outokumpu on liittynyt myos sopimuskauteen 2017-
velvoitteet taytetadn mm. olemalla Elinkeinoelaman 2025 ja sitoutunut toteuttamaan Energiavaltaisen
energiatehokkuussopimuksen osapuoli. teollisuuden toimenpideohjelmaa.

https://www.motiva.fi/

Energiatehokkuuden jatkuvan parantamisen tyokaluna on kaytossa Energiatehokkuusjarjestelma ETJ+, joka
on osa tehtaan Toiminnanohjausjarjestelmaa.
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Energiatehokkuus vs. lainsaadanto ja sopimukset, 2/2

* Edellisten lisaksi energiatehokkuuden edistamiseksi on
valmisteilla uusi lainsaadantéinstrumentti,
energiaintensiivisen teollisuuden sahkoistamistuki:

* TEM:ssa lainvalmistelu kaynnissa, HE laiksi
annettaneen loppuvuodesta 2021

* Tarkoituksena on luoda uusi energiaintensiivisten Energiaintensiivisen teollisuuden
yritysten sahkoistamistuki vuosille 2021-2025 sahkoistamistuki vuosille 2021-2025

15.3.2021

* Tuki tulisi olemaan ehdollista. Tuki olisi kaytettava Passtokaantyoryhma
esim. energiatehokkuuden parantamiseen,
merkittaviin paastovahennystoimiin tai uusiutuvan
sahkon tuotantoon ja hankintasopimuksiin.

=) On jo olemassa useita jarjestelmia
energiatehokkuuden edistamiseksi, lisaksi uusi
lainsdadantdon perustuva jarjestelma syntymassa
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Esimerkkeja toteutetuista energiatehokkuushankkeista

Keskitetty jaahdytysjarjestelméa Happilanssaus askelpalkkiuuni 2:llav. 2012 ja
kylmavalssaamo 1:lle v. 2011 1:lla v. 2015

Sahkon saasto (talvella vapaajaahdytys ja Saasto uunin polttoaineen kulutuksessa

kesalla sahkoenergian korvaaminen
hukkalammailla tuotetulla kaukolammalla)

Hakakaasun kayton edistaminen:
Uusi hakasailio v. 2008

Hakakaasuputkistot seka kattila- ja
uunimuutokset voimalaitoksella ja
kalkkitehtaalla v. 2012 ja 2014

Emkolimpa-
-]

»

tinjazhdytin

Vapasgiibditys T komprassgri  Ahsosh
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Energiatehokkuutta parantavia hankkeita vuodelta 2020

Kuumavalssaamon Kylmavalssaamon hallien Tehdasalueen sahkonjakelun
askelpalkkiuunien ajon optimointi; lammityksen hallinnan loistehon kompensoinnin
FOCS-jarjestelman kayttoonotto parantaminen 2020 tehostaminen 2019-20
2020-21 * Tavoitelampdatiloja laskettu,  Kompensointikapasiteetin
e saasto polttoaineen hyodynnetty hukkalammon

kulutuksessa vaikutusta

L
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2. Kuonankasittely



Uuden laitoksen sijoittuminen Tornion tehtailla

MerSkaameo =

: D L= VedenkeEl’g’ger: P3-allas
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Kuonankasittely - mika muuttuu?

Nykyinen Hyoty muutoksesta tai muita
havaintoja

Paaprosessit Murskaamo Murskaamo Toimintaperiaatteet samat,
Rikastamo Rikastamo molemmat rikastamot perustuvat
painovoimaiseen erotukseen. Pienia
eroja yksikkOprosesseissa.

Prosessin tyyppi: Kuonat kasitellaan kuivina Kuonat kasitellaan kosteana/markana: syote Hajapdlyaminen vahenee
Kuiva - marka kastellaan prosessin alussa
Kuljettimet Kuljettimet katettuja Kuljettimet paaasiallisesti koteloituja eli Hajapolyaminen vahenee

kokonaan suljettuja. Osassa kohteissa,
paaasiassa rikastamon alueella katettuja,
mutta siirrettava materiaali on markaa.

Erityista Kasittelyssa syntyy kuivaa hienojakoista Ei synny kuivaa hienojakoista filleria, vaan Hajapdlyaminen vahenee
tuotefraktioista filleria (pOlyamisherkka fraktio), jota hieno jae kasitellaan kosteana, syntyy

joudutaan valivarastoimaan pihalla markaa, puristimella kasiteltya massaa.

kasoissa.
Metallin saanti Saantiaste paranee —

luonnonvarojen tehokkaampi
hyodyntaminen

vuwwnul i ipyu Q !’
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Phoenix Services Crushing Line Environmental Considerations

it

PHOENIX SERVICES.:

Note all Conveyors in Blue on the crushing line
will be covered as shown (Fully Enclosed)

LTI

Feed Hopper Environmental Covers
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Phoenix Services Jig Plant Environmental Considerations

Discharge of wet material

PHOENIX SERVYICES.uc

Note:- conveyor shown will be
discharging wet material onto
conveyor #1 immediately after
the feed hopper, thus

eliminating any emissions

Feed Hopper Environmental Covers

Note all Conveyors in Red on the Jig Plant will
be covered as shown (Top Cover)
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3. Kiireelliset asiakokonaisuudet



1. Imuruoppausaltaan C-alueen tayttaminen
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2. NOx-pitoisuustasot kuumavalssaamolla:
askelpalkkiuunit, 1/2

Askelpalkkiuuni 1

Askelpalkkiuuni 2

Askelpalkkiuuni 2 Varaavat polttimet
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2. NOx-pitoisuustasot kuumavalssaamolla:

kelainuunit,2/2
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